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Профессор Ирсалиев Хусниддин Ибрагимовични “Ортопедик сто­
матология пропедевтикаси” дарслигида хрзирги замон илм фан талаб- 
ларига жавоб берувчи, ортопедик стоматология фанининг тарихи, ор­
топед-стоматолог шифокорини ва тиш созловчи техникнинг иш жойи- 
ни ташкиллаштиришда санитар-норматив курсаткичлар ва бу хоналар 
учун зарур булган анжомлар билан асбоб-ускуналар руйхати тулик, курса- 
тилган.

Дарслик тиш-жаг системасини анатомик ва гистологик тузилиши- 
ни, пастки жаг биомеханикасини тулик,ёритиб берган.

Тиш-жаг системасига кирувчи органларни клиник ва функционал 
х,олатини урганиш учун хозирги замон текшириш услублари батафсил 
берилган.

Дарсликда тиш протезларини тайёрлаш жараёнида ишлатиладиган 
хом ашёларни физик-кимёвий хусусиятлари ва куллаш услублари кенг 
ёритилган.





ОРТОПЕДИК СТОМАТОЛОГИЯ ФАНИ

Ортопедик стоматология умумий ортопедия ва стом атоло­
гия фанини бир кисми булиб (грек тилида orthos — тугри; paideia
— тарбиялаш; stom a -  огиз; logos — урганувчи) фан — булиб, 
тиш-жаг тизимидаги аномалияларни, нук,сонларни, проф илак- 
тикасини ва даволаш чораларни ургатади. Буни амалга о ш и - 
риш учун функционал (миотерапия, механотерапия), а п п а -  
ратлар ва тиш протезлардан фойдаланилади. Умумий ортоп е­
дия фанининг асосчиси булиб француз жаррохи Николя А ндри 
(1658 - 1742) х,исобланади. Олим 1741 йилда “болалар тан и си - 
ни узгариш ларини олдини олиш саънати  ёки ортопеди яси” 
илмий иш нинг муаллифидир.

О ртопедик стоматология махсус илм и й  фан булиб, у м у ­
мий ва хусусий кисмлардан иборат. Ф ан н и н г умумий ки см и  
стоматологиянинг пропедевтик булими булиб (грек, p ro p a i-  
deuo — фанга кириш ) маъносини билдиради. Хусусий кием уч 
булакдан: тиш ва жаг протезлаш; ю з-ж аг ортопедияси ва орто - 
донтиядан иборат. О ртопедик стоматологияни умумий були - 
мида, фаннинг ривожланиш тарихи, ю з-ж аг тизимини ан ато - 
мияси, гистологияси ва ф изиологияси  урганилади. У лардан 
ташкари ортопедик стоматологияда беморларни текшириш учун 
кулланиладиган махсус текш ириш  услублари, клиник сто м а­
тологияда ва тиш протезларини тайёрлаш  жараёнида лаборато- 
рияда ишлатиладиган хом-ашёлар урганилади.

Ю з-жаг ортопедияси — \а р  хил касалликлар, ж аррохлик 
муолажалари ва шикастлардан юзага келган нуксонларни п р о ­
тезлар ёрдамида тиклаш чораларини урганади.

Ортодонтия (грек, orthos тугри; odus [odontos] — тиш ) о р ­
топедик стоматологияни бир к,исми булиб тиш  ва тиш кдтор- 
ларини тургун аномалияларининг олди н и  олиш  ва даволаш  
йулларини урганади.



1. О РТО П ЕДИ К СТОМАТОЛОГИЯ ТАРИХИДАН
ЛАВ^АЛАР

Бешикдан то цабргача илм изла.
(Хадисдан)

Бизнинг мутахасислигимизни ривожланиши уч боскичдан 
иборат. Биринчи боск,ич — кдцим замондан уйгониш давригача. 
Бу давр ичида тиш ларга протез куйиш хунармандчилик булиб, 
бу иш билан заргарлар, сартарошлар, чилангарлар ва темирчи- 
лар шурулланганлар.

И ккинчи боскич  тахминан X асрдан XIX асргача давом 
этган. Бу давр ичида тишларга протезлар куйиш юкори малака- 
ли  сарой ж аррохларини ишига айланди.

Учинчи боскич XIX асрдан шу кунгача булган даврни эгал- 
лаб, х,акикий тиббий сох,ага айланди ва бу иш билан урта ёки 
олий маълумотга эга булган касб эгалари шуруллана бошлаш- 
ди.

Инсонларга суньий тишларни куйиш билан кадим замон- 
ларда ш у рул л а н и ш га н и туррисида аник, маълумотлар мавжуд. 
М асалан 4500 йил аввал М исрда яш аган Хефрез к,абридан 
мурда ёнида ёрочдан ясалган тиш протези топилган. К,азилма- 
лар шундан далолат берадики, к,адим замонларда тиш к,атор- 
ларини тиклаш  учун \айвон  ва инсон тишларидан фойдала- 
ниш ган.

Уйрониш д аври н и н г (XV аср) 1517-1590 йилларда Париж 
шахрида яш аган, тиш  даволаш сохдсида катта ишлар к,илган 
Амбруаза Паре сингари жаррох/1ар билан машхурдир, к,аттик, 
танглай нук,сонларини (кем тикларини) обтураторлар билан 
тиклашдаги бири нчи  ихтиро унга таалуклидир. Узакли тиш ­
ларни яратиш  гояси х,ам Амбруаза Парега тегишлидир, 
кейинчалик Ф ош ер бу ишларни мукаммаллаштирган. Ф ош ер- 
нинг чоп этган китобида тиш к,аторлари аномалияларини ор­
топедик йул билан даволаш фикрлари билдирилган. Олим тиш 
протезларини яратиш да фил ва кррамол суягидан, олтиндан, 
маймун ва инсонларнингтабиий  тиш ларидан фойдаланган. Ф о­
шер илк бора олтин крпламаларни таш ки юзасини ок  эмаль 
билан ёпиш ни таклиф  этган. Ш у фикрлари билан сунъий тиш ­
ларни куриниш  ж и\атдан  табиий тишлардан ф арк килмаслик 
коясини сурган. Бу борадаги изланиш лар француз дорифуруши 
Дюшато билан хирург Дюбуа де Ш еманлар томонидан сунъий 
Копламалар учун ч и н н и  хом аш ёлари таклиф  килинди. Бу



фикрни илгари сурган италиялик Ф онций 1808 йилда ч и н н и ­
дан ясалган сунъий крпламаларни метал тугмачалари (крам - 
пон) билан ишлаб чикдрди.

Годиернинг 1839 йилдаги каучукни вулканизациялаш  их- 
тироси тиш протезлаш со^аси ривож ининг кейинги боскичи- 
дан далолат беради. Каучук олиб куйилувчи протезлар базиси- 
ни ясашда ишлатиладиган булди. Буигача Пурман (1648-1721 
й.) ва Профф (1756 й.) жаглардаги мум ва сургучдан крлип- 
лар олиш , ^амда улардан гипс ёрдамида моделлар куйиш ни 
таклиф этган эдилар. 1820 йилда Делабар крлиплар олиш учун 
кошикдар ихтиро этди.

Стене кейинчалик узининг исми б и лан  машхур булган 
колип олувчи хом аш ёни таклиф этди. Ф ункционал колип олиш  
гояси Шроттга тегишлидир. Биринчи эн г  содда гипсли арти ­
кулятор 1805 йилда Парижлик ш ифокор Гарио томонидан яра- 
тилди. Бу аппаратни 1865 йилда Бонвил мукаммаллаштирди.

К.опламаларнинг муаллифи булган Мутон. 1764 йилда про- 
тезларни тишларга ма\камлаш  вазиф асини утовчи клам м ер- 
ларни куллай бошлади. Ф ранцуз Де Саран 1884 йилда тиш тож  
Кисмларининг нуксонларини кистирм алар билан тиклаш ни  
амалиётга олиб кирди. 1906 йилда К армихаэль ярим коплама- 
ларни олтиндан ясаш ни таклиф этди. О ледорф эса 1909 йилда 
куйма кистирмаларни куллади. Куйма тиш  протезлар ясаш усу- 
лини 1907 йилда Таггарт ишлаб чикди.

1940 йилда биринчи марта Н.Д. Астахов, Е.М. Гофунг, Д .Я . 
Катц ортопедик стоматология дарслигини босмадан чикарди- 
лар. Ушбу дарсликнинг яратилиши совет ортопедик стоматоло- 
гиясининг ш аклланганлигидан далолат беради, \ам да у ф ан  
сифатида бошка тиббиёт фанлари кагор и да  уз урнини топди.

Узбекистонда ортопедик стоматология таран,к,иёти тарихи

Тошкент Давлат тиббиёт ииститутининг Ортопедик стом а­
тология кафедраси 1956 йилда ташкил этилди. Кафедрани таш ­
кил этип1, мутахассисларни ва илмий ходимларни тайёрлаш  
учун, шу йили тиббиёт фанлари номзодлари Т.Т. Сухарев ^амда 
Д.Э.Колонтаровлар таклиф этилдилар. К аф едра мудирлигига 
Москвадан тиббиёт фанлари номзоди А .Т. Бусыгин такли ф  
этилган эди. Янги ташкил этилган кафедра ходимларининг хиз- 
матлари оркали, кафедра ва поликлиникани керакли анжом ва 
жихрзлар, укув кулланмалари билан таъминлаш , х,амда укитув- 
чилар, ординаторлар ва тиш  техникларини танлаб олиш бора- 
сида кенг куламда ишлар утказилди.



Кафедра ходимлари таркиби учун ассистентлик вазифаси- 
га 1957 йилда М .М . М ирякубов, 1959 йилда В.И. Ш илов, А.И. 
Козырева, 1960 йилда К.С. М аликов, 1962 йилда К.В. Рут- 
ковский, P.P. К еррер, Р.И. К олодзинскийлар ишга кабул этил- 
дилар.

Кафедра таш кил этилган даврдан бери бир канча йуналиш- 
дарда катта иш лар олиб борилди: куплаб укитувчилар тайёр- 
ланди, илмий режалар амалга ош ирилди, укув кулланмалари 
ишлаб чикилди, укув ва кургазмали кулланмалар яратилди, 
илмий изланиш  иш лари х,амда тиш  техникларини назарий ва 
амалий жих,атдан укитиш ишлари олиб борилди.

1966 йилгача профессор А.Т. Бусыгин, 1974 йилгача доцент 
М. М. М ирякубов ра\барлиги остида кафедра уз олдига куй га н 
масалаларни муваффакият билан \а л  кил и б келди.

1974 йилдан 2002 йилгача кафедрага профессор С.А. Зуфа­
ров ра\бар булди. Бу даврда кафедранинг илмий ва даволаш 
потенциали ош ди. Кичик бир жамоадан у замонавий жихрз- 
анжом ва аппаратураларга, ю кори малакали ходимларга эга 
булган, ж ум ^урияти м изни нг укув-услубий, илмий-даволаш  
марказига айланди.

Кафедра 1987-1988 йилда иккита ало\ида мустакил кафед- 
раларга ажралди. 1-сонли ортопедик стоматология кафедрасига 
проф. С.А. Зуфаров, иккинчи кафедрага эса проф. М.В. Бекме- 
тов ра^барлик кила бошладилар.

Иккала каф едра ва поликлиника ходимлари нафакат Тош - 
кент шахри, балки  Республикамиз а^олисига юкори малакада 
консультатив \а м д а  стоматологик даво хизматини курсатиб 
келдилар.

2002 йилдан бош лаб кафедрага профессор Х.И. Ирсалиев 
ра^барлик кила бошлади. Шу даврдан бошлаб ортопедик сто­
матология, фундаментал фанлар билан уйгунлаша бошлади. 
Кафедра ходим ларини, академик В.В.Вахидов номидаги хи- 
рургик м арказ, иммунология института, Таш М И микробио­
логия кафедралари билан олиб борган илмий ишлар уз самара- 
сини бера бош лади.

Профессор Х .И . И рсалиевнинг бевосита рах,барлиги остида 
кафедра ходимлари “ Инсон организмига ортопедик ва орто- 
донтик стоматологик аралушувларнинг таъсири” илмий муам- 
мосини ечиш  устида иш олиб бормокдалар. Ушбу йуналиш буйи­
ча 2та д окторли к  ва 7та номзодлик диссертациялари химоя 
килинди, 2та монография чоп этилди.

2005 йилда Тош кент Тиббиёт Академияси ташкил этилиши



муносабати билан, факультатив ортопедик стоматология, ор- 
тодонтия ва госпитал ортопедик стом атология каф едралари, 
ягона ортопедик стоматология ва ортодонтия кафедрасига бир- 
лаштирилди. Конкурс асосида кафедра мудирлигига тиббиёт 
фанлари доктори, профессор Х.И. Й рсалиев сайланди.

1954 йилдан 2006 йилгача Ортопедик стоматология каф ед- 
расида 12 фан докторлари ва 30 дан о р ти к  фан номзодлари 
тайёрлашди.

Кафедра ва поликлиника ходимларининг Тош кент шахри 
ва шу билан бирга Республикамиз а \о ли си га  юкори малакали 
консультатив — даволаш хизмати кенгаймокда. Агар 1956 йи л­
да беморларнинг катнов сони 4 мингни таш кил этган булса, 
хрзирги даврга келиб бу курсаткич 1500 дан  ош иб кетди.

1. Тиш жаг тизими аъзолари

Тиш жар т изим ининг т аркибий цисм лари  ва уларнинг  
фаолияти.

Тиш xaF тизими овкат \азм  кдлиш системасини бош лан- 
fhm к,исми булиб, истеъмол килинган ноз неъматларни хазм 
кдпиш учун тайёрлаб беради. Овкатли лукм а тил ва юз муш як- 
лар ёрдамида кайта-кайта чайнов тишлар юзасига жойлаш тири- 
лади ва чайналади.

Чайналган овкат сулак билан аралаш тириб ютиш учун лук- 
мани хосил килади. Ш у даврдан бошлаб сулак таркибидаги ам е- 
лаза ферменти таъсирида углеводлар парчалана бошлайди. Тил 
там билиш органи булиб хдсобланади, чунки  тилни усти там 
сезувчи: ипсим он , кузикрри нси м он , т а р н о в  ва баргси м он  
сургичлар билан копланган. Булардан ташк^ари тиш -жаг ти зи ­
ми аъзолари сузларни талаффуз килишда ва инсонни ички х;ис 
туйгулари мимик муш аклари оркали акс эттиради. Тиш -ж аг 
системасини таркибий кисмларидан бири бу ориз бушлиридир 
(cavumoris) ва у ерда жойлаш ган органларидир. О риз бушлиги 
деворларини олд тараф дан  лаблар, ён тар аф лард ан  лун ж , 
юкоридан танглай ва пастдан ориз буш лигининг туби билан 
чегараланган.

Хосил булган буш лик тиш каторлари ва тил билан тулиб 
туради.

Ю кори ва пастки жарларда жойлаш ган тиш  ёйлари, OFH3 
бушлирини иккига булиб туради, яъни дахлизча (vestibulym 
oris) ва асосий буш ликка (cavum oris) га.

Булардан таш кари тиш -ж аг тизимига ю кори (maxilla,) ва 
пастки (mandibula) жаглар, х,амда чакка — пастки жар бурими 
(articulatio temporo-m andibularis) киради.



Тиш тизимларининг тавсифи

Тиш ларни \ар -х и л  гурух^парга булинишини сут эмизувчи- 
ларда кузатамиз (гемодонтия).

Сут эмизувчиларда тишлар турт турга булинади. Бу тишлар 
узи н и н г ш акли  билан фарьуганади. Яъни: кесувчи тиш лар 
(dentes incisivi), козик, тишлар (dentes canini) ва жагларни ён 
тарафида ж ойлаш ган кичик озик, тиш лар (dentes premolares), 
катта озик, тиш лар  (dentes molares).

Тиш ларни белгилаш  шакли

Ю кррида кдйд кдпганимиздек доимий тишлар к,атори 32та 
тишдан ва сут тиш лар 20та тишлардан иборат. Хдо-бир тиш ни 
уз урнини белгилаш  учун махсус шакл ёки тиш каторини фор- 
муласи иш латилади.

Барча ш аклларда умумий ухшашлик мавжуд, бу: юкрри ва 
пастки тиш лар к^атори туртта булакка булинган булиб, юк,ори 
жагни унг ва чап , пастки жавда унг ва чап катаклар мавжуд 
булади.

Z sigm ody буйича шакл

Бу ш аклда доим и й  тиш лар арабча рак,амлар билан бел- 
гиланган, сут тиш лар  римча рак^амлар билан белгиланган. 
(расм -1.1)

8 7 6 5 4  3 2 1 1 2 3 4 5 6 7 8

8 7 6 5 4 3 2  1 12 3 4 5 6 7 8

унг чап

V IV III II I I II III IV V

V IV III II 1 I II III IV V

Раем - / .  /. Юкррида доимий тишлар ва пастда сут тишлар.

Haderup буйича шакл

Бу шаклда тиш лар Zigmody каби белгиланади, фарк,и шун- 
даки юкрри тиш лар  к,атори (+), пастки тишлар к;атори (-) бел- 
гиси билан тулдирилган (раем -1.2)

8+ 7+ 6+ 5+ 4+ 3+ 2+ 1+ 1+2+3+4+5+6+7+8

8 - 7 - 6 - 5 -4 -3 -2 -1 - 1—2—3—4—5—6—7—8

ю



05+04+03+02+01 + +01+02+03+04+05
0 5 -0 4 -0 3 -0 2 -0 1 - -0 1 -0 2 -0 3 -0 4 -0 5

Раем- 1.2. Юкррида доимий тишлар, пастда сут тишлар

Американца шакл

Бу шаклда тишлар ало \и да ракам кетма кетлигида белгила- 
нади, яъни белгилаш юкори жагни унг том онидаги саккизин- 
чи тишдан бошланади ва унга 1 рангам берилади , белгилаш 
пастки жагни унг тарафида саккизанчи тиш  билан тугайди, 
яъни унинг разами 32. Сут тишлар лотин алиф босининг бош 
\арфлари билан белгиланади (раем -1.3.)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

32 31 30 29 28 27 26 25 24 23 22 21 20 19 18 17

А В С Д  Е F G  Н I J

Т S R Q Р О N М L К

Раем- 1.3. Юкррида доимий ва пастда сут тишлар

Халцаро ГД1 шакл

Бу шакл (Federation Dentaire Intematinale) томонидан 1970 й. 
Кабул килинган.

Бунда олдида турган кичик ракамлар ю кори ва пастки жаг- 
ларни унг ва чап катакчаларини белгилайди. О ркада ж ойлаш ­
ган катта ракамлар тиш ларни белгилайди. К ичик  1, 2, 3, 4 
ракамлар доимий тиш лар каторини белгиласа, 5, 6, 7, 8 ракам ­
лар сут тишлар каторини белгилайди. (р аем -1.4.)

,8 ,7 ,6 ,5 ,4,3 ,2,1 21 22 23 24 25 26 27 28

48 47 46 45 44 43 42 41 ,1 ,2 ,3 ,4 ,5 ,6 ,7 ,8

s5 , 4  53 s2 s1 61 62 63 64 65

8̂  8̂  8"̂ 8̂  8 ̂ 71 72 73 74 75

Раем-1.4. Халк,аро FDI шакл: юк,орида — доимий тишлар, пастда — сут
тишлар



2. Тиш - жаг тузилишини анатомияси 
ва физиологияси

Тишнинг (анат омик) тузилиши

Тиш, ти ш н и н г тож кисми (corona dentis) ва илдиздан (radix 
dentis) иборат. Тож  кисми огиз бушлигида, илдиз эса жаг суя- 
гини катакчасида жойлашган булади. Тиш нинг тож кисми ва 
илдизи орасидаги чегара унинг буйин кисми дейилади (cervix, 
collum dentis), эн г  патки кисми илдиз учи (apex dentis) деб

номланади (расм-2.1.). Тиш ­
нинг ташки тузилиши турли 
к у р и н и ш д а  булади . К урак  
тиш лар кесув к,ирраси, козик 
тиш лар эса чайнов тепалиги, 
ён тишлар эса камида иккита 
думбокчали чайнов юзасидан 
иборат булади. Тиш асосан 
к,аттик, моддалардан таркиб 
топган. Тишнинг асосий кат- 
тик, тукимаси дентин булиб, 
у тиш тож кисмида эмаль би­
лан, илдиз кисмида эса цемент 
билан копланган. Тиш каттик 
тукималари ю мш ок тукима- 
ни , яъни пульпани коплаб, 
п у л ь п а  б у ш л и ги н и  \о с и л  
Килиб туради. П ульпа; тож  
пульпаси ва илдиз пульпаси- 
га булинади. Илдизнинг учи- 

да, учки теш и к  (foramen apicale) жойлашган булиб, у оркали 
пульпани озикпантирувчи кон томир ва нерв толалари киради.

Тиш юзалари. Тиш нинг барча юзаларини белгилаш учун, 
анотом ия терм ин ологиясида илгаридан кулланиб келинган 
юзалардан фойдаланилади (2.2. ва 2.3.-расмлар):

- огиз дахдизига караган юза — вестибуляр юза (vestibularis),
- лабга караган юза — лаб юзаси (labialis),
- лунжга караган юзаси — лунж юзаси (buccalis),
- огизнинг хусусий бушлигига караган юзаси — орал юза 

(oralis),
- юз том онга караган юзаси — (facialis),
- тил том онга караган юза — тил юзаси (lingualis),
- танглай томонга караган юза-танглай юзаси (palatinalis), 

ф акат ю кориги жаг тишлари учун.

он

бунин

эмаль

дентин

тож
пульпаси

илдиз
пульпаси

цемент

учки т ешик
Расм-2.1. Тиш нинг тузилиши.



- тишлар кдторида урта чизикка цараган ю за — мезиал юза 
(mesialis),

- тишлар цаторида урта чизикдан четга кара га н юза — дис­
тал юза (distalis),

- ёнма-ён турган тиш лар орасидаги юза — апроксимал юза 
(aproximalis),

- кесув киррадаги ю за — кесув юзаси (incisialis),
- чайнов юзаси — окклю зион юза (occlusalis),

Расм-2.3. Тиш тожининг юзалари.

Тишларнинг умумий белгилари. Тишлар узига хос хусуси­
ятларга эга булиб, бу оркали  тиш нинг кай си  ж агга тегиш ли 
эканлиги билиб олинади.



Илдизларнинг белгилари.
Бунда илдизларнинг тишнинг 
катта ук,ига нисбатан дистал 
йуналишга эгилиши илдиз эг- 
рилиги  белгиси кузатилади 
(расм-2.5 а).

Ю крриги кесув ва крзик, 
тишларда яккол ифодаланган 
ушбу белги, апроксимал ке­
сув юзадан яхши сезилади.

Расм-2.4. Кесув ва окклюзион юзалар- Бунда ТИШ ТОЖ К.ИСМИНИ Ме­
дан мезиал апроксимал юза (пп) дистал зиал к^исми ДИСТЭЛ К,ИСМИГЭ
апроксимал юзага (rd) нисбатан катта эг- _____________________ _ г,...,
риликка эга эканлиги куриниб турибди. Р К Р

ка эга. Бу белгини эгрилик
белгиси ёки  т иш  тож цисмининг цийшицлик белгиси деб ном- 
ланади (2.4. ва 2.5 б (расм-лар).

Кесув юзанинг бурчак белгиси. Ушбу белги купрок, юкрри- 
ги курак тиш ларда яккол ифодаланган. Буни тиш ларнинг вес­
тибуляр ю засига карал ганда сезиш  мумкин. Тож бурчаги бел­
гиси — кесув кирра ва апроксимал юза хрсил кил га н бурчак 
мезиал том ондан  дистал томонга нисбатан уткиррок булиши- 
дир (2.5. в раем).

ГИШ  у к и

Расм-2.5. Тишларнинг гурух,га тегишли белгилари: 
а — илдиз белгиси, б — эгрилик белгиси, в — бурчак белгиси.



Тишларнинг бошца умумий белгилари. Т и ш ларн ин г тузили- 
шини урганиб чи^иб, ш уни айтиш  мумкинки, тиш ни нг буйин 
кисмини белгиловчи чизик, тиш  атрофида тугри эмас, балки 
гирляндасимон булади. У апроксимал томонда чайнов ёки ке­
сув киррага якинрок, булиб утади. Тиш буйни чегараси (эмаль 
ва цемент орасидаги чегара) йуналиш и ти ш л ар н и н г турига 
боиш к. Апроксимал ва вестибуляр ёки орал йуналиш даги ба- 
ландлиги орасидаги фарк, купрок, олдинги тиш ларда якколрок, 
намоён булиб, молярларда у камайиб боради (2.6. — 2.30 рас- 
млар). Тиш тож кисмининг вертикал ук,идаги эн г  катта сатхи 
анатомик экватор деб номланади. А проксимал юзада у орал 
ёки вестибуляр юзага нисбатан чайнов ёки кесув юзага як,ин- 
рок, утади. Бу йуналиш х,ар бир гурух тиш ларда уларнинг ю за­
сини эгрилигига боглик,. А натомик экватор тиш ни  икки кисм- 
га булади: биринчиси чайнов юзага як,ин ж ойлаш ган кисми, 
иккинчиси тиш буйнига як,ин жойлашган кисми.

Пастки жаг тишларига хос хусусиятлардан бири уларнинг 
тож кисимини илдиз ук,ига нисбатан тил том онга эгилганли- 
гидир. Тиш илдизлари кундаланг кесимида камдан кам юма- 
лок, булади, асосан улар овал шаклда кузатилади. У ларнинг 
\аж м и  вестибуло-орал йуналиш да м езио-дистал  йуналиш га 
нисбатан каттарок, булади.

Доимий тишлар (dentes perm anen tes)

Доимий тишларга курак тиш лар (dentes incisivi), козик, тиш ­
лар (dentes canini), премолярлар (dentes prem olares) ва моляр- 
лар (dentes molares) киради. Курак ва крзик, тиш лар олдинги 
тишлар гуру\ига киради, премоляр ва молярлар ён тиш лар гу- 
ру^ига киради. Доимий тиш  тизими, узининг туртдан бир кис- 
мида 2та курак, 1та крзик, тиш , 2та премоляр ва Зта моляр 
тиш лардан таш кил топиб, ж ами 32 тиш дан иборат  булади. 
Ш уни айтиш керакки, курак тишлар, чакка-пастки жаг буги- 
ми ва чайнов мушакларини ишловчи сохдсидан йирок, булган­
лиги туфайли улар энг ингичка тож кисмга эга булади. Тиш 
ёки унинг тож к,исми тиш  каторининг ён том онига утган сари 
катгалашиб боради.

Чакка-пастки жаг бугими ва чайнов м уш аклари якинида 
жойлашган моляр тишлар нафак^ат бакувват тиш , балки катта 
тож кием га эга булган тиш лар булиб х^исобланади.

И лдиз кесимида юмалок, шаклда булиши м ум кин, лекин 
купрок, У цисман овал ш аклга эга. Илдиз кан али  кундаланг



кесим ини ш акли одатда илдизнинг кундаланг кесимини так- 
рорлайди. Овалсимон илдиз каналларида аввал 2та думалок ка­
нал булган, сунгра улар бирлаш иб овал канал хрсил килган.

Кесув тишлар. Улар кесув к,ирра ва белкураксимон тож 
Кисмидан иборат. Бу тузилиш  хдсобига кесув тиш лар узлари 
учун хос булган вазифа — узиб олиш вазифасини бажаради. 
Дастлаб чиккан  тиш ларнинг кесув кдрраси 2та пилакча билан 
ажралиб туради, аммо вакт утиш и билан едирилиш хдсобига 
бир текис кесув к^ирра юзага келади. Юкрриги марказий тиш 
эн г катта, пастки марказий тиш  энг кичик курак тиш булиб 
\и соб лан ад и . Ю кори ж агнинг ён курак тиш лари марказий 
курак тиш дан улчамлари буйича анчагина ф арк килади, паст­
ки жарда бу фар к  сезиларсиз.

Ю цориги жар марказий кесув тишлари. Умумий узунлиги— 
24 мм, тож ни нг узунлиги — 11,6 мм, мезио-дистал кесими— 
8,4 мм, вестибуло-орал кесими — 7,3 мм (жадвал 2.1). Ю крри- 
ги жаг марказий кесув тиш ларининг узига хос хусусияти улар­
нинг белкураксимон тож кисми ва тожининг танглай юзасида 
2та киялик булиб, марказда думбокча остида бирлашади. Юкори- 
ги марказий курак тишлар — бу бир илдизли ва бир каналли 
булиб, канал кундаланг кесими юмалок шаклга эга (2.6., 2.7. 
раем ва жадвал 2.5.).

лаб танглай апроксимал
юз ал ардан 
куриниши

кесув

I I дистал кэд?ра
дистал к,ирра



Ж адвал 2 .1.

Кесув тишларнинг улчамлари (M uhlreiter, de Jonge-Cohen, Carlsen буйича)

Узунлиги Тож КИСМИ эни

Тиш тури Тиш-
нинг

тож
КИСМИ-
нинг

Тож: илдиз 
нисбати

мезио-дистал
йуналишда

всстибуло-
орал
йуналишда

ГО к о р и т  
марказий кесув 
ТИШ

24,0 11,6

2,2 : 1

8,4 > 7,3

Юцориги ён 
кесув тиш 22,5 10,0 6,5 > 5,5

Пастки
марказий кесув 
тиш

21,5 9,1

2,4 : 1

5,4 < 6,0

Пастки ён
кесув тиш 23,5 9,9 5,9 < 6,2

Ю^ориги ж атинг ён курак тишлари. Узунлиги — 22,5 мм, 
тож узунлиги — 10 мм, тож  к,исмининг мезио-дистал кесим и 
— 6,5 мм, вестибуло-танглай кесими — 5,5 мм га тенг (жадвал 
2.1.). Ён курак тиш ташк,и тузилиш идан марказий кесув т и ш ­
ни эслатади, фак,ат кичикрок,х,ажмда булади. Лаб ю засида тиш ни  
2 сатхга буладиган тугри тушган чизик, булиши мумкин. Т и ш - 
нинг тож к,исми ва илдизи эгрилиги аник, сезилади. Бу бир 
илдизли тиш. Илдизда битти илдиз канали булиб, думалок, ёки 
к,исман овал шаклда булади. И ккита танглай к,иялиги б и рла- 
шиши урнида купинча кур теш ик кузатилади (расм -2.8 .).

мезио-дистал вестибуло-танглаймезио-дистал
кесими

вестибуляр- 
танглай кесими

танглай юзасимезиал к;ирра
Расм-2.7. Юк,ориги марказий кесув тиш.

мезиал к^рра танглай ю заси

ТСШШТ TIBBIY0T 
AKADEit\l\ASl KLTliBXONASI



П ат ки ж атинг марказий кесув тишлари. Узунлиги — 21,5 
мм, тож  кисми узунлиги — 9,1 мм, тож кдсм ининг мезио- 
дистал кесими — 5,4 мм, вестибуло-тил кесими — 6 мм (жад­
вал 2.1.). Патки жар марказий курак тишлар тор тож к,исми, 
усканасим он булади. Тил юзаси биртекис. Тил к,ияликлари се- 
зиларсиз. Тиш  одатда бир илдизли кам холларда икки илдизли 
булади. Баъзида илдиз учида 2га булиниши мумкин. Каналла- 
р и н и н г сони ва тузилиши илдизларининг сони ва тузилишига 
мос булади. Илдизлар кундаланг кесимида овал формада була­
ди  (мезио-дистал томонлама эзилган) (2.9. ва 2.10.-расмлар).

дистал к;ирра

лаб юзаси

юз ил ардан  
кУринишилаб тил апроксимал кесув

Расм-2.9. Пастки марказий кесув тиш.

мезиал ьсирра тил ю заси/

мезио - дистал вестибуло - 
кесими танглай кесими



Пастки жагнинг ён кесув тишлари. Узунлиги — 23,5 мм, 
тож кием и узунлиги — 9,9 мм, мезио-дистал кесими — 5,9 мм, 
вестибуло-тил кесими — 6,2 мм (жадвал 2.1). П астки ён курак 
тишлари ташки куриниши буйича марказий кесув тиш ин и  так- 
рорлайди, лекин унинг хджми мезиал томонга бирм унча кенг- 
рок булади.

мезиал кзирра тил юзаси 
/

мезио-дистал вестибуло. тил 
кесими кесими

Расм-2.11. Пастки ён кесув тиш.

Крзиц тишларнинг умумий белгилари: козик тиш лар  конус - 
симон булади, кесув кирраси уткир думбокчага эга. Буртиб 
чиккан лунж юзасида 2 та киялик жойлашган. К р зи к т и ш  бит- 
та узун илдизга эга. Йирткич \айвонлар козик тиш лари син- 
гари инсон козик тиши узиб олиш  функциясини бажаради.

Юцори ж ат инг цозиц тишлари. Узунлиги — 28 мм, тож 
кисми узунлиги — 10,9 мм, мезио-дистал кесим и — 7,6 мм, 
вестибуло орал кесими — 8,1 мм (жадвал 2.2). Ю кори козик 
тиш ларнинг лаб юзаси буйига 2га булинган булиб, булиниш  
чизиги мезиал киррага параллел жойлашган. Ч айнов кирраси- 
нинг мезиал кисми дистал кисмига нисбатан к ал тар о к  Тиш 
эгилиш бурчаги аник куринган. Танглай том онда 2та киялик 
ва битта уртадан борувчи киялик буртиб турувчи думбокчани 
хосил килади. Битта илдиздан битта илдиз канали утади. Илдиз 
кундаланг кесими юмалок ёки кисман овал ф орм ада булади 
(мезио-дистал кискарган) (2.12. ва 2.13.-расмлар).



Козин, тишларнинг улчамлари
Жадвал 2.2.

Тиш тури Узунлиги Эни

Тиш-
нинг

Тож
Кисми-

нинг

Тож:
илдиз

нисбати

Тожнинг
мезио-дистал
йуналишда

Тожининг
вестибуло-

орал
йуналишда

Юкрри жаг крзик, тиши с 28,0 10,9 2,6:1 7,6 < 8,1
Пастки жар козик, тиши с 26,0 11,4 2,3:1 6,7 < 7,8

П аст ки жарнинг цозиц тишлари. Узунлиги — 26,0 мм, 
тож  к,исми узунлиги — 11,4 мм, тож кисмининг мезио-дистал 
кесими — 6,7 мм, вестибуло-орал кесими — 7,8 мм (жадвал 2.2.). 
П астки ж аг крзик, тиш ларининг ташки тузилиши юкори жар 
к о зи к  тиш ларига ухшаш, ам м о х,ажми бирмунча кичикрок- 
дир, ко зи кгар  коидага кура битта илдизли булади, баъзида ил­
диз учи иккига булиниши мумкин. Илдиз кундаланг кесими 
овал ш аклда (мезио-дистал кискарган) (2.14. ва 2 .15,-расмлар).

лаб танглай апроксимал кесув

дистал 
кдрра

дистал кдрра

Расм-2.12. Юкрриги крзикдиш.



мезио - дистал вестибуло - 
кесими танглай кесими

М езио-дистал В естибуло-тил  
кесими кесим и

мезиал
юза

мезиал кярра танглаи юзаси

Расм-2.13. Юкрриги крзик, тиш. Расм-2.14. Пастки крзик/гиш.

лаб тил апроксимал кесув

Расм-2.15. Пастки крзикдиш.

Ён тишлар овк,атни майдалаш  учун мослашган. У ларнинг 
чайнов юзаси камида 2та думбок,чали булиб, эгатчалар (ф и с- 
суралар) билан булинган. Эгатчаларнинг тузилиши ва чукур- 
лиги хар хил булиши мумкин (расм-2.16.).

Чайнов юзанинг тузилиши. Ён тиш ларнинг ч ай н о в  ю за­
сида думбок, баландлиги, думбок^ар к,ияликлари, эгатчалар ва 
к,ирралар булади. Нормал тиш ловда юкрриги чайнов ти ш лар­
нинг лунж  думбоьутари, п астки  чайнов ти ш л ар н и н г  лу н ж  
думбок_ларини крплаб туради. к,арама к,арши томондаги эгатча- 
ларга тушувчи думбок,чалар — ишловчи думбощча дейилади. Улар 
кридага кура думалок, булади, чайнов юзаси марказрокда ж ой-



лаш ади. Иш ламайдиган думбокчалар эса уткиррок булади ва 
марказдан четрокда жойлаш ади. Яна белгиларидан бири ён тиш ­
л арн и н г думбокчаларини учки кисми орасидага масофа тиш ­
нинг вестибуло-орал йуналишдаги масофани ярим узунлигига 
тенг булади (2.18 раем). Анатомик чайнов юза думбоцча ч у к ч ­
ей  ва 2та киялик билан чегараланган. Функционал чайнов юза 
эса  иш ловчи думбокчаларнинг чегарасидан утиб кетади, яъни 
ю кори жаг танглай кияликларидан утиб кетади. Хамма чайнов 
тиш ларда мезиал ва дистал томондаги лунж думбокчалари тил 
думбокчаларидан катта булади.

Расм-2.16. Эгатчалар тузилиши вариантлари.

Р асм -2.17. Ён тишнинг чайнов 
ю засининг анатомик ^осилалари.

Р асм -2.18. Ён тиш ларнинг жипела- 
шувдаги холати. Ишловчи думбокчалар 
стрелка билан курсатилган. Ён тишларда 
думбокчалар чук,к,иси орасидаги масофа 
тишнинг вестибуло-орал йуналишдаги 
энг катта к,исмини ярмини хреил к,ила- 
ди (Marxkors).



Анатомик чайнов юз ага 
кирмайдиган, аммо 
жипслашувда иштрок 
этувчи лунж в а танглай 
ю з ал ар

I
I

анатомнк чайнов 
юза сохасн

Расм-2.19. Функционал чайнов юзалар (Jankelson буйича).

Тишлар тизимининг ён том онларида овкдт м айдаланиш и 
думбок;чалар ва чуцурчалар орасида амалга ошади. Чукурчалар 
нафакдт майдаланган овк,атлар чик,иб кетадиган канал, балки  
думбок,чаларнинг чайнов х^аракатларидаги сирпанувчи й ули - 
дир. Тиш ларнинг жипслашиш ида улар орасида ну^тавий к о н - 
тактлар хрсил булиб, чайнов муш акларининг нисбий кам куч- 
ланиш ларида овк;атни оптимал майдаланиш и ю зага келади . 
Иш^аланиш харакатларида ов^атнинг секин-секин думбок^ча- 
лар билан майдаланиши амалга ошади. Думбок,чалар к,арама- 
Карши тиш ларнинг эгатчаларида сирпаниб тургани учун эгат - 
чалар тозаланиб туради. Тугри ш аклланган тиш ларнинг ч ай н о в  
юзасида овкдт колдик^ари узок, крлмайди.

Премолярларнинг умумий белгилари — 2 думбо^чали ч ай н о в  
юзаси булиб, думбок,чалар орал ва вестибуляр йуналиш да ж о й ­
лашган. Ю крриги биринчи премолярдан ташк,ари бу ти ш л ар  
бир илдизли тишлар.

Ющори ж атинг биринчи премоляри — биринчи кичик  ч а й ­
нов тиш: умумий узунлиги — 22 мм, тож к^исмини узунлиги —
8,7 мм, мезио-дистал кесими — 6,8 мм, вести буляр-танглай  
кесими — 8,9 мм (2.20.; 2.21.-расмлар; жадвал 2.3.). В естибуляр 
ва танглай юзалари буртиб чикдан . Чайнов ю засида и к к и т а



думбок,часи мавжуд булиб, улар: вестибуляр (лунж) ва танг­
лай  думбокдаридир. Танглай думбок, лунж думбок,к,а нисбатан 
сезиларсиз даражада мезиал тарафда жойлашган. Лунж думбок,, 
танглай  думбокдан баландрок ва каттарокдир. Премоляр тиш- 
ларда асосан иккита илдиз булади. Агарда илдиз битта булса, 
уни нг кундаланг кесимида иккита илдиз канали куриниб ту­
ради. Илдизлар думбок,чаларни тагида вестибуляр ва танглай 
йуналиш да жойлашади.

Расм-2.20. Юкрриги биринчи премоляр

М ези о -д и стал  к е с и м и  
думбок^а в  а думбоь^ча ва
лунж илдиз и танглай илдиз и 
йуналишида йуналиш ида

Вес тибуло- т ант л а й  
к еси м и

мезиал Kjippa танглай юзаси

Расм-2.21. Юкрриги биринчи премоляр



Ж адвал 2.3.
П ремолярларнинг улчам лари

Тиш тури Узунлиги Эни

Тиш-
нинг

Тожи-
нинг

Тож:
илдиз

нисбаги

Тожининг
мезио-
дистал
йуналишда

Тожининг
вестибуло-
орал
йуналишда

Юкрриги биринчи премоляр Р| 22.0 8.7 6,8 < 8,9

Юкрриги иккинчи премоляр Р2 21,5 7,9 2,6:1 6,5 < 8.9
Пастки биринчи премоляр Р| 22,0 8,5 6.8 < 7,6

Пастки иккинчи премоляр Р2 23,2 8,5 7,3 < 8,3

Юцори ж а/ни иккинчи премоляри (икки нчи  кичик ч а й н о в  
тиш).

Умумий узунлиги -  21,5 мм, тож  кисмини узунлиги — 7,9 
мм, мезио-дистал кесими — 6,5 мм, вестибуляр-танглай кесими — 
8,9 мм (жадвал 2.3). Шакл жи^атдан биринчи ва иккинчи п ре- 
моляр тишлар ухшаб кетади, лекин иккинчи премоляр ти ш н и  
вестибуляр ва танглай думбок^арини \аж м и ва баландлиги би р  
хилдир. К у п р о к  холатларда бу т и ш л а р  бир  и л д и зл и д и р . 
Илдиз кундаланг кесимида овал шаклга эга. Текширилган т и ш ­
ларни баъзиларида иккита илдиз канали мавжуд булиб, улар 
илдиз учида бирлашиб ягона канал \о си л  келади (2.22.-расм , 
жадвал 2.5.).

меню -днетал кесими вес тибул о- т англай 
кесим и

танглаи юзаси



дистал ьдерра

Расм-2.23. Пастки биринчи премоляр.

Пастки ж ат инг биринчи премоляри. Умумий узунлиги — 22 
мм, тож кисмини узунлиги — 8,5 мм, мезио-дистал кесими —
6,8 мм, вестибуляр тил кесими 7,6 мм га тенг (2.23., 2.24.- 
расмлар, жадвал 2.3.). Чайнов юзасида иккита думбок, булиб, 
вестибуляр думбок, тил думбок^а нисбатан катгарокдир. Тиш- 
нинг тож кисми тил тарафга эгилган булиб, унинг экватори 
тиш  асосига як.инрок.жойлашади. Тиш битта илдизга эга, кунда- 
лан г кесимида юмалок, шаклга эга булган ягона канал курина- 
ди.

тил юз ас и

думбогидан думбогидан

мечио-днстал кегимн вестибуло-тил кесими  

Расм-2.24. Пастки жар биринчи премоляри.



мезиал кирра тил ю заси

тил лунж
д^мбогидан думбогидан

м ези о -д и стал  к еси м и  в е с т н б у л о -т и л  к еси м и

Расм-2.25. Пастки жар иккинчи премоляри.

Пастки ж ат и иккинчи премоляри. У мумий узунлиги 23,2 
мм, тож кисмини узунлиги — 8,5 мм, мезио-дистал кесими — 
7,3 мм, вестибуляр — тил кесими — 8,3 мм (жадвал 2.3.). И к ­
кинчи премоляр, биринчисига нисбатан бир мунча каттарок,, 
айницса тил думбоги каттарок,. Бу тиш  бир илдизли булиб,*» 
кундаланг кесимида канални шакли юмалок, (расм-2.25.).

Молярлар (катта озик тишлар).
Бу тишларни чайнов юзалари куп думбокдидир. Чайнов ю за 

* кенг булиб, премолярларга нисбат 3:2 ни таш кил кдлади. Б а р ­
ча моляр тишлар куп илдизлидир.

Юцори ж агни биринчи моляри. У м ум ий узунлиги — 2 1 ,3  
мм, тож к,исми узунлиги — 7,7 мм, мезио-дистал кеси м и — 
10,1 мм, вестибуляр — танглай кесими — 11,7 мм га тенг (2 .26., 
2.27.-расмлар, жадвал 2.4.). Чайнов юзаси ромб шаклида. Ч а й ­
нов юзасида энг катта думбок, бу м езио-танглай думбок,. Бу 
думбок ёнида кичикрок, Карабелли думчаси мавжуд, яъни т а н ­
глай — дистал думбоцчаси. Умуман бу ти ш н и  чайнов ю заси да 
4та думбокдар мавжуд булиб, 2таси: л у н ж  мезиал ва л у н ж  
дистал думбокдаридир, 2таси: танглай мезиал ва танглай д и с ­
тал думбокдардан иборат (расм-2.26.).

Ющори жагни иккинчи моляри. У м ум ий узунлиги — 2 1 ,3  
мм, тож кисмини узунлиги — 7,7 мм, мезио-дистал кесим и —
9,8 мм, вестибуляр — танглай кесими — 11,5 мм (жадвал 2 .4 .).



вестибуляр чаинов юзалардан 
куринишн

дистал цирра

Расм-2.26. Юкрриги биринчи моляр.

Мезпо-дистал кесими

лунж думбоги
танглай думбокдари 

ва илдиз оркали

Вестибуло-танглай кесими

думбок^алар, Дистал думбокдар,мезиал
мезиал, лунж ва дистал, лунж ва
танглай илдизлардан танглай илдизлардан

п Г 
I }< I

мезиал к,ирраси танглай юз ас и

Расм-2.27. Юкрриги биринчи моляр.

М езио-дистал кесими

лунж думбоги 
ва илдизи 

оркдли

танглай думбокдари 
ва илдиэ оркдли

Вестибуло-танглай кесими

мезиал думбок?£алар, Дистал думбокдар, 
мезиал, лунж ва дистал, лунж ва
танглай илдизлардан танглай илдизлардан

мезиал кирраси танглай юзаси



Маълум жи^атлари билан бу тиш биринчи м олярга ухшаб ке- 
тади. Дистал танглай думбо^часи яхши ривож ланмаган, Кара- 
белли думбокчаси йук, (расм-2.28). Умуман чайн ов юзасида ик- 
кита лунж ва битта танглай думбоги мавжуд. Тиш  \аж м и б и ­
ринчи молярга нисбатан кичикрок,.

Жадвал 2.4.
М олярларнинг улчам лари

Узунлиги Эни

Тиш тури Тиш-
нинг

тожин
ИНГ

Тож:ил
диз

нисбат
и

Тожининг
мезио-
дистал

йуналишда

Тожининг
вестибуло-

орал
йуналишда

Юкрриги биринчи моляр M , 2 1 ,3 7,7 10,1 > 11.7

Юкрриги ИККИНЧИ моляр М 2 
Пастки биринчи моляр М ,

21,3
22,0

7,7
8,3 2,8:1 11,3 <

11,5
10,4

Пастки иккинчи моляр М , 21,0 7,5 10,8 < 10,0

Жадвал 2.5.
Ю кори жар доимий тиш лари дум боцлари, и л ди зл ар и  ва илдиз 

каналларининг сони

Тишлар Думбокдар сони Илдизлар сони Илдиз каналлар сони
1
2
3
4 2

1
1
1
1 (40%)

1
1
1
1;2<80%)

2 (60%) 2
5 2 1 1:2(45%)
6 4 3 3(4)

(Карабелли мезиал-лунж илдизда
Думбоклаписиз) 2 канал б-ши мумкин.

7 4 3 3(4)
мезиал-лунж илдизда
2 та канал б-ши мумкин.

Пастки ж ати биринчи моляри (биринчи озик, тиш). Уму- 
мий узинлиги — 22,0 мм, тож к^исимни узунлиги — 8,3 мм, 
мезио-дистал кесими — 11,3 тож к^исмини вестибуляр — тил ке­
сими — 10,4 мм га тенг (2.30., 2.31.-расмлар; жадвал 2.4). Пастки 
жагнинг биринчи моляри чайнов юзаси туртбурчак шакл га эга. 
Лунж тарафда Зта думбок^ча булиб, улар орасида энг кичкинаси 
дистал думбокдир. Тил тарафда иккита думбок, булади. О тоз 
бушлигига у р аган  тиш тожи юзаси эгатча билан икки к^исмга



булинган булади. Медиал булагининг сат^и каттарок,. Илдиз- 
лар сони иккита, улар мезио-дистал йуналишда жойлашган.

Мезио-дистал кесими

лунж думбоги 
ва илдизи 

оркэли

танглай думбокдари 
ва  илдиз орк^ли

В ес  ти було-т а н г л  а й  к  е с invni

мезиал думбок^алар, Дистал Д^м^окдар,
мезиал, лунж ва 
танглай илдизлардан

дистал, лунж ва 
танглай илдизлардан

I ГI I
мезиал к,ирраси танглай юзаси

Расм-2.29. Юкрриги учинчи моляр.

Пастки ж ат и иккинчи моляри (иккинчи озик, тиш). Уму­
мий узунлиги — 21,0 мм, тож к,исмини узунлиги — 7,5 мм, 
унинг м езио-дистал кесими — 10,8 мм, вестибуляр — тил ке­
сими — 10,0 мм. (жадвал 2-4).

дистал кдрраси 
» у лунж юзаси

вестибуляр апроксимал клалардан 
куриниши

Расм-2.30. Пастки биринчи моляр.

Пастки ж агни иккинчи моляри биринчи молярга ухшаб ке­
тади, ундан  лу н ж  том онда и кки та  думбок, борлиги билан



фаркданади (расм-2.31.). Лунж ю заси да х,ам иккита думбок, 
мавжуд, жами чайнов юзасида туртта дум бокдар кузатилади. 
Мезиал — лунж думбори дистал ду м б о кда  нисбатан катта ва 
баланд. Д у м б о ^ а р  урта вертикал эгат  билан булинган, эгат 
ориз дах^изига к,араган юзада деярли тож н и н г уртасигача бо- 
риб етади.

тил юзаси
мезиал кирра 

I 1

лунж
думбокдаридан

мезиал думбок, 
ва  илдиздандан ва илдиздандумбокдаридан

М езио-дистал кесим и  В естибуло-тил  кесим и

Расм-2.31. Пастки биринчи моляр.

мезиал кирра I \I t

лунж
думбокдаридан тил

думбокдаридан
мезиал думбок, 
ва илдиздандан

дистал думбок, 
ва илдиздан

М ешо-дистал кесими Вестибуло-тил кесими



тил юзаси
м езиал к и р р а

лунж
думбокраридан

тил
дум бокларидая мезиал думбок, 

ва илдиздандан
дистал думбок; 
ва илдиздан

М е з н о -д и с т а л  к е с и м и  В ести б уло-ти л  к е с и м и

Раем-2.33. Пастки учинчи моляр.

Юцори ва патки жагларни учинчи молярлари (акл тишлари). 
Бу тиш ларни ш акли моляр тиш ларга ухшаб кетади. Тож к,исми 
ва илдизларнинг куриниш и ва х,ажм и хар хил. Юкрри жагларда 
aiyi тиш ни илдизлари бирлашиб, ягона канал хосил килади. 
Чайнов ю засида учтадан бештагача думбокдар булади. Думбок,- 
лар яхши ривож ланган эмас (2.29. ва 2.33.-расмлар).

Тишларнинг электрон микроскопик тузилиши

Тиш «.аттик, ту^ималарига эмаль, дентин ва цемент киради 
(расм -2 .1).

Эмаль — (enam elum , substantia odam antia), тиш ларни тож 
к^исмини крплаб туради. Эмаль тиш ларни буйин кисмида юп- 
к,арок булиб, кесув юзасида ва чайнов думбо^чаларни усти- 
да калинрок, булади (тахминан 2мм). Эмаль организмда энг 
к,аттик, тузим а булиб, едирилиш даражаси паст. Эмаль каттик,- 
лик даражаси 2500 НВга тенг булиб, стоматологияда ишлати­
ладиган керамик крпламалардан камрок, (4000 НВ).

Эмални 95% анорганик моддалардан иборат булиб, асосан 
апатитлардан тузилган (жадвал 2.6.).



Жадвал 2.6.
Каттик, туцималарни солиштириш (фоиз ва массада)

(Н.Е.  Schroeder буйича)

Тузима Ноорганик

моддалар

Органик

моддалар

Сув

Эмаль 95 (86) 1 ( 2) 4 (12)

Дентин 70 (45) 20 (30) 10 (25)
Цемент 6! (33) 27 (31) 12 (36)
Суя к 45 (23) 30 (37) 25 (40)

А п ати т  к р и с т а л л а р и : г и д р о к с и л  а п а т и т л а р и д а н  
[Са5(Р 0 4)30 Н ] , ф торапатитлардан ва карбонатапатитлардан  
ташкил топган. Эмаль таркибида кднчалик фторапатит куп булса, 
кислоталар таъсирида декальцинация булиш даражаси камрок,.

Эмаль микроскоп остида кузатилганда, эмаль призмалари- 
дан ташкил топгани куринади. Эмаль призмалари олти корра­
ли булиб, эмаль юзасидан дентин к,аватигача давом этади.

Электрон м икроскоп ёрдамида эм ал ь  к,аватида Ретциус 
(Retzius) чизикушрни кузатиш  м ум кин , бу чизикутар эм ал ь  
к^аватини хар хил даражада минерал тузлар билан туйинганли- 
ги сабабли \осил булади. Эмаль к^аватида хужайралар булмай- 
ди, шу сабабли у регенерацияга учрамайди (расм-2.34).

Расм-2.34. Интакттиш эмали юзаси. СЭМ Х-2000.



Эмаль каватини 35-40% ортофосфор кислотаси билан эри ­
тиш мумкин, \о си л  буган эритилган юзага махсус ишлов бе- 
риб пломбалар, ортодонтик аппаратларни металл кисмларини 
ва адгезив куприксимон протезларни ёпиштириш мумкин.

Дентин  (dentinum , substantia eburnea) — бу каттиК модда, 
суяк тукимасини эслатади. Уни 70% анорганик моддалар(аппа- 
тит кристаллари)дан иборат (2.35., 2.36., 2.37.-расмлар). Бри- 
неллю буйича дентин каттикпиги 650 НВга тенг. Дентин туки- 
маси дентин каналчаларидан иборат булиб, каналчаларни ичи- 
да битта Том сон толаси ётади, у одонтобласт \ужайраларни 
цитоплазматик усикларидир. Дентин каналчалар кенглиги 2 мкм 
га тенг булиб, эмаль каватига якинлашган жойда майда дентин 
каналчаларга булиниб, ичидаги Томсон толалари эмаль к дв ати -  
га утиб кетади. Тиш ларни сунъий крпламалар учун чархланган- 
да дентин каналчалари очилиб, жарохат яраларни \осил килади. 
Шу сабабли бу юзаларни вактинчалик копламалар билан ёпиш 
зарур. Дентин коллаген элементлардан (Эбнер толалари) иборат. 
Пульпада жойлаш ган одонтобласт хужайралар х,исобига дентин 
регенерацияга учрайди, шу сабабли иккиламчи дентин хрсил 
булади.

Расм-2.35. Дентин каналчаларини узунасига кесимида параллел жойлашуви.
Интакттиш. СЭМ х 2000.



Расм-2.36. Дентин каналчаларини узунасига кесимида параллел жойлашуви.
Интакттиш. СЭМ х 4000.

Расм-2.37. Дентин каналчаларининг узунасига кесими. СЭМ х 4000

Илдиз цементы (cementum, substantia ossea dentis). Ц ементни 
60% анорганик моддалар аппатитлардан ташкил топган. Тиш



илдизи атроф ида 2 хил, яъни хужайрали ва хужайрасиз цемент 
мавжуд булиб, бирламчи хужайрасиз цемент илдизни уч к,ис- 
мига як,ин жойлашади. Илдизни буйин кисмига якинрок сох,а- 
сида хужайрали цемент намоён булади. Периодонтдан утган кол­
лаген толалари (Ш арлей толалари) цемент каватини асосини 
хрсил килади. Шарлей толалари тишни, тиш катакчаларида уш­
лаб туради (расм-2.38).

Расм-2.38. Цемент ва дентин чегараси. СЭМ х 400.

Тиш пульпаси. Тиш пульпаси 2 кием га яъни: тож пульпаси 
ва илдиз пульпасига булинади. Пульпа сийрак толали шакллан- 
маган кушувчи тукимадан иборат булиб, уни орасида кон ва 
лимф а томирлари ва нерв толалари мавжуд. Пульпа дентин кава- 
тини озикланиш ида иш трок килади. Пульпаси олинган тиш ­
ларни к^ттик тукимаси мурт булиб колади. Пульпа тукимаси 
таркибига кирувчи юкорида кайд килинган хреилалар нормал 
тиш да маълум ^ажмга эга.

О грикн и  пульпага таркалиш  йули х,али тулик урганилма- 
ган. Д ентинга якка нерв толалари киришига карамасдан кузга- 
лиш  одонтабластлар усимтаси \исобига булади. Ш унингдек thijj 
пулпаси дентин ^осил килиш хусусиятига эга (курилиш фун- 
кци яси) ривожланиш  давридаги (бир текисдаги дентин) ва 
ф ун кц и он ал  даврдаги (бир текисда булмаган, урин босувчи, 
иккилам чи) дентин фарктанади.



Тишни ушлаб турувчи аппарат 
(Пародонт-parodontium)

Тиш альвеоляр катак билан бирикмаган балки унга “осил- 
ган “( ушлаб турувчи аппарат хрлда туради). Тиш  катаги говак- 
симон суякдан зичлаш ган к,ават билан аж ралиб туради, бир 
илдизли тишлар суяк тусик^ари билан, куп илдизи тишлар ка­
таги эса, катаклараро тусик билан ажралиб туради. Тиш ни уш ­
лаб турувчи аппарат функционал умумийликни хрсил килади, 
у тукиманинг бир кисми булиб, тиш ни жар катагида ушлаб 
туради (илдиз цементи, периодонт, альвеляр суяк  усири ва 
милк).

Периодонт (periodontium , desm odont) илди з цементи ва 
катак пластинкаси орасидаги бушликни тулдириб туради. П е­
риодонт ёригининг кенглиги  0,2 мм ни таш к и л  килади, у 
илдиз кисм ининг уртасида тораяди. П ер и о д о н тн и  таш кил 
Килувчи асосий кисми бу — денто — альвеоляр толалар (fibrae 
denta - alveolares) ва булар ёрдамида тиш катагида ушланиб 
туради. Коллаген толалар функционал асосланган холатда, ил­
диз атрофида айлана жойлаш ган, илдиз учи сохасида кия жой- 
лашган. Бу шундан далолат берадики, окклю зион юза буйлаб 
тушаётган чайнов кучи, босим сифатида эмас, балки жаг суя- 
гини итарувчи куч сифатида таъсир килади. Ш унга кура, тола- 
ларнинг чузилиши натижасида юкори ф изиологик ортикча куч 
таъсир килади, бу сезиларли равишда чайнов босим ини тарка- 
тишга ёрдам беради. Тиш га таъсир килувчи кучни ош иш и, то- 
лаларни ортиши, тиш катаги деворининг сурилиш и ва тиш ил­
дизи цементини ортиши билан мослашади. А нтогонисти булма­
ган тиш функционал ишлатилмайдиган периодонтга эга булиб, 
у бир текисда жойлашмаган толалардан тузилган. Д енто — алъ- 
веоляр коллаген толалар эластик булмайди, леки н  чузилиши 
хисобига босимга чидамли булади. \ а р  бир тиш , кайси гуру\га 
киришига караб, горизонтал ва вертикал йуналиш да маълум 
физиологик х^аракатчанликка эга булиб, у 2-5 Н кучда, 50-100 
мкм га етади (жадвал 2.7).

Жадвал 2.7.
Тишларнинг нормадаги горизонтал харакатчанлиги.

Тишлар гурух;и Нормадаги 
курсатгич, мкм

Кесув тишлар 120
Премолярлар 100
козик тишлар 70
Молярлар 60



Т и ш ларн и  физиологик ^аракатчанлиги электрон мослама 
билан аникданади. Катта босим таъсирида жаг суяклари ва тиш ­
ларни эластик деформацияси содир булади, бунинг натижаси­
да периодонт толаларида узилиш  юзага келади. Ушлаб турувчи 
аппаратга босим таъсир кдлиш ининг бусагаси периодонт тола- 
ларини микдорига ва илдиз юзасининг х,ажмига боглик,. Шу- 
нинг учун соглом моляр, c o r t io m  кесувчи тишга нисбатан бо- 
симга ута чидамли ,\исобланади. Чайнов босимини уртача кучи 
овкат лук,масини чайнаш вак^тида чайнов мушакларида хрсил 
булиб, тиш ни  ушлаб турувчи аппаратига утказилади ва унинг 
чегараси 300 Н (молярларда уртача). Периодонт толаларининг 
ж ойлаш иш ига кура, ушлаб турувчи толаларни максимал мик,- 
дори куч фак^атгина тиш ни буйлама ук;и буйлаб таъсир кдл- 
ганда “ иш лайди”. Бу холатда куч оптимал равишда таркдта- 
ди, кдчонки тиш - тож к,исмига горизантал куч таъсир к^илган- 
да, тиш  уз ук,и атрофида айланади (расм-2.39).

Расм-2.39. Периодонт толаларининг жойлашуви.

Бу ну^тада барча ушлаб турувчи толаларнинг яримидан кам 
к^исми босим  остида булади. Периодонтнинг коллаген боы аб 
турувчи аппарати тиш ни босимсиз \ам  ушлаб туради ва тиш 
катагида маълум \аракатини сак/иаб крлади. Периодонт артери- 
яларини нг пульсацияси тиш га утади ва уни периферик типли 
эгри пулсация сифатида тасвирласа булади. Периодонтни крн 
том ирлари туплам хрсил кдлиб (к,он томир читали), тиш боси-



ми остида ишлаш вак,тида \о си л  булган кучга буфер булиб 
хизмат кдлади Периодонтни асосий таркибий к,исми бу — пе- 
риферик нервлар булиб, улар тиш ни энг кам сезгиларини утка- 
зиб бериш вазифасини бажаради. Тишлар 15 мкм гача таъсир- 
ловчиларни сезиши мумкин (сезиш \исси). Турли хил кури- 
ниш даги протезлар тиш ни сезиш  крбилятини оз м икдорда 
пасайтиради, тишни сезиш даражаси к,исман протезларда пе­
риодонтни рецепторлари йукушги сабабли, сезиларли даражада 
пасаяди (жадвал 2.8, бунда периодонт ресепторлари ва чайнов 
мушаклари орасида маълум бир орал и к, хрсил булади).

Ж адвал 2.8.
Сезувчанлик.

С езувчан ли кни книн г 
уртача курсаткичлари, мкм

Табиий тиш лар
15
Сунъий крпламалар
20
Куприксимон протезлар
35
к,исман олиб куйилувчи протезлар
60
Тулик, олиб куйилувчи протезлар
130

Каттик, объектни бехосдан тишлаш вак^тида чайнов мушак- 
ларнинг к^искдриши шу за\отиёк, камаяди. П ериодонт рецептор­
лари, чайнов мушаклари сезувчи нерв толалар охирлари ва чак- 
ка пастки жаг бугими бушликутари, система хрсил кдлиб, бу 
вак^тда босим х,ак,ида чайнов аппаратига хабар беради. П ерио­
донт чайнов босимини тарк^атиш ватаъсуротларни кдбул к^илиш- 
дан танщари, диффузия х,исобига озикданадиган илдиз цемен- 
тига нисбатан курилиш ва озикутнтириш  вазифасини бажаради. 
Периодонт тиш ривожпаниши тугагандан сунг х,ам илдиз це- 
ментини курилиши давом этади. Масалан: бу холат, тиш га фун­
кционал босим ошиши натижасида руй беради. Тиш  илдизи син- 
ганда цемент суяк тук,имасини крплами \исобига синиш  ёри- 
fhhh ёпилиши руй беради.

Милк (gingva propria) - Тиш ни ушлаб турувчи, ориз шил- 
лик, кавати билан богланган аппаратдир. У альвеоляр усири- 
нинг суягига зич бириккан булади. Сорлом милк оч пушти ран-



гда булиб, икки кисмга булинади (расм-2.40). М илк киргори, 
альвеоляр усик, суяк кисм ини коплаб туради, 3 -2 мм кенг- 
ли кн и  таш кил килади ва тиш  эмали буйин кисмига зич ёпи- 
ш иб туради.

Т иш лараро суррич- тож лараро бушликни тулдириб туради, 
бу тиш  катакчасини ажратиб турувчи тусик ссдасига тугри ке- 
лади. М икн инг суякка ёпиш иб турган хдракатли ш иллик каватга 
утади. Х,аракатланмайдиган ш иллик каватнинг харакатланувчи 
ш иллик каватига утувчи кисми угув бурма дейилади.

М илк куп каватли кисман шохланувчи ясси эпителий би­
лан копланган . Пародонт киррогининг эпителийси милк эгат- 
часини ички томонидан коплайди, ташки томондан эса ориз 
буш лиги билан  боглик- К,иррок эпителийси ясси эпителий 
булиб, ривож ланган тиш ни эм ал эпителий (кутикуласига)га 
бирикади.

Эмал эпителийси билан ички khpfok уртасида борликпшк, 
тиш чикиш идан кейин кисман ёки тулик йуколгандан кейин, 
милк эгатини  яхширок урганиш  мумкин. Милк эгатчаси чи- 
курлиги нормада 2 мм \исобланади , агар чукур булса эпите- 
лийни бирикиш и кучсиз булиб, тишни буйин кисмидаги уш­
лаб турувчи  аппарат борлам лари зарарланган булиб, милк 
чунтакчаси  \о си л  булади. М илк эпителийси ички томондан 
катта булмаган киррокдарга эга булиб, шуни ^исобига остида- 
ги бириктирувчи тукима билан бирикади.

М и лкн и  бириктирувчи тукимаси — бу зич тукима, куп лим- 
ф оцитлар тутадиган ф ункционал йу налган толалар тутамидан

вестибуляр томондаги 
.  шиллик;кэват

-шилли^к^ват - милк
чегараеи

*юк,ори лаб юганчаси 
-хусусий милк 
“ милк чети

,-тишлараро сургич

Расм-2.40. Вестибуляр томондан милк морфологияси



иборат. Бу лимфоцитлар халкум лимфатик хал^асига мос булиб, 
х^имоя вазифасини бажаради.

Бир кднча толалар фаркданади. Тиш ва тиш  катакчаси то- 
лалари илдиз цементидан тиш  катаги деворига йуналади. Бу 
толалар цемент к,иргоридан катакча ичидан таш ки k h p f o k  э п и -  
телийсига йуналиб, тиш ни уш лаб туради (Ш арпей  толалари 
дейилади). Милк ва тиш катаги толалари альвеоляр усикдан 
ташки киргок эпителийсига йуналади. Тиш буйни айланаси 
буйлаб айлана боглам жойлаш ган. Тиш катакчаси ичидан, це- 
ментдан ён тишга йуналувчи мезио-дистал йуналиш да катак- 
чалараро боглам булади. Тиш лар орасида тортилган толалар ве- 
стибуло-орал йуналишда туташади (раем - 2.41).

Нормада милк эгатчаси, огиз бушлигини ф изиологик бак- 
териялари бор суюкдик билан тулган. Пародонт хрлатини таш - 
хислашда микрофлорани м икроскопик текш ириш  керак. Ф и­
зиологик шароитда 75% кокклар ва 16-17% оддий хдракатсиз 
таёкчалар аникданади. Бактериал флорани кам к,исмини спи- 
рохеталар, елпигичеимон бактериялар, таёкчалар ва ипсимон 
бактериялар ташкил килади. П ародонт яллигланиш ида спиро- 
хеталар ва харакатчан таёкчалар сони купайиб, кокклар м ик­
дори камаяди.

милк чунтаги

/

кдрра эпителийси. 

зпителиал бирлашма^
милк эпителийси

_тиш-милк толалари

айлана бойламлар

альЕеоляр усик,чети-

Раем - 2.41 Пародонт четки сохдси.



Сулак

O fh3 бушлигида сулакнинг мавжудлиги стоматолог ишини 
бир к,анча к,ийинлаштиради. Улардан бир к,анчалари, масалан, 
тиш ларни  пломбалаш ёки копламаларни цементлаш да абсо­
лю т операцион майдонни талаб к,илади.

Сулак — 99% сувдан иборат, катта ва кичик сулак безлари- 
дан ажралувчи суюкдикдир. Нормада сулакни бир кунлик аж- 
раладиган микдори 1-1,5 л. Сулак бир к,анча функцияларни 
бажаради. Биринчи навбатда овк,ат к,олдикдаридан огиз бушли­
гини тозалаб туради (тозалаш функцияси). Сулак х,исобига огиз 
буш лиги шиллик, кдвати доимий равишда нам булади. Сулак 
булмаса курук, овк,атларни ютиш имкони булмайди (намловчи 
ф ункция). Сулак таркибидаги энзимлар х,исобига, купрок, ами­
лаза х,исобига, углеводларни парчаланиши огиз бушлигида бош- 
ланади (х,азм к,илиш ф ункцияси). Сулак антибактериал хусу- 
сиятга эга ва к,он ивиш ини тезлаштиради. Сулак ажралганда 
сулак билан бир к,анча мах,сулотлар ажралади, шунингдек ёт 
тан алар  (масалан, дори моддалар). Сулак таркибида муцин 
булиб, (glikoproteide) сулакка у ёки бу даражада ёпишк,окдик 
хусусиятини беради. Сулакда турли компонентлар мавжуд, улар 
протеин, аминокислота, дармондори, гормонлар, иммуногло- 
булинлар ва энзимлар, ш унингдек крн гурухдарига мос холда 
моддалар тутади. Катионлар орасида кальций, магний, натрий, 
калий, тем ир ва мис мавжуд. Ш унингдек, мос холда анионлар 
булади: фосфатлар, хлоридлар, роданидлар ва фторидлар була­
ди. С улак мухити кучсиз кислотали (6,7-6,8 pH).

Эмал апатитлар ва сулакдаги тегишли ионлар уртасида му- 
возанат мавжуд. Сулакдан эмални (реминерализацияси) тик- 
лани ш и учун алохида элементлар ажралади.

Сулак ионлар тутгани сабабли электролит хисобланади. Тур­
ли  электролитик потенциаллари булган металлар огиз бушли- 
гида булганида сулак таъсирида гальваник учок, хосил к,илади. 
Гальванизация амальгамали пломба ва унга тегиб турувчи к,им- 
матбах,о металл к,оплама уртасида \осил булади. Амальгама 
сулакка металл ион ажратади.

Сулакда бир к,анча хужайра элементлари булиб, улар огиз 
буш лиги шиллик, кдвати эпителиал хужайралар, лейкоцитлар, 
айрим  \олларда эритроцитлар булади. Сулакда турли микро­
ф лора сакданади. Берген (Bergen) фикрича 1 томчи сулакда 10 
млн микроорганизм сакданади. Биринчи сулак ажралганда сте- 
рил \олатда  булиб, o f h 3 бушлигида микроорганизмлар куши-



лади. Нормал мах,аллий ф лорада стрептококклар булиб, кариес 
жараёни бошланишига сабаб булади. Алохдца ш там млар тиш 
карашини органик матрицасида булиб, сут кислоталарини моно 
ва дисахаридларга парчалайди (Streptococcus m utans. Тиш  кат- 
тик, тукималари декалыдинацияси) (кислотали). O f h 3 бушлиги 
физиологик флораси куп микдорда патоген, нопатоген, аэроб 
ва анаэроб микроорганизмлар тутади. Ф изиологик ш ароитлар- 
да бу микроорганизмлар биологик мувозанатда булади. Сулак- 
да микроорганизмлар куп булгани сабабли м анипуляция вак- 
тида инфекцияни бир бемордан бошк,асига юк,тириш имкони 
куп булади. Охирги вак,тда вирусли гепатит ва С П И Д га  эъти- 
бор берилмокда. Стоматологияда огиз бушлигини хусусий ги- 
гиенаси катта а^амиятга эга.

Тиш равоганинг тузилиши ва унинг 
юз-жаг системасига нисбатан жойлашиши.

Тиш  равоги эгри булиб м олярларни  лунж  д у м б о к лар и  
чук,кисидан ва фронтал тиш ларнинг кесув к,иррасидан угади. 
Тиш равоги пастки жарда парабола шаклида, ю кори жагда ярим 
эллипс шаклида булади. Т иш лар бир-бирига нисбатан равокда 
апроксимал юзани энг буртган кисми билан тегиб туриб нук- 
тавий контактни \осил килади. Контакт нукта тиш  тож ини 
кесув к,иррасига ёки чайнов юзасига як,ин 1/3 кисм ида ж ойла- 
шади (расм-2.2 ). Тишлар равокда нафакат м езио-дистал тиш ­
лар аро борлам балки апроксимал контакт ^исобига уш лаб ту- 
рилади. Функционал даврда тиш  каттик туким аларини нафа- 
кат окклю зион юзаси, балки  тиш лараро юза \а м  ем и ри ли б  
(физиологик хдракат вактида), апроксимал контакт ю зани кат- 
талаштиради. Битта гишда каттик тукиманинг ем и ри ли ш и  се- 
зиларсиз булиб, ён тиш ларни мезиал ^аракати х,исобига ком- 
пенсациялашади ва апроксимал контакт сакданади.

Пастки жар равогидаги тиш ларни думбокдарига ориз буш ли- 
ридан Караганда думбокдар чуккисидан утувчи ч и з и к  эгри 
булиб, энг чукур нук,таси биринчи моляр со \асига турри кела­
ди. Бу эгрилик сагиттал окклю зион юза дейилади (расм-2.42). 
Бу чизик, ЧП Ж Б дан утади. Бу эгрилик Ш пее эгрилиги деб  х,ам 
аталади. Окклюзион эгрилик ясси жойлашади. Ш пее эгрилиги  
бу саггитал окклюзион эгри ли кни  ало\ида ф орм аси. П астки 
жагдаги тиш думбокларини кундаланг йуналиш да бирлаш ти- 
рувчи ч и зи к  траиг'.перзял о к к л ю зи о н  э г р и л и к  д е й и л а д и .



(расм -2.43). Бунда ён тиш ларни  тил думбок^ари лунж думбок,- 
ларига нисбатан паст жойлаш ади.

Расм-2.42. Саггитал окклю- 
зион кийшик^ик.

Расм-2.43. Уилсон (Wilson) 
кундаланг (трансверзал) 
окклюзион кийшик/шк.

Ю кори ва пастки м арказий курак тишларни контакт нук- 
тасидан  ва 2 чи молярни лунж  думбогини энг юкори нукта- 
сидан  угувчи текислик пастки жарда окклюзион (чайнов) те- 
кисли гин и  хосил килади. (расм-2.43). Окклюзион текислик ва 
окклю зион  эгрилик 3 нуктада бирлашади — кесув унг ва чап 
том ондан  молярни лунж думбогини юкори кисми- Окклюзи­
он  ю зани ж ойлаш иш ини х,исобга олган \олда, окклюзион эг­
р и л и к  килиш  мумкин. О кклю зион текислик лабларни бири- 
киш  баландлигида, C am per текислиги ва корачик чизигига па- 
раллел.

К ампер текислиги.
1 чи булиб Кампер такли ф  килган ва уни номига куйил- 

ган . Бу ч и зи к  (spinonasalis anterior) билан таш ки эшитув йули 
су я ги н и н г  энг юкори нуктаси(ропоп)дан утади. Буларга те- 
ги ш ли  ж ойларда тери нукталари, бурунда субназал нуктаси 
ва эш итув теш игининг эн г ю кори тери нуктаси (cobes), хрзир- 
ги вактда Кампер текислиги иккала олдинги ва орка тери пун- 
ктидан  утади (расм-2.44).



I — Sella ва nasion нук,таларни
бирлаштирувчи чизик,-

II — Франкфурт юзаси.

III — Кампер юзаси.

IV — Окклюзия юзаси.

Расм-2.44. Тишлар ва жагларнинг нормал пропорцияларда юз-жаг  
тизимида жойлашуви.

Кейинги чи зи к  Ф ранкфурт горизонтал текисли ги , куз 
косасини пастки khpfofmhh энг пастки нуктасидан таш ки э ш и ­
тув теш игини юкори киргогига йуналади. Кампер теки сли ги  
ва Ф ранкфурт текислиги бирлаш иб 1 0 — 15 градус бурчак хрсил 
Килади (расм-2.44).

Кесув нуктасидан бугим усим тасини марказигача булган  
масофа икки томонлама бугим усимтаси орасидаги м асоф ага 
тенг ва уртача 10 см ни таш кил килади (Бонвил учбурчаги)

Бонвиль учбурчаги нукталари ва окклю зион текисли к  уму-

ш

IV



мий кесишув нук,тасига эга. Учбурчак текислиги ва окклюзион 
текисли к  20-25° бурчак хрсил к,илади (расм-2.45).

Тиш цаторлари окклюзияси

Ю крри ва пастки ж аг тиш  кдгорларини жипслашишига ок­
клю зия дейилади. П рикусли холат жакларни эркин окклюзия- 
сида \осил  булади. Бу холатда тиш к^аторлари думбокдари мак- 
сим ал жипслаш ади (interkuspidation), яъни икки томанлама 
би р  хил думбокдар ва чукурчалар контакти булади. Чайнов агь 
паратини тугри тузилиш ида прикус холати ва доимий окклю­
зи я  бир хил булади.

П астки жагни олдинга сурилишида (ptotrusion) тиш кдгор- 
л ари н и  думбокдарининг максимал контакти йукрлади. Бу хо- 
латни  олд окклю зия дейилади. Иккала жаг тиш ларни орасида- 
ги контакт пастки жагни ён томонга \аракатларида ён ок-клю- 
зи я  холида думбокдар ва чукурчалар контакти йукрлади. Тиш 
кдтоларини ён сохалари, пастки жаг силжиш йуналиши буйи- 
ча, ишчи хисобланади, кдрама-кдрши томон мувозанатловчи 
\исобланади . Пастки ж агни оркдга силжиш х,исобига (setrusion) 
оркд окклю зия юзага келади ва 90% беморларда кузатилиб, 
бунда думбокдар контакти булмайди. 10% беморлар пастки жаг­
ни прикус холатидан силж ита олмайди. Бу холатларда думбок,- 
чалар контакти ва оркд окклю зия бир хил булади. Тиш ёйлари- 
ни бир-бирига нисбатан силжиш и, тишлар аро контакт булганда, 
окклю зион  хрлатдан бош лаб бошкд хрлатларгача артикулат- 
цион харакатлар дейилади.

Саггиттал юзада ёки тиш лар кдторини жипслашувида маъ- 
лум  бир кдтор кусатгичларига риоя кдлинса нормал марказий 
окклю зия дейилади.

Ю крри крзик, тиш ни чук^иси, пастки жагни крзик, тиши 
билан  биринчи премоляр орасида жойлашади. Ю крри биринчи 
м оляр тиш ни мезиал лунж  думбоги, пастки моляр тишни ме­
зиал  лунж чукурчасига тушади. Хдр бир ён тиш (юкрри акд 
тиш дан ташкдри) марказий окклюзия ^олатида 2та антагони- 
стга эга. Агар думбокдар нейтрал прикус чизигидан олдинга 
си лж и са  — мезиал прикус (расм-2.46 б) кузатилади, орк^ага 
силж иганда — дистал прикус намоён булади (расм-2.46 в).

Курак тиш ларни тугри жипслашувида сагитал текисликда 
ю крри жагдаги олд тиш ларни кесувчи к^ирраси, пастки олд тиш ­
лар н и  3-4мм га ёпади (2.47-2.49 расмлар).



Расм-2.46. Сагиттал юзада ён 
тишларнинг узаро муносабати:

а- ортогнатик тишлов; б- мезиал 
тишлов; в- дистал тишлов.

Пастки курак тиш ларни кесув юзаси, юкрри кесувчи т и ш ­
ларнинг танглай ю засида жойлаш ади. Кесувчи ти ш ларн и н г 
буйлама ук,и 135° (кесувчи тиш лараро бурчак) бурчак хрсил 
кдпади (расм-2.48).

Патологик прикуснинг \а р  хил турлари мавжуд. Чукур п р и - 
кусда юкрри олдинги тиш лар, пастки тиш ларни  бутунлай к р п - 
лайди. Очик, прикусда ён сохалардаги тиш лар ж ипслаш иш ига 
к,арамай, олдинги тиш лар сохасида контакт булмайди. Тугри 
прикусда олдинги тиш ларнинг кесувчи к>ирраси жипслаш ади. 
Агар прикусда пастки кесувчи тишлар дахлиз томондан ю крриги 
кесувчи тиш ларни крпласа, мезиал прикус (прогеник м ун о- 
сабат) кузатилади. (расм-2.49).

Сагитал текисликда кесувчи тиш ларни нормал ж ипслаш у-



20 мм

17,5 мм

Расм-2.47. Олдинги тишларнинг марказий окклюзия холатида жипслашуви.

окклюзия.

Расм-2.49. Олдинги тишларнинг сагитал юзадаги узаро муносабати.



вида, урта чизик, бир хилда унг ва чап томонда ж ой лаш и б , 
юкрриги ва пастки кесувчиларни марказий чизигига мос ра- 
вишда булиши керак. Чунки, пастки марказий курак тиш лар 
юкрриги курак тишлардан энсизрок, 1та антагонистга эга. (расм - 
2.50). Пастки марказий кесувчиларнинг кесувчи к,иррасини ме­
зиал контакт нук^таси бу кесувчи нук,тадир.

Расм-2.50. Табиий тишлар тизимидаги ортогнатик прикус.

Идеал прикус — олдинги тиш ларнинг наъмунавий окклю зи- 
ясидир. Пастки марказий кесувчи тишлар кесувчи к;ирраси би­
лан антоганистини мезиал ва марказий к,исми билан ж ипсла- 
шади. Пастки ён кесувчи тиш ю крриги марказий тиш  ва ю крри- 
ги ён кесувчи тишни мезиал к,исми билан контактда булади. 
Шунга кура пастки крзик, тиш  юкрриги курак тиш ни  дистал 
к,исми ва юкрриги крзик, тиш ни мезиал к,исми билан контактда 
булади (расм-2.51).



Расм-2.51. Идеал прикусда олдинги 
сохадаги окклюзион контакт 

нук.талари.

Т рансверзал текисликда ортогнатик нормал прикусда ён 
тиш лар  сохдсида ю крриги тиш ларнинг лунж думбокдари дах- 
лиз томондан пастки ж аг тишларни лунж думбок/трини крп- 
лайди. Агар думбок/iap бир-бирига тугри келса, бу хрлатни тугри 
прикус дейилади. Кесиш ган прикус куйидаги ^олатда булади: 
бунда пастки ён тиш лар  лунж  думбоьутар дахлиз томондан 
ю крри ён тишларни крплаган булади (расм-2.52).

Расм-2.52. Ён тишларнинг трансаерсал юзадаги муносабалари

Ён тиш лар дум бок/трини  максимал контакти бу — транс­
верзал текисликда ортогнатик прикуснинг шартидир. Юкрри- 
ги 3-молярдан ташк.ари, х,ар бир ён тиш нинг 2 тадан антога- 
нисти бор. Хар бир номли тиш к.арама-к.арши жавда асосий 
антогонист, иккинчиси билан контакт булганлиги сабабли у 
ён антоганист дейилади.

Ёрдамчи, кушимча думбок^ар (окклюзияни баландлигини 
уш лаб турувчи) — бу ю крри жагда танглай, пастки жавда — ён



тишларни лунж думбокдаридир. Ёрдамчи 
думбокдар чайнов ю засининг марказига 
як.инрок, жойлашган булади. А нтогонист
— тишлар думбок/три максимал жипсла- 
шиб, куп нук^тали контакт х,осил кдлиш и 
керак ва бу контакт бир холда барча нук,- 
таларда булиши керак. Ж ипсланиш кучи 
чайнов юзасини марказига силжиган були­
ши ва тиш ни катта укд буйлаб таъсир 
кдлиши керак (расм-2.53).

Антогонист тишларни чайнов юзасига 
тушадиган думбок^лар Зта нук,тада контак- 
да булиши керак. Идеал окклюзияни асо­
сий шарти булиб, думбокдар ва чукурча- 
лар контакти хдсобланади (2.54 ва 2.55 
раем).

Юкрри жаг биринчи премоляри танг­
лай думбоги, пастки биринчи премоляр- 
ни чукурлигига тушиши керак. Ю крриги 
1-премолярни чайнов юзасини нук,тасимон ш акли, юкрри тан г­
лай думбок;ни, пастки лунж думбок.чага нисбатан мезиал йу­
налишда силжиши натижасида юз беради. Ф акат шунинг учун- 
гина 1-прем олярни  дистал ч укурчасига туш иш и м ум ки н . 
Юкрриги жагни 2-премолярини дистал чукурчасига туш ади.

Расм-2.53. Ишловчи 
думбок.чалар антого­

нист тишларнинг 
марказий эгатчасига 

нуцтавий таянади.

Расм-2.54. Думбоцчаларнинг 
максимал жипелашувидаги 

идеал окклюзиядаги думбок,ча- 
эгатчали контакт.

Расм-2.55. Пастки жаг (унг 
томонда) лунж думбоцларининг 

думбок.ча эгатлари билан ва юкрри 
жаг ён тишларининг четки 
к,исмларидаги окклюзион 

контактлар



Бунда 1-прем олярдагидан  Зта нук,тада контакт кузатилади. 
Ю крриги биринчи моляр тиш нинг мезиал танглай думбо^ча- 
си пастки биринчи моляр тиш нинг марказий чукурчасида жой- 
лашади. Бу контакт нук;таси эса пастки биринчи моляр тиш ­
нинг дистал лунж  думбок^часи ва тил думбок,чалари х,осил кдл- 
ган учбурчакка тугри келади. Ю крриги биринчи моляр тиш нинг 
дистал танглай думбок,часи пастки биринчи молярнинг дистал 
Киррасининг четида жойлашади. Пастки биринчи премолярнинг 
лунж  думбок,часи ю крриги биринчи премолярнинг мезиал 
к;ирраси билан контактда булади. Ю крриги иккинчи премо­
лярнинг лунж думбок;чалари дистал к^исми юкрриги биринчи 
премоляр билан ва мезиал к,исми юкрриги иккинчи премоляр 
билан жипслаш ади. Пастки биринчи молярнинг мезиал лунж 
думбоги ю крриги  икки нчи  премолярни дистал k̂hpfofh ва 
юкрриги биринчи молярнинг мезиал k̂ pfofh билан жипсла­
шади. Лунж думбок^часи эса юкрриги биринчи молярнинг мар­
казий чукурчасида ётади. Бу мезиал танглай думбоь^ча ва лунж 
думбо^чалар хосил кдпган учбурчакка тугри келади.

Олдинги ва ён тиш лар функционал равишда хар хил босим 
Хосил кдпади. Х дракат ва тишлов пайтидаги асосий босимни 
ён тишлар хосил к^илади. Тиш кдторлари окклюзияси пайтида­
ги кучли босимдан ён тишлар фронтал тишларни химоя кдла- 
ди. Уз вак;тида ф ронтал тишлар хам артикуляция пайтида (ар­
ти к у л я ц и я  п а й т и д а  ён ти ш лар  д езо к л ю зи яси га  кесув ва 
крзикдарнинг йуналтирувчи таъсири) химоя кдлади.

Motsch буйича тугри окклю зиянинг асосий курсатгичлари- 
ни курсатиб ^ а м и з :

- чайнов ю залар шундай шаклланган булиши керакки, бун­
да овкдт минимал куч таъсрида максимал майдаланиши лозим 
(куп нуцтали контакт, 2.52, 2.53 расмлар).

- к^рама-к^арши жойлашган тишлар шундай жипслашиши 
керакки, чайнов кучи бутун тиш ёйи буйлаб таъсир к,илиши 
лозим.

- Ж ипслаш ув пайтида алохида тиш лар ёки бир гурух тиш ­
лар бир вак^тда ва бир те к и еда контактда булиши лозим.

- Асосий чайновчи думбо^чаларда антогонист тишларнинг 
думбо^чалар орасидаги чукурчага ёки думбо^чалар igipFOFHra 
таянмоги лозим .

- Олдинги тиш лар билан тишлаш пайтида ён тишлар кон­
тактда булмаслиги керак.

- Ён тиш лар овк^атни олдинги тиш лар иштрокисиз майда- 
лай олиши лозим .



- Окклюзияда к^атнашувчи \ам м а элемантлар бир-бири б и ­
лан функционал равишда бокпик, булиши лозим .

3. Тиш-жар системасининг ^аракат функцияси 

Чакка —  пастки жар бугими

Чакка-пастки xaF бугими ва чайнов аппаратининг мушак- 
лари анатомияси хдкдца анатомия китобларида тулик, маълу- 
мотлар берилган. Чакка-пастки жар бурими — бу симметрик 
бурим. Бугим диски бугим чукурчасини икки ь^исмга: юкрриги 
ва пастки кисмларга ажратади (расм-3.1). Пастга \аракати (очи- 
лиш ) вак,тида бурим диски бурим бошчаси билан  биргаликда 
олдинга ва пастга \аракатланади. Бу умумий \ар ак ат  ротацион — 
сирпанувчи ^аракат дейилиб, пастки жар \аракатин инг (очили- 
шининг) дастлабки боск.ичи—ротацион, охирги боск.чида си р­
панувчи хдракатда булади. Чакка-пастки жар бугими хдракати- 
нинг х,ажми бугимнинг анатомик тузилишига, бурим халкдси- 
га ва бойламига боглик,. Бугимда х,аракатнинг йуналиш и Зта 
текислик буйича булади.

Окклюзион муносабат ва чакка-пастки жар бури мини ало- 
хдда деб к,араб булмайди. К,ачонки бурим думбок.часи бурим

Г
__бугим дум боги

бугим чукурчаси 

-  бугим диски

\  пастки ж агнин г 
бугим усиги



чукурчасида жойлаш гандагина бир вак^тнинг узида тиш ёйла- 
ри уртасида окклюзион муносабат сак^анади. Агар нотурри ок­
клюзия окдбатида бурим бош часи \ам  нотурри жойлашса, бу 
окклю зион бугим системасининг бузилганлигидан далолат бе­
ради (3.2 ва 3.3 раем).

Расм-3.2. Пастки жаг бугим усигининг бугим чукурчасида жойлашуии. 
а — ф изиологик; б — босим пайтида; в — тортишишда; г — олдинга 

силжиш да; d — орк»га силжишда.

Пастки жар ^аракати
П астки жагнинг хдракати (тишлар контакт холатини сак,-

лагандаги хдракати) артикуляци- 
он \аракат ва (тишлар контакт 
холатини сак<ламаган хрлатдаги 
хдракати) эркин х^аракатга ажра- 
тилади. Пастки жагнинг эркин 
\а р ак аги д а  чакка-п астки  жаг 
бугими ва чайнов м уш аклари 
биргаликда к.атнашади. Артикуля- 
цион х,аракатда эса  куш им ча 
омил — тиш ёйи ва фронтал тиш ­
лар \ам  кушилади. Пастки жаг 
\аракати нерв ва мушаклар би­
лан бошкдрилади. Буни харакат- 
н и н г  и кки  хил к у р и н и ш и д а  
к,айд к,илиш мумкин (масалан: 
о р и з н и н г  максимал очишида ёки 
тишлар максимал контакт \ола-

Расм-З.З. Тугри окклюзияда 
ён тиш лар (2) ва олдинги 

тишлар (I )  бир текис ва бир 
вакхда жипелашган булади.



тидаги ^аракати). Бу холат куп марта кдйталаниши мумкин (3.4 
ва 3.5 раем).

Сагитал текисликда кесувчи тиш нук.тасини х,аракатининг 
Posselt - изо\и. Бу текисликда худди артикулятцион х,аракати 
сингари, пастки жагнинг эркин \аракатини к,айд ^илиш мум­
кин. Пастки жагни нейтрал хдлатдан, тишлар контакт хдпати- 
ни сак^аган тарзда олдинга ва пастга йуналиши буйича \ap a - 
кат кдпади. Пастки жагни максимал х,аракатида эса, чегара- 
ланган хрлатига кдйтаради. Нормал \олатда пастки жаг максимал 
очилганда кесув к,ирралари ва думбок^чалар аввалги нейтрал 
холатига Караганда бир-биридан 9-10 мм узок^икда жойлаш а- 
ди. Нейтрал \олатида орк,а- 
га харакатланишида эса бу 
курсатгич 0 ,5 -1мм га тугри 
келади. Пастки жагни мак­
симал орк,а хрлати чегара- 
ланган \олат х1исобланади.
Агар тиш -ж аг системаси 
нормада булса, пастки жаг­
ни бугим бошчаси максимал 
орк,а хрлатда була олади.
Огизни максимал очганда 
кесув к^ирралари орасидаги 
масофа 40-50 мм га тугри 
келади. Пастки жаг макси­
мал очилганда дастлабки 2 
см х.ак^ик.ий ротацион \apa- 
кат х1исобланади. Бундан 
кейинги харакат эса сирпа- 
нувчи ротацион  харакат 
х^исобланади. Бу ротацион 
хдракатнинг бурил и ш мар- 
кази пастки жаг бугим бош- 
часининг марказий сохдси- 
га тугри келади. Унинг те- 
ридаги проекцияси шарнир 
узининг нуктаси дейилади.
(расм-3.6). У нук,талар урта- 
сидан чап ва унга утказил- 
ган чизшутар пастки жаг 
бугим бошчасини бурили-

Расм-3.4. Бугим бошчаларининг узун  
укутри катта энса тешигининг олдин­

ги чегарасида кесишади.

Расм-3.5. Пастки жаг анотомик  
хосилаларининг юзаларга нисбати.



шини амалга оширади. Унинг учун пастки жаг харакатининг 
дастлабки боск,ичи, ротацион харакати хисобланади. Функцио­
нал тортиш йуналишида физиологик тинч холат мавжуд була- 
ш. Бунда тиш ёйлари бир-бири билан котактда булмайди, улар 

орасида 2-4 мм ёрик, булади. Кесув тишлар к,анчалик бир- би- 
рини чукур беркитса, физиологик тинч холатда улар орасидаги 
масофа шунчалик куп булади.

Сагиттал текислик буйича 
пастки жаг бугим бошчасининг 
Харакати пайтида (огиз очилган- 
да) бугим диски  паскти жаг 
бугим бошчаси билан биргалик- 
да олдинга ва пастга сирпанади. 
Бу вак,тда бугим бошчасининг 
марказий нук,таси юкрриги бо­
тик, ёйда сирпаниб чизик, хосил 
Килади. Бу харакат-бугим йули 
дейилади. Пастки жагни харака- 
тида бугим бошчасини ^аракат 
троекторияси бир хилдир, бугим 
бошчасини сагиттал \аракати 
пайтида урта к,исмидан, то хара- 
кат тугагунча хосил булган бур- 
чак бугим ни харакат бурчаги деб 
номланади (3.7, 3.8-расм), урта 
Хисобда бу бурчак 33°га тенг. 
Пастки жаг бугим бошчаси ха­
ракат бурчаги билан унинг энг 
четки нук,тасини харакат йуна- 
лиши уртасидаги бурчак Фишер 
(F isher) бурчаги  дейилади  
(расм-3.8).

Пастки жагни олдинга хара- 
катидаги йуналиши ва фронтал 

тишлараро контакт прикус баландлигига бокпик, (пастки кесув 
йули) (расм-3.9). Бунда чакка пастки жаг бугими хам маълум 
ахамиятга эга. Бу батандликни пастки кесув йули орк,али аник,- 
лашда иккала тиш к,атори прикус юзасини эътиборга олиш ке­
рак. Пастки жагни олдинга харакатлантирганда молярлар со- 
Хасида уч бурчаксимон ёрикутар хосил булади, унинг баланд- 
лиги к,ия бугим йули бурчагига тугри пропорционал, бу тишсиз

Расм-3.6. Сагитал юзада кесув 
нук^тасининг харакати.

Расм-3.7. Тишлараро контактни 
сак/шнган холда пастки ж аш инг  

олдинга чицарилганда бугим 
усигининг харакати.



жакпарда кузатилиб, Христинсин феномени дейилади. (расм - 
3.10)

Пастки жагни горизонтал юза буйлаб \аракатини ёзиб олиш . 
Бунинг учун пастки жагни горизонтал юзасига мос ёзиб олувчи 
мослама юкрри жагга урнатилади, уни марказида грифель м ав­
жуд.

Юкрри жарда кушимча вер­
тикал урнатилган Гриффель 
(расм-3.11). Гриффель кесувчи 
тиш нук,тасига кртирилмаган, 
аксинча, пастки жарда регист- 
рацион яссиликни  уртасини 
курсатади. Жаглар окклюзияси- 
да Гриффел регистрацион ясси- 
лик билан маълум бир холатда 
жойлашади. Бу хдпат думбок,- 
чаларни нормал контактига мос 
келади. Пастки жагни орк^ага су- 
рилиши натижасида, чегаралан- 
ган хдлатга келтиради, бу тиш­
ларни орк,а контакт холатига 
мос келади . (тиш лар тулик, 
йукдигида, бу холат орк,а холат 
дейлади. Пастки жагни макси- 
мат орк,а холатидан, ён (чап ва 
унг) хдлатига угиши мумкин.

Пастки жагни хдракатида ф и- 
фель чизган бурчак готик бур­
чак дейилади, унинг баландпи- 
ги пастки жагни максимал орк;а 
хрлатни эгаллашини билдиради, 
ён томондан эса — ён хрракат- 
ларни радиуси (расм-3.12) бил­
диради.

Хосил булган схематик раем 
пастки жагни \аракатини кузгу- 
ли акси булиб хисобланади 
(расм-3.13). Кесувчи нук,талар 
траекториялари орасидаги бур­
чак 120° га тенг. Бу схематик

Расм-3.8. Фишер (Fisher) бурчаги

Расм-3.9. Пастки жагни олдин га 
силжиш \аракатида фронтал  

тишлар сохасида контакт мавжуд  
булиб, силжиш траекторией  

куйидагича белгиланади.



Раем-3.11. Горизонтал сатхда пастки 
жагни харакатини ёзиб олиш.

раем антогоник тишларни 
асосий (ишчи) думбокчала- 
рини харакат йуналишини 
курсатади.

3. 2.5. Бугам бошчалари- 
ни сагиттал текисликдаги 
харакати бир хил (раем 3.14) 
Жак о л д и н га  сурилганда 
бугим бошчасини марказий 
нуктаси икки томонда бир 
хилда олдинги йуналишда 
Харакат килади. Пастки жаг­
ни ён томонга харакатида 
мувозанат килувчи (марка­
зий) томондаги бугим бош­
часи, марказга ва олдинга 
силжийди.

Бунда ишчи томон бугим 
бошчаси пастки жагни ён то­
монга харакати вактида уз 
жойида крлмайди, балки ён 
томонга озгина \аракат кила­
ди (Бенет харакати 1 мм дан 
ош майди). М увозанат ки- 

линган томондаги бошчани харакатини урганиш шуни курса- 
тадики, бу тугри чизикпи харакат эмасдир —мувозанат кдпув- 
чи бошча, ишчи бошчасини Бенетни ён харакатига мос булиб, 
марказий йуналишга параллел булади. Горизонтал текислик­
даги бугим усикпари ва бошчасини \аракатларини пастки жаг­
га бириктирилган юз равоги оркали \ам аникпаса булади. Унинг

Расм-3.12. Пастки жагни гоизонтал 
сатхда харакати.



учлари чакка пастки жаг бугими жойлашган сохага жойлаш ти­
рилади. Юз равори охирида жойлашган грифеллар горизонтал 
ётган ёзиб олувчи тахтага нисбатан вертикал йуналган.

Чайнов мушаклари
Чайнов мушакларининг тузилиши ва ишлаш кридалари ол ­

динги мавзуларда к,ис1<;ача айтиб утилган. Жагларни аддуктор 
бойлами билан чакка пастки жаг бугими орасида чамбарчас 
бомик/шк бор, чунки, моляр тишлар орасида асосий чайнов 
кучни хосил кдпишда иштирок этади.

Хусусий чайнов мушаклари
М. temporalis чакка мушаги (pars anterior, pars posterior).
Ю крри бирикиш : facies tem p o ra lis , ички юзаси a rc u s  

zygomaticus, facia temporalis profunda.
Пастки бирикиш: processus muscularis mandibulae.
Вазифаси: жагларни жипслаштириш (асосан pars an terip r), 

пастки жагни дистал силжитиши (pars posterior). M.massetericus 
(чайнов мушаги) (pars superfacialis, pars profunda).

Юкрри бирикма: пастки к.иргок, — arcus zygomaticus.
Пастки бирикма: tuberositas masseterica.
Вазифаси: жагларни жипслаштириш, пастки жагни о л д и н - 

га \аракатлантириш, пастки жагни ён томонга \аракатланги- 
риш (бир томонлама pars superfacialis ни к.иск.ариши).

Musculus pterygoideus medialis (медиал к,анотсимон м уш ак)
Юкрри бирикма: fossa pterygoidea.
Пастки бирикма: tuberositas pterygoidea.

нук,тасини \аракати

Расм-3.14. Горизонтал юзада  
бугимнинг \аракати.

Расм-3.13. Юкррш и моляр урта 
танглай думбогининг \аракат 

траекторияси.



Вазифаси: жаЕпарни жипслаштириш, пастки жагни олдин- 
га х^аракатлантириш, пастки жагни ён томонга \аракатланти- 
риш (мушак бир томонга к.иск.арганда) Musculus pterygoideus 
lateralis (латерал к^анотсимон мушак).

Юкрри бирикма: fades infratemporalis ossis sphenoidalis u lamina 
lateralis processus pterygoidei.

Пастки бирикма: чакка пастки жаг бугими халтаси ва дис­
ки fovea pterygoidea.

Вазифаси: огизни очиш, пастки жагни олдинга \аракатлан- 
тириш, пастки жагни ён томонга х^аракати (бир томонлама к,ис- 
к,ар ганда)

Чайнов мушакларни ишлаш фаолиятини к^ллаб турувчи 
мушаклар — кушимча чайнов мушаклари дейилади. Буларга тил 
ости, лаб ва тил мушаги киради. Тил ости мушаклар гуру^и 
ёрдамида огиз очилади. Уларнинг асосий вазифаси пастки жаг­
ни тил ости суягига якднлаштириш. Тил ости суягининг меъё- 
рий (нормал) холатда ушлаб туришда тил ости мушаклари 
му\им ах^миятга эга.

Тил ости мушаклари:
Musculus mylohyoideus (жаг тил ости мушаги).
Юкрри бирикма: linea mylohyoidea.
Пастки бирикма: raphe mylohyoidea ва тил ости суяги илди-

зи.
Musculus geniohyoideus (энгак тил ости мушаги).
Юкрри бирикма: spina mentalis.
Пастки бирикма: тил ости суяги илдизи.
Musculus digastricus (икки крринчали мушак).
Юкрри бирикма: venter anterior, fossa digastrica mandibulae; 

venter posterior, sulcus digastricus processus mastoideus.
Пастки бирикма: cornu minus ossis hyoidei.
Musculus stylohyoideus (бегизсимон-тил ости мушаги).
Юкрри бирикма: processus stylohyoideus.
Пастки бирикма: cornu minus ossis hyoidei.

Огизни ёпиш

Пастки жагни 
opi^ara силжиши 

(ретрузия)

Musculus temporalis Musculus massetericus 
Musculus pteryg..mcd

Тил ости мушаги Musculus pteryg. later

Пастки жагни 
олдинга силжиши 

(протрузия)

Огизни очиш 
Раем. 3.15. Чайнов мушаклари ва пастки жаг \аракати



Чайнов мушаклари ва пастки жар харакати

Ofh3hh очиш:
Musculus pterygoideus lateralis, тил усти мушаклари ёрдам 

бериб туради, тил ости мушаклари ^аркатсиз хрлатда.
Слизни ёпиш:
Musculus temporalis (асосан pars posterior) musculus masseter, 

musculus pterygoideus medialis.
Пастки жагни олдинга силжиши (протрузия).
M usculus pterygoideus lateralis, m usculus m asseter (pars 

superfacialis), musculus pterygoideus medialis.
Пастки жагни оркдга силжиши (ретрузия).
Musculus temporalis (pars posterior ва тил усти мушаги ёрда­

мида).
Пастки жагни ён томонга харакати (латеротрузия). Пастки 

жагни ишлайдиган тарафини орк^ага сурадиган мушакларининг 
кискариши ва пастки ишсиз жагни орк^ага сурадиган ишчи то- 
мони мушакларининг к,иск,ариши натижасида юзага келади.

Пастки жар харакатини к,айтарувчи мосламалар

Чакка пастки жаг бугими билан тишларни чайнов юзаси 
узаро функционал жи\атдан мос булса тайёрланган тиш про- 
тезлари мижозни крниктира олади. Пастки жаг харакатини к,ай- 
тарувчи мослама артикулятор деб аталади. Артикуляторга крнуп- 
кридага риоя кдлиб урнатилган жаг моделлари, пастки жаг 
\аракатларини батафсил кайтара олади (расм-3.16).



Энг оддий мосламалар (окклюзион фиксаторлар, окклю- 
даторлар) узаро окклюзион фиксацияланган моделларда иш­
латилади, булар артикуляторларга кирмайди, чунки улар чакка 
пастки xaF бугими ^аракатини к,айтармайди.

Окклюзион фиксаторлар — булар ёрдамчи мосламалар булиб, 
улар ёрдамида жаг моделлари маълум бир окклюзион холатда 
яратилади. Энг оддий мосламаси бу гипсли фиксаторлар (расм- 
3.17).

Расм-3.17. Окклюдаторлар.

Окклюдаторлар — булар чакка пастки жаг бугимини айлан- 
ма х,аракатини к,айтара оладиган мосламалар булиб, купинча 
шарнирли \аракат кдлади. Бу холатда артикуляторларга ухшаб 
силжувчи х^ракатлар к^ила олмайди. Яъни окклюдаторлар чай­
нов юзасини индивидуал шаклланишида кулланилмайди. Бунга 
окклюзия баландлигини бошк,ара олмайдиган аппаратлар ки­
ради. Масалан: улар тишли жаг моделлари учун ишлатилади. 
Агар окклю зия баландлиги сакданмаган булса (тишсиз модел- 
лар учун), бу \олда моделлар орасидаги масофа окклюдаторда- 
ги махсус винтлар билан кртирилади.

Артикуляторлар — бу мосламалар пастки жагни турли хил 
\аракатларини к,айтариш учун ишлатилади. Артикуляторлар — 
модел ушлагичидан, артикулятор бугимидан, окклюзия балан­
длигини аникдайдиган тирговичлардан тузилган. Артикулятор



6yFHMH чакка пастки жаг бурими х^аракатини к^айтаради. Бугим 
тузилишини инобатга олиб, бир неча хил артикулятор турлари 
фарк^анади. Агсоп туридаги артикуляторлар юкрри кдсмида 
бугим халтасига мос элемент жойлашган. Бунда юмалок, шак- 
лдаги бугим усик^часи артикуляторни пастки рамаси билан 6 of-  
ланган. Non — Агсоп артикуляторида — пастки жаг бошчаси 
артикуляторни юкрри к,исмида жойлашган. Лекин уларни хдра- 
кати артикуляторни пастки к,исмида булади. Урта — анатомик 
артикуляторларда бугим хдракатини бурчаги 33м эгилган. Ке­
сувчи юзалар х,ам маълум бурчакда жойлашган. Улар 10-15°га 
тенг. Бугим юзасини к,иялиги Кампер текислигига мос кела­
ди. У чайнов юзасига параллел жойлашади.

Арти кул яторларга жойлаштирилган моделлар унинг 6yFH- 
мига нисбатан, бемор тишлар к,атори бугим бошчасига нисба­
тан жойлашиш хдпатини такрорлаши керак, факдт шу хрлатда 
артикулятор беморни пастки жаг \аракатини к^айтариши мум­
кин. Жаг моделларини артикуляторда ма^камланиши Бонвил 
учбурчагини уртача белгиларига боглик,. Моделни чайнов юза­
сини текислиги артикуляторни юкрриги ва патки кдсмига па- 
реллел булади. Марказий тишлар кесувчи нук^таси иккала бугим- 
дан 10 см ораликда жойлашади. Уртача анатомик артикулятор­
да кесувчи нук^та \олати махсус ёрдамчи ёй ёки грифел ёрдамида 
курсатилган.

Шахсий артикуляторларда пастки жагни х,аракати шу шахс- 
ни жагларига мосланади. К^исман индивидуал регуляция кдли- 
нувчи индивидуал артикуляторларда сагиттал текислик буйича 
бугим йули к^иялигини узгартириш мумкин. Айрим артикуля­
торларда бугимлараро масофани бош^ариш мумкин. Я куний 
регуляция к^илишдан олдин, юз равоги ёрдамида бугим усимта- 
сини горизонтал, сагиттал йуналиши ва бошкд курсаткичлари 
аникутнади.

Бугим бошини сагиттал йуналиш ини огиз ичи аникдаш  
усулида бемор мумли болишчани тишлаб, пастки жагни о л ­
динга чик,ариши керак. Бу холатда бугим боши олдинги паст 
\олатда булади.

Артикулятор бугими бемор жаги х,аракатига мос булади. 
Артикулятор бугимни бугим йулини индивидуал мос холатда 
урнатиши мумкин.

Жаг моделларини индивидуал артикул яторларга мах^камлан- 
ганда Бонвиль учбурчагини уртача улчамларидан ош м аслиги 
керак. Бу хдлатда жаг моделларини орал и к, жойлашуви ю з  ра- 
bofh буйича аникданади. Бундан олдин ю з равоги билан иш -



лайдиган Кампер ёки Франкфурд текислиги аникланади. (3.18., 
3 .19.-расмлар). Энг аник, нукта юз равогини иккала учига те­
ги шли текисликка тугри келган \олат.

Расм-3.18., 3.19. Кампер ёки Франкфурд текислигини улчаш усуллари.

Кисман регуляция килинувчи артикуляторлар - узини те- 
кис йуналтирувчи юзалари х,исобига факат тугри чизикути \ар- 
кат килиши мумкин. Лекин чакка пастки жаг бугимини таби­
ий \аракати траекторияси эгри булади. Тулик регуляция кили­
нувчи артикуляторларда юкори аниклик билан пастки жаг 
\аракатини кайтариши мумкин. Бу мосламаларни пастки жаг­
ни х,аракатларини уч улчамли, график ёки электрон ёзиб олиш



it
[ (пантография) усуллари билан урнатилади. Охирги пайтларда 

юкрридаги курсатилган усуллар билан, масалан, Агсоп типи- 
даги артикуляторларда уч улчамли индивидуал бугим блокла- 
рини шакллантириш мумкин.

Куп курсаткичлар артикуляторлар ишини чегаралайди, улар 
Каттик, механик мосламалар \исобланади. Хдттоки юк,ори шах- 
сий режалаштириш оркали х,ам тишларни физиологик х,ара- 
катчанлигини ва пастки жаг чакка бугими х,аракатини к,айта- 

; риб булмайди. Артикуляторни аникдиги ва стабиллиги, пастки 
жаг ^аракатларини аник, белгиламайди. Пастки жаг \аракати- 
ни аник, к,айтарилиши ишлатилаётган хом ашёларга боклик, (мо- 
деллар куйиш учун ва окклюзияни регистрацияси учун иш ла­
тиладиган хом ашёлар). Ш унга кура х,ар бир протез конструк- 
цияси окклюзия ва артикуляция х,олатида бемор огиз бушлигида 
текширилиши керак.

Юк,орида келтирилган булимларда юз равоги термини к^лла- 
нилди. Эндиликда юз равокдари деган атамани кулланилиши

| лозим булган холатларни келтирилади:
- жагни анатомик ^осилалари жойлашишида;

- бугим боши айланиши марказини аникдаш (айланиш ук,и).
гI
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4. ОРТОПЕДИК СТОМАТОЛОГИЯ КЛИНИКАСИДА 
БЕМОРНИ ТЕКШ ИРИШ  УСУЛЛАРИ

Беморни текширишдан мак,сад анатомик узгаришлар ха- 
рактери ва даражасини белгилаш, касалликлар билан боглик, 
булган, шунингдек аъзолар фаолияти х,олатини аникдашдан 
иборатдир. Негаки, функционал ва морфологик бузилишлар 
органик жих,атдан узаро боктик, ва мавжуд касалликни келти- 
риб чикдради, бу ва бошк,а бузилишларни урганиш учун эса, 
текширув усулларидан фойдаланиш зарур. Шунингдек даво- 
лаш режаси фаолиятини меъёрга келтиришга, хамда анатомик 
бузилишларни бартараф кдлишга йуналтирилган тадбирларни 
уз ичига олиш и лозим.

Ортопедик даволашга мух,тож булган чайнаш-нутк, аппара- 
тининг куплаб касалликлари этиологияси (келиб чик,иш са- 
баблари) маълум. Купинча, бу кариес, пародонт касалликлари, 
жарох,атлар. Шулар билан бир кдторда, сабаби номаълумлиги- 
ча крлаётган касалликлар \ам  учрайди. Масалан, аномал холат- 
ларнинг келиб чик,иши, тишларнинг тугма адентияси, улар­
нинг ретенциялари ёки тиш чик,ишининг к,ийинлиги, тиш 
Каттик, тук,имасининг юкрри емирилиш сабабларини изох^аш- 
да куп хрлатлар ноаниьушгича крлмокда.

Бирок,, касаллик чак,ирадиган сабабларни билиш, хали бе­
морни муваффак,иятли даволаш учун етарли эмас. Негаки, бо- 
лалар орасида очик, прикусни келтириб чик,арадиган зарарли 
одатлар х,ам (бармокдарни, бегона нарсаларни суриш) тарк,ал- 
гандир. Аммо, охиргиси х,аммада эмас, фак,ат маълум бир к,исм 
болаларда кузатилади. Дарх;ак,ик,ат, аномал холатларни келти­
риб чик,арадиган сабаблардан ташк,ари, унинг ривожланиши 
негизида ётадиган шароит ва патологик жараёнларни билиш 
х,ам керак. Касаллик патогенезида куплаб омиллар ах,амиятга 
эга. Аъзоларнинг тузилиши, унинг фаолияти, беморнинг ёши, 
унинг иммунли имкониятлари, илгари бошдан кечирилган 
касалликлари катта ах,амиятга эгадир. Зеро, буларнинг барчаси 
х,ар бир организмнинг узига хослигини белгилаши боис, тек- 
шириш бир хил тарзда булиши мумкин эмас.

Ортопедик стоматология клиникасида беморни 
текширувдан утказиш усуллари

Беморни текширувдан утказиш усулларини клиник (крес­
ло ёнида, бемор тушакда ётганда амалга ошириладиган) ва 
параклиник (асбоблар, лаборатория, рентгенологи к, яъни кли-



никанинг ёрдамчи хизматларида утказиладиган) текш ирувлар- 
га ажратиш кабул кдлинган.

Бу усулларни ажратиш, уларни классиф икациялаш нинг 
бошка усуллари каби етарли даражада шартлидир.

Текширишнинг клиник усуллари
Клиник текширув усулларига куйидагилар киради:
A) Бемор билан суров утказиш (клиник су\бат);
Б) Беморни ташки курикдан утказиш;
B) Чакка-пастки жар бугимлари ва чайнаш муш акларини 

текшириш;
Г) O fh3 буш ли рин и  тек ш и р и ш :
- 0FH3 бушлиги шилик пардасини урганиш;
- тишлар ва тиш каторларини текшириш;
- пародонтни текшириш;
- тишсиз альвеоляр к,исмни текшириш.

Бемор билан суров (су^бат) утказиш (анамнез)
Анамнез йигиш беморнинг касаллик тарихи ва \аёт тари- 

хини хотирага олиш буйича текширувдан утказишнинг б и р и н ­
чи бос к,ич и х;исобланади.

Анамнез куйида келтирилган булимлардан таркиб топади:
1) беморнинг шикоятлари ва субъектив хрлати; 2) ушбу ка- 
салликнинг анамнези; 3) бемор \аёти  анамнези; 4) оилавий 
анамнез.

Ш ифокорнинг беморга берадиган бир катор саволлари ка­
саллик характерига богликбулади. Айрим хрлларда анамнез жуда 
киска булади ва шифокорга беморнинг хдёт тарихи х>акида маъ- 
лумот туплашга зарурат колдирмайди, яна бошка хрлларда эса, 
айникса, ташхис куйиш учун купрок кизиктирадиган булим 
^акида, анамнезни тулик йигишга тугри келади. Масалан, б е ­
мор курак тишнинг жаро^атланишидаги нуксон буйича муро- 
жаат килганда, анамнез кискача булади ёки шикастланиш эти - 
ологияси ва ортопедик даволаш учун талаб этиладиган барча 
нарса маълум булганда, буни курик вактида аниклаш мумкин. 
Агар бемор протез остидаги ш иллик пардада пайдо буладиган 
куйдирувчи х1исга шикоят билан мурожаат килса, бошка ran . 
Бу ерда анамнез, барча текширувлар каби тулик булади. Н аф а- 
Кат огиз бушлиги аъзоларини, балки бошка мутахассис ш иф о- 
корларни бунга жалб этган х,олда, бошка аъзолар тизим ини  
х,ам текшириш зарур.

Купинча беморлар, улар учун асосий булиб туйилган, ам м о



шифокор нук,таи назаридан Караганда иккинчи даражали \исоб- 
ланган шикоятлар билан мурожаат кдпадилар.

Масалан, мижозлар бунда тиш ёйлари торайиши куриниши- 
нинг o f h p  аномалиясини сезмаган \олда, олдинги тишларнинг 
хунук жойлашишига а\ам ият берадилар. Шифокор эса, эътибо- 
рини жамлаб, касалликнинг иккинчи даражали, шунингдек асо­
сий белгиларини хдм аникдаши лозим.

Анамнез йигишда, му^ими, бу аввало, касалликнинг жуда 
эрта намоён булиши, унинг кечиш характери ва узига хосли- 
ги, утказилган муолажанинг тури ва \аж мини аникдашдир. 
Ш унингдек тишларни йукртиш, ^амда ошкрзон-ичак тракти 
хрлатига булган шикоятлар вак,тини аникдаш мух,имдир.

Бемор протездан муваффак,иятли фойдалангани, агар фой- 
даланмаган булса, унда к,андай сабабларга кура, буни билиш 
зарур. Бу маълумотлар ортопедик даволаш режаси ва прогнозн­
ый тузиш учун а^амиятга эгадир.

Ортопедик даволашга му\тож булган бир кдтор касаллик- 
ларда (масалан, чакка-пастки жаг бугимлари касалликлари) 
бемор билан, унинг фикрича, ушбу касалликни келтириб чи- 
к,арган сабаблар хдкдда сух,бат утказиш керак.

Бемор билан зерикарли саволлар асосида чегараланган суров 
утказиш ва худди шундай зерикарли жавоблардан к,оник,иш 
\осил кдлиш ярамайди. Мижознинг эмоционал хрлати, унинг 
касаллик ва даволанишга муносабати, узок, муддатли терапия- 
га тайёрлиги ва шифокорнинг уринишларига ёрдам бериш ис- 
тагини махррат ва эх,тиёткорлик билан аник^аб, сух,батни кен- 
гайтириш лозим. Бу мижознинг ру^ий узига хослиги х;ак,ида 
тасаввур х,осил кдлиш имконини беради, буни билиш шифо­
кор режаси, ортопедик муолажалар утказишдаги каби, бемор- 
нинг протезга урганиш даврида \ам катта ах,амият касб этади.

Анамнез йигишда тартиб буйича тугилган жой ва турар жой, 
уй шароити, ишлаб чик,аришда иш шароитлари, овк,атланиш, 
бошдан кечирилган касалликлар аник^анади. Х,аёт анамнези- 
нинг у ёки бу булими мух,имлиги касалликнинг клиник кури- 
ниши билан белгиланади. Улка патологияси булиши мумкин 
булганда, мижознинг тугилган жойи ва х,аётини билиш му- 
\имдир. Масалан, ушбу жойда ичимлик суви таркибида фтор- 
нинг етишмаслиги натижасида тиш эмаль к,аватини шикаст- 
лайдиган эндемик флюороз учоги вужудга келади.

Тиш -жаг аномалияси туфайли мурожаат к,илган болалар 
буйича ота-оналардан анамнез йигилади. Бундай хрлатда ши­
фокор куйидаги саволларга жавоб олишга х,аракат кдпади: бола



кдерда (жой) тугилган, нечанчи фарзанд, тугиш нормал кеч- 
ганми?, эмизиш характери, бола к;андай усди ва ривожланди, 
болаликда бошдан кечирилган касаллик, зарарли одатлар ва 
Хакозо.

Тиш-xaF тизими (пастки макрогнатия, чукур прикус) ано- 
малияси ирсий касалликлариинг мавжуд булиши билан 6 o f -  

лик, булганда, як,ин кдриндошларда аномалиялар борлиги би­
лан к.изик.иш керак. Курик, перкуссия, пальпация ва бошкд- 
лар анча эски ва кенг тарк,алган текш ириш  усулларидан  
хисобланади

Ofh3 бушлигини текширишда, бир к,атор таърифланган усул- 
ларни куллашда купрок, электроника, кимё, биология ютук^а- 
рига таянган холда турли мураккаб асбоб ва ускуналарни куллаш 
кашф к,илинмокда.

Ортопедик стоматологияда рентгенография, чайнаш жаг хара­
катини графикли руйхатдан утказиш, чайнаш мушакларининг 
биотоки ёзуви, пастки жаг бугимини харакатининг ёзуви, тиш 
пульпасининг электрометрик текшируви ва бошкдлардан фой­
даланилади.

Лаборатор ва асбоблар текширувининг кенг ривожланган- 
лигига, диагностикасида компьютерлардан фойдаланишга к,ара- 
май, бемор билан сухбат утказиш ж араёнининг ахамиятини 
пасайтирмаслик керак. У энг кухна ва классик текшириш усул- 
ларига киради. Шунга кдрамай, бу усул чегараланган имкони- 
ятга эга ва унда пародонт тук^имаси шилик, пардаси, альволяр 
усикнинг суякларида кечадиган куплаб нозик жараёнларни 
аниьуташга имкон бермайди.

Беморни текширишда хар доим бемор билан суров утка­
зиш ва курикдан бошлаш лозим. Бу икки усул купинча узи- 
дан кейинги барча текширувлар йуналишини белгилайди. Та- 
никди рус шифокори Г.А. Захарин бемор билан сухбат к,ила 
олишни санъат деб хисоблайди. У ёзади: “Х,ар к,анча эш итиб 
курманг ва тук,иллатманг, Сиз хеч качон агар беморнинг уз 
курсатмаларига куло^солмасангиз, агар беморнинг рухий хола- 
тини таджик, этишдек к^ийин санъатни урганмасангиз, касал- 
ликни бехато аник^пай олмайсиз”.

Юзни таищи томондан куздан кечириш
Барча мижозларнинг юзини куздан кечириш лозим. Буни 

бемор учун сездирмасдан, сухбат чогида амалга ош ирилади. 
Юз ярмининг симметриклиги, унинг пастки к,исми баландли- 
ги иякнинг чи^иши, лаб жипслашуви чизиги, ияк ва бурун-



лаб чизик^арининг акс этиши, ofh3 бурчакларининг жойла- 
шиши (расм -4 .1), жилмайиш ва су^бат, альвеоляр к,исм ёки 
тишларнинг куринишига эътибор берилади.

О ртопедик стоматология клиникасида юзни уч к,исмга: 
юкрри, урта ва пастки к,исмларга булиш кенг таркдлган (расм-

Ю знинг уччала к,исми орасидаги баландликнинг к,андай- 
дир богликдигини фак,ат катъий классик профилдаги юз учун 
белгилаш мумкин. Умуман юзнинг уччала к,исми баландлиги- 
ни такримлаш шартли, негаки так,симлаш нук,талар жойлашу- 
вига мувофик, амалга оширилади, чунки юз шакли инсон \аёти 
давомида узгариши мумкин. Масалан, пешонанинг сочли кис- 
ми чегараеи турли субъектларда бир хил жойлашмаган ва ёш 
утган сари узгариб кетиши мумкин.

Бу — юзнинг пастки к^исмига х,ам тегишли, баландлик дои- 
мий эмас ва у тишларнинг жипелашув куриниши ва уларнинг 
сакданганлигига-боглик,. Юзнинг урта к,исми унчалик узгарув- 
чан эмас. Ш унга кдрамай, юзнинг курсатилган кисмлари улчов- 
лари орасида эстетик оптимумни таъминлайдиган пропорцио- 
налликни куриш мумкин эмас.

Ортопедик мацеадлар учун юз пастки к,исмининг иккита 
улчовини фарк^лаш му^имдир. Биринчиси тишлар жипелашти- 
рилганда улчанади ва у морфологик ёки окклюзион деб ном-

4.2).

Расм-4.1. Юз пастки к^иемнинг 
анатомик тузилиши:

Расм-4.2. Юзни уч к,исмга булиш: 

а — юкрри; б — урта; в -  пастки
а — бурун-лаб чизшуири; 

б — фильтр; « — юк,ори лаб; 
е,ж - ^изил хошия; з — ияк чизиги



ланади. Иккинчиси чайнаш мушаклари ф аолиятининг тинч 
туриши, пастки жагнинг тушиши ва тишлар орасида оралик, 
пайдо булиши \олатларида аникданади. Бу — фаолиятнинг тинч 
туриш баландлигидир.

Чакка-пастки жар б)тимларини текширувдан утказиш
Чакка-пастки жар бугимлари касалликлари диагностикаси 

анамнез маълумотлари, ориз бушлигининг клиник текш иру- 
ви, ташк,и ва ички пальпация, функционал синамалар, рент- 
генологик текширув натижаларига асосланади.

Бемор билан су\батлашган вак,тда унинг ш икоятларини 
аникдаш зарур. Купинча беморлар бугимларидаги кдрсиллаш , 
огрик,, огиз очишнинг чегараланганлиги, гарчиллаш , бош  
o f p h f h , эшитишнинг пасайишига шикоят к,иладилар. Куп бе­
морлар шикоят билдирмайдилар, аммо улар текширувдан угка- 
зилганда бугимларнинг у ёки бу патологияси аникданади. Ш ун- 
дай к,илиб, тиш кдторларининг патологияси (аномалия, ти ш ­
ларни тулик, ва к,исман йукртиш, деформация, юкрри едирилув- 
чанлик, пародонт касаллиги ва бошкдлар) билан касалланган 
беморлар учун албатта чакка-пастки жаг бугимларини текш и­
рувдан утказиш мажбурий х,исобланади. Сунг к,ачон беморда 
но?о/ш хрлатлар, масалан, бугимда к,арсиллаш пайдо булгани- 
ни ва у буларни нима билан боглайди (жарохдт, тиш ларни 
йук,отиш, ангина, инфекция, тиш олдирганда огизни катта 
очиш ва бошкдлар) аник^аши лозим. Биринчи булиб нима пай­
до булди: оррик,ми ёки карсиллаш? Шундан сунг, бемор томо- 
нидан доимий деб айтилган ремиссия даври ёки симптомлар 
буладими, аникдаш керак.

Бемор бирон-бир дори-дармон ёрдамида даво олганми? Тиш 
йукртишнинг бугим касалликларига борликушги (йукртилган 
тишлар сони ва уларнинг топографияси), шунингдек беморга 
протез куйилганми?, Шундан сунг беморда енгиллик булган- 
ми? Анамнез йигишда энг мух,ими, буни аникдаш хдсоблана- 
ди.

Бемор билан сух,батдан кейин кулок, супраси ю мш огининг 
олд к,исми герисига бармокдарни куйиш ёки ташк,и эш итиш  
тешигига бармокдарни киритиш йули билан пайпаслаш утка- 
зилади. Бугимни пайпаслашда купинча к,арсиллаш ва рарчил- 
лаш сезилади. Шунинг учун пайпаслаш к,айсидир дараж ада х,ам 
аускультация ^исобланади, шунга к,арамай шовк,инлар, гар­
чиллаш, к,ирсиллашни фонендоскоп билан эш итиш  мумкин. 
Пальпация огизни очиш ёки ёпиш вак,тида пастки жаг буги-



мини \аракати амплитудаси, чап ва унг бугим \аракатининг 
бир хиллиги аник/1аш имконини беради. Бир вак,тнинг узида 
Карсиллаш, гарчиллаш, уларнинг огизни очишнинг турли фа- 
залари билан мослиги ва бир хиллиги белгиланади.

Пастки жаг бугими учун пайпаслашда аникутнадиган ик­
кита \аракат характерлидир, айнан: нормал, бугим буртмаси 
учига чик,маган \олда бир меъёрда ва бугим буртмаси учи ёки 
шу томонга к,араб катта амплитуда билан булган ,\аракат. Бун­
дай экскурсияларнинг бир к,исми суяк чик,иши арафасида були­
ши мумкин.

Ф ункционал синамаларга огизни очиш ва ёпишда пастки 
жаг куринишини текшириш киради. Бунда куйидаги иккита 
^аракатни белгилаш мумкин. Биринчиси, тугри (нормал бир 
меъёрда) деб номланадиган х,аракатда огизни очиш ва ёпишда 
сагитталь текисликда курак тишлар харакат йуналишидаги нук,- 
таси сурилмайди. И ккинчиси, тулк,инсимон (погонасимон) 
курак тиш нук,таси пастки жаг х,аракатида тулк,ин ёки погона 
\осил кдлган сагиттал текисликдан унг ёки чапга сурилмайди.

Курак тишлар нук,таси хдракат йуналиши к,ачон узида пас­
тки ж агнинг тугри ва тулк,инсимон ^аракати элементларини 
уйгунлаштирганда, кушма \аракат деб айтилади. Шунингдек, 
бу турга уша йуналиш булган, яъни огизни очишда тугри чи- 
зик^ли, ёпишда эса тулк,инли ^аракатга айланадиган йуналиш 
киради.

Чайнаш мушаклари фаолиятини текшириш. Чайнаш мушак­
лари фаолиятида нафакдт пастки жагцаги турли харакат узга- 
риш лар муносабати, балки чайнаш аппаратининг патологик 
х^олати: тишларни йукртиш, бугим касалликлари, альвеоляр 
баландлик орасидаги узгаришлар булганда кузатилади. Шунинг 
учун чайнаш аппаратида кузатиладиган у ёки бу касалликнинг 
клиник манзарасига тулик, таъриф бериш учун, электромиог­
раф ия йули билан чайнаш мушаклари фаолиятининг хдлати 
\а к д д а  маълумотлар олиш мак,садга мувофикдир.

Огиз бушлигини текширувдан утказиш
\а м м а д ан  аввал, огизнинг очилиш даражаси аникутнади. 

О гиз тешигининг торлиги ва пастки жагнинг мушак ёки бугим 
контрактураси билан боглик, \аракатидаги к,ийинчиликларда 
ofm3 к,ийин очилиши мумкин. Уз-узидан огизнинг к,ийин очи- 
л и ш и  маълум бир патологияни курсатади; бундан ташк,ари, 
протезлаш  билан боялик, (протез) булган купгина манипуля-



цияларни утказишга халакит беради. Шу билан бир вактда оризни 
очишда тиш кдторининг оралик даражаси анинутанади. O f m 3 -  
нинг очилиш даражасини урганишда пастки жар х,аракатининг 
характери: бир меъёрда, узулувчан, унинг унг ва чапга огиш ига 
эътибор бериш л озим.

Сунг огиз бушлиги шиллик, кавати \олати: милклар, ёнок,- 
лар, каттик, ва юмшок, танглай бурмалари урганилади. Ш иллик, 
парданинг меъёрдаги холати оч пушти ёки пушти рангда, нам , 
ялтирок булади. Бирок,у яллигланиши, бунда у шишган, ровак- 
ланган булиши ва к,онаши мумкин. Унинг гиперемияси, баъ- 
зан кукарганлик билан уйгунлашганлиги белгиланади.

Болаларда гипертрофия, халкум бодом безлари, ш унинг­
дек аденоидларнинг мавжуд булиши билан б о п и к  булган, бу- 
рундан нафас олишда к,ийинчилик тугилишини текшириш за- 
РУР-

Тиш цаторларини текшириш
Тишларни курикдан утказиш маълум бир тартибда уткази­

лади, юкори жардан бошлаб ва кетма-кет х,ар бир тиш - бир 
томондаги ак,л тишидан бошк,а томондагисигача курикдан  
утказилади. Х,ар бир тишни курикдан утказишда куйидагилар- 
га эътибор берилади: 1) унинг жойлашиши; 2) шакл и; 3) ранги;
4) к,аттик, тукиманинг \олати (кариес, флюороз, гипоплазия 
билан шикастланиши); 5) тишнинг мустах,камлиги; 6) ун ин г 
ташки альвеоляр ва ички альвеоляр кисмнинг узаро муносаба- 
ти; 7) тиш каторининг окклюзион юзаси муносабати буйича 
жойлашиши; 8) пломбаларнинг мавжудлиги, уларнинг х,ола- 
ти.

Тишларни текширишда шунингдек, уларнинг ж ипслаш у- 
ви, ён-атрофдаги тишларга муносабати ва антогонистлар буйича 
жойлашишига эътибор берилади. Бундан ташкари олдинги  
булимда тусикнинг чукурлилига эътибор бериш керак. Т екш и ­
риш окклюзион юзанинг характери ва унинг юзага келиш и 
мумкин булган деформациялар характери буйича дастлабки 
таассуротга эга булиш имконини беради.

Сунгра тиш ёйлари (эллипсимон, параболик, трапецияси- 
мон ва бошкалар) шаклини белгилаш керак. Шунингдек тиш  
Каторларининг жипслашуви (прикус) характери х,ам аникугана- 
ди. Одатда тишлар жипслашуви куринишини аниклаш кийин- 
чилик турдирмайди. Патологик хрлатларда, яъни жаг синиш и, 
айникса, майда суякларнинг купли гида, кийинчиликлар ке- 
либ чикади. Бунда, Энгль томонидан белгиланган фасеткани



иш^аланиш, окклю зион майдони катта ёрдам бериши мум­
кин. Улар тишлар иш^аланиши натижасида, жакларни артику- 
ляцияси ва^тида пайдо булади ва прикус куринишига бостик, 
булган маълум ^атъий жойлашишга эгадир (расм-4.3).

таш^и ва ички альвеоляр к,исмининг узаро муносабати му^им 
курсаткич булиб \исобланади. Милклар атрофиясида тиш кли­
ник тож кисми катталашади, у билан бирга унинг ташк^и аль­
веоляр кисми усади. Ташк^и елкани катталашиши пародонт фа- 
олиятида зурик^иш пайдо булиши билан тиш биомеханикаси- 
нинг узгаришига олиб келади. Шундай к^илиб, милк атрофияси, 
тишни клиник тож кисмини каттачашишига олиб келади, па­
тологик чунтак пародонт патологияси белгилари пайдо булади 
ва унинг фаолиятидаги имкониятлари пасаяди. Ок^ибатда тиш­
лар одатдан ташкдри \аракат йуналишига эга булади, бошкдча 
айтганда тишларни патологик к,имирлаши кузатилади.

Тишларнинг патологик кимирлаши. Тишлар физиологик 
(нормал) ва патологик кимирлашга к,араб фарк/тнади. Бирин- 
чиси, куролланмаган куз билан к^аралганда сезилмайди. Унинг 
мавжудлиги бирикиш нук^таларининг иш^аланиш куриниши­
да воситали белгилар ва бирикиш майдонининг пайдо булиши 
билан, махсус мураккаб аппаратларда тасдикушнади.

J

Пародонтни текшириш. 
Тишларнинг танянч аппа­
ратный холати ^акддаги 
м аълум отларни  клин и к  
(курикдан утказиш, паль­
пация, зонд билан текши­
риш ва боцщалар) ва па­
раклиник усуллар ёрдами­
да олиш мумкин. Клиник 
текширишда маргинал па­
родонт ^олатини ба^олаш 
му\имдир. Бу ерда, бирин­
чи навбатда милклар хрла- 
ти (яллигланиш, атрофия) 
ва ти ш -м и л к  чунтагига 
(чукурлиги, йиринг окд- 
шига) а^амият бериш ке­
рак.

Расм-4.3. Ортогнатик прикусда 
окклюзион нукталар

Пародонт согломлиги- 
ни таърифлашда тишнинг



Тишларнинг кимирлаши — пародонт тукимасининг \о л ати - 
ни аниьугашда жуда сезгир курсатгичдир. Ш унинг учун тиш лар­
нинг патологик к^имирлаши намоён булишини урганиш касал- 
лик ташхисида, даволаш натижаларини бахрлаш ва прогноз учун 
катта ахамиятга эга.

Тишларни кимирлаш даражасини дастлабки белгиларини 
руйхатга олиш жуда му^имдир. Бу пародонт ш икастланиш и- 
нинг бошлангич даврига ташхис куйиш имконини беради.

Тишларни патологик к,имирлашида,огиз очилганда ва ш у­
нингдек пастки жагнинг бир окклюзион \олатдан, бош ^асига 
утилганда турлича узгариши текширилади. Кейингиси баъзан 
пародонт патологияси ва у билан боглик, патологик кимирлаш 
сабабини аникутшга имкон беради.

Тишларнинг патологик к^имирлаш даражасини фаркдаш л о - 
зим. Биринчи даражада, тиш битта йуналишда (вестибуляр-орал) 
силжиш йуналишига эга.

Иккинчи даражали патологик кимирлашдатиш вестибул-орал 
ва шунингдек медио-дистал йуналишда х,ам силжиши курина- 
ди. Учинчи даражали патологик кимирлашда бундан ташкдри, 
тишлар вертикал йуналишда \ам силжийди: яъни уни босганда 
тиш катагига ботади, сунг яна асл хрлига кайтади. Ва н и \оят, 
туртинчи, охирги даражада, тишнинг айланма ^аракати куш и­
лади.

Тишларнинг патологик к,имирлаши милк чунтаклари пато- 
логиясининг мавжудлиги билан богликдир. Уларнинг мавжуд- 
лиги ва чукурлиги зонд билан текширилади. Бир ва^тнинг узида 
милк четининг крчиши ва хдпати аникутанади.

Тишларнинг к,имирлаш даражасини аникдашнинг кенг тар- 
кдлган усули к,иск,ич (пинцет) воситасидир, лекин у ж иддий 
камчиликларга эга. Бунга аникдикнинг йуьупиги киради, чун- 
ки тебраниш амплитудаси бирлигида аникданмайди. Усулда 
тиш экскурсиясини фак,ат куз билан куриш мумкин. Бу кам - 
чиликлар пародонт патологиясининг эрта аникдаш усулини 
куллашга имкон бермайди, ва кейинчалик унинг таш хи с 
куйишдаги бахрсини пасайтиради. Тишлар к^имирлашини тек- 
ширишнинг тасвирланган усули такомиллашмаганлиги, аник,- 
рок; ва нафак,ат уз-узидан кимирлашини руйхатга олиш им ко­
нини берадиган, балки маълум бирликда уни улчаш мумкин 
булган янги усуллари и излаб тогшшга сабаб булди (“ П ерио- 
донтомстр” , “ Псриотсст”).

Жагни тишсиз альвеоляр оа во кипи текшириш, поотез ёта-



диган майдонини, дастлаб куздан кечириш, пальпация, кей- 
инчалик эса жагнинг диагностик моделини урганиш йули би­
лан утказилади.

Текширишда биринчи навбатда шиллик, к,аватнинг намли- 
ги ва парданинг ранги (оч пушти, гиперемияда ёрк,ин к,изил, 
димланиш \одисаларида кукарганлик), бутунлиги (шиллик, пар­
данинг эзилиб чак,аланиши, купинча шиллик, парда ёнидаги 
буртмачанинг пастки жаг протез чегарасида ва альвеоляр буртма- 
нинг юкрри жагда жойлашган странгуляцион жуяклар), шил­
лик, парданинг “хуроз тожи” куринишга эга эканлигига эъти- 
бор берилади.

Бунда альвеоляр тожнинг баландлиги, шаклини (айлана, 
учли), унинг ёйилиш характери, атрофияси (урта миёна, урта), 
тиш олдиргандан сунг уларнинг урнидаги жарох,атни ёмон то- 
залаш натижасида пайдо буладиган уткир асоратлар мавжудли- 
гининг акс этганлиги (баландлик бир меъёрда эмас), экзостоз- 
лар осонгина аникутнади. Юкрри жагда альвеоляр буртмага, 
унинг катталиги, уни крплайдиган шиллик, к,аватнинг к,алин- 
лиги, баъзан эса унинг пастки жаг - шиллик, кдватида учинчи 
озик, тиш олиб ташлангандан кейин пайдо буладиган буртмага 
а\амият бериш мух,имдир.

Текширишда шунингдек, шиллик, к,аватдаги бурмалар, тож 
ёки унинг ёйилиш учи буйича боришини сезиш мумкин. Бу 
ерда огирлик, жарох,атлар, тиш олиш ва протез куйишдаги купол 
операциялардан кейин шиллик, к,аватда чандикутар булиши мум­
кин (альвеоляр усимта таги ёки учида). Х,ар доим тил ва лаб 
юганчаларини бириктирадиган ва уларнинг к,имирлаш жойи- 
ни текшириш лозим.

Пайпаслаш орк,али альвеоляр майдон рельефи (силлик,, эгри- 
бугри), шиллик, к,аватнинг берилувчанлиги (берилувчан, к,алин 
ва бошк,а), альвеоляр тож ёки унинг ёйилиши буйича боради- 
ган бурмаларнинг к,имирлаши, айник,са тил томонидан улар- 
ни тегишли бармок, х,аракатида тугриланиши анику1анади. Пай­
паслаш яширин суяк усишини аник/1аш имконини беради, бун­
да секин босилганда огрик, х,осил булишини, кейинчалик бу 
холат протездан фойдаланишни к,ийинлаштиради.

Пастки жаг шиллик, к,аватида буртманинг к,алинлиги ва улар­
нинг к,имирлаш даражасини аниьутш мак,садида албатта пай­
паслаш утказилади. Шиллик, пардада (“хуроз тожи”) купинча



альвеоляр усимтанинг юкрри ёки пастки xaF альвеоляр чети- 
да, олдинги тишлар олингандан сунг учрайдиган милкни ки- 
мирлаш даражасини аниклаш зарурдир.

Жагларнинг диагностик модели

Тиш каторларини ж ипслаш уви хакида, бевосита огиз 
бушлигида тиш каторларини текшириш оркали маълумот олиш 
мумкин. Шу билан бир вактда, бу усул камчиликларга хам 
эга, негаки у танглай ва тил буртмаларининг жипслашувини 
куриш имконини бермайди. Бунинг учун куйидагича тайёр­
ланадиган жагнинг диагностик модели кулайдир. Юкори ва 
пастки жакпарнинг к^олипи олиниб, ута муста\кам гипсдан 
моделлар куйилади.

Моделларни пастки жаг харакатини ифодалайдиган аппа- 
ратга (артикулятор) гипслаш мумкин (расм-4.4). Моделларга 
беморнинг касаллик тарихи раками, фамилияси, исми, отаси- 
нинг исми, шунингдек колип олинган сана белгиланади. Бун­
дай моделлар бир вак,тнинг узида, \ам  ташхиси назорат учун 
керак булади. Улар ташхис куйиш, даволаш режасини ишлаб 
чикишни енгиллаштиради ва уларнинг натижалари хдкида му- 
лохдза юритишга ёрдам беради.

Диагностик моделларда тиш ёйлари шакли, уларнинг де- 
формацияси, жагнинг унг ва чап ярмидаги бир хил номлана- 
диган тишларни таккослаш, танглай ва тил буртмаларининг 
окклюзион контакти, пастки олд тиш ларнинг юкоридагилар 
билан ёпилиш даражаси, окклюзион кийш ик характердаги тиш  
Каторлари юзасининг окклюзион деформацияси ва бошкалар- 
ни урганиш мумкин. Шунингдек, тиш ларнинг жойлаш иш и, 
чегараланган нуксони, уларнинг сурилиши, ofhiuh урганила- 
ди.

Диагностик моделлар ёрдамида альвеоляр равок юзасини 
рельефи (текис, эгри-бугри), атрофия даражаси (кам, урта, о р - 
тик), ва унинг характери (бир меъёрда эмас), гипертрофия, 
жарох,атдан кейинги деформация аниктанади. Диагностик м о­
деллар шунингдек, тишсиз альвеоляр юзасини холатини кара- 
ма-карши жакларда жойлашган табиий тишлар х^кида тасав- 
вур хрсил килиш имконини беради. Нихрят, уларда улчов утка­
зиш ва махсус асбоблар билан турли кисмларда альвеоляр 
тожнинг кундаланг кесимини урганиш мумкин.



Расм-4.4. Жагнинг гипсли модели артикуляторда, марказий окклюзия
^олатида.

Текширишнинг параклиник усуллари
Параклиник текшириш усулларига; рентгенологик, асбоб- 

лар ёрдамида ва лаборатор текширув усуллари киради.

Рентгенологик текшириш усуллари
Чайнов аъзолари аппарата рентгенографияси кенг тар^ал- 

ган текшириш усулларидан бири ^исобланади. Усул жуда кулай, 
мураккаб эмас ва унинг ёрдамида тишларни ^аттик, тукимаси 
ва илдиз \олати, тиш бушликдари, илдиз каналлари улчовлари 
ва уларнинг узига хослиги, периодонтал ёрик^нинг кенглиги 
ва характери, тиш катаги девори ва альвеоляр суякни говакси- 
мон моддалари \ак,ида бебахр маълумотлар олиш мумкин. Рен- 
тгенограммада тишларнинг илдизларини шакли, йуналиши ва 
жойлашиши, кучиши, сут тишлари илдизларининг сурилиш 
даражаси, доимий тиш куртакларининг мавжудлиги, шунинг­
дек одатдан таш^ари ортик, тишлар аникданади.

Чакка-пастки жаг бугими элементларининг шакллари, ту- 
зилиши ва узаро муносабатларини урганиш учун томография, 
зонография ва шархловчи рентгенографиядан фойдаланила- 
ди. Чакка-пастки жаг бугимларининг артрография холатини - 
яъни бугим ёригига контраст моддаларни киритиб, рентгено­
графия к^илиш билан текшириш мумкин.

Пастки жаг бугими \аракатини рентгенокиноматография 
ёрдами билан урганиш мумкин. Ортопедик стоматологияда 
курсатилган усуллардан ташк,ари, шунингдек кургазмали су-



ратлар, ортопантомограммалар, телерентгенограммалар, радио- 
визиография маълумотлари кулланилади.

Текширишнинг рентгенологик усулига ута юкрри бахр бе- 
риб, анамнез маълумотлари, курик, лаборатор тадк,икртларни 
етарлича ба^олай олмасликдан э^тиёт булиш лозим. Замона- 
вий ортопедик диагностика беморни текш ириш да кулланил- 
ган барча тад^икртлар натижаларининг батафсил тах^илига та- 
янади.

Протез куйиш натижаларини урганиш да даволашгача ва 
унинг тугашидан кейин турли муддатларда к,илинган рентге- 
нограммаларни та^крслашга тугри келади. Худди уша, бир хил 
шароитларда килинган рентгенограммалар, яъни объект ва 
пленкаларнинг (кассеталар) бир хил жойлашганлиги, нурнинг 
уша йуналиш, бир хил техник шароитда суратларнинг олини- 
ши ва уларга ишлов берилиши так,крсланади.

Ухшаш булмаган суратларга асосланган хулоса, хато були­
ши мумкин, ёки унча катта булмаган нурнинг тушмай крл- 
ганлиги бошлангич йуналишдан патологик учокда соянинг 
\ажмини узгартиради (масалан, гранулемалар) суяк тузилиши 
расмини хиралаштиради. Ухшаш рентгенограммаларни олиш 
учун беморнинг боши, кассеталар ва рентген нурлари манбаи 
фиксацияси учун махсус асбоблар тавсия к,илинган.

Рентген усулининг кенг тарк,алганлиги ва кулайлиги баъзи 
шифокорларда унинг хавфсизлиги хдкдда нотугри тасаввур уй- 
готади. Бу тишлар ва альвеоляр майдоннинг исботланмаган 
рентгенографиясига курсатма беришнинг кенгайганлигига олиб 
келади.

Протезлашдан олдин беморни текширишда рентгенография 
к,илиш курсатилган: 1) пародонт ва тиш ларни шикастланган 
холатида; 2) яширин кариоз бушлигига шубх,а булганда; 3) кенг 
пломбали тишларни; 4) куприксимон протезлар ва кламмер- 
лар учун таянч хизматидаги тишларни пародонт тук,имасини 
урганиш учун; 5) ишк,аланиш юкрри булган тишларни; 6) ранги 
узгарган тишларни ва ^оказо.

Асбоблар билан текшириш усуллари
Чайнов босимини ашщлаш усуллари. Чайнов мушаклари 

кис^арганда 390 кг га тенг катта кучни ривожлантириш мум- 
кинлиги аник^анган. Чайнов мушакларининг абсолют кучи кат- 
талиги барча чайнов мушакларининг физиологик Ж ансон-Ве- 
бер (1 см2 га 10 кг мушаклар кундалангига) коэффициентига 
купайтириш йули билан \исобланган.



Чайнов мушакларининг абсолют кучи, хавф ва эмоционал 
стресс вактидагина ривожланади.

И нсоннинг кундалик хаётида овкатни чайнашда шундай 
кучни ривожлантиришга зарурият йук Шунинг учун тадки- 
Котчиларнинг, асосан овкатни консистенция га мувофик, (гушт, 
нон, каттик, нон ва хркозо) тишлаш ва чайнаш учун маълум 
бир сохада ривожланадиган чайнов босими кизиктиради. Шу­
нингдек, маълум бир тишлар пародонтининг чайнаш босими- 
га чидамлилигини билиш мухимдир, бу эса уни турли протез­
лар билан протезлашда мумкин булган огирликнинг мулжал- 
лаш имконини беради.

Пародонтнинг чидамлилигини гнатодинамометр деб ном- 
ланадиган, махсус асбоблар ёрдамида улчанади. Бу турдаги ас- 
боб биринчи марта 1893 йилда Блэк томонидан тавсия этил- 
ган, у чайнов харакатини текшириш учун иккита аппарат ярат- 
ган: биттаси огиз бушлигида тишларга тушаётган босимни 
улчаш учун, иккинчиси эса - алохида турдаги овкатни майда- 
лаш учун зарур булган кучни улчаш учун.

Гнатодинамометрлар модификацияси маълум, уларнинг 
кучларни кабул килувчи мосламалари тензодатчиклар (Руби­
нов И.С., Перзашкевич А.М., Конюшко Д.П. ваДробкин А.И.) 
хисобланган. Охирги йилларда янги конструкциялар - яъни 
электрон гнатодинамометрлар “ Визир” тавсия этилди. Улар ак­
кумулятор батареясидан автоном кучланадиган асбоблар хисоб- 
ланади.

Д.П. Коню ш ко гнатодинамометр тадкикотлар асосида па­
родонтнинг чидамлилиги буйича жадвал тузди (жадвал 4.1). 
Эркаклар учун хам, аёллар учун хам, симметрик жойлашган 
тишларнинг чидамлилиги бир хил, аёллардаги юкори озик тиш­
лар бундан мустасно (чап томон чидамлилиги 27 кг, унг томо- 
ни эса 25 кг).

Гнатодинамометрия аник усул деб хисобланмайди, негаки 
бу асбоблар пародонтнинг факат битта йуналишга булган (вер­
тикаль ёки ёнлама) босимга чидамлилигини улчайди. Тишга 
куч таъсир килганда босим таянч тиш, шунингдек ёнбош тиш­
ларга хам таъсир курсатади.



Тишлар таянч апларатининг килограммларда чидамлилик 
фаолияти ( Д . П .  Конюко буйича)

Ж инси
Тишлар

Жами

Эркаклар
Ю кори жаг 12 7 17 21 22 37 34 21 342
Пастки жаг 7 7 17 21 22 37 34 21 332

Аёлла э
Юк,ори жаг 8 5 12 15 16 2 7 /2 5 24 14 244
Пастки жар 5 5 12 15 16 27 24 15 238

Шундай вазиятни ёддан чикдрмаслик керакки, мушаклар 
фаолиятини характерлайдиган, чайнов босими, барча биоло­
гик меъёрлар каби узгарувчандир. Шунинг учун пародонт чи- 
дамлилигининг, к,айси бир тишда булишидан к,атъий назар, 
турли инсонларда куп учраганлиги учун унинг уртача арифме­
тик хджми хакдца тасаввур бермайди.

Тиш цаторлари чайнов самарадорлигини текшириш. Чай­
нов самарадорлигини урганишда, бу фаолиятнинг бузил иш и 
Хакдца аник, тасаввур олиш имконини берадиган функционал 
(чайнов) синамалар утказилади.

Биринчи функционал синамалар Христионсон, кейинрок, 
эса - Гельман томонидан ишлаб чик,илган, чайнов крбилияти- 
ни, лукмани белгиланган консистенция ва массасининг май- 
даланиш даражасини текшириш йули билан аникугаш тавсия 
этилган.

Кейинчалик функционал чайнов синамаларини И.С. Руби­
нов утказди. У беморга тахминан битта бодом магзи хажмига 
тенг келадиган 0,8 г ёнгок,ни чайнашни тавсия этди. Синов 
куйидагича утказилади. Синовдан утаётган беморга 0,8 г Shfok, 
берилади ва ундан ютиш рефлекси пайдо булгунча чайнаш сура- 
лади. Синалаётган беморда чайналган ёнгок,ни ютиш истаги 
пайдо булган захоти хосил булган таркибни галвирсимон так,- 
симчага туфлаш таклиф этилади. Чайнаш вак,ти секундомер 
буйича хисобга олинади лук,манинг чайналиш даражаси Fan-  
вир устида крлган овк,ат крлдиги огирлиги билан белгиланади.

Текширувлар шуни курсатадики, ортогнатик тиш лов ва 
сорлом тиш кдторларида 0,8 г ёнрок, тулик, 14 секундда чайна- 
лади. Тишларни йукртиш хажми буйича чайнаш вак,ти чузила- 
ди, бир вак,тнинг узида крлдик, купаяди.

Шу вак,тда икки курсаткичнинг мавжудлиги (секундларда-



ги вак,т ва граммларда чайнаш самарадорлиги) протезлаш на- 
тижаларини, х,атто бир беморда так,к,ослашни к,ийинлаштира- 
ди. Чайнов синамасини бир хил вак,т давомида утказиш ёки 
В.А. Кондрашев томонидан таклиф к,илинган чайнов индек- 
сидан фойдаланиш мак,садга мувофикдир. У чай налган лук,ма 
массасини граммларга, чайнаш вак,тини дак,ик,ага ажратиш 
йули билан олинади.

Боинга функционал (чайнов) синамалар (Соловьев М.М., 
Ряховский А .Н .) х,ам маълум. Синамалар натижасини та>утил 
к,илишда х,ар доим чайнаш вак,ти ва лук,манинг чайналиш фо- 
изини х;исобга олиш лозим. Бир курсаткич буйича бах,о бе­
риш хато хулосаларга олиб келиши мумкин. Масалан, тиш­
ларни тулик, йукртган беморда утказилган чайнов синамаси- 
да, дар\ол  протез куйилгандан сунг лук,ма 80% чайналади. 
Протез куйиш ёрдамида деярли йук,отилган табиий тишлар 
урнини тулик, таъминланиш ига эришилди деб уйлаш мум­
кин. Бирок,, агар чайнаш вак,ти улчанса, у 2-3 марта меъёрда- 
гидан давомли булади.

Пастки жаг чайнов х,аракатининг график усулларини урга­
ниш. Огиз бушлиги ва чайнов мушакларининг турли касал- 
ликлари пастки жаг биомеханикасини бузади. Беморнинг даво 
топишига к.араб, пастки жаг х,аракати меъёрга тушиши мум­
кин. Пастки жагнинг нормал х,аракатлари, уларнинг бузили­
ши ва тикланиш  динамикасини график усуллар ёрдамида урга­
ниш мумкин. хширги вак,тда пастки жаг чайнов х,аракатини 
ёзиб олиш, турли аппаратлар: кимограф, осциллограф, кон- 
тактсиз компьютер ва бопщалар ёрдамида бажарилади.

И.С. Рубинов томонидан пастки жаг чайнов х,аракатини (ма- 
стикациография) батафсил ёзиб олиш ишлаб чикдлган ва бу 
ёзувнинг х,ар бир тузилган булими ах,амияти ёритилиб берил- 
ган (расм-4.5).

Мастикациограмма 0,8 г ёнгок, массасини чайнаш вак,тида 
чайнов х,аракатини руйхатга олади. Ehfok, урнига нон, сабзи 
олиш мумкин, лекин бу шартли, чунки келгусида у ёки бу 
беморда у т к а з и л а д и г а н  текширувлар, х,ар доим уша мах,сулот- 
лар билан утказилади.

Та\лил унинг куйидаги кетма-кет тулк,инсимон кийшик,, 
шартли аталувчи чайнов тулк,инларидан иборатлигини аник,- 
лайди.

Чайнов тулк,инида кутариладиган ва пасаядиган буртик, фарк,- 
ланади. Биринчиси, пастки жагнинг тушиши, иккинчиси — унинг 
кутарилишида акс этади. Алох,ида тулк,инлар орасидаги пастки ил-



гаклар жипслашув илгаклари деб аталади. Х,ар бир тулк,иннинг 
баландлиги, кутариладиган ва пасаядиган буртик,нинг баландлик 
характери таърифланади.

Шунингдек, жипслашув илгаги (окклю зион майдон) ха- 
рактерлидир. У тугри чизик, куринишига ва пастки жагнинг 
ёнбошга силжишини курсатувчи кушимча ( 0 , - 0 2) тулк,инга 
эга булиши мумкин.

Чайнашнинг хар бир даврида 5 та фаза фаркутнади. Улар- 
дан биринчиси — тинч фаза, тинч \олатда пастки жаг х,арака- 
тига мос келади. Кимограммада у тугри чизик, (I) сифатида 
руйхатга олинади. Иккинчи фаза — лук,мани огизга солиш. Ки- 
мограммада огиз очилиши билан унга лук,ма солишга мос ке- 
ладиган биринчи кутариладиган буртик, (II) тугри келади. Учин- 
чи фаза — чайнашнинг бошланиши. Кимограммада лук,ма со- 
лишда огизнинг очилишига мос келувчи буртик, (IV) лук,манинг 
консистенциясига к,араб ёзув куриниши узгаради. Зарурат ту- 
гилганда лук,ма булагини чайнашга мослашиш ва пастки жаг­
ни характерловчи к,ийшик, х,аракатга к,аршиликни бартараф 
к,илишда, бир к,атор куш и мча тулк,инсимон кутарилишлар пайдо 
булади. Лук,мани чайнаш учун мос булган х,аракат танланса ва 
унинг к,аршилиги бартараф к,илинса, к,ийшику1икнинг пасай- 
иши, ундан кейин эса, асосий чайнов ф азаси  аник,ланади



(туртинчи). Унинг учун сак/таб «.олинган тишлар ва уларнинг 
тугри жипслашувида чайнов тулкинларининг ритмиклиги ва 
улар улчовининг бир хилдалиги характерлидир. Бешинчи фаза
— лукмани бурдалаш ва уни ютиш. Пастки жаг чайнов х^арака- 
тини кимограф тасмасига (осциллография) ёзиш билан бир- 
га, вакт х,исоби олиб борилади. Бу эса, х,ар доим истаган чай- 
наш фазалари вактини аниклаш имконини беради.

Чайнов тулкинлари жипслашув илгаклари алох^ида фазалар- 
нинг таърифи, лукмаларнинг улчовлари ва консистенцияси- 
га, саклаб колинган тишларнинг окклюзион узаро муносаба­
ти, сунъий тишларнинг жипслашув характери, протезлар фик- 
сацияси, чайнов мушаклари, чакка-пастки жагбугимлари \олати 
ва бошкаларга богликдир.

Таърифланган усулнинг — асосий камчилиги булган ёнбош 
\аракатнинг йукдиги — Л.М. Перзашкевич ва А.П. Бобров то- 
монидан учкоординатли мостикациографияни таклиф кили- 
ниши билан бартараф килинган. Унинг ёрдамида пастки жаг 
^аракатининг сагитталь, вертикаль ва трансверзаль х,аракатла- 
ри бир вактда руйхатга олинган.

Электромиография. Электромиографияда хдракат (чайнов) 
аппаратини, скелет (чайнаш) мушакларининг биопотенциа- 
лини руйхатга олиш йули билан текшириш тушунилади. По- 
тенциалнинг тебраниши, х;аракат таъсирининг \ар  кандай шак­
лида мушакларда аникданадиган, мушаклар функционал хрлати 
энг нозик курсаткичлардан бири х^исобланади. Тебраниш мах­
сус асбоб — электромиография оркали руйхатга олинади. Ток 
таъсир этиш нинг иккита усули мавжуд: катта майдон билан 
терига электродларни юбориш ва кичик майдон билан тери 
остига киритиладиган нинасимон электродлар юборилади. Бунда 
биополяр тери усти электродлари махсус паста суртиб ёпилади 
ва мушаклар кискарадиган тери устига пластир ёпиштирилади.

Ч айнов м уш акларининг ф ункционал ^олати уларнинг 
ф ункционал фаол даврида текширувдан утказилади: яъни, 
тиш ларнинг олд, ён ва марказий окклюзияларда жипслашу­
ви, ютиш ва чайнаш вактида электромиограммадан олинган 
та\пиллар, биопотенциаллар амплитудаси, секундда тебра­
ниш суръатини улчаш, ки й ш и к  шакллар, фаол ритмнинг 
тинч даврга муносабатини урганишдан иборатдир. Биопо­
тенциаллар тебраниш амплитудасининг хджми мушаклар кис- 
Кариши кучи ^акида муло\аза юритишга имкон беради. Нор- 
мал тиш каторлари булган инсонларнинг чайнашида электро- 
миограмма характерли шаклга эгадир (расм-4.6). Фаол ритм ва



тинч х,олатнинг аник,алмашиши кузатилади, биопотенциал зар- 
блар эса, турли айланма куринишига эга.
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Расм-4.6. Чайнов мушакларининг бир томонлама (унг томонлама) 

электромиограммаси

Ишчи ва мувозанатловчи томон мушаклари орасида к о ­
ординация мавжуд, бу шунда ифодаланадики, ишловчи то - 
монда биопотенциаллар амплитудаси юк,ори, мувозанатлов­
чи томонда эса тахминан 2,5 марта кам (Соловьев М .М ., 
Виноградов С .И.).

Электромиограмма та\лилини енгиллаштириш учун турли 
Кийшикутар, уларни тузилма к,исмларга ажратиб ёки уларни  
кушиб, математик ишловдан утказиладиган асбоблар — ан а - 
лизаторлар ёки интеграторлардан фойдаланилади.

Электромиография ортопедик стоматологияда ти ш ларни  
к,исман ёки тулик, йук,отишда чайнов мушаклари ф аолияти , 
чакка-пастки жаг бугимлари ва чайнов мушаклари касаллик­
лари, тиш-жаг аномалияларини текширишда кулланилади. Бу 
усул, шунингдек, ортопедик даволашдан сунг (протезлаш, а н о - 
малияларни бартараф к,илиш ва бошк,а) мушак фаолиятининг 
узгаришини руйхатга олиш имконини беради.



5. ОРТОПЕД СТОМАТОЛОГ ХОНАСИНИ ВА ТИШ  
ТЕХНИК ЛАБОРАТОРИЯСИНИ 

ТА Ш КИ ЛЛА Ш ТИ РИ Ш  
(АСБОБ УСКУНАЛАР ВА ХОМ-АШЁЛАР)

Ортопедик стоматология булими \ар хил протез ,\амда ап- 
паратларни тайёрлаш учун лозим булган махсус асбоб-ускуна- 
лар, хом-ашёлар билан жи\озланган ва санитария талабларига 
жавоб берадиган булмоги керак. Ортопедик стоматология хо- 
наларининг кенглиги-бир курсили хона учун 14 м2, уни ёнига 
яна кушимча курсилар куйиладиган булса, \ар  бир куйилади- 
ган курси учун яна кушимча 7 м2 жой булмоги лозим. Кушимча 
стоматологик курси ёнида универсал стоматологик бормаши- 
наси булса, майдон 10 м2 жой булиши керак. Хоналарнинг 
баландлиги 3 м, бир томонлама табиий ёритилганда деворни 
кенглиги 6 м дан ошмаслиги керак.

Хона деворлари ёрик^парсиз, текис, ок, рангли буёкдар би­
лан буялган, шифт билан полни \амма бурчаклари хдмда де- 
ворларнинг бирлашган жойлари думалокданган булиб, безак 
ва карнизлар булмаслиги керак. Врач хонаси ва тиш техниги- 
нинг асосий иш жойининг деворлари, эшиклари, поливинил- 
ацетат ёки нитроэмаль ва бошкд мойли буёкдарда буялган були­
ши керак. Панелдан юкрри к^исми эса силикат ёки елимли буёк;- 
лар билан буялади. Врач хонаси ва тиш протезларининг 
тайёрлаш лаборатория ходимлари хонасининг шифти сув эмуль- 
сияли мойли, силикатли, елимли буёкдар билан о к; рангга буя­
лади (расм-5.1).



Ортопедик хонада 3 тадан ортик, кресло жойлашмаслиги 
керак. Уларни бир—бирларидан 1,5 м баландликдаги тусикдар 
билан ажратиб куйиш керак. Беморлар утирадиган тиш врачи 
курсиси деразага як,ин куйилган булиши керак. Курсининг олд 
тарафида, орк,а тишларни яхширок, куриш учун, хохлаган та- 
рафга тугриласа буладиган электр ёритгич \ам  зарур. Бу ёрит- 
гичдан ташк;ари, тиш протезлаш булимини катта кучланишли 
лампочкалар билан таъминлаш керак.

Ортопедик хоналар девори ва поли ёрк,ин рангда булиб, акс 
этган ёруглик коэффициенти 40% дан кам булмаслиги керак. 
Х,амма хоналарнинг эшик ва деразалари эмал буёк/iap билан 
ок, рангга буялади. Эшик ва дераза тутк,ичлари силлик; булиб, 
тозалаш учун кулай булиши зарур.



Курсига беморнинг олдига тутиш учун пешбанд ва врач 
учун тоза сочик; осилган булиши керак. Курсининг бир томо- 
нида туфдон, иккинчи томонида эса бор машина туради. Кур­
сининг унг, орк,а тарафида врач га хала^ит бермайдиган ора- 
ликда кич кина столча туради. Бу столчада куйидаги нарсалар 
булади: орка томонида х,ар эх,тимолга карши огзи ёииладиган 
кичкина шишачаларда йод, крпламалар ичини тозалаш учун 
водород пероксид, кайнатиб стерилизация килиб булмайди- 
ган буюмларни артиш ва бошк^а макрад учун спирт, крплама- 
ларни вак^тинча мах,камлаб куйиш учун сунъий дентин, колип 
олинганда унинг осон чикдш и учун табиий тишларга сурти- 
ладиган ёки цементланган коплама ва тишларнинг тагига це­
мент к,отгунга к,адар сулак кирмаслиги учун крпламанинг 
милкка тегиб турувчи кисмига ва кисман милкка суртиб куйи- 
ладиган вазелин, стаканда пахта ёстикчалари, шиша кутичада 
х,ар хил тош , диск, фрез ва борлар, кргоз кутичада кичик килиб 
киркиб куйилган майда кумли жилвир ва кора хитой кргоз- 
лари. Стоматологик хоналарнинг полларига линолеум тушал- 
ган булиши ва ёрикдар булмаслиги керак.

Ортопед стоматолог хонасида тиш протезларни клиник тай­
ёрлаш боскдчлари амалга оширилади. Тиш протези хонасининг 
бир четида 2-3 токчали ойнали шкаф булиб, унинг юкори к,ис- 
мида металл кдркадиган кайчи, к,оплама чикаргич, крампон, 
куш тумшугисимон омбур, резина пуфлагич, шкафнинг ик­
кинчи томонида ёки токчасида эса крпламаларни мах^камлаш- 
да ишлатиладиган висфат цементлар, баъзан синган протез­
ларни кабинетда тузатиб, ёпиштириб бериш учун ишлатилади­
ган тез кртувчи пластмассалар, мум пластинкаси.

Тиш протези хонасининг бурчакрогида стерилизациялан- 
ган асбоблар турадиган стол булиб, унинг устида х,ар хил кат- 
та-кичикликдаги колип оладиган стандарт кршикдар, скаль- 
пеллар, зонд, экскаватор, пинцет, шпатель ва ойна, керакли 
асбобларни олиш учун кискдч, латок ва бошк^а керакли асбоб­
лар туради. Тиш врачи ойнаси спирт солинган стакан ичида 
туради. Хонанинг иккинчи томонида кул ювиш учун умиваль- 
ник ва унинг ёнида кичикрок стол булиб, унинг устига усти 
ёпик идиш да гипс, колбада ёки бошкд идишда 3%ли туз эрит­
маси, гипс крриш учун резина пиёла ва шпатель куйилади. Бу 
столнинг бир бурчаги тешилган булиб, унинг тагида ортикча, 
кераксиз гипсларни йигиш учун ишлатиладиган идиш булиши 
керак. Ш у стол ёнида оёги муста\кам тумбочка туриши лозим. 
Тумбочкада спиртли идиш, сандон ва болга туради. Шундай



кдлиб, тиш протези куйиладиган бу хона куйидагилардан ибо- 
рат:

1. Ортопед-стоматолог иш жойи (расм-5.2).
2. Гипс учун стол
3. Тиббий шкаф
4. Стерилизация учун жой.
Врач хонаси кун давомида икки маротаба, иш бошлашдан 

олдин ва кейин 30 да^и^а кварц лампаси ёрдамида ишлов бе- 
рилади. Профилактик тадбир утказилади ва 1% ли хлорамин 
эритмаси куииилган 1 л ювиш воситаси ёрдамида тозалаш иш - 
лари олиб борилади.

ТИШ  ПРО ТЕЗЛАРИ Н И  ТАЙЁРЛАШ  
ЛАБО РАТО РИ ЯСИ

Ортопедик стоматология ёрдамига мухтож булган касал- 
ларнинг табиий тишларини чархлаш, крлип олиш, крплама- 
ларни улчаб куриш, жаглардаги тишлар к;аторларини м арка- 
зий жипслашишни аник/мш, касалларнинг шахсан узлари б и ­
лан буладиган клиник ишларнинг \аммаси клиникада, сунъий 
тишларни, турли хил керакли тиш аппаратларини тайёрлаш 
эса лабораторияда бажарилади.

Тиш протезларни тайёрлаш лабораторияси хоналари куйи- 
дагича номланади:

1.Асосий хона - поливинил-хлоридли хом-ашёлардан ёпил- 
ган булиши керак.

2.Махсус хоналар — поли керамик тош тахталардан булиши 
керак.

Уларга:- гипслаш хонаси
- полимерлаш иш хонаси
- пардозлаш хонаси
- кавшарлаш хонаси
- куйиш хонаси киради.
Асосий ва махсус хоналарнинг баландлиги 3,5 м. булади.
Асосий хона. Асосий хонада х,ар бир ишлаётган тиш тех- 

ниги учун майдоннинг х,ажми 13 м2 булиши керак. Тиш про- 
тезларини тайёрлаш жараёнида ишлатиладиган мумларни эр и - 
тишда спиртли идиш алангасидан фойдаланилади.

Металл «;оти ш мал ар и дан ясалаётган тиш протези деталла- 
рини бир-бирига улаш учун бензин билан ишлайдиган м осла- 
ма кулланилади. Иш жойини ёритиш к,атор гигиеник норм а- 
ларга риоя к,илинган ^олда таъминланади. Деразаларнинг ой - 
налашган сат \и  пол сат\ига 1/5 нисбатда, иш ж о й и н и н г



кундаланг юзасига тушадиган бурчак 25-27° дан кам булмас- 
лиги керак. Иш жойига ёруилик тугридан ёки чап томондан 
тушиши керак.

Асосий хона тиш протезларни, ортодонтик мосламаларни 
тайёрлашга мулжалланган булади. Хонада тиш техниклари учун 
стол ва стуллар куй и л ад и. Хом ашёлар ва бош^а буюмлар учун 
токчали шкафлар билан жи^озланади. Шу хонада металл гиль- 
заларни чузиш учун, Самсон аппарата урнатилади.

Иш столининг тепаси ярим айлана уйик, юза куринишида 
булиб, зангламайдиган пулат ёки парчали латун билан чети 
хршияланади. Иш столининг баландлиги 75-80 см булиб, стол 
устида ёритгич анжоми, шлейфмотор электр иситгич асбоби ва 
газ горелкаси жойлаштирилади. Стол учта тортмали булиб, 
юк;ори тортмани хджми каттарок,, майда асбоблар сак^анади, 
урта тортма жиякланган фанердан ясалган булиб, унда к^ирин- 
дилар, нодир металлар кртишмаларининг ^ийик/три йигила- 
ди. Пастки гортмасига — х;ар хил чи^индилар (гипс, пластмас­
са) тушади (расм-5.3). Тиш техниги иш жараёнида куйидаги 
асбоблардан фойдаланади: шакл берувчи шпателлар, гипсни 
кесиш учун пичок,, к^ис^ичлар ва металл кдйчилар, х>ар хил 
катта-кичикликдаги болгачалар, сандон, урта ва майда тишли 
эговлар.

f ?



Турли силликуювчи ва пардозловчи асбоблар, карборундли 
ва олмосли тошлар, борлар, фрезлар, фалыдлар, ч у т к а л а р  ва 
аррачалар. Гипсни крриш учун резина косача ва кенг шпатель 
аралаштиргич. Тиш техниги уз ишларини бажаришда хом-ашё- 
лардан фойдаланади. Уларга:

- крлип олиш хом ашёлари;
- мумлар;
- пластмассалар;
- металлар кртишмалари;
- чинни массалари;
- сунъий тишлар, крлиплаш, ишлов бериш, изоляция ва 

крпловчи хом ашёлар;
- цементлар киради.

МАХСУС ХОНАЛАР

Гипслаш хонаси. Бу хонада крлиплардан асл нусхалар 
куйилади. Кюветаларга, окклюдатор ва артикулляторларга гипс­
лаш ва тайёр протезларни гипсдан хрли кдлиш каби ишлар бажа- 
рилади. Хонада бу ишлар учун стол булади. Столда 2-3 та тешик- 
лар булиб, тагига гипс крлдикдари тушиши учун идиш куйилган 
булади. Хонага сув тармоги келтирилган булиши лозим. Хонага 
гипс саьугаш учун кичикрок, кути, кюветадан гипсни сик^иб чи- 
к,арувчи пресс, зарур. Кюветатар, бюгеллар, окклюдатор, арти- 
кулляторлар стол тортмаларида сак^анади. Бу асбоб ус кун ал ар- 
дам ташкдри гипсли асл нусхаларни кесиш учун мослама урна- 
тилиши керак (расм-5.4).

Полимеризация хонаси. Бу хонада пластмасса тайёрлаш , 
уни кдпиплаш ва полимерлаш жараёнлари бажарилади. Хонада 
турли пластмассалардан хамир тайёрлаш ва уни крлиплаш учун 
стол булади. Стол тортмаларида бюгеллар ва пластмасса чикин- 
дилари учун герметик идиш куйилади, стол тепасида х,авони 
суриб олувчи мослама урнатилган булиши шарт. Хонада икки- 
та стерилизатор ёки унга ухшаш идиш булиши керак, бирида 
кюветалардаги мум эритиб чикарилади, иккинчисида пласт- 
массатар полимерланади.

Пардозлаш хонаси. Бу хонада тайёр тиш протезлари жаг- 
юз ва ортодонтия мосламаларига ишлов бериш ва пардозлаш 
учун мулжалланган. Хонада бир нечта шлифмотор булиб, улар 
чанг'ушлагич курилмалари билан жи^озланган булади. Хона- 
даги стол тортмасида протезга механик ва электроким ёвий 
ишлов бериш учун махсус ашёллар сакутанади.



Расм-5.4. Гипсли ва полимеризация хонаси

Кавшарлаш хонаси. Хонада протез к^исмларини бир-бирига 
улаш, кавшарлаш ишлари бажарилади. Кавшарлаш мосламаси- 
да гильзаларга термик ишлов бериш \ам бажарилади. Хонада 
\авони суриб олувчи шкаф хам булиши керак.

Куйиш хонаси. Бу хонада махсус эритиш ва куйиш мосла- 
малари булади. Мумни эритиш, куйиш, крлипларни куритиш 
муфель печида олиб борилади. Бу печ хдво суриб олувчи шкаф 
ичига урнатилади. Тиш протезларини тайёрлаш лаборатория 
хоналари кунда икки марта тозаланиши шарт.

6. ОРТОПЕДИК СТОМАТОЛОГИЯДА 
ИШЛАТИЛАДИГАН ХОМ -  АШЁЛАР

Стоматологияда материалшунослик амалий фан булиб, сто- 
матологик хом ашёларнинг келиб чик,иши ва ишлаб чикдриш 
масалаларини таджик; килади. Уларнинг хусусият(хосса)ларини 
урганади, янада самарали янги хом ашёлар яратиш муаммола- 
рини хал к,илади. Стоматология амалиётига янги хом ашёлар 
ута аник, клиник ва лаборатор зарурий холларда пухта биоло­
гик тадк^икртлардан сунг тадбик, этилади. Тайёрланадиган хом 
ашёлар халк^аро стандартлаш ташкилоти хужжатларида ифода- 
ланган тиббий техник талабларга мувофик, булиши шарт. Хо- 
зирги замон тарак^иёт даражасида стоматологияда даволаш 
муваффак^ияти шифокор ва тиш технигининг билими ва мала- 
касидан ташкдри бой стоматологик хом-ашёлар хазинасидан 
уларми тугри танлай билиш ва куллай олишга \ам  маълум да- 
ражада боглик,.

Ортопедик стоматологияда кулланиладиган хом ашёларнинг 
таснифи куйидаги гуру>у1арни ташкил кдпади:



1) Металл ва металл кртишмалари. Бу гуру^га кирувчи, 
тиш протезларини тайёрлашда ишлатиладиган, металлардан, 
зангламайдиган пулат, олтин, платина, кобальт, хром, н и ­
кель, мисс, кумуш ва палладий кртишмалари киради.

2) Пластмасса асосли хом ашёлар. Булар уз навбатида базис 
учун кулланиладиган акрил пластмассаларга (этакрил, ф то - 
ракс, бакрил, (акронил), силикон асосли пластмассаларга (эла- 
денг, ортосил, боксил), полихлорвинил, хлорвинил ва бутил- 
акрилат акрилатлари (ортопласт, эластопласт, карбопласт), тез 
кртувчи акрилат пласгмассалари (протокрил, протокрил-М , 
редонт, редонт-02, редонт-03, норакрил, стадонт) таш ки л  
к^илади.

3) К.ОЛИП олувчи хом ашёлар. Кдлип олувчи хом-ашёларга, 
кристалланувчи (гипс, цинкэвгенол), термопластик (стенс , 
ортокор, дентафоль), эластик (алгинатла - силеконли, тиакол 
асосидаги) ва гидроколлоид хом ашёлар киради.

4) Шакллантирувчи хом ашёлар. Бундай хом ашёларни мум- 
лар ташкил к;илади. Улар олиниши буйича хайвондан, усим - 
ликлардан ва сунъий минерал ва к,азилма мумларга булинади. 
Мумлар базис учун ишлатиладиган, ёйли протезлар учун и ш ­
латиладиган, куприксимон протезлар ва куйиш тизими учун 
ишлатиладиган мумларга булинади.

5) Шакл берувчи (крлипловчи) хом ашёлар. Бундай хом 
ашёлар иссиьушкка чидамли моделлар тайёрлашда кулланила- 
ди. Уларга силаур, формалит, кристасил, силамин моддалар 
киради.

6) Абразив хом ашёлар. Бундай хом ашёлардан протезлар 
тайёрлашда, уларга ишлов беришда фойдаланилади. Уларга ол- 
мос, корунд, карборунд, электр корунд, ялтиратувчи паста- 
лар (гои, крокус) пемза ва бур киради.

7) Ёрдамчи хом ашёлар тиш протезларини тайёрлаш б ос- 
к,ичларида ишлатилиб уларга куйидагилар киради: енгил эрувчи 
металлар, канифоль, бура, бор кислотаси, хлор, азот, сульфат 
кислоталари, изакол, молдин, спирт ва бензин ташкил к,ила- 
ди.

Хом ашёлар бажарадиган вазифаларига кура иккита катта 
гуру^га яъни асосий ва ёрдамчи гурухларга булинадилар. А со­
сий хом ашёларга металл кртишмалари, пластмассалар ва чин - 
нилар кириб, улардан бевосита тиш ёки жар протезлари ва ап - 
паратлар тайёрланади. Ш унинг учун хам асосий хом аш ёлар 
маълум бир талабларга жавоб беришлари шарт:



1) Ofh3 бушлиги ва умумий организм учун зарарсиз таъ- 
сирларга эга булиши;

2) Ofh3 бушлиги шароитидаги хрлатга кимёвий барк.арор 
булиши;

3) Етарлича юкрри физик, механик хоссаларга (чидамли, 
эластик, иссикда чидамли, эгилувчан ва б.) эга булиши;

4) Юкрри технологик хоссаларга (кам к^иск.аришга, етар­
лича чузилувчанликка, окувчанликка)эга булиши;

5) протез майдонидаги тук,ималарнинг рангига иложи бо- 
рича як;ин булиши зарурдир.

Юкррида айтилган хоссаларни урганиш, тиш протезлари- 
ни тайёрлашда ва фойдаланишда катта ахдмиятга эгадир.

Тиш протезларини ва бошк,а ортопедик аппаратлар тайёр­
лаш жараёнида оралик, бос^ичларида ишлатиладиган хом-ашё- 
лар ёрдамчи хом-ашёлар деб аталади.

ХОМ АШЁЛАРНИНГ ХОССАЛАРИ

1. Механик хоссалар
Хом аш ёларнинг механик хоссалари деганда биз- ташк.и 

кучлар таъсирида бузилишга, узгаришга хом ашёнинг к,арши- 
лик курсата олиши тушунилади. Хом ашёларнинг к^андай ме­
ханик хусусиятларига эга эканликларини аник^аш макрадида 
турли хил механик синовлар утказилиш талаб этилади. Чунки 
кулланиладиган хом ашёлар тиш протезлари тайёрлаш жараё­
нида эзилиши, чузилиши, эгилиши, к,ирк,илиши ва яссилани- 
ши мумкин. М еханик хоссаларга куйидагилар киради.

К^ТТИКДИК. Кдттикушк деганда модданинг танасига (юза- 
сига) бошь^а бир модда таъсир кдлганидаги унинг к,аршилиги- 
дир. Модда к,анча каттик, булса у шунча кам едирилади. К,ат- 
тикликни Бринеля усули билан аник,ланади. Бу усул билан 
хом ашёнинг сифатини ва унинг бирор макрадда ишлатилиши 
мумкинлиги аник^панади.

М УСТАХКАМ ЛИК (ЧИ ДАМ ЛИ ЛИ К)

Мустах^камлик деганда биз хом ашёнинг ташк.и таъсир к,ила- 
ётган кучларга бузилмасдан, узгармасдан (шакли) жавоб к;ай- 
тариш хусусиятидир. Хом ашёнинг бу хусусияти, тиш протез- 
ларида ишлатиладиган ва пластмассаларга куйиладиган асосий 
талаблардан биридир. Уларнинг мустах1камлиги хом ашёнинг 
молекуляр тизилишидан келиб чик;иши табиатига, тайёрлан- 
ган улчамига, таъсир кучига ва таъсир босимига богликдир.



Хом ашёларнинг муста^камлигини турли йуллар билан 
ошириш мумкин. Масалан металларни термик ишлов бериши 
усули билан, ёки асосий металга ^аттик/шти юкрри булган 
металлар куш ит йуллари билан уларнинг муста\камлигини 
ошириш мумкин. Пластмассаларда эса уларнинг молекуласига 
бириктирувчи моддалар кушиб ёки сополимеризация усули би­
лан уларнинг муста^камлигини ошириш мумкин.

ЭГИЛУВЧАНЛИК

Эгилувчанлик бу хом ашёнинг ташк;и босим остида узи- 
нинг шаклини узгартирилиши ва ташкой босим тухтатилган- 
дан (олингандан кейин) кейин узининг аввалги шаклини тик- 
лашидир. Лекин эгилувчанликнинг чегараси мавжуд булиб, ун­
дан угиб кетилса, хом ашё узининг аввалги шаклини кбайта 
тиклай олмайди. Бунда шакл узгариши юз беради. Тиш про- 
тезларига ишлатиладиган хом ашёларнинг бу хусусияти катта 
а\амиятга эгадир (мисол учун, юмалок; илмок,пар, пружиналар 
ва бонI к,а холатлар).

ПЛАСТИКЛИК

Хом ашёнинг ташк^и куч таъсирида, узгармасдан, бузил- 
масдан уз шаклини узгартириши ва ана шу шаклни, таъсир 
кучи тугагандан кейин сакутаб крлишига- пластик хусусияти 
деб аталади. Бундай хусусиятларга купгина крлип олувчи хом 
ашёлар, мумлар, гипс ва пластмасса кириши мумкин. Маса­
лан, металларни пластиклик хусусиятини ошириш учун улар 
куйдирилади, мумлар ва крлиб олувчи хом —ашёлар иситила- 
ди, гипс эса сув билан аралаштирилади. Лекин пластиклик ху­
сусияти ортиб борган сари хом ашёнинг мустах,камлиги (чи- 
дамлилик даражаси) пасайиб боради.

ХОМ АШЁНИ ЭСКИРИШИ (ЧАРЧАШИ)

Хом ашёнинг (эскириши) чарчаши — деганда биз, тиш про- 
тезларга доимий равишда тушаётган чайнов босимининг узок, 
давом этиши натижасида хом ашёнинг шаклини (молекуляр) 
бузилишига олиб келиши тушунилади. Бу хрлатда таъсир кдла- 
ётган куч хом аш ёнинг мустах,камлик чегарасини бузиши 
(узгартириш) мумкин булган таъсиридан анчагина паст була­
ди. Хом ашёларнинг чарчаш сабаблари туррисида, хрзиргача 
аник, бир фикр йук,. Буларага жуда куп сабаблар таъсир кусати- 
ши мумкин.



Механик хусусиятлардан яна бири, хом ашёларнинг к,айиш- 
к^иушгидир. Кдйишкрьушк, бу модданинг маълум бир куч таъ- 
сиридаги таранглашувидир. Бу холат асосан орти^ча босим туш- 
ганда намоён булади. Кайишк^ок^пик, хом- ашёга пластиклик 
хусусиятини беради.

Хом аш ёнинг босим (куч) таъсиридаги чузилиши, унинг 
чузилувчанлиги деб аталади. Икки хил ёки бир хил хом ашё- 
лардан ташкил топган юзаларнинг бир- бири билан иш^ала- 
ниши натижасида, уларнинг шакли ва вазнининг узгаришига 
едирилиши деб аталади.

Юкррида курсатилган хоссаларга асосланган холдатиш про- 
тезлари учун ишлатиладиган хом ашёлар танланади.

ХОМ АШ ЁЛАРНИНГ ТЕХНОЛОГИК ХУСУСИЯТЛАРИ

Металл ва металл кртишмаларда куп рок, учрайдиган техно­
логик хусусиятларга ишлов бериш (кесиш, к,ирк,иш, силлик,- 
лаш) кавшарлаш ва кавшарланиш, куйиш, окувчанлик, к,ис- 
к,ариш ва болгаланувчанликлар киради.

Болгаланувчанлик. Бу хусусият орк^али хом ашёга босим кучи 
оркдли таъсир кдлиниб, унга янги шакл ва улчам берилади. 
Булар тиш протезларининг узи ёки бирор бир к,исми булиши 
х,ам мумкин. Хом ашё болгаланувчанлик холатда, унинг бу- 
тунлиги узгармайди.

Окувчанлик. Окувчанлик хусусияти деганда, хом аш ё­
нинг суюк, холатида маълум бир куюлувчи шаклини тулди- 
риши туш унилади. Бу хусусият тиш протезларининг турли 
к^исмларини куйиш усулида тайёрлаш имкониятини беради. 
Окувчанлик хом ашёнинг маълум бир спиралсимон куйма 
шаклини тулик, тулдириши чук^рлиги билан ифодаланади.

Кавшарланиш. Хом ашёларнинг кавшарлаш ва кавшарла­
ниш хусусияти металлардан тиш протезларини тайёрлашда 
мух,им ахдмиятга эгадир. Металларнинг бу хусусияти орк^али 
металл тиш протезларига пайвандлаш орк,али, уларга маълум 
бир ь;исмлар киритиш мумкин.

Ии1лов бериш. Хом ашёларга ишлов бериш деганда, улар- 
ни кесиш, ^ирк^иш, йуниш, силлик/юш тушунилади. Металл 
ва пластмассаларда шундай хусусиятлари орк^али, уларнинг 
юзаларида силлик^ланиш ва тозалаш ишлари олиб бориш мум­
кин булади.

Кисцариш. Кискдриш — бу, куйиш жараёнидан сунг, куй ил- 
ган шаклнинг совуш вактида, кдттик, холатга утишдаги, унинг



хажм улчамининг камайиши х,исобланади. Кискариш фоизларда 
белгиланади. Яъни тайёр булган жисмнинг х;ажмини моделга нис­
батан камайишидир. Киск^ариш металлнинг хусусиятига, кизди- 
рилиш даражасига, совутиш усулига караб узгаради. Тиш про­
тезларини тайёрлашда ана шу кискаришларни \исобга олган 
холда иш олиб бориш, кам кискаришга эга булган хом ашёлар- 
ни танлаш ва кискаришни тиклайдиган шакл берувчи хом ашё- 
ларни куллаш талаб этилади.

ХОМ АШЁЛАРНИНГ ФИЗИК ХУСУСИЯТЛАРИ

Хом ашёларнинг физик хоссаларига уларнинг ранги, зич- 
лиги, эриш даражаси, иссикда кенгайиши ва бошкдлар кира­
ди.

Хом ашёларнинг ранги. Тиш протезлар тайёрланаётганда, 
уларнинг ранги албатта протез майдони ва атроф тукималарга 
мос келиши керак. Бундай талабларга хом ашёдан металлар 
жавоб бермайди. Лекин пластмассалар, чиннилар (фарфор) 
протез майдони тукималарига мос келиши мумкин. Яъни шил- 
лик каватга-оч пушти ранг, тишларга-ок, рангда булиши мум­
кин. Соф металларнинг ранги х,ар доим бир хил узгармасдир. 
Агарда бир канча металлар бир-бирига кушилса, уларнинг ран­
ги, металларнинг кушилиш микдорига кдраб аникданади. Шу- 
нинг учун хам ортопедик стоматологияда ишлатиладиган асо­
сий хом ашёлар, протез майдони ва атроф т ужимал ар и га мос 
келган холда танланиши керак.

Исси^ликда кенгайиш. И ссикликдан хом аш ёнинг 
кенгайиши деганда, биз унинг киздирилгандаги кенгайи­
ши, яъни маълум даражада \ажмини ва чизикуш улчамла- 
рини узгаришига (кенгайишига), совиганда эса х^ажмининг 
камайишига айтилади. Турли хом аш ёларнинг кенгайиш 
даражаси турлича булганлиги сабабли, уларни фоизда \исоб- 
ланади. Уларни \исоблаш да чизикди ва х,ажмини кенгайиш 
коэффициенти аникданади. Яъни 1 мм хом аш ё, +20° С дара- 
жали хароратда 1° С киздирилгандаги узгариш, чизикди кен­
гайиш коэффициенти деб аталади. Хажм кенгайиш и коэф фи­
циенти эса чизикдик кенгайиш  коэф ф ициенгидан 3-марта 
куп коэффициентига тенгдир. Бу микдорлар жуда кам були- 
шига карамасдан, турли хил хом ашёларни биргаликда иш - 
латилганда, яъни котиш малар, кистирм алар, тайёрлаш да, 
бир-бирига иссикликда кенгайиш микдори тенг ёки якин 
булган моддаларни танлаш  зарурлигини билдиради, яъни 
чизикли кенгайиш коэффициентига тенг ёки  якин булган



хом-аш ёлар бир-бирига кушилиб (текказилганда) ^издирил- 
ганда ва совутилганда, уларнинг улчамлари бир хил узгаради 
ва мустах^камлиги узгармайди. Мисол учун олсак: тиш тож к,ис- 
мининг иссик/шкда кенгайиш коэффициент даражаси уртача 
8*10'6, олтинники-14*10_6; зангламайдиган пулатники-11*10 6, 
стоматологик чинниники эса 9*10-6 ташкил кдпади. Акрил пла- 
стмассаларнинг кенгайиш коэффициенти тишникига нисба- 
тан ун баравар катта.(81*10-6).

Зичлик. Зичлик деганда модданинг хажм бирлигидаги 
жисмнинг таш кил кдлиш микдорига айтилади. Зичликнинг 
сон билан ифодаланиши, албатта унинг солиштирма огир- 
лигига мос келади. Тиш протезларини тайёрлашда ишлатила­
диган хом ашёларни танлашда, уларнинг солиштирма огирли­
ги катта а^амиятга эга булади. Яъни модданинг зичлигини аник,- 
ласак, унинг солиштирма огирлигини аник^ашимиз мумкин. 
Модданинг зичлиги к,анча катта булса, унинг массаси шунча 
куп булади. Зичлик бирлиги кдлиб сув зичлиги олинган. Сув- 
нинг зичлиги 1г/см3 ташкил к,илади. Зангламайдиган пулат- 
нинг зичлиги-7,9г/см3, олтин (900)-19,2г/см3, мум-0,95-0,97г/ 
см3; Буларни билишимиздан макрад, к,айси хом ашёдан протез 
к,исмлари ёки протезни тайёрлашда, унинг огирлиги (массаси) 
к,анча булиш ини ёки сарф к,илинишини аник;лаш мумкин. 
Мисол учун 900 пробали олтин кртишмадан тайёрланган про­
тез ёки протез к,исми, (солиштирма огирлиги 19,2г/см3) занг­
ламайдиган пулатдан (солиштирма огирлиги 7,9 г/см 3) 2,45 
марта ofhp булади.

Эриш. Ж исм нинг (моданинг) иссик^ик натижасида ^ат­
тик, хрлатдан суюк, холатга утиши, унинг эриши деб аталади. 
Модданинг эриш  холатига олиб келувчи иссик/шк даражаси 
(харорати) эса ана шу модданинг эриш температураси (дара­
жаси, харорати) деб аталади. Турли хил модцаларнинг эриш 
температураси турличадир. М асалан мне +1084" С да, ол- 
тин+1064° С да, платина эса +177НС да эрийдилар. Агар ме­
талл кртишмалар юкрри эриш температурасига (х^ароратга) эга 
булган металлардан ташкил топган булса, улар юкрри эриш 
температурасига эга булади. 900 пробали олтинга, 5-6% кад­
мий кушилса, (унинг эриш температураси 320° С олтин кртиш- 
масининг эриш  температураси, 1064дан 900°С гача пасаяди. 
Бундай усул билан металл кртишмаларини бир-бирига улаш 
учун кавшарлар тайёрланади.

Хом ашёлар эриш температурасидан юкрри \ароратда к,из-



дирилганда, улар суюк холатидан газ холатига утадилар. Ана 
шу холатга олиб келувчи иссикпик даражаси, модданинг к,ай- 
наш температураси (харорати) деб аталади. Кумушнинг кдй- 
наш температураси +1955°С, темирники+2450°С, олтинники 
+2550 НС, кадмийники + 778 "С, мисники+2310°С таш кил 
килади. Моддалар кайнаш даражасига кутарилиб, купрок уш- 
лаб туриш натижасида, уларнинг маълум ^исмлари йукотила 
бошланади. Моддаларни киздиришда, суюк холатга, кайнаш 
холатига утишига сарфланадиган иссикпик микдорини калло- 
рияларда (ккал) улчанади.

ХОМ АШЁЛАРНИНГ КИМЁВИЙ ХОССАЛАРИ

Хом ашёларнинг кимёвий хоссалари деганда моддаларнинг 
турли хил кимёвий бирикмалар таъсирида, уларда келиб чи- 
цадиган узгаришларга айтилади. Яъни моддаларнинг кисло- 
талар, иплфрлар, турли хил тузли суюкликлари таъсири на- 
тижасидаги узгаришларидир. Чунки тиш протезлари доимо 
огиз бушлигида \осил буладиган кучсиз кислотали, иш ^орли 
суюкдиклар таъсирида булади. Агарда бу хом ашёлар шулар 
билан жараёнга (реакцияга) киришсалар, бунда уларнинг тар- 
кибий кисмлари кимёвий узгаришлар натижасида бузилади. 
Бузилиш натижасида хосил булган элементлар одам танасига 
салбий таъсир килиши мумкин. Ш унинг учун х,ам тиш про­
тезлари учун кулланилади га н хом ашёлар кимёвий баркарор 
булишлари керак. Яъни юкорида к,айд килинган суюкушк- 
ларда ва ориз бушлишда кимёвий узгаришларга учрамаслик- 
лари зарур. Яъни металл протезлар тайёрланаётганда ва OFH3- 
да та^иб юрганда, кимёвий бирикма хосил булиши мумкин 
ёки ажралиши мумкин. Ofh3 бушлигида энг юкори кимёвий 
баркарор металл булиб, нодир (кимматбахо) металлар ва улар­
нинг котишмалари хисобланади. Буларга-олтин, кумуш, пла­
тина, мис ва шу катордаги металлар киради. Булардан таш ка- 
ри шундай хусусиятларга акрил пластмассалари ва зангламай- 
диган пулат котишмаларини хам курсатиш мумкин. М еталл 
Котишмаларига ташки (кислород, кислоталар, иш корлар ва 
бошка кимёвий моддалар) ва ички (металл котиш манинг ички 
кимёвий активлик реакцияси натижасида юз берадиган хо- 
латлар) омиллар натижасида юз берадиган кимёвий ж араён- 
ларга коррозия деб аталади. Коррозия турига караб- махал- 
лий, умумий ва кристаллараро куринишларига булинади. Бунга 
мисол килиб металл котишмалар кисмларининг уланган ж ойи- 
да, кавшарларнинг коррозияга учрашидир. Бунинг натиж а-



сида уларнинг мустахдамлиги пасаяди хамда ранги узгаради. 
Айник^са коррозияни огиз бушлигида 2 хил металл кртишма- 
ларидан тайёрланган тиш протезларида яккрл куришимиз мум­
кин. Бундай хрлатда гальваник холат юзага келиб, ориз бушли- 
рида, сулак иштирокида гальваник элементлар ^осил булади. 
Паст (кам) электр кувватга (потенциал и га) эга булган металл 
кртишма анод ^исобланиб, яъни манфий электрод, гальваник 
хрлатида емирилади (коррозия) ва сулакка ^ а д и . Гальваник 
холатни келтириб чик.ишда нафакдг электр кувватининг (по- 
тенциали) х,ар хиллиги, балки металл кртишма юзасининг хо- 
лати, сулакнинг PH микдори \ам  таъсир к,илади. Хосил булган 
кучсиз гальваник ток (40-70мкА) нафак^ат электрокоррозияни 
келтириб чик,аради, балки ориз бушлири шиллик, к^аватининг 
сурункали касалликларини хдм келтириб чик,аради. Шунинг 
учун х,ам бу холатлар келиб чик.маслиги учун хам, тиш протез­
ларини тайёрлашда бир хил (ёки бир-бирига як,ин) электр по- 
тенциалига эга булган металлар ва металл кртишмалари кулла- 
ниш и керак. Металл кртишмаларининг оксидланиш жараён- 
лари хам юкрридаги холатларни келтириб чик,ариши мумкин.

КОЛИП ОЛИШ  УЧУН ИШЛАТИЛАДИГАН 
ХОМ  АШЁЛАР

Стоматологияда крлип (нусха), махсус хом-ашёлар ёрда­
мида протез майдони ва унинг чегарасида жойлашган к.аттик, 
ва юмшок ту^ималардан олинган тескари тасвирларни англа- 
тади.

Крлиплар (нусхалар) махсус тайёр ва хусусий кршик^ар 
ёрдамида олинади. Юкрри ва пастки жаглар учун тайёр кршик,- 
лар темир ва пластмассалардан фабрикада тайёрланади, улар 
турли \ажм ва шаклларда булади. Улар к^анчалик хилма-хил 
булса, крлип олиш да шифокор шунчалик катта имкониятлар- 
ларга эга булади.

Крлип (нусха) крширининг шакли, улчами тиш кдтори- 
нинг кенглиги ва узунлиги билан, нукронлар жойлашуви, 
тиш сиз альвеоляр к,исмнинг ифодаси ва бошк.а шароитлар би­
лан белгиланади. Ишлаб чикдришда тайёр бир неча металл ва 
пластмасса цошикдар булиб, улар х,ар доим х,амма талабларни 
крндира олмайди. Ш унинг учун купинча кршик^нинг четини 
шаклан узгартиришга тугри келади.

Яхши танланган кршик, крлип олишни енгиллаштиради, 
крлип олиш цанчалик мураккаб булса, к.ошик.ни шунчалик



аник, танлаш лозим. Уни танлаганда куйидагиларга а \ам и я т  
бериш керак: кошик четлари тишлардан камида 3-5 мм масо- 
фада булиши шарт. Бундай масофа каттиктанглай билан кош ик- 
нинг ганглай дунглиги оралиги х,ам булиши керак. Утув бур- 
масига таянадиган киска ёки узун кирралик кошикдарни танла- 
маслик зарур. Текшириш пайтида тиш кдторларига куйиладиган 
кошикнинг чети утув бурмасига тегиб турадиган килиб тан - 
ланган маъкул.

К,олип (нусха) олганда котик, туби ва тишлар орасида 2-3 
мм бушлик булиши, кошик чети утув бурмасига етиб борм ас- 
лиги ва хосил булган ораликдаги бушлик, колип массаси билан 
тулиши керак.

К,олип четларини (чегараларини) функционал синам алар 
оркали ва тил, лаб, лунжларнинг харакатлари ёрдамида ш акл- 
лантирилади.

К,ошик четлари баланд булганда бундай и м кониятлар  
булмайди, чунки унинг чети тил, юганча ва шиллик кдватда- 
ги бошка бурмалар х,аракатига х,алакит беради.

Протез майдонинг рельефи (шу жумладан утиш бурмаси, 
милк четлари ч и з и р и , тишлар оралиги тишлар катори) аник, 
кучирилган х,амда юзасидаги рельефда нуксонлари булмаган 
Колипларгина ярок/ш деб хисобланади.

Яъни колип бу - протез майдонида ва унинг чегарасида 
жойлашган юмшок, ва каттик тукималарнинг тескари аксидир.

Колиплар вазифасига кура анатомик ва функционал була­
ди. Анатомик к,олиплар протез майдонида ва чегарасида ж о й ­
лашган харакатчан тукималарнинг функционал холатини хи - 
собга олмаган холда, тайёр кошикдар ёрдамида олинади (хусу­
сий кошикдар ёрдамида хам олиш мумкин)

Функционал к,олиплар деганда биз протез майдонида ва че- 
гараларида жойлашган харакатчан тукималарнинг ф ун кц и о­
нал ^олатини ,\исобга олган холда, хусусий кошикдар ёрдам и­
да олинган колиплар тушунилади. Бундай колиплар турли  
функционал синамалар ёрдамида олинади.

Функционал колиплар протез чегараларини (четларини) 
шакллантириш усули буйича: пассив ^аракатлар ёрдам ида 
шакллантиришга, (яъни шифокор томонидан амалга ош и ри - 
ладиган) ва беморнинг узи фаолиятли синамалар, чайнов ва 
бошка ^аракатлар ёрдамида шакллантириш тушунилади (лаб, 
тил, лунж харакатлари).

Функционал (фаолиятли) колиплар олишда протез м айдо­
нидаги ш иллик каватнинг эзилиш  дараж асига караб х,ам



фаркданади. Функционал колиплар босим остида, босимсиз ва 
аралаш хрлатларда олиниши мумкин. Бундай колиплар протез 
майдонидаги шиллик каватнинг холатига боятик холда танла- 
нади.

Бундан ташкари колиплар (нусхалар) икки каватли (кат- 
ламли) булиши мумкин. Бунда крлипнинг биринчи кавати 
зичлиги юкори булган к°лип олувчи хом ашёлар билан олина­
ди (алгинат, термопластик). Сунгра биринчи каватни устига 
силикон асосли колип олувчи хом ашё билан тулдирилиб, яна 
иккинчи марта к°лип олинади. Бунда иккинчи кават протез 
майдони рельефини янада аник чикишини таъминлайди.

Протезлашнинг муваффакиятли, кафолатловчи колип (нус- 
ха) олишда купгина турли омиллар мухим ахамиятга эга. Аник 
Колип олиш усулини пухта эгаллаш, \ар  бир аник холатдаги 
протез майдонининг узига хос хусусиятлари ни пухта хисобга 
олиш оркали эришиладиган шифокор махррати му\им урин 
тутади.

Аник колип олишда шифокор махрратидан ташкари колип 
олувчи хом аш ёнинг хоссалари му\им ахамиятга эга. Унинг 
асосийси пластиклик булиб, яъни хом ашё тегиб турган юза- 
даги барча хрсилаларни тулдириши, х,амда берилган шакли­
ни сакдашидир. Пластиклик хусусиятига эга булган купгина 
табиий ва синтетик моддалар мавжуд, бирок улардан айримла- 
ригина колип (нусха) олишга ярокдидир. Бунга сабаб, колип 
олувчи хом ашёларнинг бир катор тиббий техник хусусиятлар­
га эга булишидир.

Улар цуйидаги махсус талабларга жавоб бериши лозим:
1) колип олувчи хом ашё протез майдонидаги юмшок ва кат- 

тик тукималарнинг аник шаклини (рельефини) бериши керак;
2) зарарсиз хдмда бадбуй \ид ва нохуш таъмга эга булмас- 

лиги керак;
3) огиз бушлигига осонгина киритилиши ва чикарилиши 

керак;
4) огиз бушлигидан чикарилгандан кейин узгармаслиги керак 

ва узок муддат уз хажмини сакчаши керак;
5) OFM3 бушлиги суюкдигида соливацияда эримаслиги ке- 

рак;
6 )  o f h 3  бушлиги шиллик каватини куйдирмайдиган х,аро- 

ратда юмшамори керак;
7) жуда х,ам тез ва жуда \ам  секин (2-5минут давомида) 

Котмаслиги шарт, яъни колип четларини шакллантириши ёки 
Колип олиш давомида бошка \аракатларни бажариши учун ке­
рак булган муддат масса пластиклигини таъминлаши;



8) сувда шишмаслиги;
9) моделдаги гипс билан кушилмаслиги ва ундан осонлик 

билан ажралиши;
10) уй температурасида узок, муддат узгармасдан сакдани- 

ши;
11) стерилизациядан сунг к,уллаш имконини бериши, сак,- 

лаш ва кадоклаш учун кулайлиги;
12) ^аммабоп х,амда арзон булиши керак;
Кдпип олувчи хом ашёларини кимёвий таркибига, ф и зи к  

хрлатига кура, куллаш шароитлари, кбайта фойдаланиш им ко- 
ниятига кура таснифланади. Энг кулай таснифлардан бири бу 
И.М.Оксман таснифидир. (1962). И .М .Оксман крлип олувчи 
хом ашёларининг физик хусусиятларига асосланиб 4 гурух1га 
булади:

1) кристалланувчи;
2) термопластик;
3) эластик;
4) узи к,отувчи полимерлар.
Бу тасниф кенг тарк,алган булиб, унинг камчилиги п оли ­

меризация физик эмас, балки кимёвий хрдисадир.

Кристалланувчи цолип олувчи хом ашёлар
Бу гурух^а кирувчи моддалар кртиш жараёнида кристалла- 

шади. Бу гурух^ни энг асосий к,исмини гипс ташкил килади.
ГИПС. Бу табиий хом ашё сульфат тузларига бой аралаш - 

малар чи^индиси ёки t o f  жинсларининг нурашидан хрсил була­
ди. Гипс табиатда минерал — кальцийнинг сувли олтингугурт 
тузлари (C aS 04* 2Н20 )  куринишида учрайди. Табиий гипс 
кристалл тузилишига эга булиб, соф гипс кристаллари ш аф - 
фоф, рангсиз, турли аралашмалар туфайли саргимтир, пушти, 
кулранг ва х,атто крра тусда булади. С оф  \олда камдан-кам 
\олларда учрайди.

Ортопедик стоматологияда куйдирилган ёки ярим сувли 
гипс кулланилади. Табиий ярим сувли гипсни олиш учун 
(стом атологик гипснинг таркиби  ( C a S 0 4)2*H 20 + 3 H 20 =  
=  2(CaS04*2H20 ))  махсус майдалаш асбоблари, гипс теги р- 
монларида майдаланиб, майда бир таркибли кукун холатига 
келтирилади. Сунг гипс кукуни гшшириш крзонлари (гипс печ- 
лари)да 140-190°С \ароратда 10 -12 соат давомида куйдирилади. 
Яхши навли гипслар 170°С хароратда 12 соат куйдириш йули 
билан олинади. Куйдириш \арорати, босими, ва^тига кдраб



кртиш муддати ва муста.\камлиги билан фаркданувчи турли 
навли гипслар олинади. Уларга цуйидагилар киради:

1. Курилиш (сувокчилик)да, “алебастр” номи билан маъ- 
лум булган гипс;

2. Тиббиёт гипси, ута нафис майдаланган, стоматологияда 
кулланилади. Тиш  техникаси максадларидаги колип ва модель 
учун 2 хил навли гипс ишлаб чикарилади. Биринчиси 1см2да 
1600 та теш икчали элакдан утказиладиган ута нафис гипс 
(96%). У одатда ализарин ёки озик овкатга оид судан Ж билан 
пушги рангга буялган булади, таъмини яхшилаш учун 0,03% 
ялпиз мойи к у ц ш л а д и .  Сув билан аралаштирилган гипс, яна 
сув билан бирикиш хусусиятига эга булиб 2 кием сувли ара- 
лашмага айланади, бу жараёнда котади. Котиш жараёни 1,6 
минутдан кейин бошланиб, 5 минутдан кечикмай котади. Мо­
дель учун гипс бир мунча йирик майдаланадиган гипс 1см2да 
900 тешикчалари булган элакдан утказилади, унинг котиши 
камида 4 — 6 минутдан кечикмай котади. (р-гипс)

3. Гипснинг энг нафис майдаланган мармар гипси; 1см2да 
4900 та тешикчали элакдан утказилади (а-гипс). Заводда май­
даланган гипс герметик металл бочкалар ёки зич k o f o 3 к о п -  

ларга жойланади. \аводаги  намликни суриб олмаслиги учун 
гипс КУРУК жойда сактаниши шарт.

Ортопедик стоматологияда турли куринишдаги тиш про­
тезлар тайёрлашнинг деярли барча боскичларида гипс ишлати­
лади. Унинг кулланиш доираси жуда кенгдир.

Гипс 1:2 нисбатда сув билан аралаштир ил ганда пластик хо- 
латда булади. Уни резина идишда аралаштирилади. Гипснинг 
Котиш тезлиги бир кат°Р омилларга боглик: температура 30 - 
37НС да киздирилиши унинг котиш муддатини кискартириши- 
га олиб келади (юкори температура котиш тезлигига таъсир 
Килмайди). Гипс канчалик нафис майдаланса, унинг тегиш 
сирти шунчалик ортади, бу котиш жараёнини тезлаштиради. 
Аралаштириш канчалик тез булса, гипс билан сув таъсири шун­
чалик тулик булади, бу х,ам котиш жараёнини тезлаштиради. 
Котиш тезлиги шунингдек олинган сув микдорига хам 6 o f -  

лик- Бундан ташкари гипснинг котиш жараёнини тезлашти- 
риш ёки секинлаштириш мумкин. Кальций сульфат, натрий 
сульфат, натрий хлорид, калий хлорид гипснинг котиши тез- 
лаштирувчи моддлар булиб хисобланади. Купинча 3 %ли ош 
тузи тезлаштирувчи сифатида ишлатилади. Тезлаштирувчи мод­
далар кулланилганда гипснинг муста^камлиги пасаяди, шу- 
нинг учун уларни модель ясашда, кюветага гипелашда ва хо-



казоларда куллаб булмайди. Музей экспонатларини куйиш да 
аксинча ута мустахкам гипс талаб кдлинади. Бундай ута ^ат­
тик, гипсларни дурадгорлик елим и,2-3% ли бура, 5-6% ли  
шакар, 5%ли этил спирти к,ушиш билан тайёрланади. Кристал- 
лаш тезлигини узгартирувчи моддаларни хам сувга, \ам  гипс- 
га кушиш мумкин. Крлип хом ашё сифатида гипс яхши хусу- 
сиятлар (ута пластиклик, протез жойи изини аник,олиш и, кич- 
раймаслиги, зарарсизлиги, хаммабоп ва арзонлиги)дан ташк,ари 
бир к,атор сезиларли камчиликларга эга: яъни огиз бушлиги- 
дан чик,аришнинг к,ийинлиги, у мурт ва огиз бушлиридан к,исм- 
ларга булиб чик,арилади. Бунда тишлар оралирини тулдирган 
майда булаклар йук,олади. Гипснинг бу камчиликлари айник,са 
тишларнинг к,имирлаб долган, (пародонтит, пародонтозда) хо- 
латларида аник, намоён булади. К,айта кдлип олишда гипсни 
ишлатиб булмайди. Гипснинг камчиликларига к,отиш муддати- 
нинг давомийлиги, алохида тажриба ва малака талаб этадиган 
жараён -моделни кдлипдан ажратишнинг к,ийинлиги такрор 
ишлатиб булмаслиги ва бошк,алар киради. Бирок, гипс жуда ар- 
зон материал эканлигини унутмаслик керак.

Кристаллашадиганлар гурухига гипсдан ташк,ари рух кох- 
сидэвгенол пасталар х,ам киради. Улардан «Репин» кенг тар- 
к,алган булиб, у 2 алюминий тюбиклар (ок, - асосий хамда са- 
рик,-катализатор)дан иборат булиб, асосий пасталар таркиби 
рух оксиди (80%) ва инерт мойидан иборат. Катализатор паста 
таркибига чиннигул мойи (эвгенол - 15%), канифол ва пахта 
мойи (65%), тулдирувчи (талк ёки ок тупрок - 15%), тезлатгич 
(магний хлорид 4%)лар киради. Х,ар икки паста тенг миедорда 
кушилади. Керакли масса хосил к,илгунга к,адар аралаш тирила­
ди ва к,олип к,ошигига куйиб огиз бушлирига киритилади, жагга 
босиб, 1-3 мин ушлаб турилади ва огиз бушлигидан чикдрила- 
ди. Бу паста асосан тишсиз жаглардан к,олип олишда иш латила­
ди. Бунда протез жойидаги шиллик к,аватининг аник, изи оли­
нади. Моделни куйишнинг дастлабки биринчи кунларида оли- 
ниши керак, акс холда узок, муддат сак^ланганда нусханинг 
шакли бузилади. Ана шу гурухга мансуб булувчи хом ашёлар- 
дан яна бири НЕОГЕНАТ булиб, унинг таркибини ок, паста, 
ишлаб чик,арувчи давлат: Ф ранция, “Септодонт”. Ишлаб чика- 
рувчи давлат: Югославия, “ Галеника”. асосан рух оксиди ва 
к,изил паста-эвгенол ташкил к,илади. Улар асосан тиш сиз жаг- 
лардан функционал ь;олип олишда, протезларни асосини к,ай- 
тадан ишлов беришда, жагларда марказий окклю зияни аник,- 
лаганда мумли асосни махкамлашда ишлатилади. Бу хом ашё-



ни кулланилиши куйидаги тартибда олиб борилади: тайёрлаш 
учун ойнали пластинкага \а р  бир тюбикдан тахминан 10 см 
паста сикиб олинади ва пичок.ча ёрдамида пушти рангли окув- 
чан бир хил аралашма хрсил булгунча 30 секунд давомида ара- 
лаштирилади. Масса хусусий кршик^а солинади ва огизга ки- 
ритилиб, 1 минут давомида ушлаб турилади, шундан сунг бе- 
мор керакли функционал х,аракатларни бажаради. Крлип 2,5-3 
минутдан сунг огиздан чикдрилади ва х1охгпаган пайтда модель 
куйилиши мумкин.

Рух эвгенол гуру\ига кирувчи хом ашёлардан ВИКОП- 
РЕС, крлип олиш жараёнида огиз бушлигидаги сувни суриб 
олиши билан, узининг купайлигини намоён к;илади.

Улар тишсиз жаглардан функционал к;олип олишда кулла­
нилади. Унинг ишлаб чи^ариш тупламида пасталарга кушим- 
ча равишда крем ва суюк^ик булади:

Вико-1 стоматолог кули ва бемор лабини х,имоялаш учун 
антисептик крем;

Вико-2 моделларни ва асбоблардан пастани тозалаш учун 
ишлатиладиган суюцлик булади.

ТЕРМ О П ЛАСТИ К КОЛИП ОЛУВЧИ  
ХОМ  АШ ЁЛАРИ

К,арийиб 100 йилдан ортик, даврдан буён стоматологлар тер­
мопластик массалардан фойдаланади. Бирок, сунги йилларда 
бу хом ашёларни мукаммаллаштиришга кераклича эътибор бе- 
рилмаяпти, олимларнинг х^ракатлари совук, усулдаги альгинат 
ва синтетик каучук асосли янги эластик нусха материаллари 
яратиш ва уни амалиётга татбик, этишга йуналтирилмокда.

Термопластик колип хом ашёлари х,ароратнинг узгариши 
таъсиридагина юмшайди ва совутганда кртади. Термомассалар 
куйидаги хусусиятга эга булиши керак:

1) хдрорат натижасида ofh3 бушлигида OFpHK, хиссини кел­
тириб чик.армаслиги ва тук>ималарни куйдирмаслиги;

2) иш давомида ёпиш крк булмаслиги;
3) ориз бушлиридаги х,ароратдан бирмунча юкрри хароратда 

кртиш и;
4) юмшок^тигида бир жинсли масса булмоги;
5) асбоблар билан енгил ишланиши.
Бу rypyxj’a энг аввало турли мумлар, шунингдек гутгапер- 

ча хамда стенслар киради.
Вайништейн массаси(5 тури фаркутнади), Керр массаси (5 

рангда ишлаб чикарилади), Ортокор, Стомапласт, Дентафол ва



бошкалар ана шу гурухнинг тарихий вакиллари буладилар. 
Х,озирги вактда бу гурух вакиллари ёрдамида колип олиш жуда 
Хам кам кулланилмокда. Улар билан кискача танишиб чик,а- 
миз.

М астер
Бу хом ашё 48-60" С да юмшок, холатга келади ва худди шу 

хароратда масса пластик холатга к,айтади ва 35-37° С хароратда 
котади.

Улар хусусий к,ошик, тайёрлашда ва ёрдамчи колиплар олиш - 
да ишлатилади.

К^лланилиши: 50-60 °С иситилган сувли идишга кош ик, 
ва “ Мастер” пластинкаси солинади. Ю мшаган массани кул 
билан пастки к,ошик,к,а жойлаштириб, жагдан колип о л и н а ­
ди. Масса тулик к,отгандан кейин чик,ариб олинади ва модел 
Куйилади.

Ишлаб чицариш шакли: 40 граммли 5 та жигарранг р ан ­
гли айлана шаклидаги хом ашё булиб, Россия давлатида ишлаб 
чикарилади.

СТЕНС-03
Стенс-03 термопластик колип олувчи хом-ашё хисобланади. 

Бу хом-ашё 48-60 °С да юмшок холатга келади ва худди шу 
Хароратда масса пластик холатга келади ва 35-37 "С да котади. 
Кизил рангда айлана шаклида пластинка холида ишлаб ч и ка­
рилади.

Унинг таркибини конифол 36%, цинк оксид 3%, парафин 
13%, церизин 5,5% дибутилфталат 0,5%, тальк 42%, ёгда эрувчи 
буёкгар 0,02% ташкил килади. Улар хусусий кошик тайёрлаш ­
да, ёрдамчи колип олишда ишлатилади.

К,улланилиши: 50-60°С иситилган сувли идишга кошик, ва 
Стенс-03 пластинкаси солинади. Юмшаган массани кул билан 
пастки жаг учун валик шаклида, юкори жаг учун диск ш акли­
да тайёрланади ва колип олинади. Масса тулик котгандан к е ­
йин огиздан чикариб олинади ва модел куйилади. Улар иш лаб 
чикариш шакли: 40-44 граммли 5та тук кизил рангли айлана 
пластин кал ар идан иборатдир, ишлаб чикарувчи давлат У краи­
на, Стома”.

МСТ-03
“МСТ-03” термопластик колип олувчи хом ашё булиб, та- 

бий ва синтетик моддатардан иборат булиб, юмшаш харорати 
55-75 °С ташкил килади. Унинг таркиби пэнэритрат эфир к а ­
нифоли 5%, глицерин эфир канифоли 5% парафин 14,82%,



церезин 10%, ванилин 0,08%, %. буёкдар 01 % бор. МСТ-03 
чархланган тишлардан кдлип олииш учун ишлатилади. МСТ- 
03 таёк,часи 55-75°С ли сувли банкада юмшатилади ва кул би­
лан керакли пластик холатга келгунча эзилади ва кршикка жой- 
лаб кдлип олинади. Унинг туплами 60-65 граммли 10 та яшил 
рангли таёк,чалардан ташкил топган булиб, Украинанинг “Сто- 
ма” давлатида ишлаб чик,арилади.

ДЕНТАФОЛЬ
Дентафоль-табиий смола ва полимерлардан ташкил топган 

термопластик кдлип олувчи хом ашё булиб, бошка термоплас­
тик массалардан фаркли, Дентафоль билан крлип факатгина 
хусусий кршик, оркали олинади.

Унинг таркибини канифоль 87%, дибутилфталат 3%, этил- 
целлюлоза 1%, кастар мойи 7%, стеарин 2%,глицерин эфири 
ташкил к^илади. Улар тишсиз жашардан функционал кдлип 
олишда ишлатилади.

Ишлатилиши: дентафолни япалок шаклга келтирилган- 
дан сунг 4-6 мм кдлинликда шакл берилади, сунг кршик^а 
жойлаштирилиб огизга Дентафоль массаси киритилади ва бе- 
морга лабини кимирлатиш, тилини танглайга к^ариш  буюри- 
лади. Бу хдлатлар бир неча марта олиб борилади. кдлип к°т- 
гандан сунг кдшик, билан бирга чикариб олиб модель куйила- 
ди.

Ишлаб чицариш шакли: Дентафоль тупламида 75 грамм 
термопластик масса, 75гр валиклардан ва 15 та муй каламдан 
ташкил топган.

Эластик колии олиш хом ашёлари
Бу гурух альгинат, силикон (полисиликон), полисульфид 

(тиокол), полиэфир массаларини уз ичига олади. Хозирги вакт- 
да бу гурух, к,олип олиш хом ашёлари кенг таркдлган булиб, 
улар ёрдамида осон кдлип олиниши ва юкори сифатлилиги би­
лан ажралиб турадилар.

Альгинат хом ашёлари. Альгинат кдлип хом ашёларига 
40-йиллардан сунг кенг таркалган булиб, Унинг асосий тар- 
кибий кисмини натрий альгинати альгин кислотами натрий 
тузини ифодалайди. Альгинат асосли нусха хом ашёлари куй- 
идаги куринишларда ишлаб чик,арилади (расм-6.7).

1) ковушкдк альгинат натрий (5%.ли сувли эритма) ва куп 
таркибли кукун шакл да;

2) паста ва кукун куринишида булиб, аралаштирилганида 
хона х,ароратида кдтади ва колип аралашмасини хрсил килади;

3) кенг тар калган ва анча мукаммал куп таркибли кукун



куринишида ишлаб чикдрилади ва унга сув кушиш оркали колип 
массасини хосил кдпади.

Альгинат хом ашёлари унинг ута эластиклиги, огиз бушли- 
гидаги юмшок ва каттик тукималарнинг аник, шаклини к,ай- 
тариш ва кулланишининг соддалигини таъкидлаш лозимдир. 
Куйида биз эластик альгинат колип олувчи хом ашёларнинг 
турлари билан таништиришга х;аракат киламиз.

Стомальгин-02
Стомальгин альгинат натрий асосидаги кукунсимон модда 

булиб, сув билан аралаштирилганда колип олишга ярок^и мас­
са ^осил булади. Хом ашё бир хил аралаштирилади ва ишлашда 
жуда кулай. Улар тиш каторларининг кисман нуксонларида, 
тишсиз жарларда колип олиш учун ва ортодонтик амалиёда кенг 
кулланилади. Унинг таркибидаги триэтаноламин хисобига масса 
полати яхшиланади ва хом ашёнинг эластиклиги ошади. Хом 
ашё яхши ювилиши, юкори каттиклик хусусияти билан ажра- 
либ туради, колипнинг бузилиши, синиши ва тортилишга им- 
кон бермайди. Колиплар юкори мустахкамликка эга булиб, мо­
дель куйганда кам узгаришга учрайди.

Кулланилиш усули: Ишлатишдан олдин хом ашёни яхши- 
лаб аралаштириш керак, кисман колип олишда 1 улчагич ку­
кун ва сув олинади, тулик крлип олишда 2 улчагич кукун ва 2 
улчагич сув олинади. Колип тешикли кршикда олинади.

Хом ашёни резина идишда бир хил масса хрсил булгунча 
яхшилаб аралаштирилади. Кошикка солиб, юзасини сув билан 
хуллаб, оризга киритилади. Колипни хом ашё тула котгунча 
(2-6 мин) ушлаб турилади. Агарда колип огиздан чикдрилаёт- 
ганда колип кошикдан кучиб чикса, колип бош^атдан олина­
ди. Тайёр булган колипни сувда яхшилаб ювиб, тезда гипс би­
лан модель куйилиши керак. Акс холда улар бир-неча соат 
ичида кискариши мумкин.

Ишлаб чщарилиш шакли: тупламда полиэтилен  халта- 
чада 200 гр кукун ёки пластмасса идишда 700 гр, сув ва кукун 
улчагичлардан иборат булади.

Ишлаб чикарувчи давлат: Украина (Харьков) “Стома”.
Алигин

Чангланмайдиган альгинатли колип олувчи хом ашё булиб, 
улар тишсиз жарлардан анатомик колип олиш учун, кисман 
тишсизликда ишчи ва ёрдамчи гипсли моделларни тайёрлашда 
ишлатилади.

Куллаш усули: халтани очиш дан олдин уни силкитиб



олинади. Ашё сув билан 7гр кукун ва 19 мл сув микдорида 
аралаштирилади (улчаш идишлари бор). Аралаштириш ва^ти 
30 сек. Кртиш вак,ти 2 мин 30 сек ташкил кдлади. Гипсли 
моделни тезда куйиш зарур.

Ишлаб шщарилиш шакли: халтада 420 гр кукун, сув ва 
кукун улчагичдан иборат.

“Эластик плюс”
Альгинат натрий асосидаги гидроколлоид крлип олувчи хом 

ашё булиб, тиш сиз жаклардан крлип олишда, к^исман тишсиз- 
ликда ишчи моделларни ва ёрдамчи крлипларнинг х,амма тур- 
ларини олиш да ишлатилади. «Эластик плюс» крлипларида тай- 
ёрланган гипсли моделлар силлик,, едирилмаган, кдттик, юзага 
эга булади. Масса ёк^имли х,идга эга.

К^уллаш усули: “эластик плю с” сув билан (20 "Сда) 9гр 
кукун ва 20мл сув нисбатида аралаштирилади. Аралаштириш 
вак,ти 20-30 сек. Кртиш ваь;ти 1,5-2 мин. Олинган крлип совук, 
сув остида ювилади. Крлип узгармаслиги учун тезда гипсдан 
модель куйилади.

Ишлаб чи^арилиш шакли: 500гр ли халтачада кукун, сув 
ва кукун улчагичдан иборат.

Ишлаб чикдоувчи давлат: Чехия (Прага) “СпофаДентал”.
“ У п и н ”

“Упин” альгинат натрий асосидаги колип олиш ашёси булиб, 
улар куйидаги холларда ишлатилади:

1. Тиш сиз жаклардан хусусий кршик, тайёрлаш учун крлип 
олишда.

2. К^исман тишсизликда ишчи моделларни тайёрлашда крлип 
олиш учун.

3. Ортодонтик аппаратлар тайёрлашда.
4. Ёрдамчи крлипларнинг \ам м а тури учун куллаш мум­

кин.
Яшил рангли майда унсимон 10 гр кукун 20 мл сув билан 

аралаштирилади. Аралаштириш ва^ти 30-45 сония. Кртиш вацти
2,5 да^ик^ани ташкил к^илади. Крлип кртгандан сунг чик^ариб 
олиниб, совук, сув остида ювилади, сунг тезда гипсдан модел 
куйилади.

Ишлаб чи^арилиш шакли: 450 гр халтачада кукун, сув ва 
кукун улчагичлардан иборат (расм-6.2).

Ишлаб чик,арувчи давлат: Чехия (Прага) “СпофаДентал” .
“Phase plus”.

Чангсиз хроматик хом ашё булиб, бинафша ранг кукундан 
иборатдир. Улар тишсиз жаклардан дастлабки крлип олиш, к,ис-



ман тишсизликда, ишчи ва ёрдамчи моделлар тайёрлаш учун 
ишлатилади.

Куллаш усули: Кукун 9гр ва 17мл нисбатда аралаштирила­
ди. 30 сония вак,тдан кейин аралашма пушти ранга киради. Бу 
пайтда масса кршикда солиниш и керак. Ок, ранг холатида 
булгунча массали к,ошик,ни огизга киритилади. Кртиш вак,ти 
23 °С 2,5 дак,ик,ани ташкил к,илади. Колип кртгандан кейин 
огиздан чик,арилиб, совук, сувда ювилади ва тезликда гипсдан 
модель куйилади (раем- 6.1).

Ишлаб чик,арилит шакли: 450 гр халтачада кукун, сув ва 
кукун улчагичдан иборат.

Ишлаб чик,арувчи давлат: Польша “Zherm apol” .
“Hydrogum”.

У чангсиз хроматик хом ашё булиб, тулик, куйма, эзиш 
усули билан тайёрланадиган крпламалар, бюгель ва тула олиб 
куйилувчи протезлар учун колип олишда ишлатилади.

Куллаш усули: У кукун ва сув улчагичлар ёрдамида аралаш­
тирилади. Аралаштириш вакти 30 сония ташкил к,илади. Масса 
бинафша ранга киради. 1 дак,ик,а 20 сониядан кейин эса пушти 
рангга киради ана шу вак,тда массали огизга киритилади.Кр- 
шикни огиздан олгандан сунг, совук, сувда ювилади ва тезда 
гипсли модел куйилади.

Ишлаб чикарилиш шакли: 450 гр халтачада кукун, сув ва 
кукун улчагичлардан иборат.

Ишлаб чик,арувчи давлат: Польша “Zhermapol” .
“Orthoprint”.

Рангсиз тез кртувчи крлип олувчи ашё булиб, унинг тар­
кибида кусишга к,арши кушимчалари булади. Улар тулик, куй­
ма, эзиш усули билан тайёрланадиган крпламалар, бюгель ва 
тула олиб куйилувчи протезлар учун крлип олиш да ишлатила­
ди. Ишлатишдан олдин крпча-идиш силкитилиши керак. Ку­
кун 9гр ва 17мл сувга нисбатда аралаштириб, 45 сония туриши 
ва бу пайтда массани к,ошик,к,а солиниши керак. Ок, рангда бул­
гунча массали кршик,ни огизга киритилади. Кртиш вак,ти 2 
дак,ик,а. Крлипли кршик, огиздан чик,аргандан кейин, крлип 
совук, сувда ювилади ва тезликда гипсдан модель куйилади.

Ишлаб чицарилиш шакли: 450 гр халтачада кукун, сув 
ва кукун улчагичдан иборат.

Ишлаб чицарувчи давлат: Польша “Zherm apol” .
“Воколоид”.

Рангсиз бир фазали альгинат крлип олиш аш ёси булиб,



юкори аникушкка, ёкимли хид ва таъмга эга. Улар коплама- 
лар, куприксимон протезлар ва киритмалар тайёрлашда колип 
олиш учун ишлатилади. Ишлатилиш усули бошка альгинат хом 
ашёлар сингари бир хил.

Ишлаб чи^арилиш шакли: кукунсимон шаклда халтачага 
солинган, сув ва кукун улчагичлардан иборат.

Ишлаб чицарувчи давлат: Германия “ Воко”
“Хромальгин”

Хромальгин 3 хил рангли узгарувчан хрлатли альгинат асосли 
к,олип олиш  ашёси булиб хисобланади. У тулик, куйма, эзиб 
тайёрланадиган копламалар, бюгель ва тула олиб куйилувчи 
протезлар учун колип олишда ишлатилади.

Куллаш усули: кукуни очик рангли, ёкимли ванилин хид- 
ли булиб, ишлатилиши \ам м а альгинатлар сингаридир. Ара- 
лаш тириш  вакти 30 сония. Паста бинафша рангга кирганда 
Колипли кош ик оризга киритилади. Кртиш вакти 1-2 дакика.

Ишлаб чикарилиш шакли: кукунсимон холда халтачага со­
линган, сув ва кукун улчагичдан иборат.

Ишлаб чик,арувчи давлат: Буюк Британия “Мустар”.

СИЛИКОН АСОСЛИ КОЛИП ОЛУВЧИ 
ХОМ АШЁЛАР

Хозирги замон стоматология колип ашёлари амалиётида по- 
лимерлардан силикон каучук кенг кулланилади. Саноатда тиб- 
бий талабларга тулик жавоб берадиган силикон нусха матери- 
аллари ишлаб чикариш кенг йулга куйилган. Силикон масса- 
лар паста ва суюк катализаторлардан иборат тупламларда ишлаб 
чикарилади, улар оддий шароитда аралаштирилганидан сунг 
бир неча минут ичида вулканиланиш руй бериб, уз хусусият- 
ларини узок вакт йукотмайдиган эластик ма^сулот х1осил килади. 
Катализатор микдорига караб массанинг огиз бушлигида котиш 
вакти 4-5минут, катализатор микдорини ошириш котиш жа- 
раёнини тезлаштиради. Вулканланиш тезлигига атроф-мухит 
^арорати \ам  тасир курсатади, \ароратнинг кутарилиши колип- 
нинг котишини тезлаштиради .

С иэласт-0,3 ва 0,5 хом ашёлари икки каватли нусхалар 
олишда ишлатиб, унинг таркиби асосий ва аникповчи паста 
\амда сую к катализатордан иборат булади. Икки каватли колип 
купинча 2 боскичда олинади (расм-6.8, жадвал 1).

Силикон асосли колип хом ашёларининг энг яхшиларидан 
бири япон «Экзафлекс»идир. У 2 асосий паста (сарик ва мо-





вий) дан иборат булиб, аралаштириш материалининг бир жин- 
сли яшил рангга кириши билан якунланади. «Кольтекс+Коль- 
тофлекс» (Ш вейцария), «Дентафлекс» (Чехия), «Кнеток Сий- 
ран» ва «Цафо - Тевезил» (Германия) каби силикон тупламла- 
ри маш\ур.

Хозирги вак,тда чет элларда ва узимизда кулланиладиган 
шу гурух, хом ашёлардан айримлари билан танишиб чик,амиз.

С иэласт-69
Сиэласт-69 силикон каучугининг совук, вулканланувчи ва 

суюкдик-катализатор асосидаги хосиласидир. Паста катализа­
тор аралаштирилганда вулканизация натижасида эластик крлип 
олиш  ашёси хрсил булади.

Сиэласт-69 амалий к,олдик,сиз хом ашё булиб, к,олип шак­
лини узок, вак,т сакдаш имконини беради. Сиэласт-69 паста- 
нинг пластиклиги ва эластиклиги к,олипни юк,ори аникдик 
билан, огиз бушлиги юмшок, ва к,аттик, тук,ималарнинг релье­
фини узгаришсиз тулик, олишга имкон яратади. Битта к,олип- 
дан бир неча модел куйиш мумкин. Улар к,исман тишсизлик- 
да, пародонт касалликларида, олинмайдиган протезлар тайёр­
л аш д а , тахтакач ва ортодон ти к  аппаратлар  тайёрлаш да 
ишлатилади.

^уллаш  усули: чизик, шаклида микдори белиганган k,ofo3 
устига шиша куйиб керакли пастанинг микдори белгилаб оли­
нади ва х,ар бир микдорига 5-6 томчи суюкдик томчиланади ва
1 дак,ик,а давомида яхшилаб аралаштирилади ва к,ошик,к,а со- 
либ, к,олип олинади. Сиэласт-69 ёрдамида к,олипни тешикли 
кршикдар ёрдамида олинади. К,олип кршикдан кучмаслиги учун 
четлари лейкопластр ёрдамида ёпиштирилади. К,отиш вак,ти 3- 
4 дак,ик,ани ташкил к,илади. К,олип куйишдан олдин 15 дак,ик,а 
совунли сувга солиб, сунгра хавода куритилади ва модель куй- 
илади.

Ишлаб чицарилиш шакли: паста 120 гр (2 тюбик), суюк,- 
ли к  8гр (1флакон), k,o f o 3  улчов, томизгич ёки 200 гр (2 тюбик) 
суюкдик 17 гр (1 флакон).

Ишлаб чик,арувчи давлат: Украина (Харьков) “Стома” .
С иэласт-05

Сиэласт-05 туйинтирилган силиконли аралашма булиб, 2та 
пастадан (асосий ва аникдовчи) х,амда суюкдик катализатор- 
дан иборат булади. Улар тулик, куйма, олинмайдиган протез­
лар, металлокерамика ва металлопластмасса протезлар тайёр­
лаш  учун 2 к,аватли к,олип олишда кулланилади. Эластиклик



хусусияти юкрри булиб, крлипдан бир неча модел куйиш им- 
конини беради. Иссикдикка чидамли ашё булганлиги учун хам, 
модел сифатида енгил эрувчи металлардан х,ам фойдаланиш 
мумкин. !

Куллаш усули: Сиэласт-05 асосий пастаси улчагичда паста- 
ни пичок,ча ёрдамида чик,ариб олинади ва 1 улчамли пастага 5-7 
томчи катализатор кушиб, кул билан аралаштирилади. (30-60 
сония). Крлип кршикдан осон кучмаслиги учун унинг четлари 
лейкопластр ёрдамида ёпиштирилади. Котиш вак,ти 5-6 дак,ик,а 
булиб, кртганида пластиклик хусусияти йукрлади, бу унинг крт- 
ганлик белгисидир (биринчи к,ават).

Колипнинг биринчи к;авати олингандан сунг, унинг усти- 
дан иккинчи к,ават ёрдамида крлип олинади. Бунинг учун аник,- 
лаштирувчи пастадан керакли микдорини шиша устига чик,а- 
рилиб, устига катализатордан 1:1 нисбатда томизилади. 30-40 
сония давомида аралаштирилади. Хосил булган массани б и ­
ринчи к,ават асосий крлип устига бир текис к,илиб ёйиб, крлипни 
Кошик, билан огизнинг бирламчи холатига куйилади. 5-8 да- 
к,ик,адан кейин чик,ариб олинади. Крлипни совук, сувда ювиб 
кейин модел куйилади. Меташ ёки аралаш модел куйишдан 
аввал крлип хавода куритилади.

Ишлаб чик,ариш шакли: туплам таркибида 400 гр асосий 
паста, аниьутштирувчи паста 20 гр (1тюбик). Катализатор 20 
гр (1 флакон), 10 мл хажмли томизгич, аниьутштирувчи паста 
учун улчагич-2 дона.

Ишлаб чицарувчи давлат: Украина (Харьков) “С том а”
С иэласт-21.

Сиэласт-21 ярим крвушкрк, аралашма булиб, 2 та асосий 
пастадан ва катализатордан иборат. Силикон каучуги асосида 
тайёрлангандир. Аралаштирилгандан сунг вулканланиш нати­
жасида эластик крлип ашёси хрсил булади. Улар тиш к,аторла- 
рининг к,исман ва тулик нукронларида, олинмайдиган тиш  
протезлари тайёрлашда, пародонт касалликларида, ортодонтик 
аппаратлар тайёрлашда кулланилади.

Хусусияти: эластик ва пластик булганлиги учун огиз буш - 
лиги рельефи аник, чикдди. Битта крлипдан бир неча модел 
куйиш мумкин.

Куллаш усули: асосий ва катализатор 1:1 нисбатда бир хил 
масса хосил булгунча аралаштирилади (30 сония). Кейин уни 
кршик,ка солиб огизга киритилади ва 4-5 дак,ика ушлаб тури- 
лади. Кртгандан сунг огиздан чикдриб сувда ювилади ва мо­
дель тайёрланади.



Ишлаб чик^арилиш шакли: тупламда асосий паста-2 тюбик 
60 гр дан ёки I тю бик 129 гр, катализатор паста 2 тюбик. 60 гр 
ёки 1 тюбик 120 гр, улчагич ва пичокчадан иборат.

Ишлаб чик,арувчи давлат: Украина (Харьков) “Стома” .
Стомафлекс

1. Стомафлекс солид.
Силиконли аш ё булиб, таркиибини силиконли полимер ва 

суюк вулканланувчи модда ташкил килади. Улар 2 каватли 
Колип олишда 1ламчи асосий каватини хосил килишда, олина- 
диган протезларни таъмирлаш ва хусусий кошиклар четларини 
шакллантиришда ишлатилади (расм-6.5).

К^ллаш усули: массани улчов идишида (24гр-12,5мл) улчаб 
олиниб, шиша устида 2-3 мм калинликда олинади, ва устига
10-12 томчи суюкушк куйилиб яхшилаб аралаштирилади (45со- 
ния), сунгра масса кошикка жойлаштирилиб огизга киритила- 
ди ва котгандан сунг чикариб олинади.

Ишлаб чи^арилиш шакли: 1 ЗООгр идишда сарик рангли, 
суюкдик 40гр.

Ишлаб чикарувчи давлат: Чехия (Прага) “Дентал”
2. Стомафлекс крем.
Дентал колип олиш учун силиконли хом ашё булиб, кон­

денсат туридаги силиконли полимер ва суюк вулканланувчи 
модцадан иборат хом-ашё хисобланади.



Расм-6.4. Икки к,аватли колиплар. Биринчи к,авати альгинат, 
иккинчи кдват силикон асосли колип олувчи хом ашёли 

КОЛИПЛАР.





Расм-6.8. Силиконли крлип олувчи хом ашё. Иккинчи к,аватучун.

Улар 2 каватли колип олишда иккинчи кават сифатида ,\ар 
Кандай нуксоиларда колип олиш учун ишлатилади (расм-6.4).

Куллаш усули: бгр (4,9 мл) стомафлекс крем ва 8-10 томчи 
вулканланувчи модда бир-бири билан аралаштирилади. Бунинг 
учун керакли микдори тюбикдан шиша устига чикарилади ва 
улчаб, вулканловчи моддаси кушилади. 30 сония давомида ара- 
лаштирилиб, сунг биринчи кават колип устига жойлаштирила- 
ди ва кайта колип олинади огизда котиш вакти 4 дакикани 
ташкил килади.

Ишлаб чик,арилиш шакли: идишда 1 ЗОгр паста (кук ранг­
ли) ва вулканланувчи модда 20 грдан таш кил топган.

Ишлаб чицарувчи давлат: Чехия (Прага) “Дентал”.
3. Стомафлекс паста

Стомафлекс паста-силаксан полимери асосидаги силикон­
ли хом ашё булиб суюкдик ва пастадан иборат. Улар икки каватли 
Колип олишда иккинчи кават сифатида олинмайдиган тиш 
протезларини тайёрлаш учун колип олишда ишлатилади.

Куллаш усули: 9 гр (6,2 мл) паста ва 4-6 томчи вулканла­
нувчи модда аралаштирилади. Шиша устига керакли микдорда 
улчаб паста олинади ва когоздаги булак сонига тенг микдорда 
вулканланувчи модда кушилади, 30 сония ичида аралаштири­
лади ва иккинчи кават сифатида колип олинади. Огизда 4 дакика 
ичида котади (расм-6.3).



Ишлаб чи^арилиш шакли: 175 гр паста ва 20 гр вулканла- 
нувчи модда.

Ишлаб чицарувчи давлат: Чехия (Прага) “Дентал” .
Сунгги йилларда винилсилоксан каучукли янги эластик 

Колип олувчи хом ашёлардан «Вигален - 30» ва тузатувчи «Ви­
тален - 35» массалари ишлаб чикарувчи модда. Бу хом ашёлар 
одатда киришмайди, бу эса крлипни узок муддат сакташ им- 
конини беради. Бундан тацщари 1- нусхадан юкори сифатли 
бир неча модель куйиш мумкин.

Ш АКЛЛАН ТИ РУВЧИ  ХОМ АШЁЛАР

Мум моддалари. Бу гурухга мансуб барча мумлар бир катор 
кимёвий ва механик хусусиятларга эга булиб, улар табиий ми­
нерал, усимлик ва х^айвон мумлар турларига булинади. Улар 
асосан 2 гурух органик бирикмалардан: углеводородлар ва юкори 
мой кислотали мураккаб эфирлар ва бир атомли, камдан кам 
холларда 2 атомли спиртлардан ташкил топган моддалардир. 
Менерал мумларнинг асосий кисми углеводородлардир. Улар- 
га куйидагилар киради.

Парафин —х,идсиз ва таъмсиз, рангсиз каттик кристал масса 
булиб, неф тнинг юкори парафинли навлари ва тошкумирни 
Хайдаш йули билан олинади. Кимёвий таркибига кура юкори 
углеводородлар аралашмасини ифодалайди. Мустахкамлиги- 
0,907-0,915 г/см, кайнаш харорати - 42-70С, кичрайиш хажми-
11-15%, эф ир, бензин, кисман спиртда эрийди.

Озокерит (тупрок муми) —кучсиз керосин хидли, смола- 
симон каттик модда. Смолали аралашмаларга кура ёркин ёки 
тук яшил, баъзан кунгир рангли булади. Мустахкамлиги 0,85- 
0,93 г/см, кайнаш харорати-65°С. Ортопедик стоматологияда 
айрим мум аралашмалари ва термопласт массаларида асосий 
таркибий кием сифатида ишлатилади.

Церезин- ок  ёки сарик рангли каттик модда булиб, кай­
наш харорати-60-80° С, мустахкамлиги-091-094 г/см. Озоке- 
ритни сульфат кислотада термик ишлов бериш йули билан хосил 
Килинади. Органик ва минерал эритувчилар (керосин, бен­
зин, хлороформ, ацетон ва бошкалар)да яхши эрийди. Улар 
стоматология амалиётида соф холда ишлатилмайди, бирок мум 
аралашмалари ва термопласт массалар таркибига кириб, улар­
нинг кайнаш , котиш ва ковушиш температурасини кугаради.

Монтанли мум -кунгир кумир эритмасидан олинади. Юкори 
спирт эфирлари таркибида бор. Ута каттикдиги ва кайнаш харо-



ратининг баландлиги -73-80°С билан ажралиб туради. Тиш тех- 
никасида мум аралашмаларига уларнинг кайнаш температура­
си ва кртишини оширишда кушимча сифатида фойдаланила- 
ди.

Хайвон мумларида-маълум микдорда эф и р , кислота, уг­
леводород ва смолалар булади. Уларга куйидагилар киради.

Асалари муми \айвон мумларидан энг куп амалий а\ами- 
ятга эга булиб, сарик рангли перекис водород таъсирида кат- 
тик, булади ва уз рангини узгартиради. 36-38°С \ароратида юм- 
шайди, кайнаш температураси 62-62(|С, чизикди  кенгайиш 
коэффиценти 30°С харорати-0,0003,бензин, хлороформ, 4 хлор­
ли углерод, олтингургуд углероди ва эфир мойларида яхши 
эрийди. Тиш техникасидаги мумларни чузилувчанлиги ва 
шакллаштириш хусусиятлари ни яхшилайди.

Стеарин-ок рангли, ёгли майда доначали ш аффоф каттик 
модда булиб, куй ёки мол ёгини гидролиз килиш йули билан 
олинади. Усимлик мумларида маълум микдорда эфир, кисло­
та, углеводород ва елимлар мавжуд булиб, бу гурухга куйида- 
гилар киради.

Карнауб муми — Бразилияда усадиган пальма дарахтлари 
баргидан тайёрланади. Тозалангани сарик-яшил рангли булиб, 
хиди похолни (хашак) эслатади. Кулда эзилмайди, пичок би­
лан кесилмайди ва елимсифат муртлиги билан ажралиб тура­
ди, Муста^камлиги — 0,999 гсм, юмшаш х,арорати +40 +45°С, 
Кайнаш харорати +80 +96"С. Эфирда ва кайнаётган спиртда 
яхши эрийди. Стоматология амалиётида моделларни шакллан- 
тирувчи модда сифатида ишлатилади. Тиш техникаси мум ара- 
лашмалари таркибига кириб, уларнинг котишини ва эриш тем- 
пературасини оширади. Карнауб муми кушилганда мумларнинг 
пластиклик хусусияти пасаяди. (“Лавакс” мум аралашмаси).

Япон муми (мева муми) - Япония ва бошка мамлакатларда 
усадиган мум дарахтлар мевасидан тайёрланади. Оддий шаро- 
итларда каттик мурт модда, киздирилганда жуда ёпишкок, са­
рик-яшил рангда булади. Очик х,авода узок колиши билан жи- 
гарранг тусга киради. Мустах,камлиги -0.99 гсм, юмшаш х,аро- 
рати +34 +36°С, эриш \арорати +52 +53НС. Тиш  техникаси 
мум аралашмалари таркибига кириб, уларнинг котишини ва 
эриш \арорати оширади. Бунда аралашманинг пластиклиги па­
саяди.

Канделил муми — парафинли углеводородлар (40-60% ), 
шунингдек эркин спиртлар, мураккаб эфирлар, кислота ва лак- 
тонлардан таркиб топган. Эриш температураси +68 +73°С. Тиш



техникасида мумларининг к,аттик,лигини ошириш учун фой- 
даланилади.

Синтетик мумлар полимер хом-ашёлар гурухига мансубдир. 
Улар тургун таркиб ва маълум хусусиятларга эга булиб, улар 
табиий мумларга хос булган хусусиятлардан анча фарк кила­
ди, шунинг учун стоматология амалиётида кулланиши чегара- 
ланган.

Канифоль- шаффоф шишасимон мурт масса. Юмшаш харо­
рати +52 +68°С. Епишкок “мум” аралашмасининг асосий тар- 
кибий кисмини ташкил килади. Кристаллашадиган колип пас- 
талари (эвгинолоксицинклар) ва термопласт (стенс, ортокор,- 
дентафоль, акродент ва бош ка) массалар таркибига киради. 
Куйида биз ортопедик стоматологияда, тиш протезларини тай­
ёрлашда ишлатиладиган мум аралашмаларининг вакиллари би­
лан таниш амиз (жадвал 2).

Асос мумлар. “Асос мум” номи билан 170х 80x1,8 мм улчам- 
даги тугри бурчакли пластиналар шаклида ишлаб чикарилади. 
Хорижда бошка улчамлар х,ам кулланилади. Масалан, Бего фир- 
маси (Германия) калинлиги 1,2; 1,5; 1,75 мм булган 180x85 мм 
улчамдаги пластина мум тахтачалар шаклида тайёрлайди. Мум, 
олинадиган протезларни шакллантиришда асос сифатида иш- 
латилгани учун хдм шундай ном билан аталган. Асос мум колип 
Кошигини ёки унинг айрим кисмини шаклга солишда \ам  
кулланилади, шунингдек ундан моделлар, бошка пластмасса- 
дан тайёрланадиган ортопедик аппаратлар ва протезлар ясашда 
ёрдамчи хом-ашё сифатида.кулланилади (расм-6.10).

Асос мумининг таркибини куйидагилар ташкил килади (% 
хисобида):

Парафин — 77,99%
Даммар елими — 2,0%
Церезин — 20,0%
Буёк моддаси — 0,01%.
Киздирилганда “асос мум” юкори пластикликка эга була­

ди ва осон шаклланади. Мум асбоблар билан яхши ишланади, 
синмайди ва катламларга ажралмайди, кайнок сув билан гипс 
шакллардан тулик ва куйкалар колдирмай ювилади. Мумнинг 
эриш \арорати +54 +56° С га тенгдир.

Бюгель муми. Шу номда диаметри 82 мм, к а л и н л и г и  0,4-0,5 
мм улчамдаги пушти рангли диск куринишида ишлаб чикари­
лади. Бюгель протезининг металл асосини шакллантиришда, 
оралик катламни ясашда фойдаланилади. Таркиби асос мумдан 
фарк килмайди, бирок махсус усулда ишланиши \исобига мум 
фольга (зар когоз) холида юкори пластикликка ва кичик (паст)



иссиьушкда кичрайиш хусусиятига эга. Бюгель муми уга плас­
тик ва моделдаосон шаклланади. Мум пластинкасининг кдлин- 
лигини врач ало\ида тартибда белгилайди. Бундан ташкари 
курсатилган максадларда силлик (пластинка калинлиги 0,25- 
0,8 мм), тишли ( 0,3-0,6 мм), кесма мум таёкчалари (диаметри
0,8- 2,6 мм), бюгель протези учун мум ёйининг к,исмларини 
мум панжаралар, мум илмок андозаларини тайёрлашда ишла­
тилади (расм-6.9, жадвал 3).

Олинмайдиган протезларни шакллантирувчи мумлар

Куприксимон протезларни шакллантирувчи мум савдо ата- 
маси билан тугри туртбурчакли 40x9x9 мм улчамдаги кук 
(мовий) рангли булакчалар куринишида ишлаб чикарилади. 
Олинмайдиган протезларни лойи\алаш ва уларни турли кисм- 
лари (коплама, куйма тишлар ва бошкалар)ни шакллантириш 
учун куйиш усулида кулланилади. Мум аралашма асосини (мас- 
сага нисбатан % хисобида) парафин (84,9) таш кил килади; 
куши мча сифатида церезин (10,0), даммар елими (2,0), мум- 
мантан (2,0), синтетик мум авакс (1,0) ва буёк моддаси (0,008) 
ишлатилади. Эриш харорати -60-75°С. 20-80° С оралигида котиш 
давридаги кичрайиши 0,1%ни ташкил килади.

“Модевакс” мум аралашмаси тугри туртбурчакли 40x9x9 мм 
улчамдаги яшил ва кук рангли булакчалар шаклида ишлаб чи­
карилади. Яхлит куйиладиган куприксимон протезларни шак- 
ллантиришда ишлатилади.

К^стирмалар учун шакллантирувчи мум аралашмаси. “Ла- 
вакс” — шакллантирувчи мум аралашмаси атамаси билан ниш- 
тар таёкча шаклида ишлаб чикарилади. Метал кисмлар учун — 
кук ёки яшил, пластмасса кисми учун — рангсиз буладилар. 
Таркиби (масса хисобига % да): парафин - 78,9; церезине - 12,0, 
карнауб муми -7,0; синтетик Лавакс муми -2,0; буёк - 0,08. Кич­
райиши паст ва кулдорлиги билан ажралиб туради. Юмшаш 
харорати +55 +60°С. 43-48°С оралигида чузилувчан ва яхши 
шаклланади. 37°С харорати шунчалик котадики, олинган колипни 
огиз бушлиридан осонгина огриксиз чикариб олиш мумкин. 
Мум ёнганда КУРУК колдикутр (кул) колдирмайди.

Кук-яшил “Лавакс”ни пластмассалар иш латилганда кул- 
лаш мумкин эмас, чунки буёк сифатида гипс моделни буяйди 
ва пластмассанинг рангини узгартиради.

“Ёпиищоц мум” протезнинг метал кисмларини кавшарлашга 
тайёрлаш жараёнида кисмларни йигиш учун ёпиш тириш да иш-



латилади. Гипсдан ажралиб туриши учун тук, ёки ёрк,ин рангга 
эга булиб, узунлиги 82 мм ва диаметри 8,5 мм улчамдаги тук 
жигаррангда цилиндр таёкчалари шаклида ишлаб чикдрилади.



Расм-6.11. К^йиш тизимини \осил к^илувчи мумлар.



Кулдорлиги — 0,2 %. Эриш харорати -65-75 С. Хона хароратида 
мум ёпиш кок эмас. Намунали таркиби (массага нисбатан % 
хисобида); канифоль- 70; асалари муми-25; монтан-мум-5,0. 
Ёнганда кул хосил килмайди.

Куйма мум аралашмалари мум моделнинг металл к,исмла- 
рини куйишда — олиб куйиладиган протезларнинг айрим кисм- 
ларини, яхлит ва куприксимон протезларнинг металл асоси­
ни, куйиш тизимларини шакллантиришда ишлатилади.

Бюгель протезлар учун куйма шакллантирувчи мум 
аралашмалари

“ К уйм а ф орм одент” ва “ К аттик ф орм одент” (бюгель 
иш лари учун) яшил рангли  турри турт бурчак пластина 
(тахтача) шаклида ишлаб чикарилади. “ Куйма формодент” 
мумсимон аралашма булиб, киздирилганда эластиксимон 
пластинани осонгина тулдиради, бюгель протезининг турли 
илгак, ёй ва бошка мум моделларининг кисмларини иш- 
лаш га мулжаллангандир. Таркиби (массага % хисобида): па­
р аф и н - 29,9; асалари муми -65,0; карнауб муми- 5,0; буёк 
м оддаси-0,02. Эриш харорати камида -60°С, кулдорлиги-
0,06%. О лов бардош м оделнинг асосини куйишда иш лати­
лади. “ К аттик ф орм одент” бюгель протезининг яхлит КУЙ- 
иладиган метал асосини шакллантириш да ишлатилади. Тар­
киби: п ар аф и н -8 3 2 ,9 ; ц ер ези н -9 ; кани ф оль-4 ; карнауб 
м ум и-2; Awax-1; буёк-0,005; кулдорлиги-0 ,1 %.

Куйиш тизимини хосил кртлувчи мум аралашмалари

“ Восколит-1” , “восколит-2” , “Восколит-3”. “ Восколит-1” 
билан “ восколит-2” цилиндирсимон таёкчалар шаклида 4 улчам- 
да (узунлиги-120, 120,120 ва 75 м; диаметри - 2;3; ва 9 мм) 
ишлаб чикарилади (расм-6.11).

Котишмалардан стоматологик тузилмаларни куйишда куй- 
иш тизимларни яратишда кулланилади. Таркиби: (массага % 
хисобида): парафин - 40,60; церезин +57,37; канифоль -2; буёк
- 0,008.

“Восколит-1” ута пластик ва хар кандай бурчакка эгилиши 
мумкин. Кулдорлиги- 0,05%.

“Восколит-3” бюгель протезларининг металл асосини шакл­
лантириш да ишлатилади. Яшил рангдаги мум таёкчалари тур­
ли шакл ва кесмалар тупламидан иборат. +20 +30° С темпера- 
турада эгилувчан, осонгина шаклланади. Таркибида: парафин-



53,9% церезин-22% асалари муми -2,0%  карнауб муми -4 %, 
буёк-0,1% нисбатни ташкил килади (расм-6.9).

Хулоса килиб айтганда, ^ар кандай мум куриниши энг маъ- 
сулиятли техник шаклдир, шунинг учун мумларга катта эъти- 
бор ва билим билан муносабатда булиш  керак. Масалан, шпа- 
телда мумни кайнагунча киздириш уни шу онда яроксиз ^олга 
келтиради. Узини ва ме\натини кддрлаган мутахасислар мум­
ни “Жаноб” деб аташади.

Церодент 
Базис мумлари

Бундай мумлар: олиб куйиладиган протезлар, ортодонтик 
аппаратлар мумли асосини ш акллантириш  учун, хусусий 
кошик, окклюзион валикли мумли болишлар тайёрлаш учун 
ишлатилади.

Улар ихчам шакллантириш, эгилишдаги муста\камликка 
эга булиб, тезда котишади. Бунда озгина иссикдик кискари- 
шига карамасдан гипсли моделда уз шаклини яхши сакдайди.

Ишлаб чицариш шакл и: Пушти рангли пластинка, калин­
лиги 1.5 мм булиб, махсус эластик; тайёр эластик ва ёзги кат- 
тик, кишки юмшок куринишларида булади.

Ишлаб чицарувчи: Германия Давлат “Ш умер-Дентал” .

Тиш териш учун ишлатиладиган мум.

Улар тулик ва кисман олиб куйиладиган протезларда сунъ- 
ий тишларни терилишида ишлатилади.

Хусусияти: котиш вактида чузилувчан-пластик булиб, тиш­
ларни узгартириш имкониятига эга булади. котгандан кейин мум 
тишларни х,аракатига йул куймайди. Огиз бушлигида 37НС да 
мустахкам котиб, тишларни каттик жойлашувини таъминлайди. 
Тишлов болиш билан асос мумининг мустахкам бирикишини 
таъминлайди.

Улар пушти рангли пластинкалар шаклида ишлаб чикари- 
лади.

Ишлаб чикэдувчи давлат: Германия Давлат “Шумер-Дентал”.

Бюгел мумлари

Формодент “Формодент-куйиш учун” яшил рангли туртбур- 
чак шаклидаги мумли аралашма, булиб киздирилганда колип- 
нинг шаклини осон эгаллайди.



Унинг таркибида.* парафин 29.98%, асалари муми 65%, кар­
науб муми 5%, ва б о ш к а  кушимчалар 0.02% ташкил килади.

Эриш ^арорати +60°С , ёнганда 0.06% дан кам кул крлади.
Улар турли куйма илмок/iap, ёйлар ва ёйли протезларнинг 

гурли кисмларини мумли шаклини тайёрлашда ва утга чидам- 
ли мод ел куйишда ишлатилади.

“Формодент-цаттищ” жигарранг рангли тугри шаклли мумли 
аралашмаси булиб, У нинг таркибини парафин 83.99%, цере­
зин 9%. лар ташкил килади. Бу мумлар юмшатилганда гипсли 
моделда яхши шаклланади, ейилиб кетмайди ва дарз кетмайди. 
Хона \ароратидан уз каттиклигини йукотмайди ва шакллан- 
тирилган бюгел кисмларини моделда осон олинади ва шаклда 
яхши куйилади. Кичик иссик кисцаришига эга ва ёнганда 0.02% 
ь;олдик, кул хрсил булади.

Куллаш усули: мумли кисмларни олиш учун эластик сили­
кон шакл чукурчаларига куйиш учун ишлатиладиган мум ку- 
йилади. Мум котгандан кейин ортикчасини пичокчани кизди- 
риб олиб ташланади ва силикон шаклини эгиб кисмлар чика- 
риб олинади. Унинг тупламда силикон шакл ва куйиш учун 
мумдан бир пластина булади.

Ишлаб чицарувчи: Давлат Украина (Харьков ш.) “Стома”

Олинмайдиган протсзларни ва цистирмаларни 
шакллантирувчи мумлар

Стоматологик шакллантирувчи мум

Бундай мумлар коплама, узакли тиш, куприксимон про­
тезларини металл асосини шакллантириш учун кулланилади. 
Унинг таркибини парафин 94%, синтетик церезин 4%, асала­
ри муми 2%, заммар елими, ранг киритмалари ташкил кила­
ди. Улар кам иссик/1 ик кискаришига эга булиб, бир неча марта 
эритилганда х,ам уз хусусиятини узгартирмайди, шаклни ку- 
йишга тайёрлаганда тула ёнади. Мум асбоблар билан яхши иш- 
ланади. Эриш \арорати 58°С ташкил килади.

Иш лаб чицариш шакли, кук рангли , турт бурчакли 
40x9x9мм таёкчалар куринишда булади.

Ишлаб чицарувчи: Украина (Харьков ш.) Давлат “Стома”
Лавакс

Бундай мумлар, олинмайдиган протезлар, пластмасса коп-



ламалар, узакли тишлар, ярим копламаларни билвосита тай- 
ёрлашида, кистирмалар тайёрлашда кулланилади.

Лавакс муми рангли ва рангсиз ясси таёкчалар шаклда була­
ди.

Кук ранглиси метал копламалар, рангсиз эса — пластмасса 
копламаларни шакллантириш учун ишлатилади. Унинг тарки­
бида парафин, церезин, карнауб муми, ва синтетик мум, ранг 
киритмалари булади.

Улар: каватсиз осон юмшайди, енгил кирганда ёпишмай- 
диган кипиклар хосил булади, 43-48°С \арорат о рл и гида мум 
пластик ва яхши шаклланади. Ёнганда КУРУК крлдик колмайди. 
Ишлатилиши вактида лавакс таёкчаси оловда юмшатилиб, ёниб 
кетишга ва эриб окишига йул куймаслик керак. Мум пичоклар 
ёрдамида шакллангирилади.

Ишлаб чицариш шакли: рангли ва рангсиз таёкчалар шак­
лида, K.0F03 идишда 100 дона булади. Туплам огирлиги 20 гр. 
ташкил топади

Ишлаб чицарувчи: Украина (Харьков ш.) Давлат “Стома”.

Модевакс
Бу турдаги мумлар: олинмайдиган тулик куйма металлоке- 

рамик за металлополимер протезларни ш акллантириш учун 
Кулланилади. Улар 3 хил рангли булиб, кизил мум билан коп­
лама ва протезнинг буйин сохасини, кук рангли мум билан 
оралик кисмини, яшил рангли мум билан коплама шакллан- 
тирилади.

Бу мумларнинг бир-биридан фарки куйидагича: кизил мум- 
кам каттикликка эга, эриш харорати +60()С; кук - уртача кат- 
тикликда, эриш харорати 68НС; яшил- каттик, эриш  харорати 
70°С.

Куллаш усули: пичокча билан керакли микдорда мум оли- 
ниб оловда киздирилади ва томчилаб моделга куйилади. Ш акл­
лантириш умумий кабул килинган усуллар билан олиб бори­
лади.

Унинг: тупламда 2 дона таёкча кизил рангли, 6 донадан 
яшил ва кук рангли таёкчалар булади.

Ишлаб чицарувчи: Украина (Харьков ш.) Давлат “Стома”.
1. Восколит-1 ва Восколит-2

Восколит мумлари метал копламаларни куйишда боЕЛовчи 
тизимини яратиш учун ишлатилади. Восколит-1 (яшил ранг­
ли) бюгель протезларнинг утта чидамли моделда метал асо-



сини куйиш учун, ишлатилади. Восколит-2 (кук ёки пушти 
рангли) эса  металл кисмларни моделдан ташкарида куйиш 
учун ишлатилади.

Восколит-1 .нинг таркибида: канифоль 2%, парафин 40%, 
церезин 58%, ранг киритмалар 0.003% мавжуддир.

Восколит-2 таркибида: канифол 2%, парафин 60%, цере­
зин 38%, ранг киритмалари 0.008%. булиб, уларнинг эластик 
хусусияти хисобига мумли аралашмалар билан яхши бирика- 
ди.

Восколит-1 узаклари 20-30°С да кайишкок булиб модел- 
нинг турли кисмларига киздирилмасдан куйиш мумкин. Вос­
колит-2 каттик, булади.

Куйиш тизимини \осил килиш учун, утга чидамли шакл- 
дан мум ни муфел печида ^ароратни 60°дан 200"С га бир соат 
давомида кутариб эритиб юборилади.

Тупламда 76 дона мумли юмалок, таёк,чалар булиб, улар­
нинг сони курсатилган булади №1 15 дона, №2 30 дона, №3 
10 та, № 4 26 дона; умумий массаси 250 гр. ташкил килади

Ишлаб чицарувчи: Украина (Харьков ш.) Давлат “Стома”.

Восколит 03
Бюгель протезнинг турли кисмларини шакллантириш учун 

ишлатилади. Унинг таркибида: парафин 53, 9% церезин 22,0% 
асалари муми 20, 0 капнауб муми 4,0 ранг кушимчалар 0,1% 
булиб, деярли кис^ариш бермайди. Мумлар кайишкок булиб, 
кул харакатида х,ам осон бирикади. Моделдан осон олинади.

Куллаш усули: гипсли моделда тайёрланадиган ёйсимон про­
тезн и н г чегараеи калам би лан  чизиб чикилади. Дастлаб 
таянч кисми илгаклар ва пастки бюгелда эгари шакллантири- 
лади, сунг х,амма кисмлар иссик шпател билан бириктирила- 
ди.

Ишлаб чицариш шакли: комплектда 8 улчамли профили 
булади. Ю кори ёй учун №1 (6,Ох 1,5 мм), колган кисмларини 
шакллантириш учун айлана № 7 (1,5 мм). Ярим юмалок шак- 
лидаги мумлар ташкил килади.

Ишлаб чицарувчи: Украина (Харков ш.) Давлат “Стома”.

Стоматологик профил муми

Бундай мумлар ёйсимон протезларининг шакллантириш ва 
тиш протезларининг метал кисмларини куйишда, куйиш-озик- 
лантирувчи тизимни шакллантиришда ишлатилади. Улар мумли



моделлар билан осон бирикади, боЕловчи ва утга чидамли мас- 
салар билан яхши борпанади. Яхши эрийди ва колдик.сиз ёнади.

Ишлаб чикдриш шакли: 14 улчамли дум ало к, мумлардан 
иборат булиб, думалок, мумлар улчами 1, 1, 5, 2, 3, 4 мм 
илмоьутрни шакллантириш учун профил 1,5х 1 мм 2,5х 1 мм, 
3x1,8 ммлари пастки жар ёйини шакллантириш учун, 4x1,5 
мм, 5x1,5 мм, улчамлилари юкрри жар ёйини шакллантириш 
учун 6x1,5 мм, улчамлилари ёрдамчи мак,садлар учун иш лати­
лади 3,3x1,7 мм 5,6x1,5 мм, 7x1,5 мм улчамли шакллари \ам  
мавжуд.

Ишлаб чицарувчи: Давлат Россия (Санкт — Петербург ш.) 
“А.О. Медполимер”.

Бего фирмасининг профил мумлари
Профил мумлар. Тиш протезларининг турли к.исмларини 

куйиш учун ишлатилади. Улар моделга яхши мах,камланади, 
яхши эрийди ва крлдикриз ёнади.

Ишлаб чик,ариш шакли: профил шакллари (яшил рангда) 
узунлиги 17 мм, сим куринишида 0,8-1,0.мм куйма штифтлар 
учун диаметри 1,6-2, 6 мм кушимча куйма штифтлар учун 
диаметри 1,35 мм. Пастки жар ёйи кундаланг кесими 1,6x4,0 
мм, 2,0x4,0 мм, 1,4-3,0 мм куринишидаги шаклларда булади.

Мумли профил шакллари 170 мм узунликда булиб огирли- 
ги 6 гр. Ёрдамчи куйма штифтлар учун кундаланг кесими 2,6-
6,5 мм, пастки жар ёйли проезлари учун кундаланг кесим и 
1,15-1,75 мм, юкрри жар ёйли протезлари учун кундаланг ке­
сими 2,0-6,5 мм. Мум тупламидан иборат булади.

Куйиш тизими учун мумли симлар ишлаб чик,арилаган 
булиб, шакли галтак урам куринишида, узунлиги ва диам ет­
ри куйидагича булади: 50x2, 5, 51x3, 0, 52x3, 5, 53x4, 0, 
17x5,0 мм улчамли холатларда булади.

“Шулер дентал” фирмасининг профил мумлари
Бириктирувчи мум:
Улар турли шаклида думалок,, ярим думалок, шаклда булиб 

моделларни куйиш учун ишлатилади.
Хусусияти: утга чидамли массага яхши бирикади, иш лати- 

лишга купай, рангсиз булгани учун протезнинг чизилган че- 
гараси куриниб туради.

Куйиш каналлари учун мумлар:
Куйиш каналларини баландлиги 15 ва 20 мм булиб, кеси-



м и 4 ва 5 мм булади. Айлана шаклида булгани учун уткир к,ир- 
ралар булмайди. Рангсиз мумли сим юмшок,. Олинган крлипни 
к,ирраларига гипсли модель куйишдан олдин охирги ишлов бе- 
риш да ишлатилади. Улар крлип массаларига яхши ёпишади. 
3 мм диаметрли сим шаклида ишлаб чикарилади.

Крлипловчи хом ашёлар

Турли кртишмалардан куйилган куймаларнинг хоссалари 
ва сифати купгина омилларга, яъни металлнинг хоссаларига, 
куйиш крлип (форма)ларининг аншушгига (хом ашё тарки­
би) ва бу крлипларининг куллаш технологиясини билишига 
бокликдир. Моделдан аник, куйма олиш учун крлиплаш хом- 
ашёлари зарур. Техникада крлиплаш массаларининг таркиби 
турлича, шунингдек уни куллаш технологияси х,ам турлича, 
бирок, барча холатларда х,ам крвушкрк, моддалар ва олов бар­
дош кукунлар узгармасдир.

Тиш протезларини тайёрлашда к,ийин эрийдиган (зангла­
майдиган пулатлар, КХС) кртишмаларни куллаш крлиплаш 
материалларининг махсус таркибини яратиш заруриятини кел- 
тириб чик,аради; улар куйидаги талабларга жавоб беришлари 
керак:

- Уларнинг таркибида куймага таъсир этиб унинг сифати- 
ни пасайтирадиган моддалар булмаслиги керак;

- Крлип юзаси куймага куймаслиги керак;
- Куйма юзаси (сирти)нинг сифатини таъминлашда оловга 

бардош кукун юкрри ёйилиш хусусиятига эга булиши шарт;
- Кртиш даври (каттиьуташиш) 7-10 минут оралигида були­

ши керак;
- Улар эриган метални куйиш вак,тида хрсил буладиган газ- 

ларни ута оладиган, газ ^ к ази ш  к,аватини хосил к,илиш ке- 
рак;

- Кртган металлни кичрайишини тулдиришга етарли дара- 
жада температурали кенгайиш коэффицентига эга булиши шарт.

Замонавий куйиш корхоналарида гипсли, шунингдек фос­
фат ва силикатли крлиплаш хом ашёлари ишлатилади.

Тиш протезларини тайёрлаш да мумтоз ишлатилаётган 
крлиплаш хом ашёларига кушимча равишда куйидаги махсус 
крлиплаш хом аш ёларини ишлаб чик,ариш йулга куйилган: 
“ Силамин” , “ Кристосил” , “Силаур” , “Формолит” , “Аурит”, 
“ М ольдин” , “Сиолит” , “Стомаформа”. Улар таркиби буйича 
куйидаги гурухларга булинади.

Гипсли цолиплаш хом ашёлари. Гипс (20-40%) хамда крем­



ний оксидидан таркиб топган булиб, бунда гипс бокповчи ва- 
зифасини утайди. Кремний оксиди эса массага зарурий кири- 
шиш улчами ва иссикка бардошлик хосил килади. Аралашмага 
кртиш тезлиги ва температурали кенгайиш коэфицентини тар- 
тибга солувчи сифатида 2-3% натрий хлорид ёки бор кислота 
кушилади. Масса 18-20°С даги сувда аралаштирилади. Бу тар- 
кибдаги цолипнинг металл куйилгунича белгиланган к,изди- 
риш температураси 700 — 750(|С ташкил килади.

Бу колиплар гипснинг бузилиши туфайли эриш температу­
раси 1200 — 1600°С булган зангламайдиган металлардан куйма 
олишга ярокриздир, шунинг учун улар олтин котишмалардан 
буюмлар куйишда кулланади.

Фосфатли цолиплаш хом ашёлари. Унинг кукуни цинкфос- 
фатцемент, майдаланган кварц, кристоболит, магний оксиди, 
алюминийгидрат оксидидан таркиб топган. Бу крлиплаш мате- 
риаллари зангламайдиган металлар (х,ажмий кенгайиши темпе­
ратура коэфиценти тахминан 0,027 К-1)ни совигандаги кири- 
шиши урнини тулдиради. Олтин котишмалар 1,25% атрофида 
киришади ва бу киришиш урнини гипс колип тулдиради. Ф ос­
фат колипларда котиш жараёни унинг таркибига караб 10-15 
минут давом этади.

Сиолит кукун (кварц куми, фосфат, переклаз) ва сую клик 
(силиказоль)дан таркиб топган, асосан олинмайдиган (шу жум- 
ладан металлкерамика) протезларда ишлатилади. Масса юкори 
муста^камлик ва тулдирувчанлик хусусиятлари га эга.

Кукун ва суюк,пик нисбатан 100: 18- 20; Вакумли аралаш- 
тиргичда аралаштирилади, 30 дакикадан сунг тулик котади. 
Колип печда 20-400°С ва 600-800° С да 30-60 дакикада, 400- 
600°С оралигида камида бир соатда кизийди ва 800°С да 40-60 
дакика туради. куйишдан бир соат кейин буюм колипдан аж- 
ратилади.

Силикатли цолиплаш хом  аш ёлари  ю кори  иссик бар - 
дошлиги ва мустах1камлиги билан ажралиб туради. Улар КХК, 
ва зангламайдиган металларни куллашда ишлатилади. Уларда 
гипс ва фосфатлардан ташкари кремний гели х,ам кулланила­
ди. Кремнийнинг органик бирикмаларидан осон гидролизла- 
надиган тетраэтилортосиликат Si (ОС2 Н2) 4 купрок ишлати­
лади, киздирилганда кремний 2 оксиди куринишидаги яку- 
ний махсулот хосил килади. Силикатли колиплаш массанинг 
бокповчи суюкдиги этил спирти, сув ва томчилаб этилсиликат 
Кушиладиган туйинган хлорид кислота аралашмасидан таркиб 
топган. Олов бардош таркиб сифатида купрок кварц, марша-



лит, корунд, кристоболит ва бошка моддалар ишлатилади. Си­
ликатли колиплаш массалари иссикда кенгайиш коэфиценти- 
нинг катталиги билан ажралиб туради. куйманинг аник були- 
шини таъминлаш учун кукун ва суюк^ик (богловчи эритма) 
уртасидаги нисбатларга аник, риоя килиниши шарт. Шакл кич- 
райишини тулдирувчи нисбатнинг энг макнули ЗОг суюкпик 
ва 70 г кукундир. Хом ашёнинг котиш вакти 10-30 дакика.

Бюгелит- Улар бюгель протезларининг тулик куйма ме­
талл асосини кобольт — хром к°тишмаларида куйиш моделла- 
рини тайёрлашда ишлатилади. Унинг таркибий кисмини куйи- 
дагилар ташкил киладилар: Тулдирувчи ва богловчи —этил си­
ликат, котирувчи. Хлорид кислотасининг 10% эритмаси. Ишлаб 
чикаришда унинг тупламида; колипловчи модда, асалари муми 
ва кайта колип олувчи моддадан иборат булади.

Силамин: Бюгель протезларининг тулик КУ Йм а металл асо­
сини кобальт — хром котишмасидан куйишда, олов бардош 
модель тайёрлашда ишлатилади. Унинг таркибида, кукун хо- 
латида фосфат цементли боптамга эга булган кремнизем булиб, 
сув билан аралашганда, каттик хдпатга утади. Унинг 500-700°С 
иссикпикдаги термик кенгайиш даражаси 0,6- 0,7% ташкил 
Килади. Бошлангич к°тиши 10 дакикадан сунг бошланиб, 60 
дакикадан сунг тулик котади.

Кристасил-2 Бу модда хдм тулик КУйма тиш протез тузи- 
лишларини куйишда, олов бардош моделлар тайёрлашда иш­
латилади. У нинг таркибида (ок кукунли кристоболит, окись 
магний, аммоний фосфат булиб, сув билан аралашаганда, кат­
тик моддага айланади ва завода котади. Унинг 300-700° С ис­
сикпикдаги термик кенгайиш даражаси камида 0,8%.

Силаур. Бу турдаги колипловчи хом-ашёлар купинча олтин 
Котишмаларидан тайёрланадиган кичик куйма тиш протезла­
ри учун олов бардош моделлар тайёрлашда кулланилади. Унинг 
таркибини майда кукунли кремнезем ва гипслар ташкил килади.

Тиш техникасида Бюгелит, Силамин, Кристосил-2 Сила­
ур, Формалит, Аурит, Мольдин ва бошка колиплаш матери- 
аллари х,ам кулланади.

Аурит- олов бардош колиплаш массаси, олтин котишмала­
ридан керакли аниклик ва софликка эга булган тиш протезла­
рини куйишда ишлатилади. Крестобелит билан техник гипс 
аралашмасидан иборат булиб, кенгайиши 700°С да 0,8 дан кам 
эма. 100 г кукун ва 35- мл сув нисбатида аралаштирилади. Си-



фатли аралашма хосил булиши учун жараён тебранма столида 
бажарилади. Суркама 10-15 минутда котади.

Мольдин бир жинсли паластик (чузилувчан) масса, тарки­
бига каолин, глицерин, натрий (ёки калий) гидрат оксиди 
киради. Паркер аппаратида копламаларни эзиш да ишлатилади. 
250 г дан кадокланган холда чикарилади.

ОРТОПЕДИК СТОМАТОЛОГИЯДА К^ЛЛАНИЛАДИГАН 
ПОЛИМЕР ХОМ АШЁЛАР

Стоматологияда тиббиётнинг бошка сохаларига Караганда 
полимер материаллар олдинрок фойдаланила бошланган. Кау- 
чукни куп йиллар (100 йилдан ортик) куллаш тажрибаси унинг 
бир катор камчиликларни намоён килди. Камчиликлардан энг 
асосийси унинг говакларидир. Ровокларга овкат колдикдари 
кириб колади, вакт утиши билан колдикдар чирийди ва куланса 
хид чикаради. Протезни узок муддат ишлатиш туфайли огизда 
нохуш хидлар пайдо булиши ва огиз бушлигидаги ш иллик 
Каватларни шикастланишига олиб келади. Каучук протездан 
фойдаланишда кизил каучук буёги таркибида булган симоб 
моддаси (симобнинг олтингугурт оксиди) огиз бушлигидаги 
шиллик каватга таъсир этадиган кимёвий модда хисобланади.

Илк бор сунъий полимер хом ашёлар 19-асрнинг охирида 
яратилган. Юкори температурада осон шаклланиш хусусияти­
га эга булган янги кимёвий хом-ашёлар 1940 йилда Б.Н. Би- 
нин, И.И. Ревзин рахбарлигида олиб борилган тадкикотлар на­
тижасида акрил асосли пластмасса яратилиб, А К Р- 7 деб атала­
ди. Сунгра кенг клиник ва тажриба тадкикотлар утказилиши 
натижасида, бу пластмасса етакчи уринни эгаллайди ва кейин- 
чалик уни такомиллаштириш ишлари олиб борилди.

Акрил асосидаги акрил, метакрил кислоталар ва уларнинг 
хосилалари деганда асосан мураккаб эфирлар тушунилади. Хо- 
зирги даврда турли максадларга йуналтирилган куплаб акри- 
латлар мавжуддир.

Метакрил кислотанинг метил эфири уткир хидли, хона тем- 
пературасида осон учиб кетадиган суюкдик булиб, кайнаш тем­
ператураси 100,3 С. Мономер осон ёнади. Катализатор (водород 
ёки бензиоил перикси) киздирилганда катти к  шишасимон 
массага айланади. Содда молекуллардан тузилган метил эфир 
(“мономер” юнонча “monos” битта, ягона сузидан келиб чик- 
кан) босим остида киздирилганда полимерлашади: метил эфир- 
нинг содда молекулаларини, узаро мурракаб кимёвий бирик-



мага, яъни пол и метил метакрилат киска полимерга бирикади.
Полимер мономернинг хрсиласи булиб, улар полимерлаш 

реакцияси натижасида олинади ва кимёвий полиметилметак- 
рилат номи билан аталади. (Эмульсион полимерлаш усули ёки 
каттик полиметилакрилатни майдалаш усули билан олинади). 
Полиметакрилат хона температурасида каттик модда булиб, 
солиштирма огирлиги тахминан 1,18-1,20 г/см2 га тенгдир.

Акрил кукунини олиш. Саноатда бунинг учун эмульсион усул 
кулланилади. Усулнинг мох,ияти олдиндан эмульгирланган 
мономерни полимерлашдан иборат. Полимерлаш жараёни ичи- 
да аралаштиргичи булган \ажмдор идиш - полимеризагордан 
таркиб топган махсус асбоб (аппарат)да бажарилади.

Идишга 2:1 нисбатида сув ва мономер куйилади. Аралаш­
мага мономер микдорига караб 0,3% бензоил перикиси (ката­
лизатор) ва крахмал (эмульгатор) кушилади. Масса 84(|С да 
доимий аралаштирилган хрлатда киздирилади. Крахмал моно­
мерни эмульсиялашга ёрдам беради, полимерлашда турли ди- 
аметрли тугри шаклли юмалок кукунлар х,осил килади.

Кукунлар улчами полимерлаш шароитларига - температура 
вактига, айлантиргичнинг айланиш тезлигига ва шу кабилар- 
га боЕЛик. Олинган полимер шаффоф ва рангсиздир. Кукун 
марказдан кочириш аппарати оркали массадан ажратилади, сунг 
КУритилади ва элакдан утказилади.

Тиш техникасида х,ам рангсиз, \ам  буялган шаффоф булма­
ган (хира) кукун ишлатилади. Олинган протезлар ва сунъий 
тишлар асоси учун рангсиз кукун полиметилакрилат буялади 
ва хиралаштирилади.

Полимерии буяшда хам органик, х,ам ноорганик буёкдар 
ишлатилади.

Хиралаштириш да рух оксиди (1,2-1,5%) ёки титан икки 
оксиди (0, 35-0,5%) кулланилади. Буяш ва хиралаштириш Шар­
ли тегирмонларида амалга оширилади. Тегирмоннинг айланиш 
натижасида шарларнинг юзасига буёк ва хирлаштирувчи мод­
далар ёпиш ади. Асос учун ишлатиладиган полимер кукунни 
олиш учун сув+мопомер аралашмасига пластмассага пластик­
лик хосил килиш  учун мономер массасидан 5% микдорида 
дибутилфталат кушилади. Олинган гранула кукунда маълум 
микдорда бензоил перикси (0, 2-1,2%) мавжуд булиб, кукун­
ни йуналтирилган максадларига караб, турлича булиши мум­
кин. Узи котадиган пластмасса тайёрлашга мулжалланган ку­
кунлар иссик полимерлашга мулжалланган кукунларга кара- 
ганда катта микдорда инициаторга эга булади.



Эмульсион кукунлар гранулаларнинг катталиги (улчами)- 
га караб, гурухларга булинади. Улар 1 см2 да 1020 дан то 10000 
тагача тешиклари булган элакдан утказилади.

Кимёвий жих;атдан полиметилметакрилат том ом ан тур- 
FyH, унга на муста^кам, на эритилган минерал кислота, на 
совук ёки иссик сув таъсир этолмайди. Унинг кимёвий туррун- 
лиги турли хосилалар таъсир этадиган нукталари булгани икки 
Каватли (кушалок) бокпанганликнинг йуклиги билан белгила- 
нади. Уларга механик ишлов бериш (сайкаллаш, жилолаш ва б.) 
осон бажарилади. Полимернинг хусусиятларидан бири унин 1 ' мо­
номер билан алокдца зарраларини полимернинг йирикрок зар- 
ралари билан бирикишини келтириб чикаради. Бу жараён барча 
мономер полимер шаклига утиб булмагунича давом этади. О рга­
ник кимё бирикмаларидан “пластмасса” (юкори молекуляр би- 
рикма) тушунчаси молекуляр массаси 500-10000 булгани мод- 
далар синфини аникпайди.

Иссиклик таъсирида юкори молекуляр бирикм аларнинг 
хрлатига караб, улар 3 гуру.\га булинади:

1) термопластлар
2) термореактивлар
3) термо бардошлар
Термопластлар (кайтарилувчи) -киздирилганда температу- 

ранинг ошиб бориши билан пластиклигининг аста-секин ор- 
тиб, купинча ёпишкок-окувчанлик хрлатига утадиган ю кори 
молекуляр бирикмалар, совуганда яна каттик, эластик хола- 
тига кайтадиган полимерлардир. Бу хусусият киздириш ва со- 
вутиш жараёни куп маротаба такрорланганда хам йуколмайди. 
Буларга полиметилметакрилар, полистирол, капрон, поливи­
нил хлорид, полиетилен, фторопласт, поликарбонат ва бош - 
Калар киради.

Термоактивлар (кайтарилмайдиган) -киёсан унча баланд 
булмаган, молекуляр массага эга булган ва юкори температура 
(150-170° С)гача киздирилганда, баъзан киздирилмаганда хам 
Кайта юмшаш хусусиятини йук°тУвчи ва бунда айрим модда- 
лари кимёвий узгаришга учрайдиган ёки емириладиган поли­
мерлардир. Буларга бакелит, аминопластлар, фенопластлар ва 
бошкалар киради.

Термо бардошлар - киздирилганда пластик холатига утмай- 
диган ва термик бузилиши температурасига кадар киздирил­
ганда хам физик хусусиятлари жих^атдан нисбатан кам узгара- 
диган юкори молекуляр бирикмалардир.

Юкори молекуляр бирикмаларда механик таъсирда юзага



келадиган узгариш хусусиятига кара б, каттикп и кл ар ва плас- 
тикларга булинади. Макромолекулалар тузилиши икки йул - 
полимерлаш ва поликонденсация билан амалга оширилади.

Полимерлаш — бу мономер бирикмаларнинг узаро бири- 
киш реакцияси. М ономер молекулаларнинг кетма-кет бири- 
киши натижасида полимерлар хрсил булади, бунда бирорта хам 
атом ёки молекулалар ажралиб чикмайди.

Ж араён натижасида дастлаб кисмидан молекулаларнинг 
микдори билан фаркутнувчи юкори молекуяр бирикмалар хо­
сил булади. Полимерлаш реакция механизми ёруклик ёки ка­
тализатор таъсирида мономер молекулаларининг фаоллаши 
\ам да фаоллашган молекулаларга бошка молекулаларнинг кет- 
ма-кетликдаги узун занжирини хосил килиб бирикишига асос- 
ланган. Бирикиш дастлаб фаоллашган молекула энергияси тар- 
Калиб кетмагунча давом этади.

Полимерлаш жараёни занжир хусусиятига эга булиб, уч асо­
сий боскичдан таркиб топган булади.

1. Мономер молекулаларининг фаоллашуви - индукцион давр 
деб номланади. Бу даврда мономер молекулаларининг бирики- 
шидан олдинги икки ёклама бокланишининг узилиш руй бе­
ради. Полимерларнинг хрсил булиши жуда сезиларсиз булиб, 
индукцион даврнинг давомийлиги мономер молекулаларининг 
табиати, катализатор микдори ва температурага боглик.

2. Занжирниинг усиши - асосий давр булиб, бу даврда поли­
мерларнинг асосий микдори хосил булади. Молекуланинг жа­
раён хусусиятларига эга фаол марказларининг пайдо булиши 
билан, занжир усиши жараёни бошланади. Бу давр экзотермик 
реакция типи буйича кечади, яъни маълум микдорда иссикдик 
ажралади.

3. Занжирнинг узилиши - макро молекулаларининг х,осил 
булиши, унинг усишини тугаш нук,тасида якунланади. Бу тур­
ли сабабларга кура руй беради.

Турли акрил ва метакрил кислота эфирлари полимерлашга 
мойил булиб, икки ёки бир неча мономерлар биргаликда по- 
лимерланиши мумкин. Мономер бирикмаларинг “полимерла- 
ниш реакцияси” деб аталадиган бундай мухим хусусияти, ол- 
диндан берилган турли хусусиятли полимер (сополимер)ни 
синтезлаш имконини беради. Мономер таркиби ва уларнинг 
нисбатини узгартириб юкори мустахкамликка эга сополимер- 
лар (масалан, этакрил) олиш оркали уларнинг пластиклиги- 
ни, каттикдигини ва б-К-ни узгартириши мумкин. Бундан таш- 
кари полимерлаш жараёнида чизикди макро молекулалар жой-



ланиши яъни (тикилган полимер деб аталадиган) бокпаниш- 
лар хосил булиши мумкин.

Макро молекулалар “Чоклари” махсус модда, чок модца- 
лар киритиш туфайли хам хосил булиши мумкин. “Тикилган” 
полимерлар бир к,атор юкори хусусиятлар (каттиклик, иссик 
бардошлик)га эга булади.

Юкррида келтрилган протез асоси учун кулланиладиган 
пластмассаларнинг юмшок, холатдан каттик холатига утиш и 
жараёни, юкори иссикдик хароратида амалга оширилади.

Тез цотувчи акрил пластмассалари

Пластик массаларни полимерлашни иссик таъсир эттир- 
масдан (киздирмасдан) хам амалга ошириш мумкин. Бунинг 
учун массадаги бензоил перикиси молекулаларини кимёвий 
усул билан бузиш керак. Бу максадларда турли кимёвий ф аол- 
ловчилар - иссикдик омили вазифасини бажарувчи сульфинли 
кислота тузлари, диаметилпаратолуиндин, улчамли ам инлар 
ва бошк,алар ишлатилади. Хона температурасида улар бензоил 
перикиси моддасини парчаланиши хрсил килиши мумкин. Хона 
температурасида полимерланадиган пластмассалар узи к,отади- 
ган пластмассалар деб аталади. узи кртадиган (тез котадиган) 
пластмассаларнинг полимер кукунлари таркибида бензоил пе­
рикиси 1% атрофида булади, мономердаги фаоллаш тирувчи 
моддалар микдори 3% ни ташкил к,илади.

Узи кртадиган пластмассалрнинг полимерланиши узига хос 
хусусиятларига эга:

1) Полимерлаш охирида массада 5% гача крлдик, мономер 
Колади; бу иссикдик таъсиридаги полимерлашга Караганда 10 
баравар ортикдир.

2) Иссикдик таъсирида полимерлашдагига Караганда п о л и ­
мер занжири кискарок булади;

3) узи котадиган палстмассаларни полимерлашда куп м и к ­
дорда иссиклик ажралади, бу массада говак ва бушликдар хрсил 
Килиши мумкин. Ортикча иссикдикни бартараф килиш (й укр- 
тиш) учун протезни совук сувга тушириш таклиф этилади. Бу 
асосан \ажмдор тузилишига эга булган протезларга тааллук^пи- 
дир. Полимер катта х,ажмга эга булган протезлар куп микдорда 
иссикдик ажратади;

4) Айрим полимерлаш активаторлари (диметилпаратолуи- 
дин, паратолуосульфин кислота) кимёвий бекарор моддалар 
булиб, шунинг учун х,ам маълум вактдан сунг пластмасса уз 
ранги ни узгартириши мумкин.



Сунги йилларда камчиликлардан холи булган фаолллашти- 
рувчи моддалар таклиф этилди. Буларга учламчи амин СН3-С6 
Н4-8 0 2 (СН2) М -С Н 3 киради. Бундай фаоллаштирувчи модда­
лар куллаш полимерлашнинг туликдигини оширади, натижа- 
да пластмасса таркибидаги крлдик; мономер 1-2% гача камаяди.

Бундай узи к,отадиган пластмассалардан килинган протез­
лар юкори мустах;камлиги, коникарли физик-кимёвий хосса­
лари билан ажралиб туради.

Стоматологияда узи кртадиган (тез кртадиган) пластмас- 
салар турли ёрдамчи ишлар (протезларни тузатиш, тугрилаш)- 
ни к,илишда кулланилади, шунингдек мустакил (пломбалаш, 
вактинчалик шиналар, протезлар тайёрлаш) ишлатилади.

Акрил пластмассаларнинг куллаш техиологияси (жараёни), 
уларнинг хусусиятларини узгартириш имкониятлари

Пластмасса буюмларини олиш усулларидан бири хамирси- 
мон масса - полимер+мономерни олдиндан тайёрланган колип- 
га босим остида жойлаштиришдир. Крлипни масса билан тулди- 
риш унча катта булмаган босим (50-80 кчс/мм2) остида амал- 
га оширилади, бу гипс колипдан фойдаланишга имкон беради. 
Бу усул тиш техникаси буюмлари (тиш протези асослари, сунъ­
ий тиш, каппа ва б.) ни колиплашда асосий усул хисобланади. 
Пластмасса буюмлар босим остида куйиш, баъзан эркин колип- 
лаш (излар олишда) усуллари билан хам олиниши мумкин. 
Барча жараён пластмасса хамирини, тайёрлаш, колиплаш ва 
полимерлашдан иборатдир.

Пластмасса хамирини тайёрлаш. Юкори мустахкамлик ху- 
сусиятларига эга булган буюмлар хосил килишда полимер ва 
мономер аралашмасини полимерлаш, полимернинг ута мус- 
тахкамлигига эришиладиган шароитларда бажарилиши керак. 
Бу шароитларга куйидагилар киради:

1) Аралашма кисмларининг тугри нисбати;
2) пластмасса хамирининг колиплашдан олдин тулик ети- 

лиши;
3) полимерлаш температура тартибини яратиш ва унга кат­

ти к  амал килиш;
4) колип ичидаги керакли босимни ушлаб туриш. Аралаш­

ма хосил килишда мономер ва полимернинг нисбати мухим. 
Гранулаларнинг букиши ва уларнинг ёпишишига етарлича мо­
номер олинса, полимернинг мустахкамлиги юкори булади.

Мономернинг полимерга хажмий нисбати 1:3 булганда тугри 
\исобланади. М ономернинг бундай микдорда полимер шарик-



лари зич тегиб туради, мономер, гранулалар орасидаги бушлик,- 
ни тулдиради. Бундай шароитда мономер полимерлашда кири- 
шиш 20% камаяди, эркин полимерлашда 6-7% гача киришиш 
кузатилади.

Пластмасса хамири шиша ёки чинни идишда тайёрланади. 
Улчовлардан фойдаланган холда аввал мономер куйилади, ке­
йин кукун сепилади. Арлашма пухта аралаштирилади ва идиш 
маркам (зич) ёпилади. Хамир крраётганида кукун гранулала- 
рининг' турлича улчамда эканлиги, масса етилишида моно- 
мернинг учиб кетиш даражасини белгилашнинг к,ийинлиги ту- 
файли мономер ва полимернинг тула аник, нисбатини аник,- 
лаш мумкин эмас. Кукун ва суюкдикнинг аник, микдори х,ар 
бир фабрика ишлаб чик,ариш ёрлигида курсатилади.

Одатда мономер бир оз ортик,ча олинади, бирок, полимер­
нинг тулик, туйиниши билан унинг масса юзасидаги ортик,ча- 
ларини олиб ташлаш лозим. Бу холатда пластмасса хамири 30- 
40 минутта етилади ( Атроф харорати 18-20()С иссик булганда) 
атроф - мухит температурасига к,араб массани етилиш вак,ти, 
совукда секинлашади. Жараённи секинлаштириш учун масса­
ни музлатгичга куйиш мумкин.

Бу даврда полимер грануласининг шиш иш и, говаклашиши 
ва к,исман эриши, мономер молекуласи катализатор - бензоил 
перикси таъсирида к,исман полимерлана бошлайди. Бу аралаш- 
мани айрим зичланишига олиб келади, бу эса унинг ёпиш- 
кркдиги узгаришини курсатади.

Етилаётган к,отмаган массанинг физик ж и\атдан холати- 
нинг 4 та боск,ичи фарк^анади:

1) аралашмада эркин, богланмаган гранулаларнинг кумли 
х,олати. Масса сув хуллаган кумни эслатади;

2) Массани анча ёпинпфк, булганда, уни тортганда нозик 
иплар пайдо буладиган чузилган ип холати;

3) юк,ори муста^кам ва ажратганда чузилувчан ипларни 
йук,олиши билан фаркданадиган хамирсимон холат;

4) эластик хусусиятлари намоён булган резинасимон \олат.
Етилиш холатининг 3- боск,ичисида ва масса чузилганда

иплар хосил булмаса, пластмасса хамири етилган булади. Бу 
холатда масса эгилувчан булади ва осон шаклланади. Массани 
етилтиришни давом эттириш мак,садига мувофик, эмас: у рези­
насимон холатига утгандан кейин крта бошлайди. Бу холатга 
утгандан сунг полимер хамирини (массани) к,олипга солиб 
булмайди.

Массанинг эгилувчан холат вак,тини чузиш учун турли да-



ражадаги майдаланган молекуляр мустахкам полимер кукун- 
лари ишлатилади. Мономер билан алокдда, дастлаб майда по­
лимер ва бир мунча паст молекуляр мустахкамликка эга булган 
полимерлар эрийди.

Пластмасса хамирнинг етилишига ингибитор ва пластифи- 
каторлар таъсир этади. Ингибитор (гидрохинон) микдорини 
ошириш билан масса етилиши секинлашади. Етилаётган мас- 
сага пластификатор (дибутилфталат) кушиш билан полимер- 
нинг ш иш иш ини (букишини) сусайтиради, бунинг натижа­
сида полимер донача (зарра) пластификатор билан ураб оли­
нади ва моном ер молекулаларни уларга утиши бир мунча 
кийинлашади.

Агар заводда полимер олишда уларга палстификаторлар 
кушилган булса, улар говак полимер занжирига эга булади. 
Бунда улар мономер молекулалар таъсирига енгил киришади 
ва осонгина эрийди.

Кдлиплаш босим орк;али ва куйиш усули. Тайёр пластмасса 
хамири олдиндан тайёрланган крлипда шаклга солиш учун 
ишлатилади. Тиш техникаси амалиётида колиплар гипсдан, аж- 
ратиладиган метал кюветаларда (шаклида) тайёрланади. Гипс- 
ли колип тиш протезининг мум куринишидаги аник нусхаси- 
дир. Бунинг учун полимер массаси к°липга солиниб жойлана- 
ди) кюветанинг ажралма кисмлари бириктирилади ва босим 
остига жойланади. Босим колипни тулик тулдириш ва массани 
зичлаш максадида килинади.

Кюветада масса доимо босим остида булиши керак, бу пласт- 
массанинг ута зич тузилишини таъминлайди ва киришишини 
камайтиради.

Иккинчи усулда пластмассадан босим остида, куйиш - ин- 
фекцион колиплаш усули билан \ам  протезлар олиш мумкин. 
Босим остида куйиш пластмасса хамири куйиш йул (канал)ла- 
ри оркали киритиладиган шприц- пресс ва махсус кюветалар, 
махсус аппаратларда бажарилади.

Бу усулнинг афзалликлардан бири колиплаш массаси по­
лимерлаш жараёни давомида босим остида булишидир. Бунда 
куйиш йуллари оркали колипга маълум микдордаги масса ке- 
лиши мумкин, бу эса киришишни бир мунча коплайди (ка­
майтиради).

Асос пластмассасининг мух,им хусусияти унинг пластик- 
лиги ва зарбга бардошлигидир. Бу хусусиятлар протезнинг функ­
ционал сифати ва чидамлилигини белгилайди.

Стоматологияда бир неча ун йиллардан бери турли акрил



ва метакрил кислоталар асосидаги асос материаллар биринчи- 
ликни ушлаб турибди. Акрил материаллари узининг асосий 
хусусиятлари - нисбатан паст захарлиги (токсиклиги) ва иш- 
лашга кулайлиги билан ажралиб туради.

Асос пластмассалариннинг физик-механик хусусиятлари- 
ни яхшилаш учун сополимерлаш усули, айникра сингдирил- 
ган сополимерлаш анчагина самаралидир. Бу усулни куллаш 
яхши базис полимерларини олиш имконини берди. Асос поли- 
мерларини пайвандлаш усули билан фтор каучук полимер си­
фатида 1972 йилда “Фторакс” номли пластмасса яратилди. Асос 
материал таркибида полицеталларни таджик, к,илиш натижаси- 
да 1979 йилда янги полимер - масса “Акронил”ни ишлаб чи- 
Карилди.

Мономер билан полимер аралашмасини полимерлашда тем­
пература тартиби.

Пластмассаларни полимерлашнинг барча технологик жара­
ёни унинг жуда юкрри ф изик- механик хоссаларини олишга 
йуналтирилган.

Пластмассалардан тиш протезларини тайёрлаш жараёнла- 
рига туфи риоя к,илинганда, унинг умумий кичрайиш и бир 
оз (0,3-0,5%) камайтиришга эришилади. Пластмасса хамири- 
нинг полимерлашдаги кичрайиши юкрри термик кенгайиш ко- 
эффициентини сезиларли кенгайтириш билан крпланади. Тиш 
протезларида пластмассанинг сув ютиши ва бу билан боЕгшк, 
\ажмини 0,5% гача катталашиши хисобига кириш иш  к^исман 
йукрлади.

Полимерлаш жараёнининг тартибини бузилиши пластмас­
са тузилишида нук,сонлар хрсил кдлиши мумкин: говаклилик 
(газли, гранулали), ички кучланиш, дарзлар ва бошк^алар.

Газли говаклиликни келтириб чик^арувчи сабаблар х,ак;ида- 
ги юкррида гапирилган эди. Фак,ат улар к,алин массада хосил 
булиши ва полимерланадиган кдлиплаш массасидаги мономер- 
ни бугланиши билан богликлигини таъкидлаш лозим. Бу по­
лимерлаш тартибнинг бузилиши билан, масалан, гипс крлип- 
даги пластмасса хамирли кюветани кдйнаган сувга солганда 
юз беради. Бундай говаклилик катта микдордаги массали крлип- 
ни к,издирганда полимерлаш жараёнининг экзотермиклиги на- 
тижасида ортиб борадиган ортик,ча иссикушкни чикдриб таш- 
лашнинг мураккаблиги туфайли хдм \осил булиши мумкин.

Роваклилик, массаси крлиплашда етарлича босим берилма- 
ганида хам крлипнинг айрим кисмлари крлиплаш массаси би­
лан тулмай крлади ва бушликдар хрсил килиши ок^ибатида юзага



келади. Бу тур говаклилик одатда протез тузилмаларининг но- 
зик, охирги к,исмларида кузатилади.

Гранулали говаклилик силлик, йуллар ёки доглар курини­
шида булади. Бу мономернинг етишмаслиги натижасида х,ам 
пайдо булади. М ономернинг купинча пластмасса хамири 
етилтирилаётган вак,тда очик, идишдан ёки кюветани текши- 
риш учун очганда ва узок, муддат шу холатда турганда учиб 
кетади. Катта буЕланиш туфайли мономер юза (сирт) дан учиб 
кетади, Натижада полимер гранулалари етарлича бокланмаган 
х,амда ровак пайдо булади. Усти очик, масса курийди, хира тус- 
га киради. Бундай масса крлиплашда силлик, йуллар ва доглар 
пайдо к,илади, грануали говаклилик пластмассанинг физик- 
кимёвий хоссаларини кескин ёмонлаштиради.

Полимерлашда пластмассанинг турли к,исмларида совиш ва 
кртиш бир текис булмаганда ички кучланиш хосил булади. 
Пластмасса буюмларида хамиша уларни дарз кетиши ва тобта- 
лишига олиб келувчи бир мунча ички крлдик, кучланишлар 
булади. Улар пластмасса боища жинс материаллар (чинни тиш­
лар, крампонлар, метал асослар, илмокдарга) тегадиган жой- 
ларда хосил булади. Бу холатда бу ходиса платмасса чинни ме­
тал к,отишмаларнинг буйига ва энига кенгайиш коэфиценти- 
нинг турличалигининг натижасида келиб чик,ади.

Пластмасса протезларда калин (хажмдор) жойларнинг ин- 
гичка к,исмига утишида хам ортик,ча кучланиш пайдо булади. 
Бунга сабаб к,алин жойларда платмассанинг киришиши ин- 
гичка к,исмларига Караганда катта микдорда булишидир.

Бундан ташк,ари полимеризация даврида температуранинг 
кескин фаркдари эластик деформацияларини кучайтиради. Бу 
купинча буюмнинг ташк,и к,атламнинг олдинрок, кртишидан 
келиб чик,ади. Сунг ички к,атламнинг кртиши хажмнинг кич- 
райишига ва улар ташк,и к,атлам бунда к^аттикдашиб булгани 
учун пластиклик кучланиш остида булади.

Полимерлаш жараёнинг бузилиши мономерни тулик, жара- 
ёнга киришмаслиги ва унинг бир к,исми эркин (крлдинО хрлатда 
крлишидир. Полимеризат хамиша крлдик, мономерга эга була­
ди. Пластмасса крлган маълум к,исм Вандер-Валс кучлари би­
лан макромолекулалар борланади (богланган мономер), дол­
ган к,исми эркин холатда булади (эркин мономер). крлдик (эр­
ки н ) м о н о м е р  протез (а п п а р а т )  ю засида к,олиб, ofm3 
суюкдигида чик,ади ва унда эрийди. O fh3 бушлигидаги шиллик, 
к,аватни таъсирлайди, организмда турли -хил аллергик жара- 
ёнларни келтириб чик,ариши мумкин.



Тулдирувчи пластификаторлар ва Syeiyiap. Сополимер сто- 
матологик платмассаларга уларнинг физик- механик хоссала- 
рини яхшилаш, киришишни камайтириш , биологик мух,ит 
таъсирига тургунлигини ошириш учун тулдирувчилар кирити- 
лади. Стоматологик сополимерларда асоссан неорганик кукун- 
симон тулдирувчилар (каврц унинг турли куринишлари, с и ­
ликагель алюминий ва литий силикатлари, бор силикатлар, 
турли навли майдаланган шиша, гидроксилатлар, фосфатлар) 
кулланилади.

Сополимер аралашмаларга пластификаторларни киритиш  
уларга пластиклик хусусиятини, шунингдек ультра бинаф ш а 
нурлар таъсирида узгаришсиз булишини таминлайди. С том а­
тологик полимерларда пластификатор сифатида купинча турли 
кислоталарнинг эфирлари (диоктифтлалатлар, фталатлар, три к- 
резилфосфатлар), шунингдек куйи (паст) молекуляр эф ирлар 
Кулланади. Пластмассага эластиклик бахш этиш учун купрок, 
дибутилфталат ва диоктифталатлар ишлатилади. Полимерланиш 
жараёни юкори иссикдик даражасида кечадиган пластмасса- 
ларда, тайёр булган протезлар таркибида колдик мономер, 0,5% 
ташкил к,илади. Тез котадиган полимердан тайёрланган тиш  
протезларида ва аппаратларида колдик мономер 3-5% ни таш ­
кил килади.

Асос пластмассаларга Этакрил, Фторакс, Бакрил, А крел, 
Акронил, эластик асос полимерларига эса “Эладент”, “О рто­
сил” ва бошкалар киради.

Стоматологик сополимер тиш тукимасига, шиллик К ^ват- 
ларига ухшаш ранг ва туслар бериш учун уларнинг таркибига 
турли буёк ва пигментлар киритилади. Уларга куйиладиган асо ­
сий талаблар: зарарсизлиги, сополимер таркибида текис тар- 
Калган булиши, биологик мухит таъсирида рангини саклаш и 
ва тургун булиши керак.

Сополимерларнинг физик-химиявий хоссалари
Сополимерларнинг асосий сифатларидан бири-сувни ю ти- 

ши. Полимер +37°С температурада 2% га якин сувни ютади. 
Сувни ютиши пластмасса асосли геометрик шаклларни узга- 
ришига олиб келиши, механик хоссаларини пасайтириш ва по- 
лимернинг ифлосланишига ёрдам бериши мумкин.

Хом ашёларнинг улчамларининг узгариши, яъни юмшок, 
х,олатидан каттик холатига У ганда кейинги зичлашиши, ки- 
риши (кичрайиш) деб аталади. Хом-ашёнинг намликни ю ти­
ши билан \ажмни кенгайишига олиб келадиган шишиш - тес-



кари \одиса, яъни аввалги х,ажмига кайтиш деб тушунилади.

Сополимерланинг механик хоссалари
Анча мукаммал асос материаллар яратишда, сополимер 

молекулаларига метакрилат ва турли моддаларни (масалан, 
акрел) бириктириши, “Улаш” , “ Пайвандлаш” оркали сопо­
лимер полимер (акронил, фторакс) олиш мумкин. Бундай 
кушимчаларни (акронил) 2 хил киритиш усули билан амалга 
оширилади. Бу сополимернинг пластиклигини оширади. Ички 
пластификация к,илиш учун купинча сополимерлаш жараёни- 
дан фойдаланилади.

Стоматология сополимерларинг асосий физик-кимёвий ху- 
сусиятларини бахолашда куйидаги курсатгичлар белгиланади: 
эгилишдаги, чузилишдаги мустах,камлиги, тортилишдаги нис­
бий узайиши, эластиклик модули, солиштирма эластиклик 
модули, солиштирма зарба ёпишкрктиги ва бошка хоссалари 
киради.

Сополимерларнинг теплофизик хусусиятлари
Бу хусусиятларга иссиьушкка бардошлик ва иссик/шкда кен- 

гайиши, иссикпикни утказиш киради. Сополимерни иссикушкка 
бардош улчамини стоматологик полимерларининг ишлатилиш 
\арорат чегарасини белгилайди. Пластификаторлар киритиш 
билан сополимерларда иссик^пикка бардошлига ошади, улар­
нинг механик ишланишидаги к,изими уларнинг иссик, бардош- 
лигидан паст булиши керак. Сополимерларнинг иссикдан кен- 
гайиши \ажм улчамидан ташк,ари шунингдек чизикпи кен- 
гайиш микдори билан х,ам ажралиб туради. Иссиклик утказиш, 
полимернинг иссиклик утказиш хоссасини белгилайди ва у со­
полимернинг шаклига, тулдирувчи (пластификатор)лар табиа- 
тига ва микдорига богликдир.

Сополимернинг эскириши ва тургунлиги
Сополимер пластмассаларнинг эскириши асосида микро 

молекуллалар занжирнинг ажралиши ва куйи (паст) молеку­
ляр мах,сулотларнинг \осил булиши билан бокпик, турли фи­
зик-кимёвий жараёнлар ётади. Бу жараён бузилиши деб атала­
ди ва сополимер стоматологик полимерларнинг биологик ме­
ханик кучланиш лар, сезиларли даражада пасайиши билан 
кечади. Бузилиш сополимерларда муртлик ва эгилувчанликни 
пайдо к,илади. Сополимер пластмассаларнинг бузилиши асос 
материаллар сифатида сополимерларда куп маротаба такрорла- 
нувчи кучланишлар туфайли айникса тез руй беради.



Сополимер материалларнинг механик хусусиятларини  
ёмонлаштиришга олиб келадиган юкррида санаб утилган жа- 
раёнлар мажмуи сополимерларнинг эскириш и деган умумий 
атама билан номланади.

Ортопедик стоматологияда кулланиладиган полимер хом- 
ашёларнинг турлари етарлича булиб, куйида биз уларнинг баъ- 
зилари билан таништириб чи^ишга х,аракат к,иламиз.

ЭТАКРИЛ-02

Этакрил -02, акрил пластмассалар таркибига кириб, ку­
кун ва суюьушк куринишидаги, юкрри температура таъсири- 
да кртувчи полимердир. Бундай пластмассалар ортопедик 
стоматологияда олиб куйилувчи протезларнинг асоси (базиси) 
учун ишлатилади (расм-6.14).

Этакрил-02, юкрри технологик хусусиятга ва муста\кам- 
ликка эгадир. Таркибий н;исми сополимерлардан иборат булиб 
уларга куйидагилар киради: мономер - суюьушк

- Метил метакрилат - 89%
- Метил акрилат - 2%
- Этил метакрилат - 8%
- Стабилизатор-гидрохинон - 0,005%
- Пластификатор дибутилфталат - 1%
- Полимер кукуни эса куйидагилардан иборатдир:
- Метилметакрилат - 89%
- Этил метакрилат - 8%
- Метилакрилат - 2%
- Пластификатор, фталат ёки дибутилфталат - 1%
- Хиралаштирувчи - Окис титан ёки Окис цинк
- К.ИЗРИШ оч ранг пуштиранг - Судан IV 
Моддаллардан ташкил топгандир.
Пластмасса массасини тайёрлаш учун кукундан икки хисса 

суюкутикдан бир \исса олинади (2:1) ва улар ш иш а ёки чинни 
идишларга солиб аралаштирилади. Идишнинг усти ёпилиб, мас­
сани тайёр булиши кутилади. Масса уй температураси да (+18- 
+20()С) 20-40 да^икд (сек) тайёр булиши мумкин. Агарда ат­
роф иссикутик даражаси юкрри булса, массанинг етилиши да­
ражаси тезлашади. Массанинг етилиши вак,тида, уни бир неча 
марта пичок, билан аралаштириб, усти ёпиб куйилади. (М оно­
мер учиб кетмаслиги учун).

Агарда массани аралаштирилаётганда, у пичо^чага ва идиш 
деворларига, х,амда кулга ёпишмаса, масса ишлатилишга тай-



ёр булган хисобланади. Шундан кейин масса кюветадаги про­
тез шаклига жойлаштирилади. Кювета ёпилиб, босим (пресс) 
остида 10-15 да^ик^а ушлаб турилади. Сунгра бюгелга кртириб, 
термик жараён- полимеризация бошланади.

Полимеризация шароити сувда к^айнатиш орк,али ёки тер- 
мо- шкафда олиб борилиши мумкин. Бунинг учун сув ёки тер­
мо-ш каф температураси, 15-20 дак.ик.ада +45, +50(|С еткази- 
лади. Сунгра аста-секин, 35-40 дак.икд давомида сув темпера­
тураси кайнаш даражасига етказилади. Термо-шкафда эса 110- 
115°С температурагача чикарилади. Ана шу температура \олат- 
ларида яна 30-35 дак,ик,а ушлаб турилади. Кювета анна шу хо­
латда тулик, сув ёки завода, уй хдроратида совитилади.

Таъкидлаб утилиши жоизки, кювета, тулик, совитилгандан 
кейингина очилиши шарт.

Бу пластмассалар кукун- суюкдик шаклида ишлаб чик^ари- 
либ, кукуни 300 гр, суюкдиги- 150 гр ташкил к^илади. Улар 
Украина давлатининг Харьков ша^рида ишлаб чикарилади.

ФТОРАКС
Фторакс пластмассаси

Ортопедик стоматологияда олиб куйиладиган пластинкали 
протезларнинг асосларини (базис) тайёрлашда ишлатилади. 
Химик тузилиши буйича у сополимер булиб, унинг таркиби- 
ни метакрил кислотасининг метил эфири ва фтор каучук таш­
кил к^илади. Фторакс, юкрри температура шароитида полиме­
ризация жараёни кетадиган “суюнушк кукуни” куринишидаги 
базис пластмссаларига киради. Бундай пластмассалардан тай- 
ёрланган тиш  протезлари юкрри мустах^камликка ва эластик 
хусусиятларига эгадир.

Бундай пластмассаларнинг суюкдигини куйидагилар таш­
кил топади:

- М етакрил кислатанинг метил эфири
- Фтор каучок - 8%
- Дифенилопропанинг диметакрил эфири.
- Пластификатор (фталат, дибутилфталат)
- Ранг Судан IV
- И нгибитор (гидрохирон) ва бошкдпардан ташкил топ­

ган.
Бу пластмассанинг кукуни унсимон жуда майда холатда, 

пушти рангга эга булиб, суспензия усули билан метакрил кис­
латанинг метил эфири билан фтор каучикнинг сополимер би-



рикмасидир. Унинг таркибида кушимча яна пластфикатор ва 
хиралаштирувчи моддалар булади.

КУЛЛЛНИШ УСУЛИ

Фторакс пластмассани кулашдан аввал протезни мумли 
шакли кюветага, гипс ёрдамида кушилади. Кюветадан мум 
ювиб ташлангандан сунг, кюветадаги гипс шакл (протезнинг) 
ажратувчи лак билан ишлов берилади. (Изакол- 69). Кукуни 
билан суюьушк 2:1 нисбатда, шиша ёки чинни идишларда ара­
лаштирилади ва усти ёпиб куйилади. Пластмассанинг тайёр були­
ши — етилиши, атроф иссикушк даражасига боЕпикдир. Агарда 
уй температураси 18-20-°С булса, унинг етилиши 15-30 дак,и- 
Кагача булиши мумкин. Бизнинг шароитимизда бу вак,т к,иск,а- 
риши мумкин. Агарда пластмасса аралаштираётганда, пичок,к,а 
ва кулга ёпишмаса, у тайёр булган ^исобланади. Шундан сунг 
массани кюветадаги шаклга тулдирилади ва кювета ёпилади. 
Сунг аста секин пресс ёрдамида босим берилади. Шакл масса 
билан тулганлигини аник^аш мак,садида кюветани очиб кури- 
лиши \ам  мумкин. Кюветани босим остида 10-15 дак,ик,а ушлаб 
турилгач уни бюгельга мах,камланади.

ПОЛИМЕРИЗАЦИЯ
Термик ишлов бериш махсус полимеризаторларда, т ермо  

шкафларда, ёруглик нури ёрдамида олиб борилади.

Термик ишлов бериш махсус полимеризаторларда (сувни 
к,айнатиш оркдпи), термо шкафларда (курук, иссик, х,авода), 
нур ёрдамида (ёруглик, УФ.) ва ультра товуш орк,али олиб 
борилиши мумкин. Лекин х,озирги вак,тда энг куп тарк,алган 
усул булиб, сувни к,айнатиш орк,али олиб бориладиган поли­
меризация жараёни \исобланади. Бунинг учун бюгелга м а \-  
камланган кювета, махсус сувли полимеризаторларга ж ойлаш - 
тирилади. Сувнинг температураси ни 18-20°С дан (уй тем пера­
тураси) 15-20 дак,ик,а ичида +45 +50"С кутарилади. Сунгра 40- 
50 дак,ик,а ичида сувнинг х,ароратини к,айнаш даражасига кута­
рилади. Кюветани сувнинг к,айнаш даражасида яна 30 дак,ик,а 
ушлаб турилади. Шундан сунг кюветани сувдан чик,ариб оли ­
нади ва бюгель билан биргаликда совутилади, кейин совук, сув 
билан совутилади. Энг ах,амиятлиги шуки протезни кюветадан 
фак,ат тулик, совутилгандан сунггина ажратиш мумкин. А ж ра­
тиб олинган тиш протезига умумий к,оидалар асосида иш лов 
берилиб ялтиратилади. Агарда ажратиб олинган тиш протезига



кейинрок, ишлов берниладиган булса, у хрлда тиш протезни 
ана шу ва^тгача совук, сувда (+18 +20НС) ишлов бергунчи ва^т- 
гача сакданиши зарур. Фторакс базис пластмасса кукуни — 300 
гр, суюкдиги — 150 гр холатида жамланган шаклда ишлаб чи- 
к,арилади. (Украина., Харьхов). Базис пластмассалар ёпик, кррай- 
тирилган шиша идишларда сакданиши, тугридан-тугри куёш 
нурлари тушмаслиги, иситгич асбобларидан камида 1-2 метр 
узокутикда €hfmh чикиши мумкин булган очик,жойлардан узок,- 
рокда булган ёпик, шкафларда сакданиши керак. Сакдаш жой- 
даги температура +25°С ошмаслиги катта ахамиятга эгадир.

РАНГСИЗ ПЛАСТМАССА

Рангсиз пластмассалар таркибида стабилизаторлар булмас- 
лиги билан ажралиб туради. Унинг таркибида полимер молеку- 
лясини, бузилишини- эскиришини тухтатувчи, олдини олув­
чи моддаларнинг борлиги билан ахамиятга эгадир. Кукун тар­
кибида хиралаштирувчи ва пушти рангнинг булмаслиги билан 
фаркданади. Бундай платмассаларнинг х,ам асосий акрил кис- 
лоталар хрсиласи х,исобланади, яъни полиметилметакрилатлар- 
дир.

Бундай пластмассалар олиб куйилувчи пластинкали тиш 
протезларининг асосларини (базис) тайёрлашда, рангли пласт- 
массалрга аллергик ва бопща сабаблар булганда кулланилади. 
Улар рангли базис пластмассаларидан узининг муста^камлиги 
ва тиникдиги билан фаркданади. Ишлаб чиь;аришда 300 гр ку­
кун ва 150 гр. суюкдик холда бир богламда k,ofo3 кугида чик,а- 
рилади.

СИНМА-74

Бу пластмасса акрил кислота асосида, фтор кушимчаси 
булган сополимер булиб, юкрри иссикдик температурасида по­
лимеризация жараёни кечадиган “кукун — суюкдик” курини- 
шидаги полимер \исобланади.

Стоматологияда олиб куйилмайдиган протезлар тайёрлаш­
да кулланилади. Бундай пластмассалар юкрри муста\камликка 
ва яхши эластиклик хусусиятига эгадир. Улар табиий тишларга 
ухшаб жилоланиш хусусиятига эгадир. (флюоресцирующий) 
И ш лаб чикдриш да ун хил рангли холатда булади, узида 
№  4, 6, 8, 10, 12,14, 16, 19, 20 ва 24 сонли — 300 граммли 
кукундан ва 150 граммли суюкдикдан иборат булади. Кушим- 
ча равишда куюк, ранглар солинган идишлар булиб, (концент-







ратлар) куйидагича ранглар белгиланган. Ок, ранг (А), сарик, 
(Б), жигарнг (В), кулранг (Г) тупламдаги 10, 12, 14, 16 ва 19 
ранглар икки марта куп хажмда булади. Куюк, ранглар ишлати- 
лаётган асосий рангнинг кукунига кушилади.

Бир хил рангли СИНМ А- 74 туплами узида 80 гр, № 10, 
16, 19 ранглардан бирини саьутайди. Битта шиша идишда эса 
40 грамли суюьушк булади. Ишлаб чик.арувчи давлат — Украи­
на, Харьхов.

СИНМА-М
СИНМА-М акрил пластмассаларига кириб, юкрри темпе­

ратура иссик^лигида полимеризация шароити кетадиган “ ку- 
кун ва суюк/гик”, куринишидаги полимер \исобланади. Улар 
ортопедик стоматологияда олиб к^йилмайдиган протезлар, к,оп- 
ламалар, куприксимон протезларни устидан коплашда (металл- 
пластмасса холатида) к^уланишлари мумкин. Унинг кукуни 
суспензион усули билан фтор саьуювчи сополимер хисоблана- 
ди. Суюк/шги эса акрил мономерлари ва олигомер кушилма- 
сидан иборат булиб, юкрри эластиклик хусусиятига эгадир. 
Таркибида олигомернинг булиши СИНМ А-М  пластмассани 
металл асослар устига суриб, жойлаштириб, протезни шак- 
лантиришда, пластмассанинг хамирсимон хрлати юкрри плас- 
тиклик хусусиятини узок, вакдтача ушлаб туришга ёрдам бера- 
ди. СИНМА- М пластмассаси узининг юкрри эстетик хусуси- 
яти билан ва тиш протезларни металл асосини турли рангдаги 
массалалар билан каватма — к.ават шаклантириши билан ажра- 
либ туради.

Тиш протезнинг металл асосини бу пластмасса ёрдамида 
куйидаги усуллар билан крплаш мумкин. Биринчи усулда ана 
шу пластмасса билан протез асоси тугридан — тугри шакллан- 
тирилади ва полимеризация жараёни курук, усулда олиб бори- 
лади.

Иккинчи усулда эса протезнинг металл асоси мум ёрдами­
да шакллантирилиб, сунгра кюветага кумилади ва СИНМА-М 
пластмассаси билан алмаштирилади.

ДЕНТИН
Ишлаб чи^аришда 8 хил “дентин“, мавжуд булиб, уни ку­

куни (порошок) 6, 10, 12, 14, 16, 20 ва 24 рак,амлар билан 
белгиланади. Уларнинг умумий огирлиги — 260 гр ташкил кдпа- 
ди. “Эмаль”, номли кукуни икки хил булиб, улар №-1 вка



№ -2 ракдмлар билан белгилангандир. Уларнинг огирлиги 40 
гр ташкил к,ил ад и.

Сукиуштонинг умумий огирлиги эса 160 гр. Тупламда куюк, 
(концентрат) ранглар кукуни булиб улар куйидагича белгила- 
нади: Ок, ранг (А), сарик, ранг (Б), жигаранг (В), кул ранг (Г). 
Умумий огирлиги — 40 гр. ташкил кдпади. Умумий огирли­
ги — 40 гр. ташкил кдлади. “Дентин”, номли кукун, тупламда 
икки хисса куп микдорда булиб, ранглари 10, 12, 14, 16 ва 19 
рак,амлар билан белгиланади. куюк, (консенрат) ранг кукуни 
ишлатилаётган асосий кукуниннг рангини келтириш учун 
кулланилади. Ишлаб чи^арувчи давлат: Украина, Харьхов.

ПРОТАКРИЛ- М

Протакрил — М, пластмассаси тез кртувчи, “кукун- суюк,- 
лик” , куриниш идаги полимерлар гуру^ига киради. Бундай 
пластмассалар ортопедик стоматологияда, ортопедик аппарат- 
лар тайёрлашда, юз- жаг ортопедиясида, олиб куйилувчи тиш 
протезларида, тахтакачлашда, пластмассали тиш протезларни 
таъмирлашда, ямашларда ва бош^а керакли хрлатларда кулла- 
нилади (расм -6.15).

Унинг кукуни фтор сак^овчи акрил кислоталарнинг сопо- 
лимеридан ташкил топган булиб, унинг таркибида стабиллаш- 
тирувчи ва эскиришни (бузилишни) олдини олувчи моддалар 
кушилган булади. Суюкдик таркибида метилметакрил, брик- 
тирувчи модда, булиб пластмасса таркибига кирган фтор кау­
чук ва эскириш ни (бузилишни) олдини олувчи моддалар тиш 
протезлариннг физик- механик хоссаларини, хизмат к,илиш 
вак,тини узайтиришга олиб келади. Протакрил-М, технологик 
жи^атидан онсон  ишлатилади, ранги буйича ofh3 бушлиги 
шиллик, к^аватига мос келади. Протакрил-М тупламасида 160 
гр кукун, 100 гр сукли^лик, 50 гр ажратувчи “ Изакол-69, 
лак, 40 гр дихлорэтан елим булади. Ишлаб чик,арувчи давлат — 
Украина, Харьхов ша>фи.

КУЛЛАШ УСУЛИ
Протакрил- М кудлат учун тамирланадиган протез орто­

педик аппарат, шиналарни, ёки олиб куйилувчи пластинкаси- 
мон тиш протезларининг булаклари гипс ёрдамида кртилиши 
керак. Ш ундан сунг пластмасса хамирни тайёрлашга кириши- 
лади. Бунинг учун кукун- суклушк 2:1 огирлик микдорида 
шиша ёки чинни идишда, улар аралаштирилади. Идишнинг



усти ёпилиб, унинг етилиши кутилади. Бу вак,т ичида масса 1-
2 марта пичок.ча ёрдамида аралаштирилади. М ассанинг ёпиш- 
Коьутиги тугаганда, яъни у идиш деворларига ва кулга ёпиш- 
маганда, тайёр булган ^исобланади. Тайёр булган массани икки 
хил усул билан полимеризация кдлиш мумкин.

Биринчи усулда кювета гипсли шакл билан куритиш термо 
шкафида +34, +40°С, иссик^пик температурасигача к,издири- 
лади. Сунг тайёр турган Протакрил-М пластмассаси билан кю- 
ветадаги гипсли шакл тулдирилади. Кювета ёпилиб босим 
(пресс) остида 30-40 дак.ик.а ушлаб турилади. Бу ва^т ичида 
пластмасса охиригача кртиб улгуради.

Иккинчи усулда полимеризация (кртиш жараён) Полиме- 
ризаторда (махсус термо шкаф)да олиб борилади. Бу жараён 3 
атм босим остида, +34-45°С иссикди температурасида 25-30 
дак.ик.а давом этди. Полимеризатция жараёни тугаганидан сунг, 
протезга ишлов бериши умумий маълум усул билан олиб бо­
рилади.

РЕДОНТ- 03

Редонт- 03 пластмассаси тез кртувчи, “ кукун- суюкдик” , 
куринишидаги акрил кислотанинг сополимери булиб хисоб- 
ланади. Кукуни пушти рангли, ярим тиник, булиб, огизбушлиги 
шиллик, кдвати билан мос келади (расм-6.16).

Редонт- 03 пластмассаси протезларни таъмирлашда яъни син- 
ганда, илмокдар тушиб кетганда, мустах1камлиги бузил ганда, 
протез чегараларининг шакллантиришда, протезнинг шиллик, 
кдватига тегиб турадиган юзасига к,айта ишлов беришда ишла- 
тилади. Ундан таил^ари ортопедик ва ортодонтик аппаратлар 
тайёрлашда ^ам кенг кулланилади. Тез кртувчи Редонт-03 
пластмассаси базис паластмассали — этакрил, фторакслар би­
лан мустахккам бирикади. Унинг бир тупламида 150 гр кукун 
100 гр сукдик булади. Ишлаб чи^арувчи давлат: Украина, Харь­
ков.

СТАДОНТ

Стадонт пластмассаси тез кдгувчи “кукун- суюкдик”, кури­
нишидаги акрил полимери булиб хисобланади. Улар асосан па- 
родонт касалликларида даволовчи шиналар тайёрлашда кулла- 
нилади. Ундан таш^ари вак^тинчалик х,имояловчи пластмасса 
к.алпокчалар тайёрлашда, пластмассалик олинмайдиган тиш 
протезларини таъмирлашда х,ам кулланиши мумкин.



Стадонт тупламида 150 гр кукун булиб, 50 граммдан 3 та 
идишга так,симланган. уларда №  0, 16 ва 19 ранглар белгилан- 
ган. Суюкушги жигарранг шиша идишда булиб - 120 граммни 
ташкил к,илади.

КАРБОДЕНТ
Карбодент акрил сополимерлари асосидаги композицион 

пломбаловчи хом ашё булиб, цотувчи “кукун-суюкушк” , хрла- 
тидаги пластмассадир. Корбадент пластмасса олдинги, чайнов 
тишларни пломбалашда, протезлар (штифтли, тишлар, химоя- 
ловчи якка крпламалар), тайёрлашда, плсатмассали крплама- 
ларни, узакли тишларни, олиб куйилувчи протезлардаги сунъий 
тишларни таъмирлашда, адгезив куприксимон протезларни 
котиришда ва бош^а холатларда кулланилади. Унинг таркиби- 
да термохимик усули билан ишлов берилган эритилган кварц 
булиб, пластмассанинг фаол тулдирувчиси булиб хизмат к,ила- 
ди.

Кулланилиши куйидаги тартибда олиб борилади. Шиша ёки 
чинни идишга керакли микдорда унинг кукунидан солинади. 
Сунгра аста- секин сукнушгидан томизилади, кукун суюьушк 
билан тулик,туйингач, уни пичок^ча ёрдамида аралаштирилади. 
Тайёр булган масса усти ёпилиб 2-3 дак.ик.а ушлаб турилади. 
Шу вак.тдан кейин массани керакли жойга ишлатилади.

Корбодент пластмассасининг тупламида 6 хил ранг (0-6- 
10-12-19) кукуни булиб, уларнинг хар бир 10 граммали шиша 
идишларга жойлаштирилган. Ш иша идишда 50 гр суюк^ик 
булади.

АКРИЛОКСИД
Акрилоксид эпоксид смоласи асосидаги, тез кртувчи “ку­

кун — сую к^ик” хрлатидаги полимер (пластмасса) х1исоблана- 
ди. Бундай пластмассалар тишларни пломбалашда, 1<;истирма- 
лар тайёрлашда, вак;тинчалик бир боск,ичда пластмассалик к>оп- 
ламалар, узакли тишлар тайёрлашда, сунъий тишларни, узакли 
тишларни таъмирлашда ишлатилиши мумкин (расм-6.13).

Акрилоксид юкрри пластиклик хусусиятига эга булиб, унинг 
юзасига онсон ишлов бериш мумкин. Боинга пластмасса асосли 
пломбалаовчи ва таъмирловчи полимерлардан фарьуш, равиш- 
да, кукун суюк,лик билан аралаштирилгандан сунг дарх^ол 
ишлатилиши мумкин. Яъни улар тез етилади.

К,улланишида аввал кукунни шиша ёки чинни идишга со­
линади ва туйингунча суюк^ик томизилади, сунгра 40-50 сек.



давомида аралаштириб турилади. Тайёр булган массани бир 
вакхца, бир бутун \олда ишлатилиши керак. Масса узининг 
пластиклик холатини 1 -2 дак.ик.агача сакдаб туради. Кртиш вак^ти 
эса 8-10 дак.ик.а ичида юз беради. Механик ишлов бериш мас- 
санинг тулик, кртгандан сунг олиб борилади.

Акрилоксид тупламида 3 хил (№  10, 12, 16) рангли ку­
куй, \ар  бири 20 гр идишларга солинган, суюкдиги эса 2 та  25 
гр. идишда булади. К^шимча кукунни улчайдиган улчов \ам  
булади.

ПМ -01
Пластмасса ПМ- 01 хлорвинил бутилакрилат асосида олин- 

ган эластик сополимер булиб, у юкрри иссиьушк даражасида 
полимеризация жараёни кетадиган “кукун-суюк,лик” , хдпати- 
даги полимер \исобланади.

ПМ-01 пластмасса олиб куйилувчи тиш протезларида юм- 
шок, тагликлар альвеоляр усимтасининг атрофияларида, уткир 
альвеоляр к;ирралар булганда, суя к усимталар протезлашга ха- 
лак.ит к,илган холларда кулланилиши мумкин. Юмшок, таглик 
узининг пластик хусусияти билан протез асоси билан мустах,- 
кам бирикиши, OFH3 шароитида узгармаслиги билан ажралиб 
туради.

Икки кдватли юмшок, тагликли протез базисини 2 хил усул 
билан тайёрлаш мумкин. Биринчи усулда бир ва^тнинг узида 
\ам юмшок, тагликли пластмасса \ам  базис пластмассаси, ха- 
мирсимон хрлатида, кюветага, жойлаштирилади. Иккинчи усул­
да эса юмшок, тагликли платмасса тайёр протезнинг асосига 
жойлаштирилади.

ПМ- 01 пластмассанинг тупламида, 100 гр кукун, 100 гр 
суюк^ик булади.

БОКСИЛ

Боксил силиконкаучок асосли эластик пластмасса булиб, 
боксчилар тишини \имоя кдпадиган шиналар тайёрлаш учун 
ишлатилади. Унинг тупламида ^ар бири 40 гр. 3 та идишда (уму- 
мий огирлиги — 120 гр) паста булиб, унинг асосини — поли- 
метисилоксан, аэросил, окись цинк ташкил кдпади. П олиме­
ризация жараёни юкрри температурада боради.

ОРТОСИЛ
Ортосил силикон каучок асосли эластик резинасимон плас­



тмасса булиб, полимеризация жараёни юкрри температура олиб 
борилади. Бундай пластмассалар икки кдватли базисларда юм- 
шокдаглик сифатида кулланилади. Улар куйидаги хрлларда кулла- 
нилиши мумкин:

1) Протез майдонидаги аольвеоляр усимтани, танглайни 
крплаган шиллик, кдватнинг турлича берилувчанлигида.

2) Альвеоляр усимтада, тил ости ^ийшик, чизиги сохдсида 
уткир суяк хосиллари, экзастоз, торуслар булганида, анна шу 
со^аларда протез так,иш натижасида юзага келадиган, кучли 
оррикдарни крлдириш мак^садида кулланилади.

3) Протез майдонидаги шиллик, кдватнинг кескин атро- 
фияси натижасида, протез фиксациясини бошк,а йуллар билан 
туррилаш К.ИЙИН булган хрлларда \ам кулланилади.

4) Юз - жар ортопедиясида, юз - жар нукронларини тик- 
лашда \ам  ишлатилади.

Ортосил пластмассаси тупламида пушти рангли пастаси 
булиб унинг таркибини силикон каучукли тулдирувчи таш­
кил келади. (Полимер-полидиметилсилоксан каучок). Ундан 
ташкдри суюкдигида бириктирувчи метилтраицетоноксилан 
булиб, паста билан аралашти рил ганда иккала модда кушилиб 
чатишган полимер каучок хрсил булади, унинг тупламида 50 
грммли паста, 2  та улчов ч и з и р и  ва томчи идиш булади.

Ортосил юкрри эластиклик хусусиятига эга булиб, ориз ичи- 
да эластиклик хусусияти узок, ва^т сакданиб крлади (бир йил- 
гача).

ЭЛАСТОПЛАСТ

Эластопласт, хлорвинил ва бутилакрилат асосли эластик 
пластмасса \исобланиб, “кукун-суюкдик” , холатида булади. 
улар юз-жар тизи ми да ишлатиладиган аппарат ва протезлар тай- 
ёрлашда \амда боксёрлар шиналарини тайёрлаш учун ишлати­
лади. Пластмасса муста\кам эластик хусусиятига эга булиб, 
полимеризация жараёни юкрри иссикдик температурасида (105- 
110°С) олиб борилади.

ТРЕВАЛОН
Тревалон — акрил сополимер асосида олинган полимер 

булиб, у олиб куйиладиган тиш протезларининг базиси учун 
ишлатилади. Унинг тупламида кукун ва суюкушк булиб, ку­
кун, ва суюьутик учун ишлатиладиган улчов идишлари х,ам



булади. Кукун билан суюк^лик шиша идишда бир- бири би лан  
аралаштилади. (24 гр -  10 мл) ва етилиши учун усти ёпилади. 
10-12 да^икддан кейин масса аралаштириб курилади. А гарда 
масса пичок.ча ва кулга ёпишмаса, у тайёр булган \исобланади. 
Шундан кейин кюветага массани жойлаш тириб, 60 дак^ик^а 
ичида полимеризация жараёни, 100°С температура олиб б о р и - 
лади. Кювета совугандан сунг протез гипсдан тозаланиб иш лов 
берилади.

СТОМАПЛАСТ
Стомапласт - табиий смола ва полимер асосли термоплас­

тик крлип олувчи хом ашё булиб, унинг таркибида глицерин 
эфир канифоли 78% кастар мойи 12%, парафин 10% ванилин 
0,01% буёк, 0,02% ташкил к,илади. Улар тиш сиз ж агларда 
функционал крлип олиш учун ишлатилади. Стомапластдан 
крлиплар хусусий кршик/тарда олинади. Стомапласт массаси 
металл кастрюл сувли банкага жойлаштирилади. 45-50°С \a p o -  
ратда иссик, сувда чайилган пичок^чада масса олиниб, валик 
тайёрланади. Валик кршик^а жойлаштирилиб крлип олинади. 
Унинг стомапласт тупламида 100 гр масса ва уни крш икда 
суриб жойлаштириладиган муйк,алами булади.

Ортопедик стоматологияда фойдаланиладиган металлар ва 
металл цотишмалар

Металшунослик - металлар ва кртишмалар таркиби, тузи- 
лиши ва хоссаларини урганадиган фандир. Кимё фанида м е­
талл деганда нометаллар билан киёвий реакцияга кириш ган- 
да узининг ташки (валент) электронини берувчи алохдда эле- 
ментлар гурухи тушунилади.

Барча металларни энг аввало 2 катта гуру^га — крра ва ранг- 
ли металларга булиш лозим.

К,ора металлар тук, кулрангда булиб, катта мустах.камлик, 
юк,ори эриш температурасига, нисбатан юкрри к.аттиьутикка 
эга. Бу гуру\нинг энг куринган вакиллари темир ва ун ин г 
кртишмаларидир.

Рангли металлар куп рок; алохида туе (к,изил, сари к, OKjra, 
ута катта пластиклик, кичик кдттикдик, нисбатан паст тем пе- 
ратурада эриш хусусиятига эга. Бу гурух,нинг энг куринган 
вакили мис, олтин, кумуш, платинадир.

Кристал тузилшццаги металлар. Барча моддалар к,аттик, хо- 
латда кристал ёки аморф тузилишга эга. Кристал моддаларда 
атомлар геометрик тугри ва бир биридан маълум ораликда ж ой-



лашган, аморф моддаларда эса улар тартибсиз жойлашган. Барча 
моддалар 3 хил (каттик, суюк ва газсимон) хрлатда булиши 
мумкин.

Металларнинг атроф мухит билан узаро таъсири. Бу булим 
стоматология га бевосита богликдир, тиш протезлашда ишла­
тиладиган металлар ва уларнинг кртишмалари организм билан 
муносабатда булиши натижасида металл мураккаб, тез узга- 
рувчан мух^итда булади. Металл ва ташкой мух,итнинг узаро таъ­
сири дастлаб мухитдаги майда зарраларнинг металл юзасига 
сингишидан иборат. Маълум шароитларда бу сингиш коррози- 
яни келтириб чик,арувчи кимёвий жараёнга утиши мумкин. Элек­
тролит эр итм ас и ташкой мух,итни ташкил кдтади; масалан, сулак 
металл ва суюкушк оралигида электролиз жараёнини эслатади. 
Донача маркази ва улар оралигидаги чегарада хусусиятларнинг 
турличалиги туфайли айрим жойларда сингиш кучи турлича 
булади. Кенглик (макон) туридаги атомлари даврий равишда 
ионларга айланади ва жуда осонлик билан эритмага ^ади .

Металлар коррозияси. Каррозия тушунчаси металларнинг 
атроф му^ит билан узаро кимёвий ёки электрокимёвий таъсир 
натижасида емирилиш жараёнини англатади. КаррозияниНг ме- 
таллга салбий таъсири унинг муста\камлиги ва пластиклигини 
пасайиши ва уни йукдлишига олиб келади. Бир хил шароитда 
турли кимёвий моддалар металлга турлича таъсир этади: маса­
лан, зангламайдиган металл азот кислотасига чидамли булса, 
сульфат кислота таъсирида эса емирилади. Стоматология хом 
ашёларига бу ж и\атга кура ало^ида талаблар куй ил ад и, улардан 
энг асосийси овк,ат истеъмол к^илганда ва чайнаганда хосил була- 
диган огиз бушлиги суюкдигига тургунлик (барк,арорлик)дир.

Коррозия емирилиши одатда бир текисли (баб-баровар), ма- 
халлий, кристалларароларга булинади.

Бир текисли коррозияда металл ёки кртишманинг барча 
сирт (юза) буйлаб емиради. Бу унчалик хавфли эмас булиб, 
улар металл таркибида бир хил жинсли доначали тузилмалар 
мавжуд булган соф металл ёки критик; аралашма хрсил кдла- 
диган кртишмаларда учрайди. O fh3 бушлигида мис кртишма- 
лари шундай емирилишга учрайди.

Махаллий коррозия металнинг айрим жойларини емириб, 
дог ва турли чукурликдаги нук^талар куринишда намоён була­
ди. У бир жинсли булмаган сирт (юза)да, металл кушимчалар 
ёки унинг ички кучланиши, металнинг дагал тузилиши каби- 
ларда хрсил булади. Бу коррозия тури ма^сулотнинг механик 
хусусиятларида кескин намоён булади.



Кристаллараро коррозия металнинг донача (кристаллари) 
чегарасининг емирилиши билан ифодаланади. Бунда кристал- 
лар орасидаги алокдлар бузилади ва кучли му^ит ичкарига кира 
бориб метални емиради. Бунга айни^са зангламайдиган металл 
билан айрим алюминий кртишмалари учрайди. Бу коррозия 
учинчи тури хавфли булиб, металнинг муста^камлигини па- 
сайтиради, куп холларда коррозия жараёни ташк.и томондан 
сезилмаган х,олатда кечади.

Метал тиш ofh3 бушлигида коррозия келиб чик,иши учун 
кулай шароитда булади. O f h 3 суюк^иги таркибида натрий хло­
рид, хлорид, кальций карбонат ва бошк,а тузлар мавжудлиги 
учун электролит шароит \исобланади.

Х,арорат шароити ва металл тиш тузилмаларига узгарувчан 
юклар (босим) таъсирининг крнунийлиги коррозияга кулай- 
лик тугдиради. Куп кртишмалар орасидан коррозияга учра- 
майдиган айримларигина (олтин, платина, хром -кобальт, 
зангламайдиган пулат ва бош^алар) тиш протезлари ясашга 
ярок^лидир. Металларнинг тургунлиги ю засининг хусусияти, 
куш и мчал ар, металлар таркиби каби сабабларга кура, камдан- 
кам хрлларда термик (иссик,) ишлов бериш, металлдаги куч- 
ланиш нинг мавжудлиги кабилар таъсирида бузилади. Дагал 
гадир-будур сиртли металларда коррозия ж араёни аввалрок, 
бошланади ва жадал кечади.

Металлар коррозиясининг асоси (узаги) булган микрогаль­
ваник элементлар турли сабабларга кура пайдо булади. Бу хо- 

, лат тиш протезларини тайёрлаш да турли хил металларни 
; куллашни чеклашга олиб келади. Электр харакатланувчи куч- 
j лар катталиги тугридан тугри кислотали мухитга боклик,. Бун- 

дан ташк,ари огиз бушлиридаги турли хил металл протезлар, 
( металл пломба ва киритмалар электрод вазифасини бажариш- 

лари мумкин.
Металлнинг ташкой му\ит билан узаро таъсиридан “курук,” 

завода, хона \ароратида ва нормал босимда \ам  барча метал­
лар оксид пардаси билан крпланишини таъкидлаш зарур. Хатго 
ута тургун хисобланган металлар (масалан, платина)да х,ам жуда 
юпца булса-да, к.алинлиги бир молекула даражасидаги оксид 
парда билан крпланади. Металларнинг газлар (кислород) би­
лан оксидданиши хона температурасидагина эмас, балки юкрри 
\ароратда х1ам кузатилади.

Юкрри ^ароратда \осил буладиган оксид пардаси окалина 
(тупон / /  металл заки) деб аталади. У кавшарлаш пайтида х,ам 
пайдо булиши мумкин.



Копнима - икки ёки ундан куп моддаларнинг эритиш йули 
билан хрсил буладиган аралашма моддалардир. Металл модца- 
ларидан тайёрланган ва металл хусусиятларига эга булган 
кртишмалар металл коти ш мал ар деб аталади.

Термик ишлов бериш. Кртишмаларнинг тузилиши ва хусу- 
сиятларини маълум мак^садларда ва маълум тартибда иссиьушк 
таъсирида узгартиришга йуналтирилган жараёнлар шу номда 
аталади. Металлар ва кртишмалар шундай жараёнга учраши 
ок^ибатида уларда полиморф узгаришлар ёки совук, ишлов бе­
риш натижасида ёпишмалар хрсил булиши мумкин. Термик 
ишлов бериш  натижаларига куйидаги омиллар таъсир этади: 
исиш ва^ти (тезлик) ва ^арорати, чидамлиликнинг давомий- 
лиги ва совуш ва^ти (тезлиги).

Куйидаги асосий термик ишлов бериш турлари фарк^анади: 
тоблаш, юмшатиш, бушатиш ва нормалашлардир, яъни термик 
ишлов бериш (тоблаш ёки юмшатиш, аста-секин ёки жадал со- 
вутиш) кртиш манинг вазифасига богликдир. Кртишмаларни 
босим остида шакл берилгандан кейин чегирлаш (прокатка), 
болгалашдан сунг хрсил буладиган турли жинслиликни барта- 
раф этишда у ёки бу эриш даражасидан бироз паст хдроратда 
Кайта киздирилади ва сунг тезликда совугилади.

Кртишмаларнинг хоссалари ва уларга к^йиладиган кли­
ник — технологик талаблар. Стоматология ма^садларида куйил- 
ган сифат ва хусусиятларга кртишмаларнинг зарур технологи- 
ясини таъминлайдиган эриш температураси, окувчанлик, чузи- 
лувчанлик ва бир кдтор тиббий технологик талабларга жавоб 
берадиган кртишмаларгина ишлатилади (жадвал 8, 11, 13, 14).

К ртиш м аларнинг асосий хусусиятларини диктат билан 
узлаштириш зарур,уларни билмаслик сифатсиз ёки тиббий тех­
нологик талабларга жавоб бермайдиган буюмлар тайёрлашга 
олиб келади. Кртишмалар куйидаги талабларга жавоб бериши 
шарт:

- юкрри механик хусусиятларга эга булиши; (чузилувчан- 
лик, эластиклик, каттиьушк, сий^аланиш ёйилишга ута чи- 
дамлилик).

- яхш и, оддий технологик ишлов берилишга; (крлиплаш, 
куйиш, кавшарлаш, сай^аллаш, чузиш);

- энг кам кискдриш (кичрайиш)га;
- мухим физик хусусиятлар — эриш температурасининг унча 

баланд булмаслиги ва зичлигининг унча катта эмаслигига;
- кислота ва ишкррлар таъсирига баркдрорл и ги, коррозия га 

чидамлилиги билан ажралиб туриши керак.



Бундай талабларга жавоб берадиган куйидаги кртишмалар 
стоматологияда куп ишлатилади: олтин, кумуш асосли (кавшар), 
палладийли кумуш, хром кобальт, хромникель (зангламайди- 
ган пулат) ва вак,тинчалик ишлатиш учун ёрдамчи кртишмалар 
алюминий ва (бронза) / /  жез) киради. Бундан таш^ари енгил 
эриши билан ажралиб гурадиган рух ва кдлайли техник кртиш - 
малар \ам ишлатилади. Кртишмалар олиш жараёнида уларни 
легирлаш жараёнини билишни так^азо этади. Легирлаш — метал- 
ларга бошк,а металларни кушиш йули билан махсус хусусият- 
лар хрсил этишдир. Маълум нисбатларда унинг тузилиши ва 
хусусиятларини узгартириш мак^садида махсус киритилаётган 
(кушилаётган) моддалар - легирловчи элементлар деб аталади.

Масалан, 0,05-0,1% ванадий ёки 0,1% ли титан кушилган 
пулат титан ёки ванадий билан легирланган ^исобланади. О л­
тин асосан кумуш ёки мис билан, баъзан платина билан ле- 
гирланади. Олтинга аралаштирилган элементлар кртиш манинг 
эриш температурасига таъсир этади.

Бу тизимда платина олтиннинг эриш температурасини анча 
кутаради, шунинг учун асосий металлни куйдирмаслик учун 
лигатурани к,андай температурада киритишни билиш мухим.

Бу маълумотлар таркибига ута осон эрийдиган кадм ий, 
к,алай, висмут киритмалар кавшар тайёрлашда алох.ида ах,ами- 
ятга эга булади.

К^отишмаларга технологик ишлов бериш
Куйиш жараёни бир неча бос^ичлардан иборат булиб, ав- 

вал мум аралашмасидан керакли шакл ясалиб, уни олов бар- 
до ш моделларга урнатилади. Асл металлардан куйиш, тиш тех­
ник лабараторияларида тиш техниги томонидан махсус ж и- 
х.озланган жойда, зангламайдиган металл ^отиш м алардан  
марказлаштирилган куйиш цехларида махсус курилмалар ёр- 
дамида бажарилади. Стоматологик амалиётида турлича, шу жум- 
ладан яхлит тузилмали протезларни тайёрлашда иш латилади­
ган металлар ва кртишмалар махсус талабларга жавоб бериш и 
керак. Улардан асосийлари суюк, холатдаги окувчанлиги, ли к- 
вациянинг ва говакларнинг йук^игидир. Стоматология ам али­
ётида бюгель протезлари учун яхлит куйиладиган металл асос- 
ни тайёрлаш жараёни узига хосдир. Бунга протезлаш амалиёти­
да хромкобалть кртишмалар ва кичрайишга к^арши олов бардош 
массаларни тадбик, этиш оркдли эришилади. Кртишмалар ва 
махсус олов бардош массаларнинг хусусиятлари аник, ва турли 
хил куйиш имконини беради.



Болгалаш. Болгалашнинг технологик жараёни тиш техник 
лабараториялари шароитларида тишнинг шаклига як,ин ус и ке­
лари булган махсус сандон ёрдамида тайёрланади. Болгалаш 
вак,тида болга билан урганда металл пачок^анади, бунда ме­
талл чузилади, унинг кундалангига улчами кичраяди. Крпла- 
ма таёрлашда металл, болга зарблари билан штамп шаклга бу- 
килади ва бунда уткир бурчаклар хосил булади, уларни шу 
жойдаги мустахкамлиги пасайиши ва кейинчалик нукрон хо­
сил булишидан эхтиёт ^илинади. Болгалаш жараёнида метал­
нинг тузилиши ва хусусиятлари узгаради; уни навбатдаги тер- 
мик ишлов бериш орк,али тикланади.

Чигирлаш. Чигирлаш ёки ёйиш (жувалаш) тиш техник иш- 
лаб чик.аришда кенг кулланиладиган технологик жараён булиб, 
иссик, ва совук, усулда амалга оширилади. Бу усулни к,уллаш 
металлнинг окувчанлигига асосланади. Иссик, усулда чигир­
лаш  металлургия корхоналарида бажарилади совук, усул оркд- 
ли жувалар ёрдамида ишланади ва уни лабараторияларда бажа- 
риш мумкин. Лабаратория шароитларида юмшок; металлардан 
мис, мис-бронза (жез, латун) ва уларнинг кртишмалари, асл 
металлардан олтин, мис, кумуш фойдаланилади. Зангламай­
диган пулат завод шароитида ёйилади. Металлга жуваларнинг 
таъсири болга ва сандонникига ухшаш валлар оралиги винтлар 
билан созланади. Биринчи чигирлашдан сунг созловчи винт- 
ларни бураб валлар як;инлаштирилади сунгра, куйма иккинчи 
бор ёйилади ва керакли к,алинликни олмагунча давом эттири- 
лади. Чузиш технологик жараёни кейинги даврда кам кулла- 
нилади.

К^олиплаш деганда биз, тиш протезларини металлдан босим 
остида шакл бериш орк,али тайёрлаш тушунилади. Бу жараён 
кдцимдан крпламаларни ва олиб куйиладиган протезларни 
Колипланган металл асос ёрдамида оммавий тайёрлашда кенг 
таркдлган усулдир.

Тиш протезининг к^исмларини металлдан тайёрлашда гипс- 
нинг мустахкамлиги етарли эмас. Бу мак,сад учун металл крлип- 
лар талаб кдлинади. Крлипларда тиш протезларига шакл бериш 
кдтиплаш деб аталади. Крлиплаш болгалаш турларидан бири- 
дир (босим устида шакл бериш). Крлиплаш жараёнини одций 
шароитлардан хомаки (бирламчи) ва тулик, сунгги (иккилам- 
чи) крлиплашдан иборат булиши мумкин.

Клиник стоматологияда ишлатиладиган цотишмалар. Улар­
нинг таркиби ва хусусиятлари (хоссалари).

Стоматологияда кулланиладиган кртишмаларни шартли ра-



вишда осон эрийдиган, асл (ким м атбахо) ва к,имматбахо 
булмаган зангламайдиган пулат кртишмаларга булиш мумкин. 
Эриш х,ароратига кура кртишмаларни осон эрийдиган (эриш 
нуктаси 300°С гача), ^ийин эрийдиган кимматбахо (эриш нук,- 
таси 1100°С гача) олтин кртишмаларига ва эриш  температура- 
си 1200НС дан юкрри булган зангламайдиган пулат кртишма- 
ларига булиш таклиф этилади (жадвал 15, 16).

Зангламайдиган пулатлар. Хромли пулатга керакли мик- 
дорда никель кушиб, уни аустений холатга келтирилади, бу 
эса унинг механик хусусиятларини яхш илайдиган, шунинг- 
дек уни коррозияга янада чидамли кдлишга олиб келади. Барча 
зангламайдиган пулатлар, ёки хром-никель кртишмалар кор­
розияга чидамлилигини таъминлаши учун таркибида 0,1% уг­
лерод ^амда камида 18% хром булиши керак. Кртишманинг 
чузилувчанлиги-болгаланиш ва крвуищок.пикни ошириши учун 
никель кушилади.

Яхлит куйиладиган протез тузилма тайёрлашнинг 2 асосий 
усуллари булиб, биринчиси протез металл асосини мум тузил- 
маси ишчи гипс моделидан олинади ва махсус оловбардош 
массага кумилиб, сунг куйма тайёрланади.

Иккинчи усулда, оловбардош моделда протезнинг ш акл- 
лантирллган мум тузилмаси жойлаштирилади ва ундан шу хо- 
латда куйма олинади. Бу икки усул орасидаги асосий фаркдар 
шундаки, биринчи усулдаги этилсиликатли оловбардош масса 
кичраяди. Ш унинг учун металлнинг кичрайиш ини \исобга 
олган хрлда модель тузилмасининг хджми оширилади. Иккинчи 
усулда анча ижобий булган оловбардош модель кичрайишини 
\исобга олган керакли кенгайиши коэффициентига эга масса- 
дан тайёрланади. Бу куйманинг улчамини сакдайди ва протез 
жойига аник, жойлашишини таъминлайди. Бундай куйиш жа- 
раёнига оловбардош уров хом ашёлари ва кбайта крлип олувчи 
гидроколлоид массалар зарурдир (расм-6.19).

Асл металл кртишмалар
К,имматбахр металларга олтин, платинали металлар гурух,и, 

шунингдек уларнинг кртишмалари киради. Улар оддий атмос­
фера, сув ва бошк^а купгина му^итларда коррозияга >пга чидам- 
лилиги туфайли кенг кулланилади. Барча бу металларнинг (пла- 
тинадан тацщари) эриш х,арорати унча ю крри эмас булиб, 
юкрри муста^камликка эга, аллотропик узгаришларига учра- 
майди (радийдан ташкдри) ва ута пластиклик (радий ва ос- 
мийдан таш-кдри) хусусиятга эгадир (жадвал 8).



Олтин сарик, рангли булиб, югща нозик олтин пластинка- 
сидан утадиган нурда яшил рангга эгадир. Солиштирма oFHp- 
лиги-19,32 г /см 2. Эриш температураси-1064°С; кайнаш харора- 
ти 2550°С; олтиннинг иссикдик утказувчанлиги катта 68,3. 
Кириш иш и-1,2%  соф олтин —юмшок, болгаланади ва чузи- 
лувчан булиб, к,алинлиги 0,0001 см тахта шаклида болралани- 
ши мумкин. 0 ,05г олтиндан 162м узунликда сим тортиш 
(чузиш) мумкин. Олтин х,еч бир х1ароратда оксидланмайди ва 
х£ч бир кислота ва ишкорда эримайди (шох ароридан бошка). 
Соф \олда жуда юмшок ва етарлича муставкам эмаслиги ту- 
файли буюмлар ясаш учун ишлатилмайди. У куплаб металлар 
билан осонгина бирикади. Техник макрадлар учун олтиннинг 
бошка металлар билан кртишмалари ишлатилади. Олтинга 
Кушиладиган металлар лигатур металлар деб аталади. Улар ко- 
тишмага алохида физик хусусиятлар беради. Кумуш микдори- 
ни ошириш билан эриш температураси пасаяди. Кртишмага 50% 
кумуш кушилганда ок, тусда булади. Мис к,отишмага каттик- 
лик бахш этади. 75% олтин, 10%мис ва 15% кумуш кушилган 
кртишма яш ил олтин деб номланади. Олтиннинг кумуш ва 
палладийли котишмаси ок, олтин деб аталади. Оз микдорда пла­
тина кушилган олтин ута эластик булади. Амалиётда куп рок 
кумуш ва м исли олтин котишмалари ишлатилади. Бундай 
Котишмалар керакли каттикпик, ута болгаланиши билан аж- 
ралиб туради ва чиройли сарик рангга эга булади.

Олтин (платина ёки кумуш) таркибли к°тишманинг хис- 
лати ва киммати “ пробада” ифодаланади. Намуна (проба) улчов 
тизими 1927 йилда кабул килинган. Бу тизим буйича намуна 
Котишманинг 1000 гр огирлик булакларидаги соф олтин ёки 
кумуш микдорини курсатади. Айрим мамлакатларда кирот (ки- 
рат) тизими кулланади. Кимёвий соф олтин бу тизим буйича 
24 киротга тенг.

Амалиётда асл металлар билан ишлашда баъзан намунани 
(пробани) тахминий даражасини белгилаш зарурияти туги- 
лади. К ,отишмалар ва буюмларни намуналашда пробалаш 
бошкармаларида тайёрланадиган суюкпиклардан фойдалани- 
лади. Уларга куйидагилар киради.

1. Хлорли олтин; тилла-сарик рангдаги сувли эритма, паст- 
дан-583-600 пробагача булган олтин котишмалар ва буюмлар­
ни пробалашда ишлатилади.

2. О лтиннинг турли пробалари мавжуд: 292, 375, 500, 750, 
900, 950 ва 1000 (жадвал 9).



Бу реактивлар кислота эритмаси куринишида булади (азот 
кислотанинг хлорид кислотага кушилган турли хил даражали 
аралашмалри). Олтин кртишмалари ва буюмларининг намуна- 
сини аниьуташда энг аввало кртишма ва буюм юзаси кирдан 
тозаланганидан сунг амалга оширилади. Тозалаш эгов, шабер 
ва жилвир k o f o 3  билан бажарилади.

Тозаланган сиртга шиша таёк,ча билан реактив томизилади 
ва унинг таъсири кузатилади. Реактив таъсир этгандан сунг 
томчи фильтрловчи кргозда э^тиётлик билан артиб олинади.

Хлорли олтин латун пластинкасида шу онда крра aof крл- 
диради. Паст (300 пробагача) пробали олтин кртиш маларда 
хлорли олтин сарик,, яшил дог, 450 пробагача тук, жигарранг, 
450 ва ундан юкрри пробали кртишмаларда-туклигига к,араб 
каштан доглари, 583 проба кртишмалари ва буюмларида ёрк,ин 
турли доглар крлдиради. 600 дан юцори пробалардаги буюм- 
ларда хлорли олтин из кдлдирмайди. Пробага к^араб бошк^а су- 
юьушклар турлича тук^икда доглар хрсил к,илади: паст проба- 
даги кртишмалар ва буюмларда - тук, доглар, шу пробадаги 
кртишмаларда ёркин доглар хосил к,илади.

Юкрри пробали кртишмаларга суюьушклар таъсир этмай-
ди.

Кртишма ёки буюмнинг пробаси номаълум булса, проба- 
лашни хлорли олтин билан бошлаш керак. Хлорли олтин таъ­
сир этса, пробалашни навбатма-навбат 500, 375, 292 проба- 
ларга мулжалланган реактивлар билан олиб борилади. Агар хлор­
ли олтин таъсир этмаса, 750, 900, 950 ва 1000 пробаларга мос 
суюк,ликларда пробалар аник,ланади.

Масалан: 750 пробали реактив таъсир этмаса, 900 пробали 
реакив эса тук дог крлдиради. Бундан кртишма пробаси 750 ва 
900 оралигида булади, яъни уни 830 проба деб белгилаш мум­
кин.

Намуна суюк^икларини одатда хона ^ароратида орзи мар­
кам ёпиладиган шиша идиш (флакон)ларда курук, ва k,o p o h f h  

жойларда сакдаш керак. Ёрувда, айник,са, ёзда суюк^ликлар пар- 
чаланади. Юкррида курсатилган шартларга амал килинганда 
реактивлар таъсир кучини 3-4 ой давомида сакугайди. Хлорли 
олтин бир мунча узокрок, хизмат к,илиши мумкин.

Тиш куйиш техникасида олтин кддимдан жуда куп мак;сад- 
ларда фойдаланилган. Бунда олтиннинг оксидланмаслиги ва 
унинг яхши механик хусусиятлари му^им а^амият уйнаган.



Олтин кртишмалари, киритмалар, узакли тишлар, крплама- 
лар, олинадиган протезларнинг металл асосли, куприксимон 
ва бошкд протезлар тайёрлашда жуда кенг кулланилади.

Ортопедик стоматологияда асосан, к^имматбахо кртишма- 
ларнинг фацат 3 туригина ишлатилади: крплама ва куйиш учун 
900 пробали, бюгель ва илмокдар учун 750 ва кавшар сифати- 
да 750 проба, 750 пробадан паст кртишмалар ишлатиш та^ик,- 
ланади, 900 пробадан юкрри кртишмалар эса механик хусу- 
сиятларининг пастлиги туфайли кулланилмайди.

1) 900 пробали олтин кртишма таркиби: олтин-90%, ку- 
муш-4%, мисс-6% ташкил кдлади (жадвал 10).

Бу кртишманинг нодир металларнинг катта фоизини таш­
кил кдлиб, чиройли сарик, рангга эга, оксидланмайди ва ме­
ханик ишлов бериш осон.

Бу кртишмадан крпламалар учун юмалок, дисклар тайёрла­
нади. Дискнинг калинлиги-0,25-0,28 мм. 900 пробали дискдан 
шунингдек олинмайдиган протезларнинг куприксимон ва бош- 
к,а турларини тайёрлашда фойдаланилади.

2) 750 пробали кртиш м а таркибида: олтин-75% , мис- 
16,66%, кумуш-8,34% ташкил к,илади.

750 пробали кртишмадан чинни тишлар учун крплама (пла­
кировка) ва олинадиган протезлар учун асос пластинкалар 
тайёрланади.

3) Платина аралашмали олтин кртишмалар: а) олтин-75%, 
платина-4,15%, кумуш-8,35%, мисс-12,5%; б) олтин-60%, пла- 
тина-20%, кумуш-5%, мис-15%. Платина кушилган кртишма- 
лар мах^камлиги ва эластиклиги билан ажралиб туради.

Улар таянадиган протезларда ярим крпламаларда ва к,ис- 
тирмалар тайёрлашда ишлатилади.

Кавшар — икки ва ундан куп металларни бир-бирига би- 
риктириш га хизмат к,иладиган кртишма булиб, унинг эриш 
нук,таси бириктирилаётган металлардан паст булиши шарт; ран­
ги протез рангига мос келиши керак. Бундан таищари кавшар 
асосий кртишма билан яхши кушилиши лозим. Эриш \apopa- 
тини пасайтириш макрадида таркибида осон эрийдиган метал­
лар, асосан рух ва кадмий кушилиши билан эришилади (рух 
419НС, кадмий эса 320°С да эрийди).

Протезлашда купинча 750 намуна даражали кавшар ишла­
тилади. Таркибини: олтин-75% , кумуш-5%, мисс-13%, кад- 
мий-5% , латунь-2% ташкил кдлади.

Олтин кртишмасидан пластинка олиш учун куйма ёйиш



учун (Вале аппаратида) валлар орасидан утказилади. Ч игир- 
лашдан олдин куймани болгалаш керак, болгалаш болга билан 
олиб борилади, аста-секин зарблар оширилиб борилади. Д аст- 
лаб куйманинг бир томони, сунгра бош ка томони болгалана- 
ди. Бунда уткир бурчаклар утмаслаштирилади. Куймани болга- 
лаш ва чигирлаш пайтида куймадаги ёпиш ма (наклеп)ларни 
бартараф к,илиш учун уни бир неча бор киздирилади, чунки 
механик ишловдан кейин олтин дараллашиши ва дарзлар хо- 
сил килиши мумкин. Пластинка (тахта) к,алинлиги микрометр 
билан улчанади. Куймадан сим ясашда у махсус вальелардан 
утказилади ва чузиш тахтасида тортилади. Валслардаги мавжуд 
валлар бирга кушилиб турли шакл ва улчамдаги сим ларни 
шакллантиради. Чузиш тахтаси (пулат ёки чуян) да аста-секин 
кичрайиб борадиган турлича ш аклдаги теш ик (туйнук)лар 
булиб, сим тортиш аввал тешиклардан утказиш билан бош ла- 
нади. Шу тарзда айлана, ярим айлана, квадрат ва бошка ш акл­
даги симларни олиш мумкин. Чузиш даврида кейинчалик аста 
секин совутиш билан оралатиб бир неча марта киздирилади. 
Олтинни лигатура аралашмаларидан ажратиш аффинаж деб ата ­
лади. Аффинажнинг энг к,адимий ва кенг тар калган усули ку- 
мушнинг азот кислотада эриш хоссасига асосланган, бунинг 
натижасида сувда эрийдиган азотли кумуш (ляписнинг ок, 
кристаллари) \осил булади.

Кртишманинг таркибида кумуш олтинга нисбатан 3-4 б а ­
робар куп булганидагина кумуш нинг х,аммасини эритм ага  
^ к ази ш  мумкин булади. Акс холда кумушнинг бир кисм и  
эримайди ва олтинда кумуш чукиндиси хрсил булади. А гар 
Котишмада кумуш микдори етарли булмаса, керакли микдори 
куш ил иш и зарур.

Эриган металлни гранулали доначалар куринишида олиш  
учун уни сувга солинади. Кумушни азот кислотада эриш ж ара- 
ёнини енгил ва жадал кечишини таъминлаш  учун кртиш ма 
донадор килинади. Донадор (майдаланган) котишма чи н н и  
идишга солинади, суюлтирилган азот кислота куй ил ад и ва к,из- 
дирилади. Кумуш ва мис к,отишмадан эритмага утади, олтин 
эса эримайди ва идиш остига чукади. Иигиб олинган олтин 
Колдигидан кумушни бутунлай ч и кариб ташлаш учун азот ки с- 
лотасида яна бир бор кайнатилади. \о с и л  булган куйма соф  
олтин куринишини олади. Эритмадан кумуш куйидагича аж - 
ратиб олинади: эритмага ош тузи кушилгач, хлоридли кумуш 
ок чукма хосил булади, бу жараён гулик бажарилгандан сунг 
хлоридли кумуш йигаб олинади ва куритилади. Сунгра уни



огирлигининг тенг ярми микдоридаги сода билан аралашти- 
рилади, бура ва селитра кушиб, гил крзон (тигел)да эритилади. 
Натижада юкрри пробали кумуш куймаси х°сил булади. Бу 
усул кумушга бой к,отишмалар аффинажида ишлатилади. Куп 
к,исмини олтин таш кил калган кртишмалардан охирида ол- 
тинни шох арорида ажратиб олинади.

Аффинаж килинадиган цотишма донадор к,илиниб, чин­
ни идишга солинади ва устига шох apoFH (1 к,исм азот ва 2 
к,исм хлорид кислота аралашмаси) куйилади. Жараённи к,из- 
дириш билан олиб борилади. Олтин эрийди, кумуш эса хло- 
ридли кумуш сифатида чукади. Эритмадан хлоридли кумуш 
чукмасини ажратиб олиб, тукиб ташланади.

Олтинни, масалан темир купороси билан хам эритма таги- 
га чуктириш мумкин. Бунда к,издирилган олтин эритмасига 
к,издирилган темир купороси куйилади. Олтин кунгир кукун 
тарзида чукади. Олтинни шовул кислота (оксалат кислота) би­
лан хам эритмадан ажратиб олиш мумкин. Хлоридли кумуш 
юкррида курсатилганидек ишлов берилади. Баъзан амалиётда 
кирланган лигатурали олтинни тозалаш ёки унинг пробасини 
ошириш (кутариш)га турри келади. Бу \олларда олтин селитра 
ёки сулема билан эритилади. К,алай, мис, сурьма ва бош^а осон 
оксидланадиган металлар бунда тошкрл (шлак)га утади.

Олтин кртишмаларига ишлов берилиш ва^тида юмшатиш- 
дан олдин кртишма юзасидан тасодифан ёпишган бегона ме­
талл зарраларини чикдриб ташлаш учун уни окдртирилади. Ол­
тинни окдртириш учун рух, висмут, к,алай, сурьма, кургошин 
чангини эрита оладиган барча кислоталар ярокдидир. Хамма- 
сидан \ам  купрок, энг киришимли хлорид кислота ишлатила­
ди.

Лигатурали олтинни юмшатганда соф олтинга к^арама-^ар- 
ши металл занги (тупон) хосил булади, чунки лигатура тар- 
кибида дакал металлар булиб, ^издирилганда оксидланади. Бу 
занг хам хлорид кислота таъсирида ажратиб олинади.

Платина (Pt) табиатда соф холда учрайди. Платинани к^азиб 
олиш турли солиштирма огирлигига эга булган руданинг тар- 
кибий к,исмларини бир-биридан ажратишга асослангандир.

Платина ок,-кулранг эга. Бу энг орир металл булиб, солиш­
тирма орирлиги 21,5 г/см2; эриш температураси +1770°С; к,ай- 
наш температураси эса +2450"С ташкил к;илади. Платинанинг 
кичрайиши паст булиб, унинг ва кртишмаларининг бу сифа- 
тидан майда ва аник, шаклларни куйишда кенг фойдаланилади. 
Платина ута юмшок,, болраланувчи ва крвушкрк, металлдир.



Платинадан юпкд зар kofo3 (фольга) тайёрлаш ва ута нафис 
(нозик, ингичка) сим чузиш мумкин.

Платина очи к завода оксидланмайди ва шох арогидан таш- 
Кари хеч бир кислотада эримайди. Оксидланиш утатуррун (бар- 
дошли) ва узи узгармаган хрлда бир катор кимёвий жараён- 
ларни жадаллаштириш хусусиятига эгалиги платинани техни­
ка учун ута ноёблигини билдиради. К^изди рил ганда платина 
оксидланмаслиги, уни жуда юкрри температурадаги киздирув- 
чи модда сифатида фойдаланиш имконини беради.

Тиш техникасида сунъий тишлар учун крплама, узак, крам- 
пон тайёрлашда ишлатилади. Платина зар кррози (фольга) чин- 
нидан крплама ва киритмалар ясашда ишлатилади: бундай фоль­
га жуда юпкд, муставкам ва эриш нуктасининг юкррилиги ту- 
файли к,издирилганда эримайди. Бундан ташкдри платина олтин 
кртишмаларига унинг физик ва механик хоссаларини (кич­
райишини камайтириш, эластиклигини ош ириш )ни яхшилаш 
учун \ам кушилади.

KyMym(Ag) табиатда хдм соф, \ам  бирикм а (шох кумуш 
(AgCl) \олида, ёки кумуш рудаси (AgaS) холида учрайди.

Соф кумуш ок, рангга эга. У электр ва иссик,ни ута утказув- 
чандир. Солиштирма огирлиги -10,5 г/см 2; эриш  температура- 
си +960°С; кичрайиши - 4,4% ташкил килади.

Кумуш олтиндан катти крок,, мисдан юмшокрокдир. Кумуш 
кислоталар таъсирига етарлича чидамли эмас. У азот кислотада 
ва сульфат кислота (серная кислота)да киздирилганда яхши 
эрийди, хлорид кислота эса унга кучсиз таъсир килади.

Техникада кумуш гальванопластикада кенг фойдаланилади. 
Кумуш к,имматба\о металл сифатида танга, заргарлик буюм- 
лари, кршик,, пичок, санчик (вилка) ва шу кабиларни тайёр­
лашда ишлатилади. Бу максадларда кумушнинг механик хусу- 
сиятларини яхшилайдиган 10-30% мисли кртишмаси кулла­
нилади.

Тиш протезлари учун кумуш ярокриздир, чунки унинг узи 
OFH3 шароитида тез оксидланади. Улар асосан кам микдорда 
олтин, платина кртишмалари билан биргаликда кулланилади. 
Бундан ташкдри кумуш етарлича мустах,камликка х,ам эга эмас.

Кумуш олтин цотишмаларида лигатура сифатида уларга бир- 
мунча ёркин туе бериш ва эриш температурасини пасайтириш 
учун ишлатилади. Кумуш учун кавшар булиб, 2 кием кумуш 
ва 1 к,исм латундан таркиб топган кртишма кулланилади. Ку- 
мушни окдртирувчи сифатида суюлтирилган сульфат кислота- 
дан фойдаланилади.



Кумуш-палладийли кртишмалар х°зирги вактда чекланган 
Холда кулланилади. Бу котишмалар ок рангга эга булиб, эриш 
Харорати 1100-1200°С ни хосил к,илади.

Д.Н.Цитрин 75% кумуш, 10% палладий ва 15% олтин тар- 
кибли кртиш мани таклиф этади. Кртишма ранги саргимтир 
тилла, эриш харорати - 1105°С, каттиьушги Бриннель буйича- 
30 кгс/мм2 таш кил кдлади.

Осон эрийдиган котишмалар ёрдамчи хом ашёларга мансуб 
булса хам стоматология макрадларида протезлар тайёрлашда 
мухим урин тутади. Крплама ва бошка протез тузилмалари тай­
ёрлашда крлип ва модель вазифасини утовчи осон эрийдиган 
Коти ш мал ар мухим ахамиятга эгадир. Бундай кртишмалар хосил 
Килишда висмут, кургошин, калай ва кадмий асосий металлар 
Хисобланади (жадвал 28). Уларнинг таркиби аралашмаларнинг 
энг юк,ори эриш  харорати 115°С чегарасида чекланган. Барча 
кртишмалар кулранг. Улар механик аралашмалар булиб, блок- 
лар куринишида ишлаб чицарилади.

Алюминли ж ез (бронза) 90% мис ва 10% алюминийдан 
таркиб топган. Алюминийли жез ранги- олтин рангини эсла- 
тувчи к,изил тусли похол-сарик булиб, эриш харорати - 1030°С 
ташкил к,илади. Алюминийли бронза яхши чузилади, ундан 
ингичка сим тайёрлаш мумкин. Кимёвий жихатдан туррун 
булмаган котиш ма, азот кислотасида эрийди, хлорид кислота 
ва сульфат кислотанинг кучсиз эритмасида оксидланади. O f h 3 
бушлирида оксид пардаси эрийди ва организмга утади.

Стоматологияда жар синиш ларида шиналарни куйишда, 
алюминийли жездан ишланган лигатурали симлар хам кулла- 
нилади. Алюминий жезлар кумуш кавшар билан кавшарлана- 
ди.

К,алайли кртишмалар металл шакл (колип), шакл ва тес- 
кари шакллар тайёрлаш талаб киладиган турли тузилмали тиш 
протезларини тайёрлашда ишлатилади. Бу кртишмалар калай 
ва кургошин асосида тайёрланади. Эриш хароратининг пастли- 
ги ва етарлича ковушкоклигига карамай бу котишмаларнинг 
ута катгик^иги иш жараёнида чидамлилигини таъминлайди. Тиш 
протезлашда мухим ахамиятга эга булган ва кенг кулланади- 
ган металлардан бири магний ва капай модцаларидир.

Кдлай табиатда рудалар бирикмаси холида учрайди. Руда- 
ни 600°С хароратда киздириш усули оркали соф метал олина­
ди. Эриш харорати -232°С. К^алай котганда жуда кичраяди, бу 
унинг камчилигидир. Бироз каттикликда ута ковушкок ва окув- 
чанликка эга булади.



Оддий шароитларда ва намлик бор жойда кдлай оксидлан- 
майди, шунинг учун \а м  улар ок,артириш ва кавшарлашда 
ишлатилади (кавшар таркибини хосил к^илишида).

Магний табиатда айрим минераллар (кенг таркдлганлари 
магнезит, даломит, корнамит) таркибида учрайди, тальк ва 
асбест таркибига киради. Магний минераллардан чуктириб ва 
кейинчалик эритиш йули билан олинади. Эриш температура- 
си- 650°С. Турли кртишмалар хосил кдиишда ишлатилади. Сто­
матология амалиётида кавшар тайёрлашда фойдаланилади.

Оцартирувчи хом ашёлар

Металл кртишмаларга термик ишлов берилганда, уларнинг 
юзасида оксидлар хосил булади. Уларни йукртиш учун куйида- 
ги ок;артирувчи кислоталар аралашмалари ишлатилади.

Уларга куйидагилар киради:
1) Зангламайдиган пулат учун 3 та рецепт мавжуд булиб:

1. -47% HCI; 47% Н20  6% H N 0 3
2. -20% HCI; 70% Н20  10% H N 03
3. -27% HCI; 50% Н2<Э 23% Н2 S 0 4

Металл тиш протезлари 0,5 -1 минут давомида шиша идишда 
кислоталар ёрдамида киздириш орк^али ок,артирилади (3 та ре- 
цептнинг бири билан).

2) Кумуш —палладийли к,отишма учун ок^артирувчи эрит- 
ма- HCI нинг 10-15% ли эритмаси;

3) Олтин к,отишмалари учун ок^артирувчи эритма — HCI 
нинг 30% эритмаси.

Айрим металл кртишмаларининг таркибий к,исмлари.
СуперТЗ - бу кдттиь; олтин хисобланиб, у бюгель протезлар 

учун метал асос, илмок^ар, тагликлар тайёрланишда ишлати­
лади. Унинг таркибини 75% олтин, 8% мис, 9% платина таш­
кил к,илади (жадвал 14).

Кумуш платинали цотишма — 250
Унинг таркибида 24,5% палладий, 75-1% кумуш, унча куп 

булмаган рух, олтин, мисс булади. Унинг ишлаб чик,арилиш- 
даги шакли дисксимон, диаметри — 18, 20, 23, 25 мм ва калин- 
лиги 0,3 мм булади. У металл крпламларини тайёрлашда ишла­
тилади.

ПД к,отишмаси - 190
Унинг таркибида 18,5% палладий, 78% кумуш булиб, у



купинча куйма олиб куйилмайдиган протезлар тайёрлашда иш­
латилади.

ПД цотишмаси — 150
Унинг таркибини 14,5% палладий, 84,1% кумуш ташкил 

ь;илади. Унинг ишлаб чикариш шакли пластинка булиб, калин- 
лиги 0,25-0,32 мм. У кистирмалар тайёрлашда ишлатилади.

ПД кртишмаси — 140
Унинг таркибида 13,5% палладий, 53,9% кумуш учрайди. 

Унинг ишлаб чикарилишдаги шакли сим куринишда булади. 
У копламалар ясашда ишлатилади.

Зангламайдиган пулат
Пулат — бу темир ва углерод котишмаси булиб, 1x18н9 

(ЭЯ1) унинг савдо белгиси х,исобланади. Унинг таркибида 1,1% 
углерод, 9% рух, 18% хром, 0,35% марганец, 10,35% титан, 
1,0% кремний учрайди.

Улар олиб куйилувчи протезларда хусусий коплама, куйма 
фасеткалар тайёрлашда ишлатилади.

ЭОХ18НТ — маркали пулат
Таркибида 0,20% углерод, 9% никел, 18% хром 2,0% мар­

ганец, 1,0% титан учрайди. У тайёр гильза холда булиб, (7x12, 
8x12, 9x11). Эзиш усули билан тайёрланадиган копламалар тай­
ёрлашда кулланилади. Улар турли хил шакл ва улчамларда були­
ши мумкин.

Илмоклар учун улчами 1x2,5,'1x32, 1,2x32 мм юмалок шак- 
лида тайёрланади (жадвал 16, 17, 18).

25Х18Н102С маркали пулат
Унинг таркибида 0,25% углерод, 10,0% никель, 18,0% хром 

2,0% марганец булиб, у купинча кавшарлаш усули билан тай- 
ёрланадиган олиб куйилувчи протезларда, куприксимон про­
тезлар учун металл асос тайёрлашда ишлатилади. Унинг тар- 
кибидаги моддаларнинг куйидаги хоссалари мавжуд:

Углерод — катти клик беради.
Хром — коррозиядан асрайди, пластиклик, эгилувчанлик 

беради.
Никель — пластиклик, коррозияга карши хусусияти юкори.
Титан — котишмага майда донадорлик беради, котишмани 

эгилувчанлигини таъминлайди.
Кремний — котишмада бир хил тузилиш \осил килишда, 

Котишмага сую к окувчанлик олиб келади.



Марганец — катти куш к, мустахкамлик хусусиятини беради. 
Пластиклик хусусияти хам мавжуд.

Азот — кртишмани коррозияга чидамлилигини оширади, 
мустахкамлигини, каттиклигини таъминлаб туради. Кристал- 
лараро узгаришлардан сацлаб туради, уз шаклини сакугаб ту- 
ришда катта ахамиятга эга.

Кобальт хром к,отишмалари.
КХС — таркиби кобальт 66-67% кртишмага каттиклик хусу­

сиятини беради. Механик сифатини оширади (расм -6.17).
Хром — 26-30% каттиклик, коррозияга карши хусусиятини 

оширади.
Никель — пластиклик, 3-5% эгилувчанлик хусусиятини 

оширади.
Молебден — 4,5-5% эгилувчанлик хусусиятини беради.
Углерод — 0,2% харорат таъсирида окувчанлик хусусияти­

ни беради.
Кремний — 0,5% окувчанлик хусусиятини беради.
Темир — 0,5% окувчанлик хусусиятини беради. Металл си­

фатини оширади.
Азот — 0,1% котишма окувчанлигини оширади.
Берилле — 0,12% ташкил килади.
Алюминий — 0,2% ташкил килади.
КХС юкори физик — кимёвий хоссага эга булиб, окувчан- 

лик хоссаси катта. 1458 градус Целсийда эрийди. М еханик 
муста\камлиги олтиндан 3 марта юкори. Ялтирокушк хусуси­
яти хам мавжуд. Улар куйма копламалар ва протезлар (корро­
зияга учрамаслиги сабабли) тайёрлашда ишлатилади. Ишлаб 
чикарилиш шакли — куйма шаклида 10-30гр гача тупламда 5- 
15 тагача булади (жадвал 16, 20, 21).

Ортопедик стоматологияда кулланиладиган металл 
котишмалар турт гурухга булинади:

(чет элларда кулланиладиган котишмалар)

1. Бюгодентлар — улар куйма олинадиган протезлар учун 
ишлатиладиган котишмалардир.

2. КХ — дентлар - металлокерамик протезлар учун тайёр­
лашда ишлатиладиган кобольт котишмалар.

3. НХ — дентлар — метоллокерамик протезлар учун ишла­
тиладиган никель — хромли котишмалар.



Расм-6.17. Кобалт -хром кртишмалари.



Расм-6.19. Олов бардош моделлар, шакллар тайёрлашда кулланиладиган
хом ашёлар.

Расм-6.20. Кбайта модел олиш учун ишлатиладиган КЮ ВЕТА.



4. Дентлар — Тиш протезлари учун таркибида темир — ни­
кель — хром кртишмалари (жадвал 22, 23).

1. Бюгодентлар — куп тар^алган котишмалар булиб, унинг 
таркибини  кобальт, хром, молибден, никель, углерод, кре- 
ний, марганец ташкил килади.

Зичлиги — 8,35 гр см куб. эриш харорати +1250, +1400°Сни 
таш кил к,илади. Улар куйма бюгел протезлар, илмоьугар ва 
ш иналар тайёрлаш учун ишлатилади.

Бюгодент CCS vac (юмшок,) — кобальт 63%, хром 28%, 
молибден5%ни ташкил кдпади.

Бюгодент CCN vac (нормал) кобальт 63%, хром 28%, мо- 
либден5% ни углерод куп, таркибида никель йук,.

Бюгодент ССН vac (каттик,) кобальт 63%, хром 30%, мо- 
либден5%, максимал даражада углерод -0,5%,нисбий 2%. Тар­
кибида никель йук,. Ю крри кдйишкрьучик ва мустахкамликка 
эга.

Бюгодент ССС vac таркибида кобальт 63%, хром 30%, мо- 
либден5%, кремний бор. Кртишма яхши ок>иш хусусиятга эга.

КХ — Дентлар.
Улар металл асосларини куйиш учун ишлатилиб, куйидаги 

турларга булинади.
С5, C N ,C B ,C C ,C L ,D S,D M  номланади.
КХ — дентлар Cnvac 67%, хром 27%, молибден 4,5% булиб, 

никель ва углерод булмайди.
КХ-дент СВ vac (Bondy) таркибини — кобальт (66,5%), хром 

(27%), молибден (5%) таш кил кдпади
НХ-Дентлар
Унинг таркиби никель (60-65%), хром (23-26%), молиб­

ден (3-11%) дан иборат булиб, углерод булмайди. Металлкера- 
мик протезлар учун ишлатилади. Уларнинг куйидаги турлари 
мавжуд:

H X -D ent NS vas (юмшок,) никел (62%), хром (25%), мо­
либден (10%) таркибли, HX-Dent NLvas (суюк) никел (61%), 
хром (25%), молибден (9,5%) модцалардан ташкил топган.

III. Дентлар.
Улар металл крпламаларни куйишда, пластмасса крплама- 

ларга куйма асос тайёрлашда ишлатилади. Куйиш учун турла­
ри: DL.D.DS.DM ..

Дентан Д: темир (52%), никел (21%), хром (23%)дан, Ден- 
тан ДМ -темир (4%), никел (27%), хром (23%), молибден (23%) 
модцалардан ташкил топгандир (жадвал 24, 25).



Титан цотишмалари
Титан кртишмалар юкори технологик, ф изико-м еханик 

хусусиятга, биологик инертликка эга булиб, эриш х,арорати 
1640 "С ташкил кдлади. Титан кртишмалари огиз бушлиги туки- 
маларга инерт булиб, токсик, аллергик таъсирлар курсатмай- 
ди. Уларнинг куйидаги турлари ишлатилади.

- ВТ-100 эзиш усули билан тайёрланадиган коплама ясаш 
учун (калинлиги 0,1-0,28мм).

- BT-5J1- куйма копламалар, куприксимон протезлар, бю- 
гель протезларнинг асосларини, куйма металл асосларини куй­
иш учун ишлатилади.

Тиш протезларини пардозлашда ва ишлов беришда 
ишлатиладиган хом ашёлар

Турли тузилишга эга булган тиш протезлари, жаг- юз ва 
ортодонтик аппаратлар, шунингдек пломбалар (юзасининг ай ­
рим кисмлари) диккат билан пардозлаш (силликлаш, ж ило- 
лаш, ялтираш) талаб этади. Тиш протезига дастлаб арра, ш а­
бер, штихел, карборунд тошлар билан ишлов берилади. Бу да- 
гал ишловдан сунг буюм сайкалланади, яъни колдик йуллар 
(излар) кум kofo3 билан текисланади. Якуний пардоздан сунг 
буюм ялтирок юзага эга булади. Пардозлаш учун ишлатилади­
ган хом ашёлар абразив хом ашёлар деб аталади. Пардозлаш 
учун ишлатиладиган абразив хом ашёлар вазифасига кура сай - 
Калловчи ва ялтиратувчиларга булинади. Богловчи моддалари- 
га кура керамик, бакелит, вулканит ва пасталардан таш кил 
топган булиб, ушлаб турувчи шакли буйича турли улчамдаги 
айланалар (тарелкасимон, косасимон фреза), каллаклар (н ок- 
симон, конуссимон), шунингдек ж илвир (мато) когозларга 
ажратилади.

Абразив хом ашёлар билан юзага ишлов бериш сайкаллаш, 
ялтиратиш деб аталади.

Сайкдллаш аброзив хом ашёлар табиий ва сунъийларга були­
нади. Табиийларига олмос, корунд, жилвир, кварц, пемза ва 
бошкдлар киради. Купинча сунъий хом ашёларда абразив эл ек ­
трокорунд карборунд (кремний карбити), бор карбиди, волф - 
рам карбити кулланилади. Ялтиратишда ишлатиладиган аш ё­
лар пардоз материаллари сифатида маълум талабларга ж авоб 
бериши керак:

- Фойдаланиладиган хом ашёлар каттиклиги сайкдлланган 
хом ашёлар катти кии гидан паст булмаслиги керак:



- Уткир кесишни таъминлаш учун абразив доначалари шак- 
ли серк;ирра булиши керак:

- Ишлатиладиган хом ашёлар ишлов беришга (технологик) 
кулай булиши лозим , ёпишиш (бирикиш ) хусусиятига эга 
булиши ва бокловчи моддаларда яхши туриб крлиши керак.

Абразив хом ашёларга куйидагилар киради:
Олмос —углероднинг кристал шаклидаги энг к^аттик, хом- 

ашё булиб, тишларни чархлашда, металл тиш пртезларига иш­
лов беришда, ишлатиладиган асбобларнинг юзаларини крп- 
лашда кулланилади.

Корунд к.аттик/тиги жихатидан 2- уринда туради. Алюминий 
оксиди (АЮ3) шаклидаги кристаллар куринишига эга булиб, 
соф холда (рубин, сапфир) кам учрайди, купинча турли жин- 
сли аралашмалар (темир кремний бирикмалари) билан бирга 
кулланилади.

Корунд кук-кулранг, хира сарик, ёки кулранг жигаррангли 
шаффоф булмаган кристаллардан булиб, ута к^аттик^икка эга 
ва таркибида 90% дан ортик, алюминий оксиди булади.

Корунд алюминий оксиди аморф минерал бокситидан сунъ­
ий йул билан тайёрланади. Кристал алюминий оксиди (корунд) 
олиш учун боксидни кокс аралашмасида эритилади. Сунъий 
корунд таркибидаги алюминий оксидини микдори ошиши би­
лан к.аттик^иги \ам  ошади. Юкрри к.аттик^икдаги пулатларни 
сайк^аллашда корунднинг юкрри к.аттик, нави ишлатилади. Сай- 
к.аллашда сайк,аловчи тош ва кукун тайёрлашда хам табиий 
корунд бирдай ишлатилади.

Карбарунд сунъий усулда олинади, бунинг учун кокс, соф 
кварц куми, ёгоч к^ипиги ва ош тузлари аралашмаси электр 
печларда эритилади. У кремний карбиди кристалларидан тар- 
киб топган. Корбарунд доначалари уткир ва 1<;аттик,лиги билан 
ажралиб туради. Карбарунднинг мухим камчилиги унинг бир 
мунча муртлигидир. Унинг доначалари юк остида осон майда- 
ланади. Карбарунд-сунъий усулда олинади. Бунинг учун кокс, 
соф кварц куми, ёгоч к,ипиги ва ош тузлари аралашмаси электр 
печларда эритилади. У кремний карбиди кристалларидан тар- 
киб топган.

Пемза вулкрн отилишидан хосил буладиган t o f  жинси, 
FOBaK тузилишига эга. говаклар чети жуда уткир. Таркибидаги 
темир оксидлари микдорига к,араб ранги турлича —окдан кук, 
cap и к,, к,изилгача хатто крра \ам  булади. Сай калла ш материа- 
лига шунингдек кварц, шиша ва чини хам киради.



Жилвир табиатда tof жинси сифатида сайк;аллаш хом -аш ё- 
лари булиб, таркибига корунд, темир оксиди ва бошк^а бирик- 
малари киради.

Каттик^иги корунднинг к;атти куш гига як,ин жилвир куку­
ни сайкаллашда ва жилвир мато ва жилвир k,ofo3 тайёрлашда 
ишлатилади. Сайк,аллаш сифатида корунднинг % \исобидаги 
микдорига боглик, Жилвир k,ofo3 ва дисклар протез ва пломба- 
ларни сайк,аллашда кулланилади.

Абразив хом ашёлар борловчи хом ашёлар тайёрлашда и ш ­
латилади. Бун и нг учун абразив доналар майдаланилади ва м аъ­
лум микдордаги тешиклари булган элакдан утказилгач, б и - 
риктириш (ёпиштирилган) хдпатига келтирилади. Борловчи (би- 
риктирувчи) хом-ашёлар булиб, керамик, бакелит ва вулканит 
моддалар булиши мумкин. Керамик борловчи хом-аш ёларга 
тупрок, дала шпати, тольк ва боища моддалар, масалан: кварц 
аралашмалари кириши мумкин. Бу борловчи хрлатда олов бар- 
дош ва юкрри механик мустах,камликка эга булади. Улар турли 
сай^аловчи чархларни тайёрлашда кулланилади. Унинг асосий 
камчилиги муртлиги ва зарбаларга ута сезгирлиги булиб, шу- 
нинг учун керамик богловчили буюмлар кичик айланали ас- 
бобларда ишлатилади. Бу богловчилар сувга чидамли ва бир те- 
кис кдттикушк хислатига эга.

Бакелит борловчи моддалар бакелит асосида, кам холларда 
каучук ва турли елим аралашмалирида ишлатилади. Бутаркиб- 
ли чархлар абразив чархлардан узгача шаклда булиб, эластик- 
лик, зарба бардошли хусусиятига, \ам да силлик, юзаси билан 
фарк/ганади. Бу болгловчи тури жилвир ёки шиша крроз, ж ил­
вир мато тайёрлашда ишлатилади. Бу богловчиларнинг кера­
мик материалларига нисбатан камичилиги абразив доналар 
билан бирикиш мустахкамлигининг камлигидир.

Вулканит богловчилар каучук билан олтин гугурт аралаш - 
масининг кулланишига асосланган булиб, абразив кукуни ки - 
ритилиши билан вулканланиш руй беради. Бу богловчилар ба- 
келитга нисбатан янада куп эластиклик ва зичликка эга, б и ­
рок, ^айишкркгпигининг юкррилиги билан ажралиб туради. 
Вулканит асосли чархлар сайкдллашда чархдан сайкдллашдан 
таищари ялтиратиш \ам талаб этилади. Бу чархлар таъсирида 
150°С да ишлов му\итидаги богловчилар юмшайди ва абразив 
доналар юмшатилган богловчига босилиши хисобига ялтира­
тиш юз беради. Бу богловчилар бакалитга нисбатан янада куп 
эластиклиги ва зичликка эга, бирок, ^айиищок^иги билан аж ­
ралиб туради.



Бакалит ва вулканитли бокповчили абразив асбоблар жуда 
муста^кам ва яхши натижалар беради. Айрим сайкалловчи ашё­
лар (пемза, жилвир) сувли суспензия куринишида ишлатила­
ди, бунда суюклик ишлов берилаётган юза (сирт)га шётка, ки- 
гиз айлана (конус) ва бошка мосламаларда суртилади.

Жилолаш воситалари. Жилолаш — силлик ойнадек юза 
(сирт) хрсил килиш максадида буюмга техник ишлов бериш 
жараёнидир. Ж иловлашда ашёнинг энг кам катлами олиб таш- 
ланиши назарда тутилади, бунинг учун жилоловчи асбоблар 
махсус жилолаш пасталари билан крпланади. Бу пасталар тар- 
кибига абразив ва бокповчи моддалар киради. Жилолашдан ол- 
дин пухта силликланади. Жилолашдан сайкаллашда ишлатила­
диган фа кат ута майда тузилишга эга булган асбоблар кулла­
нилади. Тиш техникаси амалиётида кулланиладиган ялтиратиш 
ашёларига темир оксиди (Ре2 0 3), хром оксиди (Сг 2 < Э3 ), 
шунингдек гипс ва бур (Са С 0 3) киради. Темир оксиди (кро­
кус) куюк темир купороси эритмасига шовел кислота таъсир 
эттириб олинади. Темир оксиди кунгир-кизил рангда майда 
ажралган кукун куринишида булади.

\ози рги  даврда Давлат оптик института (ДОИ) таклиф эт- 
ган дагал, уртача ва нозик доначали махсус пасталар кенг иш­
латилади.

Бу пасталар таркибига хром оксиди силнкогель, стеарин, 
парчапанган ёг, олеин кислота натрий гидрокарбонат ва керо- 
синлар киради.

Жилолаш жараёни худди сайкаллаш жараёнидек, факат ки- 
гиз, мато, терили чархлар электрошлиф машиналарда мах,кам- 
ланган ип ва кил чёткалар билан бажарилади. Келтирилган 
(курсатилаган) сайкалловчи ва жилолаш воситларининг х,еч 
бирини пломбани пардозлашда куллаб булмайди.

Ажратувчи ва к,оплама куринишдаги хом-ашёлари

Каучук урнига кукун суюклик куринишидаги полимерлар 
юзага келгандан сунг гипс модель (колип) ни намлик ва була- 
жак асос полимердан изоляция килиш зарурияти кескин юза­
га чикди. Пластмассалар полимерланиши даврида унга моно- 
мерни “ёпиш иш идан” дан полимерлаш жараёнида гипсдан пла- 
стмассага сув бугининг кириш и массага кучланиш нукта 
(суюк) ларини келтириб чикаради, бунинг натижасида ке- 
йинчалик кичик (микро) дарзлар пайдо булади. Полимерлаш 
даврида сув кушиш ажралишлар ва “ялтироклик” хрсил кила- 
ди, бу айникса шаффоф тиник массаларда аник сезилади, на-



тижада пушти рангларда пластмассанинг рангсизланиши ва 
ок,лиги (мармарлик)га олиб келади. Бундан таищари мономер 
билан туйинган гипс аста-секин кота бошлаган полимер б и ­
лан мустахдам бирикади ва бунда протезнинг кейинги пар- 
дозлаш бир мунча кийинлашади, бу эса протезнинг асос ре- 
льефини бузади ва \атто емирилишга \ам  олиб келади.

Уз даврида турли ажратувчи хом-ашёлар сифатида кулай 
фольга, целлофан, турли хил лак елимлар таклиф этилган.

Бу мак,садларда ишлатиладиган хом-ашёлар куйидаги ху- 
сусиятларга эга булиши керак: ажратувчи котлами полимерга 
инерт (суст) булиши ва гипсдан намлик утишига туск^инлик 
Килиши; к,атлам к,алинлиги 0,005 ммдан ошмаслиги, кдтлам 
муста\камлиги босимлаш ва полимерлашни ошириши (ку- 
чайтириши)ни таъминлаши, полимер булмаслиги ва рангини 
узгартирмаслиги, асосдан гипс колдикдари билан осон кучи- 
ши шарт. Бу хом ашёларга “ Изокол - 69” , лак АЦ-1, “Сили- 
кодент” ва крплама лаклар киради.

“Изокол-69” - альгинат натрийнинг юк,ори хом-ашёлар хос- 
саларига эга. Альгинат натрий, аммоний оксалат, антисептик 
дори-дармонлар (диоцид)лардан таркиб топган. Улар гипс 
крлипларда ажратувчи ка ваг \осил кили ш да кулланилади.

АЦ-1 ажратувчи лак эритувчининг тез бугланиш и ту- 
файли гипс колипдан юп^а (нозик) котлами хрсил булади. Гипс 
Колипларида ажратувчи кават \осил килиш учун ишлатилади.

Силикодент- совук вулканланувчи шароитида котадиган, 
силикон - каучук (полиметил-силоксан), магний оксиди, о к  
кул ранг уайт-спирти ва вулканлануви активаторларидан тар­
киб топган хом ашёдир. У сифатли ажратувчи ка ват \осил килади. 
Олиб куйиладиган протезлар тайёрлашда гипс колипларида 
ажратувчи кават хрсил кил и ища кулланилади. Шунгдек пласт­
масса билан коплашга мулжалланган куприксимон протезлар- 
нинг металл асосларини ажратувчи котлам х,осил килиш да 
кулланилади. Бундан ташкдри моделда тишлар оралиги ва тиш - 
ларнинг буйин олди со^аларини ажратиш учун \ам  куллани­
лади.

Крплама лаклар. Аралаш (метал- пластмасса) куприксимон 
протезлар тайёрлашда металл (олтин, пулат)нинг рангини бер- 
китишда унинг пластмассадан ажратиш зарур. Бундай максад- 
лар учун коплама лаклари таклиф этилган. Улар металлга етар- 
лича ёпишиш (адгезия) хусусиятига, юпка катламда яхши аж ­
ратиш каватини хрсил килиш га эга булиши керак. Бу гуру\га 
куйидаги хом-ашёлар киради:



Тиш техникаси ишлари учун крплама лак- кремний орга­
ник иссик бардош КО- 815 лакидаги пигментли суспензия, 
пигмент сифатида умбра (жигарранг ) ва титан икки оксиди 
ишлатилган.

“Эдца” — крплама лаки, сову к  усулда кртадиган, “кукун- 
суюк^ик” куринишидаги акрил елим асосли аралашмадир. Хи- 
ралаштирувчи ва тулдирувчи сифатида титан икки оксиди иш­
латилади. Суюкпик (2) ни эпоксид елимли баркарор ММА таш­
кил к,илади. Хом-ашё юкрри ёпишиш мустах;камлигига - 2,9 
МПа (30кгс/см2) эга. Лак каватининг крбигининг котиш вак- 
ти 8-10 минут.

Асбест — толали тузилишига эга минерал булиб, казиб олин- 
ган асбест таркибли жинс ишлов берилгандан сунг куритила- 
ди ва эластик, муставкам ва оловга бардошлилиги билан фар- 
Кпанади. Минерал толаларни тозалаш учун ишлатилади. У 800° 
С дан юкори температурада муртлашади. Асбест 1500°С да эрий- 
ди, иссик^икни ёмон утказадиган материалларга мансуб; юкрри 
температура кулланилаганда ажратучи к,ават ^осил килишга 
мулжалланади. Тиш лабораториясида гипс аралашмаси билан 
ишлатилади. к,алин пластина (тахтакач) ларни кавшарлашда 
ажратувчи к,ават хрсил к,илиш учун, шунингдек металл (олти- 
н)ни эритишда козон урнида ишлатилади.

Металлкерамика тиш протезлари учун кулланиладиган
кртишмалар

Хрзирги даврда тиш техник лабараторияларида металлкера­
мика учун 150 га якин турли кртишмалар кенг кулланилади. 
Уларга куйидаги асосий талаблар куйилади:

1) цотишманинг юмшаш температураси чинни пишитила- 
диган температурадан юкори булиши;

2) котишма ва чиннининг термик кенгайиш коэффицен- 
тидаги фарки энг кам булиши;

3) чинни билан ёпишиш хусусиятининг мавжудлиги;
4) к,о ни карл и ва мустахкам куйиш хусусиятларига эгали-

ги;
5) сифатнинг чидамлилигига ва баркорорлигига;
6) коррозияга туррунлик;
7) o f h 3 бушлиридаги тукималарга мос келиши.
М еталкермика учун мавжуд булган к°™шмалар 2 асосий

гуру\га: асл ва асл булмаган металларга булинади. Асл метал 
асосли котишмаларига олтин, олтин-палладий ва кумуш-пал- 
ладий котишмалари киради. Асл металли котишмалар гуру\и



яхши куйиш хусусияти ва корозияга чидамлиликка эга, бирок, 
муста^камлиги жих,атидан асл булмаган металл кртиш мала- 
ридан пастрок,.

Металлокерамикада никель асосли ва кобалть асосли кртиш - 
малар асл булмаган котишмалар булиб х,исобланади. Улар 
юкрри механик хусусиятлари билан ажралиб туради. Бирок, бу 
кртишмаларнинг эриш >;арорати олтин асосли кртишмалардан 
500(,Сга юкрри булади. Бундай кртишмаларнинг куйиш хусу- 
сиятларини яхшилаш учун бир кдтор тадкикртлар олиб борил- 
ди ва бунинг натижасида металл керамика протезларини тай ­
ёрлашда кобальтхромли кртишма (КХС)ни цуллаш имкония- 
ти яратилди. Бу кртишма куп йиллардан буён Петербург тиббиёт 
полимерлари (“ Медполимер” Россия) заводида ишлаб чик,а- 
рилмокда.

Металлокерамика протезлари учун кулланиладиган чинни
массалар

Металлокерамика протезларини тайёрлаш мураккаб куп бос- 
кичли жараён булиб, металл протезларининг сифати купрок, 
фойдаланиладиган хом ашё хусусиятлари билан белгиланади. 
Керамика массалари бир к,атор талабларга жавоб бериши ке- 
рак. Улар шартли равишда 4 гурух,га булинади: физик биоло­
гик, технологик ва эстетик. Физик хусусиятига силжиш, к,исиш 
ва эгилишдаги мустах,камлиги; биологик томондан зарарсиз- 
лиги; аллерген кушимчаларнинг йукушги, технологик хусуси- 
ятларига аралашишнинг йунушги, чизикуш термик кенгайиш 
коэффициента металл асосига мос булиши шарт, эстетик- ш аф - 
фофлиги, рангбардошлиги, люминисценция холатлари кира- 
ди. Жахрннинг турли мамлакатлари (Германия, АКШ, Рос­
сия, Япония, Англия)да тиш протезларининг металл асосини 
асл ва асл булмаган кртишмаларда крплаш учун куп микдорда 
керамик массалар ишлаб чик,арилган.

Металлокерамикада ишлатиладиган керамик массалардан 
бири ~  МК массаси хисобланади. Металлокерамика учун чин­
ни массани 929-980°С оралигидаги пиш ириш  харорати кенг 
таркалган. У ишлатиладиган кртишмалар эриш  нук,таси (1100- 
1300°С)дан ореада крлади.

Чинни крплама куп к,аватли хисобланиб, шаффоф булма­
ган металл асосни копловчи — асос масса (калинлиги 0,2-
0,3мм) ярим шаффоф дентин катлам (кдлинлиги 0,65-0,8мм) 
ва тишларнинг кесув чегарасига ухшаш ш аффоф к,атламдан 
тузилган. Металлокерамика учун чинни масса пишириш крп-



лама тайёрлаш усули билан бир хил. Асос катлам чинни кртиш- 
ма юзаси билан мустахкам боЕланишини таъминлашда катта 
ахамиятга эга. Ёпишиш ва хиралаштиришни ошириш учун асос 
массага бир кдтор кушимчалар киритилади.

М еталлокерамика протезлари сифатли булишида металл 
асосга ва чинни масса оралигидаги чегара катламини яратиш 
му\им ахамиятга эга. Керамика ва металл асоснинг бирикиш 
механизмида умум кабул килинган 3 омил (фактор) асосий 
шартлардандир.

1) кимёвий — керамика ва металл оралигида мустахкам 
утиш катламини богловчи оксидлар ^осил килади;

2) механик — механик кучлар хисобига; (физик-механик 
ёпишиш назарияси);

3) термик-металл ва керамика чизикуш термик кенгайиши- 
даги фаркутар х,исобига;

Асл булмаган металл ва керамика булиниш юзаси чегара- 
сида чиннидан котишмага ва кртишмадан чиннига сингиши 
(диффузия) — унинг доимий электрон тузилма хосил килиш 
омилидир. Бирок асл котишма ва керамика оралигида ажра- 
лиш юзасида бундай тузилма булмайди. Шунинг учун чинни- 
ни олтин билан ёпишишини яхшилаш учун кушимча бокпов- 
чи моддалар кулланилади, улар металл юзасига чиннидан ол- 
дин  су р ти л ад и . М еталл ва чи н н и  ораси даги  ки м ёви й  
борланишни таъминлашда оксид парданинг ах,амияти катта- 
дир. Металл ва чинни мустахкам богланиш досил килиши учун 
уларнинг ажралиш юзасида металл ва оксид парданинг мус- 
та\кам кимёвий бирикмаси \осил булиши катга.

МК чинни массаси. Металлокерамика протезлари тайёрлашда 
асл булмаган котишма асосли яхлит куиилган металл асосли 
пардозлаш (коплашда) ишлатилади. Асос катламни пишириш 
х,арорати 1080°С, дентин ва шаффоф катламлар-920-940°С. МК 
массали металлокерамика протезлари замонавий эстетик та- 
лабларни кондиради. Бу масса Петербург заводи “ Медполимер” 
томонидан ишлаб чикарилади.

Металл (котишма)нинг чинни билан бирикишини ва мус- 
тахкамлигини таъминлаш учун металл юзани ёки асосни тай­
ёрлаш зарур. Э нг кенг таркалгани механик усулларидан бири 
булиб, юзани махсус кумсочкичли аппарат билан ишланиши 
киради. Бунда абразив зарралар кирларни самарали кетказади 
ва юза радир — будурликка эга булади.

Замонавий керамик массалардан метоллокерамика протез­
лари учун энг кенг кулланиладиганлари “ Вита” , “ Витадур Аль­



фа”, “Виводент”, “Карат” , “ Биодент”, “ М ултиколор”, “ Вин- 
тадонт Опал”, “Амега”, “Тибонт”, ва бошкдлар киради.

Ситаллар. Бир текисда таркалган ёки бир неча кристалл 
фазалардан тузилган шиша кристалл хом-ашёдир. Юк,ори мус- 
та\камлиги, каттиклик, кимёвий ва термик тургунлик темпе­
ратура кенгайиш коэффициентининг пастлиги, баркарорлик 
хусусиятларига эга. Уларнинг камчилиги массанинг бир хил 
рангли булиб, протез юзасига эмаль буёкдар суртиб рангини 
тузатиш мумкинлиги. М еталокерамика протезларида металл 
асосни ситалларга алмаштиришга урунишлар унинг келажаги- 
га умид кдлиш имконини беради. Ситаллар соф ва гидросила- 
патит (биоситалар деб аталадиган) кушилган хдлда тиш про- 
тезлари учун таянч имплантантлар сифатида ва альвеолаплас- 
тикада >̂ ам кулланилади.

Стоматология чинни
Форфор-форфор массасини куйдириш натижасида олина­

диган керамик махсулот булиб, уларнинг асосий таркиблари- 
ни-каолин, дала шпати, кварц ва ранг кушимчалар ташкил 
Килади. Ф орфор тупрокдан олинадиган хом аш ё (грекча) 
“ceromos”- туп рок, сузидан олинган. Каолин тупрокдан олина­
диган асосий хом ашё булиб, богловчи модда вазифасини 
бажаради. Саноатда икки хил куринишдаги чиннилар ишлати­
лади. Уларга: стоматологик ва py3Fop чиннилар киради. Стома- 
тологик ва py3Fop чинниларининг таркибий кисмлари куйда- 
гилардан иборатдир:

рузгор чинниси стом чинни
Дала шпати 10-25% 50-81%
Кварц 14-35% 15-35%
Каолин 35-70% 04%
Метал ранглари 1% <1%

Стоматологик чинни кимёвий таркиби буйича каттик, чин­
ни ва шиша орасида турадиган модда булиб, улар куйдаги хол- 
ларда куланилади:

1. Завод усулида тайёр сунъий тишлар тайёрлаш учун.
2. Завод усулида тайёр чинни тиш ва кистирмалар учун.
3. Тиш техник лабораториясида хусусий чинни копламалар 

тайёрлаш учун.
4. Тиш техник лабораториясида хусусий кистирмалар тайёр­

лашда:



5. Олинмайдиган тиш протезларининг металл асосларини 
коплашда куланилади.

1. Форфор массасининг таркибий цисмлари

Каолин-ок ёки оч рангли тупрок булиб, у форфор массаси­
нинг 3-65% ташкил килади. Каолин канча куп булса масса- 
нинг тиникдиги камаяди ва форфор массанинг пишириш харо­
рати юкори булади. Каолин форфорнинг механик чидамлигига 
ва термик баркарорлигига таъсир килади. Эриш харорати 1700- 
1800°С таш кил килиб, унинг асосини алюмосиликат ташкил 
килади.

Дала шпати — у сувсиз алюмосиликатлар булиб, эриш ха­
рорати — 1180-1200°С ташкил килади. Дала шпати тиш юзасида 
ялтрокликни хосил килиб, форфор массасининг пиширилган- 
дан кейинги тиникдигини оширади.

Кварц — менирал, кремний кислотанинг ангидрити булиб, 
эриш ха Р ° Р ати  1710°Сни ташкил килиб, каттиклик ва кимё- 
вий баркарорлик хусусиятини беради. кискаришини камайти- 
ради ва массанинг термик баркарорлигини оширади, дала шпа- 
тининг (эриган) ёпишкокпигини оширади.

Ранг пигментлари — тиш нинг табиий рангини бериш учун 
Кулланилади. Ранг пигментларини металл оксидлари (титан 2 
оксид, маргенц оксиди, хром, кобальт, рух оксидлари) таш­
кил килади.

Флюслар — форфор массасининг эриш хароратини камай- 
тирувчи моддалар (натрий карбонат, капций корбанат ва бош- 
Калар) каторига киради. Улардан ташкари, кушимча равишда 
пластификаторлар, анилин ранглари булиб, улар пишириш жа- 
раёнида куйиб кетадилар.

2. Стоматологик чиннинингасосий хусусиятлари

Чинни тузилиши буйича купрок шишага якин булиб, сто­
матологик чиннилар киздирилганда ёки совутилганда каттик 
Холатдан суюк холатга янги фаза хосил килмасдан утади. Чин­
ни массасининг аралашмалари юкори хароратда мураккаб фи­
зик — кимёвий жараёнлар натижасида чинни хосил булади. 
Каолин ва кварц юкори эриш хароратига эга булиб, дала шпа­
ти, ш иш а эриганда каолин ва кварц шиша билан узаро таъсир 
Килиб, каолин муллитнинг шишали кристалини хосил килади 
ва у бутун масса буйлаб таркалади, натижада кварц парчалари 
эриб ш иш а таркибига утади.



Замонавий форфорлар куйдириш х,ароратига кура куйида- 
ги турларга булинади:

Юк^ори х;ароратда эрийдиган (1300-1570°С)
Урта \ароратда эрийдиган (1080-1200°С)
Паст \ароратда эрийдиган (870-1065"С)
Эриш \ароратига кура чинниларнинг таркиби куйидагича- 

дир (%):

Юкори хдроратда эрийдиган чиннилардан олинмайдиган 
протезлар учун сунъий тишлар фабрикаларда тайёрланади. урта 
ва паст \ароратда эрийдиган чиннилар асосан копламалар, кис- 
тирмалар ва куприксимон протезлар тайёрлаш учун ишлатила­
ди (жадвал 26, 27).

Чиннининг оптик хусусияти сунъий тиш ларнинг энг му- 
\им хусусиятларидан бири \исобланади чинни массасини пи- 
шириш жараёнида, аралашмалар эриш вактида, улар орасида 
^аво пуфакчалари \осил булади. \а в о  пуфакчалари эса, чин­
нининг оптик хусусиятини камайтиради. Ш унинг учун хам 
\аво пуфакчаларини камайтириш катта а\амиятга эгадир.

Хаво пуфакчаларининг хрсил булишини камайтириш нинг
4 усули булиб, улар куйидагилардан иборатдир:

1. Чиннининг вакуумда пишириш
2. Диффуз газда (водород, гелий) чиннини пишириш
3. 10 атмосфера босим остида чиннини пишириш.
Агар эритилган чиннини босим остида совутилса, хаво пу­

факчаларининг х1ажми камаяди ва уларнинг ёрукпикни синди- 
риш хусусияти пасаяди, бу усулнинг камчилиги - чинни тиш - 
ни охирги глазурлаш жарёнини босим остида бажариб булмай- 
д и .

Табиий шароитда чиннини куйдиришда йирик - донадор 
чинни массалари ишлатилади. Куйдирилганда йирик хаво пу­
факчалари чинни массаларини орасида хрсил булиб, аммо улар­
нинг микдори кам булади. Чинни массалари куйдирилганда

Дала шпати кварц каолин
Юкори ^ароратда эрийдиган 81 
Урта \ароратда эрийдиган 61
Паст х;арората эрийдиган 60

15 4
29 10 
12 28

3. Чинниларнинг оптик хусусияти

4. Табиий шароитда куйдириш



20-40% гача кискдриш беради, унинг сабаблари куйидагилар- 
дан келиб ч и кади:

- керамик масасининг етарли даражада зичлашмаслигидан;
- суюкушкнинг йук,отилиши;
- органик кушимчаларининг ёниши.
К,иск,аришнинг йуналиши \ам  му\им а^амиятга эга булиб, 

улар куйидагича тар кал ад и:
1. Куп иссиклик бериладиган томонга;
2. Огирлик кучи томонига;
3. Куп масса бериладиган томонга .
Ч иннининг муста^камлиги унинг ишлаб чикариш жараё- 

нига ва таркибига боЕлик булади. Чиннининг муста^камлиги- 
нинг асосий  хусусиятлари куйидаги курсаткичлари оркали 
аникданади:

1. тортилишдаги;
2. эгилишдаги;
3. сикилишдаги мустах1камлиги оркали.
Ф орфор таркибий кисмларини конденсация килиш усули 

\ам  унинг м устах.камл и г и га таъсир килади.
Конденсация (зичлаштириш) нинг 4 усули булиб:
1. электромеханик вибрация оркали;
2. тож  килиш муй калами ёрдамида;
3. гравитация усули билан;
4. асбоб билан рифлаш йуллари ишлаб чикарилган.
Ю корида айтилганларни хисобга олган долда муста\кам-

лигига таъсир килувчи куйидаги технологик курсатмаларга амал 
Килиниши катга а\амиятга эгадир:

1. хом ашёни зичлаштириш;
2. куйдиришдан олдин массани яхшилаб зичлаш;
3. куйдиришлар сонининг энг кам булиши;
4. адекват ^ароратда куйдириш;
5. куйдириш вакти аникушги;
6. куйдиришда вакуумни тугри куллаш;
7. протез юзасини глазурлаш, ялтиратиш (тиник^аш).

Тайёр сунъий чинни тишлар

Тайёр сунъий тишлар кисман ва тулик олиб куйиладиган 
пластинкали протезлар ва бюгель протезлари учун асосий кием 
булиб ^исобланади. Уларнинг асосий хусусияти: тишга ухшаб 
ёругликни  кайтариш и рангининг узгармаслиги, организм 
тукималарига (индефрентлиги ) зарарсизлигидир. Камчилик-



лари: уларнинг нозиклиги, протез базиси билан етарли дара- 
жада мустахкам бирикмаслиги ва кам едирилишидир.

Чиннининг металл биланбирикмалари 
(металлокерамика)

Металлокерамика деб 2 хом ашёнинг технологик бирикм а- 
сига айтилади. Яьни, металл асос (протезнинг)чинни ёки си- 
талл массаси билан крпланишидир. Уларнинг асосий хусусия- 
ти булиб, унинг аник, тайёрланиши, мустахкамлиги, кавш ар- 
нинг йук^иги, юкори эстетик ва зарарсизлигидир. П ротезнинг 
эстетик хусусияти копланган чинни массасига боклик.

К,опловчи чинни хом ашёсига куйиладиган асосий талаблар 
куйидагилардир:

Кзарарли таъсирнинг йукпиги;
2. физик- кимёвий курсатмаларнинг юкррилиги;
3.тиш к.аттик, тук,масининг рангини бериши;
4. протез металл асосига мустахкам бирикиши;
5. юкори намликда, х,арорат узгаришларида ва чайнов бо- 

симларида адгезив бирикишнинг сакланиш хусусияти;
6. тайёрлаш, пишириш усулининг оддийлиги;
7. металл ва крпловчи хом аш ёсининг термик кенгайиш  

коэффициентининг бир бирига мос келиши. Амалиётда м е­
таллокерамика протезлари учун чиннининг уч хил массаси и ш ­
латилади: крпловчи-ёпувчи к,ават, дентин ва эмал к,аватлари 
(глазур).

М еталлокерамика массасини пиш ириш  харорати 980°С 
ошмайди. Металл котишмалар эриш харорати эса 1100-1300°Сни 
ташкил килади.Чинни массаси ёрдами билан крплов бир неча 
каватли булиб улар куйидагилардан иборатдир.

1. Тиник, булмаган к,опловчи к,атлам металл асосини ранги ­
ни ёпиш ва металл асос билан чинни массасини мустахкам 
боманцшии таъминлайди.

2. ярим тиник, дентин к,авати к,алинлиги (0,65-0,8 мм)ни 
ташкил килади.

3. тиник, эмаль кавати, тишнинг кесув юзасини ш акллан- 
тиради.

Чинни массаси тупламида чинни массасининг куриниш и- 
га кура, кукун, суюкдик ёки паста куринишида булиши м ум ­
кин. Технологияси, яъни крплаш ва каватларини суртиш буйи­
ча, улар 1 каватли, 2 каватли ва 3 каватли булиши мумкин. 
Куйдириш буйича эса, юкори температурада ва паст темпера- 
турада олиб борилувчиларга булинади.



Металл асос юзасидан крпланган чинни массасининг си- 
ниб тушишига куйидагилар сабаб булиши мумкин:

1. металл асосини нотугри шакллантириш;
2. металл асосини юзасига нотугри ишлов бериш;
3. кимматбахр булмаган металл юзасини жуда силлик, к,илиш;
4. металл асосининг ифлосланши;
5. крпловчи к,атламни суртгандаги хатоликлар;
6. крпламани пиширишдаги ва совутишдаги хатолар;
7. шакл ва рангни туфилаш ма^садида пиширишлар сони- 

нинг ошиб кетиши;
8. окклюзион тишловлардаги хатоликлар;
9. металл асосида ички тортилшнинг хрсил булиши.

Айрим чинни массаларининг ишлаб чикэдшш савдо 
тупламлари тодида маълумотлар КС масса

Ишлатилиши: кобальт - хром кртишмасидан тайёрланган 
олинмайдиган тиш протезларининг металл асосини крплаш 
учун ишлатилади. Улар ориз бушлиги туьдимасига ёмон таъсир 
к,илмайди. Ишлаб чи^арилиш шакли: 11 рангли крпловчи к,ат- 
лам ва дентин массалари ва 2 та тиник, массадан иборатдир.

IPS- классик массасининг туплам таркиби:
1. Тиник, булмаган крпловчи к,ават(тулдирувчи) кукуни;
2. 20 турли рангдаги тиник, булмаган крпловчи кдват ва 

дентин пасталраридан;
3. “5та рангли” дентин паста туплами;
4. “9та рангли” дентин паста тупламидан;
5. “4та рангли” тоник, масса тупламидан;
6. глазур масса пастасидан ташкил топгандир.

IPS класси фирмасининг асосий керамик массаларининг 
модцалари микдори:

Si02 — кремний ангидриди 44-65% 
Ai203 — алюмосиликат каолин 9-18%
К 20 — ортоклаз 6-14%
N a20 4-9%
ТЮ2 0-1%
С е02  0-1%
SNo2 0-1%
ВаО 0-4%
В202 0-1%



CaO
Чинни пигментлар.

0-3.5%
+

Сунъий тишлар

Тишлар кдторидаги нукронларни бартараф этиш учун сунъ­
ий тишлар ишлатилади (расм-6.12). Вазифасига кура сунъий 
тиш протезни асосий к,исми булгани учун \ам  маълум бир та- 
лабларга жавоб бериши керак:

- чайнаш вазифаси (функцияси)ни бажариши учун тугри 
анатомик шаклга эга булиши ва эстетик талабларга мос кели- 
ши;

- муста\камликка, айникра ов^атни чайнаш жараёнига чи - 
дамли булиши;

- о в кат моддалари ва сулак таъсирида узгармаслиги;
- табиий тишларга мос доимий рангга эга булиши;
- протез асоси билан муста^кам, бир-хил бирикиши;
- огиз бушлиги ва бутун организмга салбий таъсир курсат- 

маслиги;
- механик ишлов беришга, сайк,аллаш ва жилолашга, шу- 

нингдек огиз бушлигида тозаланиши енгил булиши;
- тайерлашда мураккаб булмаслиги керак;
Замонавий пластмасса тишлар ишлаб чикдриш жараёни куп 

рангли тишлар тайерлаш, хджмли турсимон ва пайвандли со- 
полимерларни тайерлашда бириктирувчи моддалар куллаш , 
шунингдек массага флюоресценция учун люминофор ки ри- 
тишни таъминлайди.

Олдин ишлаб чи^арилган “Э стеденит” тишлари хрзирги 
вакхда ишлаб чикдрилаётган сунъий тишлардан бир к;атор аф - 
залликлари билан фарк, кдлади:

- улар табиий тишларга хос булган флюоресценция самара- 
сига эга ва юкрри эстетик самарани хам кундузи, хам кечаси 
бирдай сакдайди;

- юкрри муста^камлик курсатгичларига эга булиш;
- инсон организми учун зарарсиз полимерлаш булиб, ofm3 

бушлиги шиллик, к,аватига таъсир к.илмайди;
- тишлар билан протез асосига мустах,кам бирикишни таъ ­

минлайди ;
- шакли, рангги ва ярим шаффофлиги билан табиий т и ш ­

ларга як,ин .
“Эстедонт-Д” пластмасса тишлари болаларни протезлашда 

сут тишларнинг ва алмашиш давридаги тишлардаги тиш -ж аг



бузилишини даволашда кулланиладиган тиш протезларига, ор- 
тодонтик ва ортопедик апаратлар тайерлаш учун мулжаллан- 
ган.

“Эстедонт-Д” тишлари бичими - улчами кичик тишламли 
тишларининг уртача катталигига эга булади.

“Эстедент-Д” тишлари туплами 20 та булиб, Ютаси юкори 
жагга ва 10 таси пастки жагга (12 та олдинги ва 8 та ен). Юкрри 
жар кенглиги 7 4 + 1,5мм, куйи жаг учун 58+ 1,5мм улчамни 
ташкил к̂ ил ад и.

Пластмасса тишларини алохида тайёрлаш учун, куприкси­
мон протезларни шакллантиришда, шунингдек пластмасса коп- 
лаш, штифтли тиш ва аралаш копламалар тайерлаш учун сано- 
атда кукун сую к^ик типидаги “Синма” ва “Синма-М ” пласт- 
массалари ишлаб чикарилади. Унингтаркиби: кукун суспензион 
шимдирилган фторли сополимер; суюклик гидрохинон билан 
мустахкамланган метакрил кислотанинг метил эфири булиб 
\исобланади. “С инм а” иссик/шк таъсирида котадиган пласт­
масса хусусиятига эга. “Синма” нинг мустахкамлиги бошка 
чикариладиган шу турдаги пластмассага Караганда анча юкори.

Сунъий металл тишлар. Тайёр сунъий зангламайдиган ме­
талл тишлар олд ва ен тишлар учун хусусий куйиш шароити 
булмаган жойлар учун ишлаб чикарилган. Улар яхлит ёки кей- 
инчалик пластмасса билан к°планадиган пулат тишлар кури­
нишида тайёрланган. Бирок улар бир катор камчиликлари ту- 
файли бу тишлар ишлаб чикаришдан олиб ташланган.

Сунъий тиш ларни ким м атбахр котишмалардан хам тайёр­
лаш мумкин коплама, штифтли тишлар ва кушимчалар куй- 
иш кабилар тиш лабараториясида тиш техниклари томонидан 
ишланади.

Бундан таш кари чинни-мурт хом ашё булиб, ишлов бе- 
ришда олмос ва бош ка абразив асбоблар майда донали були­
ши, чиннининг юзасини намлаб туриш зарурдир. Ишланаёт- 
ган суний чинни тишни абразив асбобга ёки аксинча абразив 
асбобни тишга каттик босиш мумкин эмас.

К.аттик босишдаги иссиклик (кизиш) чинни (тиш булаги)- 
нинг синишига ёки уни дарз хосил булишига олиб келиши 
мумкин.

Чет мамлакатларда тайёр чинни копламалар, металл штифт­
ли коплама (ихтирочисининг номи билан аталадиган —Логан 
копламаси, Девис копламаси) ишлаб чикарилади. Чинни коп- 
ламада штифт мустахкам бириктирилган холда ёки штифт ва 
Коплама алохида тайёрланади.



Замонавий стоматологик чинни каттик,, яъни маиший бе- 
зак чиннини такомиллаштириш натижасидир. Кимёвий тарки- 
бига кура стоматология чинни массаси каттик, чинни ва оддий 
шиша оралирида туради.

Цементлар
Цементлар стоматология амалиётида куйидаги макрадлар 

учун ишлатилади:
1. тишларни пломбалаш учун
2. олиб куйилмайдиган протезлар ва ортодонтик аппарат- 

ларни ма\камлаш учун;
3. Тиш пульпасини \имоя к,илиш мак,садида, пломба ости 

таглик учун.
Цементлар асосан уз таркибидаги бириктирувчи моддлар- 

га кура куйидаги гуру\парга булинади:
1. цинк-фосфат цементлар
2. цинк-силикатнофосфат цементлар
3. цинк-поликарбоксилат цементлар
4. шиша иономер цементлар
5. полимер цементлар

Цинк фосфат цементлар
Цинк фосфат цементлар кукун ва суюнутикдан ташкил то п ­

тан. У доимий пломбалар остида таглик сифатсиз, ортодонтик 
аппаратлар ва крпламаларни ма^камлаш учун ишлатилади. Ц и н к  
фосфат цементлар кртиш вак,ти хона хароратида 3-9 дак^ик^а 
ташкил этади.

Кулайлиги: Цинк фосфат цементлар осон аралашади, тез 
кртади, юкрри муста^камлик ва адгезияга эга.

Етишмовчилиги: Цинк фосфат цементлар пульпани зарар - 
лаши мумкин, чунки у кислотали мух,итга эга, антибактериал 
таъсири ва адгезия хусусияти йук,.

Цинк фосфат цементларга цуйидагилар:
Висфат-цемент, Унифас, Диоксивисфат,
Цегал-НВ ва Цегал-БВ (оддий ва тез кдгувчи цинк ф осф ат  

цементлар, олиб куйилмайдиган протезлар фиксациясида и ш ­
латилади), Поскал (жуда юпкд булиб, осон аралашади ва ю крри  
пластикликка эга. Олиб куйилмайдиган протезлар ф и ксац и я­
сида ишлатилади).

Цинк фосфат цементларининг хосилаларига куйидаги ц е ­
ментлар кириши мумкин:



1. мис ёки кумуш таркибли.
Аргил - бактериостатик таъсирга эга. 4 та рангда: о к;, сарик, 

кулранг-кук ва жигаррангларда чик.арилади.
2. фторли - узидан фтор чикдриб туради.
Унифас-2 — ишкррий му\итга эга, уни изоляцияловчи ва 

таглик сифатида ишлатишга кулай (расм-6.21, 6.22).
Адгезар — “Спофа Дентал” компанияси томонидан ишлаб 

чи^арилган. Аралаштириш учун 5томчи суюьушк ва 1 та улча- 
гичда кукун кушилади. Ишлаш вакти 8 мин, кртиш вакти 
2 минут (раем 6.23).

Цинк-силикат фосфат цементлар
Цемент кукун ва суюкушкдан ташкил топган булиб, це­

мент кукун 10-20% рух оксид ва силикатли ойнадан ташкил 
топган. Силикатли ойна 12-25% фторни узида сакдайди ва бак­
терицид хусусиятига эга. Суюкдик 2-5% алюмин тузлари ва 
ортофосфор кислотанинг 45-50% тузли аралашмасидан таш­
кил топган. Ишлаш вакти 5-7 минутни ташкил этади.

Бу гуру^га Силидонт- 2 ни киритиш мумкин. Силидонт-2 
кичик ва катта озик, тишларни \амда олдинги тишларнинг кон-
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Расм-6.22. Уницем цемент.



такт томонидаги ковакларни пломбалаш максадида ишлатила­
ди. Кимёвий купай, яхши адгезияга эга. 3 та рангда чикарила- 
ди: оч сарик, (№ 1), оч кулранг сарик(№ 2), кулранг-сарик (№3).

Цинк-поликорбаксилат цементлар.

Цинк-поликарбоксилат цементлар аралаш олиб куйилмай- 
диган тиш протезлари, куйма кистирмалар (металли ва чин­
ни), ортодонтик аппаратларни ма^камлашда, бошка пломба- 
лар тагидан таглик сифатида ишлатилади. Кукун ва суюк^ик- 
дан ташкил топган. Ц инк-поликарбоксилат цементларнинг 
кртиш вактига куйидагилар таъсир килади:

Ш суюкпик ва кукун нисбати
Ш рух оксид реакция хусусияти
Ш таркибидаги куш ил мал ар
Ш молекуляр огирлиги ва полиакрил кислота концентра- 

цияси
Кртиш вакти 6-9 минут. 10-12 соат ичида тулик котади. 

Цинк-поликарбоксилат цементларга- куйидагилар киради:
Стоматологик поликарбоксилат цемент. Олиб куйилмайди- 

ган протезлар, комбинирланган протезлар, ортодонтик аппа­
ратларни ма\камлаш  учун, металлкерамика, металлпластмас- 
са к,опламаларни мах^камлаш учун ишлатилади. Кукун-очик са- 
рриш рангда булиб узида рух оксид ва полиакрил кислота 
кукунни сакдайди. Суюк^ик сифатида дистилланган сув иш­
латилади. “ Карбоко- Воко” компаниясининг поликарбоксилат 
цементи.

“Адегзор карбофине” — тиш 1<;аттик, туки малари га яхши ад­
гезия хусусиятига эга. 2 та улчагичда кукун (01,8-2,2 г) ва 5 
томчи суюкпик, нисбатда аралаштирилади, котиш вакти 6-8 
минут.

Поли-Ф-Плюс — “Ди Трей Дентсплей” компанияси махсу- 
лоти булиб, копламалар ва куприксимон протезларни махкам- 
лашда, тагликлар сифатида ишлатилади. Хом ашё дентин ва 
эмалга яхши адгезия хусусиятига эга, тишда юпка парда хрсил 
Килади ва пульпани зарарламайди.

Полимер асосли цементлар
Полимер цементлар штифтлар ва пластмасса копламаларни 

махкамлашда ишлатилади. Полимер цементлар акрилатлар като- 
рига кириб метил метакрилат асосли ва хддли диметилметак- 
рилат куринишларида булинади.



Метилметкрилатли полимер цементлар кукун ва суюк^ли- 
дан ташкил топган. Кукун - майдалаб эзилган метилметакри- 
лат полимеридан иборат булиб, таркибига минерал тулдирув- 
чилар ва пигментлар кушилади. Суюклик - метил метакрилат 
мономеридан ташкил топган булиб, таркибида аминли т е з -  
латгичлар булади. Хом ашё юкрри к,аттикспикга эга булиб, к,оти- 
ришдан олдин тиш катти к  туки мае и яхш илиб куритилади, акс  
холда цементнинг ёпишк,окдик хусусияти йукрлади.

Диметилметакрилатли полимер цементлар- кукун ва суюк,- 
лик холидаги 2 та ёпишкок суюкдикдан ва 2та паста (паста 1:1 
нисбатда олинади)дан ташкил топган. Адгезия хусусияти эм аль 
ва дентинга нисбатан камрок, шунинг учун аввало тиш ю заси 
фосфор кислота билан ишлов берилади (юмшатилади) ёки эм аль 
юзасини кимёвий йул билан ишланади. Хом ашё юкрри к,ат- 
тикдик ва паст эрувчанликга эга.

Ортомайт Супер-Бонд полимер цемент таркибида трибу- 
тилборан булиб, у тиш каттик тукимасига ва металларга ёпиш - 
Кокдикни оширади. Ортодонтияда брекет системасини махрам- 
лашда ишлатилади.

Шиша иономер цементлар
Улар уз таркибида силикатли ва полимер ма^камловчи мод­

далар сакдайди. шишаиономер цементлар кукуни уз таркибида 
майдалаб эзилган ойна (кальций фторсиликат ва алюмин) сак,- 
лайди. Унинг суюклик поликарбон кислота ва 5% ли вино кис- 
лотасидан иборатдир. Шишаиономер цементларни (расм-6.24, 
6.25, 6.26) куйидаги гуру\ларга так,симлаш мумкин:

1. Ишлатилишига кура:
таглик сифатида, доимий пломба сифатида, олиб куйил- 

майдиган протезлар ва ортодонтик аппаратларни ма^камлашда 
(брекет тизимида), каналларни штифтлар учун пломбалашда.

2. Кртиш турига кура:
кимёвий жараёнлар асосида котувчи;
нур ёрдамида, аралаш турларига булинадилар. Уларнинг 

асосий хоссалари куйидагилардан иборатдир:
Ш Тиш катгик тук,имаси билан каттик кимёвий боЕтаниш 

\осил кил ад и;
Ш Тиш пульпасига салбий таъсир курсатмайди;
Ш Кам эрийди (сулак таъсиридан);
Ш Композицион хом ашё ва дентинга яхши адгезия хусу­

сияти;



■я явят

&
Moron

Расм-6.24. Мерон шиша иономер.



Расм-6.26. Шиша мономер.

Ш Рентген контраст;
Ш Кртгандан кейин узидан фтор ажратиб туради;
Ш Кислоталарга чидамли
Шиша иономер цементларга Витакрил, Витремер, Мерон, 

Аква-Сем, Дайрект-Сем, Ионосцел, Витребонд, КемФил II 
ларни киритиш мумкин.

Витакрил
Кукун-алюмофторсиликат ойнасидан ва суклуш к-полиак- 

рил кислота сувли эритмасидан ташкил топган. Витакрил узи­
дан фтор ионларини ажратади. 3 та рангда чикарилади: оч сарик 
№10, сарик №16 ва кулранг сарик №24.

Витремер
Уларнинг нурда ва кимёвий кртувчи турлари фаркданади. 

Тиш каттик тукималарига адгезия хусусияти яхши. Цемент тиш  
Каттик, тукимасига металларга, форфорга, амальгама ва бош ка 
материалларга яхши ёпишади.

Мерон “ Воко” компаниясининг универсал цементи булиб, 
тупламида суюкдик ва кукун булади, айрим пайтларда сую к- 
лиги урнига дистилланган сув ишлатилади (расм-6.24).

Аква-Сем “Дентсплей” компаниясининг ортодонтик аппа-



ратлар ва олиб куйилмайдиган протезларни фиксациялаш учун 
чикарилган цемент махсулоти, 1 та улчагичда олинган кукун- 
га 2 томчи дистилланган сув солинади ваЧ5 сек давомида ара- 
лаштирилади. котиш вакти 3-3,5 минутни ташкил килади.

Дайрект-Сем
Дентсплей компаниясида ишлаб чикарилган компомер це­

мент. 1:1 нисбатда кукун ва суюьушк аралаштирилади. Хом ашё 
яхши эстетик хусусиятга эга.

Рухоксид эвгенолли цементлар

Улар чукур кариоз ковакларда, пульпани \имоя килиш мак­
садида таглик сифатида, олиб куйилмайдиган ортопедик аппа- 
ратларни ма^камлашда ва вактинчалик пломбалашда ишлати­
лади.

Рухоксид эвгенол цемент.
Кукун ва суюкпикдан ташкил топган булиб 3:1 ва 4:1 нис­

батда ишлатилади.
Кариосан
“Спофа Дентал” махсулоти. Илдиз каналларини пломбалашда 

ва таглик сифатида ишлатилади. Цемент - ортопедик тиш про­
тезларини вактинчалик ма^камлашда ишлатилади. Улар 2та асо­
сий ва катализатор пастадан иборат.

Калсоген - уз таркибида полимер хом ашё саклайди. Таглик 
сифатида ортопедик тиш протезларини вактинчалик ма\кам- 
лашда ишлатилади.

Темп-Бонд NE таркибида эвгенол йук, шунинг учун эвге- 
нолга аллергия булган хрлларда ишлатилади. Асосий ва катали­
затор пастадан иборат булиб, пасталар узаро бир хил нибатда 
30 сек давомида аралаштирилади, кейин куритилган крплама 
тулдирилиб тишга ма^камланади. Крриш бошлангандан кейин 
6 мин утгач цементнинг ортикчаси олиб ташланади, акс хрлда 
хом ашё милкка, суньий копламага, бошка тишлар эмал кава- 
тига маркам ёпишиб колиб, олиниши кийин булади.

Олиб куйилмайдиган тиш протезларини облицовка кдпишда 
ишлатиладиган компазит полимерлар

Композит полимерлар таркиби буйича сополимерлар булиб, 
тишларни анатомик шаклини тиклаш учун ишлатилади. Ком­
позит полимерлар куйидагича таснифланади:

1. Химик тузилиши буйича:
- Диметаакрилатлар асосида.



- Тулдирувчилардан (гидролизли кварц, оксид, алю мин, 
ал юмос ил и катл ар).

2. Полимеризация усули буйича:
- Химик термополимерлар .
- Фотополимерлар
- Аралаш — яъни кимёвий+фотополимеризация.
3. Ишлаб чик,ариш шакли буйича:
- Асос пастаси ва катализатор пастаси.
- Кукун — мономер;
- паста мономер;
- Паста — паста холатларида ишлб чикарилиши мумкин. 
кулланиши буйича композит полимер хом ашёлар куйидаги-

ча булади:
- Цементлаш учун.
- Адгезивлик учун.
- тиклаш учун.
- пломба учун.
- крплаш учун кулланилиши мумкин. (протезларни крплаш 

учун)
Композит полимерларнинг яхши тарафлари:
- Эстетик чиройли.
- Боища пломбаловчи материалларга нисбатан тишни ана- 

томик шаклини осон тиклайди;
- Яхши герметик хрлатни хосил килади;
Камчиликлари:
- куллаш технологиясининг к,ийинлиги
- Эластиклик хрлатининг пастлиги
- тиш тукимасига нисбатан температура кенгайиш коэф - 

фицентининг катталиги.
Коплама учун ишлатиладиган композит полимерлар.
Бундай композит материаллар олиб куйилмайдиган металл 

протез асосларини крплаш учун ишлатилади.
Бизга маълумки, бундай полимер композит материаллар 

металл асос билан:
- механик.
- физик-химик.
- аралаш усуллари оркали бирикиши мумкин.
Хозирги вакгда ишлатиладиган композит полимер хом аш ё­

лар тури жуда куп булиб, шулардан бири устида тухталиб ута- 
миз (расм-6.27, 6.28).

Артлас полимер композит ашёси Германия фирмаларига



Расм-6.27. Hyp оркдли кртадиган хом аше (полимер). Нур тарк.атувчи
аппарат.



Карашли булиб, бир компонентли пастасимон фотополимер 
массадир. Уни таркибида:

- кесув киррани хрсил кдлиш учун ишлатадиган тиник, 4 
хил масса;

- эмаль учун 3 хил рангли масса, милкни рангини берувчи
5 хил рангли масса - рангсиз тиник, булмаган грунт ва дентин 
массаси (16 хил рангли) шкала Al, А2, АЗлардан ташкил топ ­
тан.

Уларнинг технологик босцичлари куйидагилардан иборат:
1.0либ куйилмайдиган тиш протезини металл асоси юза- 

сини кум сочкич аппарати ёрдамида тозалаш. (10-11 минут)
2. Метал асос юзасига чётка ёрдамида 1-грунт кавати ва 2- 

адгезив массани суриш.
3. Кетма — кет пастасимон массани каватма-кдват металл 

асос юзасига суриб шакл берилади
4. Фотополимеризация. Аппаратда нур ёрдамида полимери­

зация килиш умумий олганда 8-10 мин. вак,т кетади
5. Механик ишлов бериш, ялтиратиш.
6. Тайёр булган протез фосфат цемент ёрдамида кртирила-

ди.



Синтетик эластомерларнииг баъзи физико-механик хусусиятлари (R. Craig, 1989)

Материал К^йиш коцлик
даражаси

К,отиш вацтида 
\ароратниж- 
ошиши (°С)

Кайишкоцдик
(ср)

К.ОТИШ вакти 
(мин)

24 соатлан кейим 
хажм улариш и

(%)
паст 60,00 7-10 0,40
урга 3,4 110,00 6-8 0,45
ю кори 450,00 6-8 0,44

Силиконли 70,00 6-8 0,60
(поликондснсация 
жараёии буйича) жуда юк<>ри и 150,00 3-6 0,38

паст 4-6,5 0,15
Силикоили (кун У р т а 4-6,5 0,17
бирикмали) ю кори 4-6,5 0,15

жуда юкори 3-5 0,14
наст 4-5 0,23
урга 3-4 5 0,24Полиуфирли уртача - 4,2 130,0 4-55 0,23
тулдирунчи 4,5 0,19билан юкори

2-жадвал
Мумли шакл берувчи материалларнинг таркиби (огирлиги %да)

Комнонентлар Базис муми Куприксимон 
нрогез-лар учун 

шаклланги-рувчи 
мум

Литьевой 
«<|юрмондент* 

шаклида куювчи 
мум

Шакл берувчи 
мум «Лавакс» «Восколий-!» «Юосколий-2»

Парафин 77.99 84.992 29,98 78.92 40,00 60,0
Царежн 20,0 10,00 12,00 57.992 37.992
Даммар
смоласи

2.0 2.0

Раш- беруичи 0.01 0,(108 0.02 0.08 0,009 0,008
Воск-Монпш 2,00
С и тети к  мум 
Л-1ЫКС

1.00 2,00

Лсаларн муми 65,0
Кариауб муми 5.0 7,00
Кайин слими 2.00 2.00

3-жадвал
Мумли шакл берувчи хом-ашёларнинг куллаш сохаси ва ишлаб чицариш шакли

Материал И ш лаб чикарилиш шакли Асосий хусусияти ( Назначение) ишлатилиши
Базис муми-02 

Вклсл). муми

Фирмодент (к у й и т  учун)

Ка п  ик формолинт (к а п и к -  
02)

Куприксимон протезларни 
шакллантириш учун 
ишлатиладиган мум

«Ланакс»

170 х 80 х 1,8 мм 
улчамли нушти рапгли 
пластинка

82 мм диаметрли на 0.0-0,5 
мм калипликдаш  ярим овал 
ски  айлапа пластина 
гаёкчалар нушти, яшил на 
кук рапгда

турт бурчак ш акли, яшил 
ранли Ш1асги1 ia

lypr бурчак шаклли 
жигарранг на кизил рапгли 
пласгина

40 х 9 х 9 мм улчамли кук на 
жигар рапгли тург бурчак 
(бруски) шаклдаги таёкчалар

ярим  юмалок на ясси гаекча 
шаклла

яхши лилуцчанлик 
(юмш оклик)

юкори .нилувчан.

кап и кл и к , сокугилганла 
тиркиш  ёриклар хосил 
булмаслиги гисалимоделдз 
яхши шакллапгирилади

иссикликлан кам 
кискариш и на ёнгандан сунг 
коллик колмаслиги (кул)

ярим юмалок ясси гаекча 
шаклла

мумли базислар (окключион 
прикус) шило» 
болишчалари. хусусий 
кош ик тайёрлаш учун

ёйли протез метал асосипи 
шакллантиришда

ёйли (бюгель) иротезларни 
металл котишмаларга 
алмаиггириладиган 
кисмлари на кллмаерларини 
шакллантириш учуй

тулик куйма ёйли (бюгель) 
протезларини металл 
асосини шакллантириш
учун

куприксимон протезлар 
(тана) орал и к кисмлари ва 
тиш кошшмаларини 
шакллантириш учун

(«клалка) кистирмаларни 
шакллантириш учун



4-жадвал
Тиш протезлари тайёрлашда цулланиладиган цотишмаларининг элемент таркиби

(Adrian J, Huget Е, 1977)

Котишма Вигаллиум , Тикониум. Т икоп, Гемини И.
таркиби % % % %

Кобальт 61,1 15.4 0.92 -

Хром 31,6 24.6 16.1 12.4
Никель 0.29 54.3 70.4 80.5
Молибден 4.41 4.31 3,96 2.0
Марганец 0.71 0.03 3,77 -

Кремний 0.63 0.45 0.42
Углерод 0.4 0.013 О.ОЗЗ 0.25
Темир 0.58 0.71 0.75 0.13
Алюминий 0.01 0.03 3,96 2.8
Мис 0.01 0.02 0.01 -

Вериллий 0.48 2.1
Титан - 0.0! .

Вольфрам - 0.65 -

5-жадвал
Хом ашёларнинг физико-механик хусусиятлари

(Е.В. Кортуков ва авторлар, 1988)
Материал Эгилувчанлик (модель упругости) 

Е х И )1'. МПа
Купдаланг деформация ко:х|)фициспти 

(коэф. Пуассона), ц
Пулач 1.9...2.2 0.25...0.35
Мис 0.8...1.1 0.31...0.34
Латунь 1 0.32...0,42
К р о т а 0,9...1.2 0.32...0,42
Алюминий 0,6...0.8 0.32...0.36
Каучук 0.00008...0.0001 0.47
Олтин 0.08 0.42
Kvmvih 0.8 0,38...0.41
Ш иша 0.5...0.7 0.25

6-жадвая
Асосий ашёлар таркибига кирувчи металлар хусусияти

(Е.В. Кортуков ва авторлар, 1988)

Металлар Атом
масса

Зичлик 
рхЮ3. кг/м3

Эриш
температура

°С

К ^пикдик 
НИ. МПа

Терм ик 
кеш ай и ш  ко:>ф. 

а  х Н И К '1

Чидамлик
МПа

Нисбий
У 'И Й И Ш

(Аи куйдириш) 197 19.3 1064 189 14 122 40-50
Pt (куйдириш) 195.1 21.4 1769 300-500 8,7...8.9 160-1900 40
Ag (куйдириш) 107.9 10.5 960.5 260 19 135-144 48-50
Pd ( к у й и ш ) 106.4 12,16 1555 300-490 11.7 180-210 35
Fc (куйиш) 55.9 7.86 1535 600 12 180-250 50
Сг (к у й д и р и ш ) 52 7,2 1903 700-2400 8.1 - 6-7
Ni (к у й д и р и ш ) 58.7 8.7...8,9 1455 680-780 13 350-560 35
Со (куйдириш) 58.9 8.6...8.8 1485 1300 12.8 260-480 5

Эслатма: А и -олтин , P t-п л ати н а , Ag-кум уш , P d -п а л л а д и й , F c -тем и р , С г -х р о м , 
N i-никель, С о-кобальт.

7-жадвал
Баъзи материалларнинг назарий ва \ак,ик,ий чидамлиги

(Е.В. Кортуков ва авторлар. 1988)
Материал М одуль Ю ш а, Па Н аирий  чидам лиги. Па К,ак,икий чидамлиги. Па

Пулат 2 х 1011 2 х Ю'« (1...2.5I х 10ч
Ош т и 4 х 1010 4 х 10ч 0.44 х 107
Ш иша 7 х Ю10 7 х 10ч 1 х 10х
Полиме [ илме ткрилат 5 х 109 5 х 10я 1 х 10*



8- жадвал
Тиш протезларини цуйишда ишлатиладиган олтин цотишмаларининг 

таркиби ва механик хусусияти (В.Н. Копейкин ва авторлар 1995)

КрШШМа /ури О.чшп ва плагина 
1У ру\и металлар 
микдори %  (кам 

холат)

Бриислло Оуйичи KfiriHKrHHK НИ. М Па Окиш чаараси  
Н /м м 2

У мйиши % (;жг 
кам)

Э лг кам Энг kF ii

[ 83 50 90 80 18
II 78 90 120 180 12
III 78 120 150 240 12

150 . 300 10
IV 75 220 - 450 2

9-жадвал
Турли системалардаги олтин котишмаларида олтин пробаси

Системалар кртишма 
таркибидаги олтин, %

Метрик Карат Золотниковая

100 1000 24 96
91,6 916 22 88
90,0 900 20 80
75,0 750 18 72
66,6 666 16 64
58,3 583 14 56
37,5 375 9 36

10-жадвал
Стоматологияда кулланиладиган олтин к,отишмалари таркиби

(ASM Metals Handbook маълумотлари)

Кртишма тури ва Виккер 
буйича катгикпиги, М П а

Аи % Ag % Си % Pd % Pt % Zn %

1 юмшок 590-900 79-92,5 3-12 2-4.1 0.5 0,5 0,5
II урта 900-1200 75-78 12-14,5 7-10 1-4 1 0.5
III катгик 1200-1500 62-78 8-26 8-11 2-4 3 1
IV жуда 
катгик

1500-2200 60-71,5 4.5-20 11-16 5 8,5 1-2

Эслатма: Au-олтин, Cu-мис, Ag-кумуш, Zn-pyx, Pt-платина, Pd- палладий.

11-жадвал
Стоматологияда кулланиладиган турли олтин к,отишмаларининг 

баъзи механик хусусиятлари (ASM Metals Handbook маълумотлари)

Металл хусусияти 1 тип ю мш ок II тин урга III катш к IV тип жуда 
к э п и к

Бринслло буйича каггицлиги. НИ. М Па 45-70 80-90 95-165 130-235
Пропорпиоиал деф орм ация ч е т р а е и , кг 
с /см 2

56-1054 1400-1750 1610-4080 2460-8240

Т о р тп и ш га  карш илиш  
(сопротивление расгянию ) кг с /с м 2

2109-3160 3160-3860 4070-5940 4220-9140

Утайиши % (удлинение) 20-35 20-35 6-25 1-25
'•Эриш тсмператураси °С 950-J050 930-970 950-1000 870-985



12-жадвал
Стоматологик хом ашёларнинг материаллар ва тиш каттик туцимасининг 

исси^лик утказувчанлигини ^иёсий такдослаш
Иссик,'жк уткачунчанлик 

Материал
Кал /  с  /  см2 

("С / см)
Дж / с /  см 2 

(°С / см)
K v m v i i i 1.006 4.21
Олтин 0.710 2.97
Компомср 0.0026 0.0 И
ф орф ор 0.0025 0.010
Тиш  эмали 0.0022 0.0092
Т и т  дснтини 0.0015 0.0063
Акрил пластмасса 0.0005 0.0021

13-жадвал
Кумуш-палладий котишмаларининг физико-механик хусусиятлари

(М.М. Гернер ва авторлар, 1984)
Кртишма
белгиси

'•)риш 
icMiiepaiypacH 
КСШЛИ1И °С

Викксрс буйича к^пиклик, 
М Н/м2

Ппрчлллииипу 
чидпмлиги М Н /м 2

Уыйиши % Чи тигли 
чукиш 
ко>ф.

Зичлик
кг/м2

Ликни-
лус

хлхчхии

Солидус
харорати

Куйдирилпш
(оггожжси-

пый)

Ле<|к»рми-
рошпнмй

50%

Куйди-
рИЛПШ

Дс<|юрмл-
цинланглн

50%

Куйли-
рилгак

Де(|юрм:>-
пияланпш

50%
ПД-250 10,9 1160 1160 1000 1900 400 600 25 10 2
ПД-190 10.6 1100 1040 1000 17(H) 300 500 15 8 2
ПЛ-150 10,6 11(H) 1030 600 1000 250 350 25 15 2
ПД-140 10.3 S70 845 1100 1600 400 600 15 5 2

14-жадвал
Супер - ТЗ котишманинг асосий хусусиятлари (РО “Суперметалли” 

маълумотлари буйича) (каттик, олтин)

Катгиклик, Н /м м 2 Окиш
чсгараси

Н /м м 2

Н исбий 
узайиш и %

Зичлик 
р, г /см 2

Термик ксигайиш  
koj(J). 20-60()С х 1 0 '6 

0С -1
Эриш

icM iicpaiypacH
Куйиш

хола!И да
Термик 

ишловдан ксйин

880-950 1300-1450 200-2200 230-250 20-25 15,2-15,5 19,7-20,3

15-жадвал
Баъзи металларнинг физико-механик хусусиятлари

Металл
хусусиятлари

'Зичлик 
р, кг / см3

'•Эриш 
температура- 

си °С

Кайнаш  
температура- 

си °С

Кдпи*у1ик 
НВ, МПа

Чидам лик 
чсгараси 
о , М П а

Термик 
ксигайиш 

коэффициепти 
а  х :10 6К 1

Нисбий 
учнйит 

е. %

Олтин 19.32 х К)3 1064° 2700° 1X9 122 14 45%
Платина 21.43 х К)3 1076 2450° 500 160 8,7 50%
Кумуш 10,5 х К)3 960° 2955° 260 140 19 50%
Палладий 12.16 х 103 1555° 3980° 490 210 11.7 35%
Темир 7Jib  хЮ3 1538° 2450° 600 180-250 12 40-50%
Никель 8.2 х К)3 1455° 2900° 680-780 500 13 35%
Кобальт 8.65 хЮ3 1480° 2385° 1300 260-480 12,8 5%
Хром 7.2 х К)3 1903° 2200 2400 450 8.1 6-7%

16-жадвал

КХС ва зангламайдиган пулатнинг физико-механик хусусиятлари
Хусусияти
когишма

Зичлик, 
р, кг/см-1

Эриш
температураси.

ос

К,атгиклик, 
НВ, МПа

Чиламлик 
чсгараси 
о, М Па

Термик 
ксигайиш 

к оэф ф и ц и ен т 
а х  10-6К->

Нисбий 
уийиш  е, %

Пулат 1х18Р9Т 7,2-7,8 х 10-1 1450° 1400-1800 550-750 16-18 40-50%
Кобальт хромли 
Котишма

8,3 х 10* 1450° 2500 700 11,2 8%



Тиш протезлари учун зангламайдиган пулатнинг кимёвий 
таркиби ва хусусияти

Пулат маркаси на 
унингхимиявий 

таркиби
Зичлик. г /см 3 E.lOOOx H /mm2 К д г ш м и к  HV10 Чидамлик RM. H /mm2

X 18 Н9
0.07%С, 9%Ni. 18%Сг. 
l%Si, 2%Мп. 0.35% Ti, 
0.5N6. колгаии Fc

7,9 180 130-180 55-70

20 X 18 1I9T 
0,20%С, 9%Ni. 18%Cr. 
l%Si, 2%Mn. 1% Ti. 
колш ни Fe

7.9 180 170 70

20 X 18 H 102C 
0,25%C. 10 %Ni. 
18%Cr,
18%Si. 2%Mn. 
колгапи Fc

7.9 180 180 75

Эслатма: Е-к>айиш к1ок,лик модули Мпа.

18-жадвал
12х18Н9Т пулат намуналаринииг механик хусусиятлари текшириш натижалари

(B.C. Онищенко ва авторлар, 1987)

Намуна тури Ч и д ам л и к
чегар аеи ,

к г /м м 2

Э гилувчанлик
чегараеи,

к г /м м 2

О цувчанлик, 
чегараеи кг /м м 2

Таранглаш ув
буш лиш и

кг /м м 2

Нисбий 
учайиш, %

Нисбий 
сицилиш , %

Босимси i 
намуна

28 57 32 176 49 77

1 825 ШИ) 
ЦИКЛЛИ бос им

25 56 29 175 45 76

19-жадвал
Хромкобальтникел цотишмаларининг механик хусусиятлари

(R. Creig, 1989)

Кртишма номи О кунчанлик
чегараеи
М Н /м 2

Ч Р тп и ш га  
царшилиги М Н /м 2

Узайиши 
(удлинении), %

Эгилуичанлик, 
М Н /м  х 10*

Виккерс буйича 
Каггик^ик 

К гс/м м 2
Виталлий 495 640 1,5 22.8 380
Тиконий 690 800 1,7 18,6 340
Нобелий 565 825 1,6 22,8 380
HS - 21 565 710 2,0 22,8 370



Кобальт-хромли котишмалар таркиби ва хусусияти
“БЕГО” фирмаси (Германия)

К,отишма А сосий элсментлар (огир%) Калган
элсментлар

Зичлик г /с м 2 Куйиш 
харорати °C

Виккерс буйича 
K.aiTMKjiHK 

(HVIO)
Со Сг М о

Вирониум 63 29 5 Si, M n, N, С 
макс. 0,25

8,4 1440 330

Вирониум 
жуда к^атгик

61 30 6 Si, Mn, Fc, 
N
макс. 0,25

8,4 1450 350

Виропит 64 2 Н 5 Si, Mn, С 
макс. 0,35

8,2 1460 350

Виронит 
жуда к а п и к

6.3 30 5 Si, Mn, С 
макс. 0,40

8,2 1420 375

Вировонл 63 31 3 Si, M n, Cl 
макс. 0,02

8,2 1470 260

Вирокает 33 30 5 Fc 29, Si, 
Mn,
макс. 0,35

8,2 1460 330

Виробонд С 61 26 6 Si, Fe. Cl 8,5 1470 310

Эслатма: Со-кобальт, Cr-хром. Мо-молибден, Si-кремний, Мп-марганец, N -азот, 
С-углерод, Fe-темир, Се- цезий.

21-жадвал
Баъзи хром-кобальтли котишмаларнинг таркиби

(R. Greig, 1989)

Кртишма (огир%)

К .0Т И Ш М З

компонента
Виталлий Тиконий Нобелий HS-21

Хром 30,0 17,0 30,0 27,0
Кобальт турли - турли турли
Никель - турли - 2,5
Молибден 5,0 5,0 5,0 5,0
Алюминий - 5,0 - -

Темир 1,0 0,5 - 1,5
Углерод 0,5 0,1 0,35 0,3
Берилий 1,0 - -

Кремний 0,6 0,5 0,35 0,6
Марганец 0,5 5,0 - 0,7
Галлий - - 0,05 - .

22-жадва1
“Хереус Кульцер” фирмаси кобальт-хром котишмаси таркиби ва хусусияти

К отиш м а
А сосий  эл е м ен т л а р  (огирЯ?) К олгаи

эл см ен тл ар
З и ч л и к  

г / с м 2
Куп mil

х ар о р ати  °С
И икксрс б у й и ч а  

ц агти ц л и к  
(H V 10)

Со С г М о
Х сранеум  СЕ 63, 5 27,8 6,5 M n, Se. Fe.

N
8,0 1530 380

Х еранеум  Е Н 63.5 28,0 6.0 М п. Si. Fc. 
N

нм 15.10 310

Эслатма: Со-кобальт, С-хром, Мо-молибден, Si-кремний, Мп-марганец, N -азот, 
Fe-темир.



Никель-хромли котишмалар таркиби ва хусусияти
“БЕГО” фирмаси (Германия)

А сосий  э л с м с ш л а р  (огир% ) К,олган 
улеме! плар

З ичлик
г/см-1

К уйиш  
\ap o p a i и °С

Виккерс буйича 
Капик^иик 

(H V I0)
Котиш ма Ni Fc C r M o

Вирон 77 70 - 21) 6 Si, C i, В. С 
м акс  0.02

8,2 1300 270-275

Вирон 88 64 - 24 10 Si, С с. В. С  
м акс  0.02

8,2 1420 200-205

Вироллий 63 - 23 3 Si, M n. Fc, 
С  м акс 0,07

8,1 1340 225

Вирон 99 65 - 22,5 9,5 Si, Fe 8,2 1420 180
Виролай Е 25 46 21 5 Си, M n 8 1460 135

Эсламтма: N i-никель, Cr-хром, М о-молибден, Si-кремний, Мп-марганец, 
С-углерод, Fe-тсмир, Се-цезий, В-бор, Си-мис.

24-жадвал
Виводент ИТС керамик массасига яхши адгезия берувчи металл котишмалари

(фирма “ивоклар”, Лихтенштейн)

Копипмаиинг сандо коми К ртиш м а асосий таркиби Кртиш маниш  сандо ними К,о 1'ишмн асосий чнркиби
Аргидснт 3 A u-Pt Уайт Au-Pd-Ag
Аргистар 45 A u-P d Уиибоид N i-Cr
Арматор 2 A u-Pl Хоробоид Au-Pd-AM
Арматор 3 A u-Pd-A s Херадор Au-Pt
Арматор S A u-Pt Херадор Au-Pl
Вилл Керам W-3 A u-Pd Херадор Au-Pd
Виром 88 N i-C r Эклипсе Au-Pd
Дела 4 A u-Pd Эстетикор Опал Au-Pd
Д с1 идспт 4 A u-Pl Эстетикой Спениаль Au-Pt
Керр Мате A u-Pd *Армагоо Au-Pl
М апикраф т 45 A u-Pd “Beit» Стар Au-Pd-AK
МК-1 A u-Pl- *Вирон 77 Ni-Cr
МК.-2 A u-Pd * Дегукаст Au-Pd-Am
Олимпия A u-Pd * Джелепко О Au-Pl
Попто-Плойд Р A u-Pt * Инотект Р Ni-Cr
П от\>-С гар A u-Pl * Порта Сам 2 Au-Pd-Ля
Портадур-Р A u-Pt * Хсоабопд Au-Pd-Ak
Рсксилиум 111 N i-C r * Херадор Au-Pl
Вилл Керам A u-Pl * Эстетикор Идил Au-Pl

Эслатма: Аи-олтин, Pd-палладий, Ag-кумуш, Pt-платина, Ni-никель, Сг- хром. 
* узок, иакд- сопушни талаб к,иладиган котишмалар келтирилган.

25-жадвал
Металлокерамик протезлар тайёрлашда цулланиладиган металл 

цотишмаларининг таркиби кисмлари
(W. O' Bricn, G. Ryge, 1978)

Котишма Аи Pd Ag Sn In Pi Fe
Калиолит 0.95 49.95 42.20 6.66 . _
Ок ксрам ко 50.09 30.28 14.73 2.26 2.34 _
Калио 51.5 29.5 12.1 6.8 _
Вииосгар 54.2 25.4 15.7 4.6 - - -
Керамко 1 87.7 4.6 1.0 0.6 6.1 0.2
Ксрамко 1! 840.0 2.0 2.7 0.4 0.5 10.8 0.4

Эслатма: Аи-олтин, Pd-палладий, Ag- кумуш, Sn-калай, In- индий, Pt- платина, 
F e-темир



Стоматологии ва рузгор чинниларининг таркибини к,исми
Асосий компонент Pviiop чинниси (куитик %) (_ юматологик чиппи масса %

Дала шпаги 10-25 50-81
Кварц 14-35 15-30
Каолин 35-70 0-4
Металл пигмеити <1

27-жадвал
Урта ва паст эрувчи чинни массасининг таркиби

Чинни к ом поненти  %

Чинни Дала шпата кварц каолин
Юкрри t0 эрувчи 81 15 4
Уртача t° эрувчи 61 29 10
Паст t° эрувчи 60 12 28

28-жадвал
Энг кенг тарцалган енгил эрийдиган котишмаларнинг 

таркиби (массага % хисобида)

№ Висмут Кургошин К,алай Кадм ий
Эриш

температураси
°С

1 55.5 . . . . 33.38 11.12 95

2 52.5 32.0 15.50 96

3 50.1 24.9 14.20 10.80 70

4 55.0 27.0 13.00 10.00 70

5 48.0 24.0 28.00 — - 63
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