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K I R I S H

Respublikamizda « T a ’lim to 'g ‘risida» va «Kadrlar 
tayyorlash m illiy dasturi» qonunlari asosida 12 yillik  
majburiy ta ’lim tizim i barpo etilmoqda: 9 y illik  umumiy 
о 'rta ta ’lim va 3 yillik о 'rta maxsus va kasb-hunar ta ’limi.

Shu asosda ta ’lim yanada ommaviylashib bormoqda. 
Uzluksiz ta ’lim tizimiga millionlab bolalar, о ‘quvchi va 
talabalar, tinglovchilar ishtirok etmoqda. Faqatgina ta ’lim 
tizimidagi tub islohotlarning о 'zagi hisoblangan akademik 
litsey va kasb-hunar kollejlarida 1,167mln. о 'quvchi tahsil 
olishadi.

Ommaviylashtirilgan uzluksiz ta ’lim tizimiga у uz minglab 
pedagog lar ta lab qilinadi, fa q a tg in a  kasb -hunar  
kollejlarin ing о ‘ziga yu z  mingdan ortiq pedagog va 
muhandis-pedagoglar jalb etiladi. Ya ’ni ommaviylashtirilgan 
u z lu k s iz  ta  'lim  tiz im i pedagog  ka sb in i yanada  
ommaviylashishga olib kelmoqda. M a ’lumki, pedagog kasbi 
-  eng murakkab kasbdir. Shuning uchun ham tabiiy savol 
bo ‘lishi muqarrar: yuz minglab shaxslarda to ‘liq pedagogik 
qobiliyat mavjudmi? ... Bu sharoitda ta ’lim muassasasining 
har bir bitiruvchisini Davlat ta ’lim standartlari talabiga javob 
berishiga qanday erishish mumkin?Қadrlar tayyorlash milliy 
dasturi bo'yicha, bu muammo - «Yangi pedagogik va 
axborot texnologiyalari, tayyorgarlikning modul tizimidan 
foydalangan holda talabalarni o'qitishni jadallashtirish» 
asosida yechilishi lozim.
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О ‘qituvchilik faoliyati ishlab chiqarish faoliyatining bir 
turi bo ‘Igani sababli, pedagogik texnologiyalarni paydo 
bo ‘lishi ham shu bilan bog ‘liqdir.

«T exnolog iya»  tayanch iborasi, ishlab-chiqarish  
te xn o lo g ik  sohasidan k ir ib  kelgan . P edagogik  
texnologiyaning mohiyati va qimmati ishlab chiqarishda, 
malakasi uncha yuqori bo ‘Imagan oddiy ishchi tayyor 
texn o lo g iya  bo ‘y ich a  o liy  s ifa tl i  m a hsu lo t ishlab  
chiqarganidek, oddiy, o 'rtacha o 'q ituvch i pedagogik  
texnologiyani qo ‘Ilab ajoyib natijalarga erishishi bilan 
belgilanadi.

Yagona texnologiya bo ‘yicha О ‘zbekistonda va Janubiy 
Koreyada ishlab chiqilgan «Neksiya» avtonwbillarning 
orasida fa r q  bo 'Im aganligi kabi, bir x i l  pedagogik  
texno log iya lar asosida turli ta ’lim  m uassasalarida  
tayyorlangan mutaxassislarningfarqi bo ‘Imasligiga erishish 
mumkin. Bunga am al qilish Respublikam izning о ‘rta 
maxsus, kasb-hunar ta ’limi tizimi uchun juda ham muhimdir. 
Chunki kasb-hunar kollejlarida 90 % yoshlarimizni ta ’lim 
olishlari ко ‘zda tutilgan. Kollejlar esa markaziy shaharlar 
bilan bir qatorda barcha tumanlarda, shaharlardan uzoq 
hududlarda joylashgan. Bularda pedagogik jamoalarning 
salohiyati sezilarli darajada farq  qilishi muqarrar. Sunday 
ommaviy ta ’lim sharoitida yangi pedagogik texnologiyalar 
Davlat t a ’lim standarti talablari darajasida, kadrlar 
tayyor lan ish ini kafolatlaydi.

Yangi pedagogik texnologiyasida zamonaviy o'qitish 
texno log iya larin ing  m uhim  о ‘m i  bor. Bu о ‘qitish  
texnologiyalari о ‘quvchini о ‘qitish tamoyilidan о ‘quvchiga 

fann i to ‘la о ‘zlashtirish uchun imkoniyat yaratishi bilan 
ajralib turadi.



Z am onaviy  o 'q itish  texnologiyalari - bu shaxsga  
yo  ‘naltirilgan o 'q itish  texnologiyalardir. Bu o 'qitish  
texnologiyalarida о 'quvchi - shaxs pedagogik jarayon  
m arkaziga  qo 'y ilad i, uning rivojlanishiga va tabiiy  
imkoniyatlarini ro ‘yobga chiqarishga qulay shart-sharoitlar 
yaratiladi. О 'zbekiston Respublikasining ta ’lim tizimi milliy 
modelining tarkibiy qismi sifatida «shaxs» kiritilganligi va 
unga bir inchi о ‘rin ajratilganligi shaxsga у  о ‘naltirilgan 
o'qitish texnologiyalarga alohida e ’tibor qaratilgani deb 
qabul qilish mumkin.

Shaxsga yo 'naltirilgan о 'qitish texnologiyasining eng 
istiqbolli tizimlardan biri -  modulli о ‘qitish hisoblanadi.

M azkur uslubiy qo ‘llanmada kasb-hunar kollejlarida 
kasbiy fanlarni о ‘rgatishda eng samarali qo ‘llanishi mumkin 
bo 'lgan m odulli o 'q itish  texno log iya lari yoritilgan. 
Qo 'llanmada Jan bo ‘yicha va tizimli faoliyat yondashuvi 
asosidagi modulli о ‘qitish texnologiyalarning nazariy va 
«To 'qimachilik ishlab chiqarish» ta 'Urn у  о ‘nalishi misolida 
amaliy asoslari keltirilgan.



I. Avtoritar va shaxsga yo4naltirilgan o ‘qitish 
texnologiyalarining mohiyati

Ilmiy-texnik taraqqiyot jadallashgan davrda o ‘qitish 
samaradorligi, asosan, o ‘quvchining o ‘qitish jarayonidagi 
o ‘rni, pedagogning unga bo‘lgan munosabatiga bog‘liq 
bo iad i.  Bu yerda o ‘qitish texnologiyasining ikki turini 
a j ra t ib  k o ‘rsa t ish  m um kin : a v to r i t a r  va shaxsga  
yo‘naltirilgan.

A vtoritar texnologiyada, pedagog yagona sub ekt sifatida 
namoyon bo'ladi, o'quvchilar esa faqa tg ina  « o b ’ekt»  
vazifasini bajaradi xolos. Bunda o ‘quvchining tashabbusi 
va mustaqilligi yo‘qoladi, o ‘qitish majburiy yo‘sinda 
amalga oshiriladi. Odatdagi an ’anaviy o ‘qitish, avtoritar 
tex n o lo g iy ag a  ta a l lu q l id i r .  B u n d a , avvalo  
Ya.A.Komenskiy tomonidan ifoda etilgan, didaktika 
tamoyillariga asoslangan o ‘qitishning «sinf-dars» tizimida 
tashkil etish nazarda tutiladi [5]. Hanuzgacha dunyoda 
en g k o ‘p ta rq a lg an  o ‘q itishn ing  «sinf-dars»  tizimi, 
quyidagi xususiyatlari bilan ajralib turadi;

- Yoshi va tayyorgarlik darajasi taxminan bir xil 
bo ‘lgan o ‘quvchilar sinfni (guruhni) tashkil etadi:

- Sinf (guruh) yagona o ‘quv reja, yagona o ‘quv 
dasturlar va yagona mashg‘ulotlar jadvali asosida 
shug‘ullanadi;

- M ashg‘ulotlarning asosiy birligi dars b o ‘lib, u bitta 
fanning bitta mavzuiga bag‘ishlanadi va o ‘qituvchi 
tomonidan boshqariladi;

- 0 ‘q u v  k i to b la r i  a so sa n  uy is h la r i  u ch u n  
qo ‘llaniladi.
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An 'anaviy о ‘qitish asosan bilim, о ‘quv va ко ‘nikmalarni 
o'zlashtirishga qaratilgan b o ‘lib, shaxsning rivojlanishini 
ко ‘zda tutmaydi.

A n ’a n av iy  o ‘q it ish  asos in i,  Y a .A .K o m e n sk iy  
tomonidan tuzilgan pedagogika tamoyillari tashkil etadi:

- ilmiylik;
- tabiiylik (o 'q itish  rivojlanish bilan belgilanadi, 

ammo shakllanmaydi);
- uzviylik va tizimlilik;
- o 'z lash tiruvchan lik  (m a’lum dan n o in a ’lumga, 

soddadan murakkabga);
- mustahkamlash (takrorlash, takrorlash...);
- onglilik va faollik (qo'yilgan maqsadni bilgan va 

buyruqlarni bajarishga faol bo'lgan);
- nazariyaning amaliyot bilan bog'liqligi;
- yoshi va individual xususiyatlarini hisobga olish.
A n ’anaviy  o 'q i t ish  quyidagi xususiyatlarga  ega:

m a jb u r la b  o 'q i t i s h ,  z o ' r a v o n l i k  p e d a g o g ik a s i ,  
o 'q itishning tushuntiruv-ko 'rgazm ali usuli, ommaviy 
o 'q itish . A n ’anaviy o 'q itishda  avtorita rlik  quyidagi 
shak lda  n am o y o n  b o 'lad i :  o 'q u v ch i  bu hali to ' la  
shakllanmagan shaxs, u faqat bajarishi zarur, pedagog 
esa bu —  sardor, hakam , yagona tashabbuskor shaxs 
( l .l .-rasm ).

Mumtoz —  an ’anaviy «sinf-dars» tizimi —  bu bayon 
etishning m a ’ruzaviy usuli va k itob bilan mustaqil 
ishlashni o 'z  ichiga oladi (didaxografiya).

Z am o n av iy -an ’anaviy o 'q it ish  esa, texnik o 'q u v  
vositalarini qo 'llab, didaxografiyadan foydalanishdan 
iborat. Shaxsga yo'naltirilgan texnologiyalarda, o'quvchi 
shaxsi pedagogik jarayon markaziga qo'yiladi, uning
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rivo jlan ish iga  va tab iiy  im k o n iy a tla r in i  r o ‘yobga 
chiqarishga qulay shart-sharoitlar yaratiladi [5].

K adrla r  tayyorlash  milliy dastu r ida  0 ‘zbekiston 
Respublikasidagi ta ’lim tizimining milliy modeliga alohida 
e’tibor qaratilgan. Bu model 5 tarkibiy qismdan iborat: 
shaxs, davlat va jamiyat, uzluksiz t a ’lim, fan, ishlab 
chiqarish. Bu yerda ta ’lim milliy modelining asosiy tarkibiy 
qismi - «shaxs» birinchi o ‘rinda turadi. Boshqacha 
aytganda, butun ta ’lim tizimi, shu jum ladan, o ‘qitish 
shaxsga yo‘naltirilgan bo ‘lishi lozim.

S h u n in g  uchun  z am o n av iy  te x n o lo g iy a la rd a  
pedagogik jarayon, o ‘qitishning shaxsga yobnaltirilgan 
texnologiyalari asosida amalga oshirilishi lozim.

Hayot dialektikasi shundan iboratki, doimo yangi 
avlod, oldingi avloddan ko‘ra texnikaviy yangiliklarni 
ko‘proq o ‘zlashtirgan bo‘ladi. Ilmiy texnik taraqqiyotning 
keskin yuksalish  davrigacha  (XX asrn ing  birinchi 
yarm igacha), fan, texnika va texno log iya lar  rivoji 
evolyusion tarzda, past su r’atlarda amalga oshar edi. 
S hu n in g  u ch u n  k e tm a-k e t  ke luvch i a v lo d la rn in g  
taraqqiyot darajasi deyarli farq qilmas edi. o ‘shanday 
sharoitda Ya.A.Komenskiyning o ‘qitishning avtoritar 
texnologiyasi, an ’anaviy «sinf-dars» tizimi dunyoga keldi.

Ilmiy-texnik taraqqiyotning keskin yuksalish davrida 
(X X  a s rn in g  ik k in ch i  y a rm i)  —  fan , te x n ik a ,  
texno log iya lar  yuqori s u r ’a t la rd a  r iv o jlanayo tgan  
davrda , b ir avlod hayoti davom ida  fan taraqq iysi 
insoniyatning butun tarixidagidan ko ‘ra tezlashgan bu 
davrda, o ‘qitishning a n ’anaviy tizimi (shu jum ladan 
zam onaviy  a n ’anaviy o ‘qitish) o ‘z vazifasini o ‘tab  
b o ‘ladi. Hozirgi zamon avlodining rivojlanish su r’ati



oldingilardan ko ‘ra ancha yuqori bo ‘lganligi sababli, 
o ‘qitishning a n ’anaviy tizimi, rivojlanishga to ‘sqinlik 
qila boshladi. Bunday sharoitlarda taraqqiyot, faqat har 
bir shaxsning mavjud imkoniyatlarini to ‘la ro ‘yobga 
c h iq a r ish  a so s id a  a m a lg a  o sh ir i l ish i  m u m k in .  
Axborotning hajmi, xilma-xilligi, egallashga qulayligi va 
vositalarining etarliligi samarali individual va mustaqil 
o ’qitishni tashkil etish uchun zaruriy shart-sharoitlar 
y a ra ta d i .  O bq it ish n i  j a d a l l a s h t i r i s h  m a q s a d id a ,  
p e d a g o g n in g  o ‘q u v ch ig a  b o ‘lgan  m u n o s a b a t i  
«sardor»likdan, uning «sherigi»ga aylanishi zarur.

О ‘qitishning shaxsga yo ‘naltirilgan texnologiyalariga 
xos bo ‘Igan asosiy tamoyillar:

- insonparvarlik, ya ’ni insonga har tomonlama hurmat 
va muhabbat ко ‘rsatish, unga yordamlashish, uning 
ijodiy qobiliyatiga ishonch bilan qarash, zo ‘rlashdan 
to ‘la voz kechish;

- h a m ko rlik , y a ’n i pedagog  va o 'qu vch ila r  
munosabatidagi demokratizm, tenglik, sheriklik;

- erkin tarbiyalash, y a ’ni shaxsga uning o 'z  hayot 
fa o liy a ti  yo 'n a lish in i tanlab olish erk in lig i va 
mustaqilligini berish, natijalarni tashqi ta ’sirdan enias, 
ichki hissiyotlardan keltirib  chiqarish. Shaxsga  
yo ‘naltirilgan texnologiyalarning kommunikativ asosi 
- pedagogik jarayonda о ‘quvchiga insoniy-shaxsiy 
yondashuv hisoblanadi.

Shaxsga yangicha qarash quyidagilardan iborat bo ‘ladi:
-  pedagogik jarayonda shaxs o b ’ekt etnas, su b ’ekt 

hisoblanadi;
-  har bir о ‘quvchi qobiliyat egasi, ко 'pchiligi esa iste ’dod 

egasi hisoblanadi;
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- C
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I n d i v i d u a l l a s h t i r i l g a n  
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I n s o n p a r v a r l i k ,  h a m k o r l i k ,  
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r i v o j l a n i s h i

1.1. -rasm. O 'qitish texnologiyalarin ing blok-sxem asi

O'qilish 
texnologiyasi



-  yuqori e tik  qadriyatlar (sa x iy lik , muhabbat, 
mehnatsevarlik, vijdon va boshqalar) shaxsning ustivor 
xislatlari hisoblanadi.

Munosabatlarni demokratlashtirish quyidagilarni o'z 
ichiga oladi:

-  о ‘quvchi va pedagog huquqlarini tenglashtirish,
-  о 'quvchining erkin tanlab olish huquqi;
-  xatoga у  о 7 qo ‘yish huquqi;
- o ' z  nuqtai nazariga ega bo ‘lish huquqi
-  pedagog  va o 'q u vch ila r  m u nosaba ti za yli:  

ta ’q iq la m a slik ; boshqarish  em as, b irga likda  
boshqarish; majburlash emas, ishontirish; buyurish 
emas, tashkil etish; chegaralash emas, erkin tanlab 
olishga imkon berish.

Yangi m unosabatlarning asosiy mazmuni, hozirgi 
zam on  sh aro it id a  sam ara li  natija  berm aydigan  va 
noinsoniy hisoblanadigan zo'ravonlik pedagogikasidan 
voz kechishdir. Muammo bu tamoyilni mutlaqlashtirishda 
emas, balki uning oqilona mezonlarini aniqlashdadir. 
U m u m an  o lg an d a  ta rb iy a  ja ra y o n id a  z o 'rav o n l ik  
mumkin emas, chunki jazolash insonni kamsitadi, ezadi, 
rivojlanishini susaytiradi, unda qulchilik xususiyatlarini 
shakllantiradi.

M a jb u rla sh siz  о 'q itish  quyidag i xu su s iya tla rg a  
asoslanadi:

-  ishonchga asoslangan majburlashsiz talabchanlik;
-  о ‘quv materialiga qiziqish uyg ‘otish, bilishga va fa o l 

ijodiy fikrlashga rag ‘batlantirish;
-  o 'q u vch ila rn in g  m u sta q illig i va tashabbusiga  

tayanish;
-  jamoa orqali bilvosita talablarni amalga oshirish.
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Yangi individual yondashuvning mohiyati shundaki, 
u t a ’lim tizim ida o ‘quv fan idan  o ‘quvchiga  emas, 
o ‘quvchidan o ‘quv fani tomonga harakatlanishni taqozo 
etadi, o bquvchilarning mavjud imkoniyatlarini inobatga 
olib, ularni rivojlantirish, takomillashtirish va boyitishga 
qaratilgan bo ‘ladi.

Individual yondashuvning yangi talqini quyidagilardan 
iborat:

-  о ‘rtacha о ‘quvchini shakllantirishdan voz kechish;
-  shaxsning yaxshi xislatlarini izlash;
-  shaxs rivojlanishining individual dasturlarini tuzish va 

unga tuzatishlar kiritish.
Shaxsiy yondashishda birinchi navbatda quyidagilar 

zarur bo ‘ladi:
-  har bir о ‘quvchi qiyofasida noyob shaxsni ко ‘rish, uni 

hurmat qilish, tushunish, qabul qilish, unga ishonish. 
Pedagogda barcha o'quvchilar i s te ’dodli, degan 
ishonch bo ‘lishi kerak.

-  shaxsga, yutuqni ma ’qullovchi, qo 'llab-quvvatlovchi, 
x a y r ix o h  va ziya tla r  ya ra tish , y a ’ni o 'q ish  
xursandchilikni olib kelishi kerak.

-  bevosita majburlashga у  о 7 qo ‘ymaslik, qoloqlikka va 
boshqa kam chiliklarga  urg 'u  berm aslik, uning 
nafsoniyatiga tegmaslik.

-  pedagogik jarayonda, о ‘quvchilarga о ‘z qobiliyatlarini 
r o ‘yo b g a  chiqarishga im ko n iya t ya ra tish  va 
ко 'maklashish.

Shaxsga yo‘naltirilgan o ‘qitish texnologiyalari ilmiy- 
texnikaviy taraqqiyot jadallashgan davrda rivojlangan 
davlatlarda shakllantirilganligini inobatga olgan holda
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ular chuqur ildizlarga ega ekanligini ta ’kidlash to ‘g‘ri 
bo ‘lar edi.

In so n g a  m u h a b b a t  va h u rm a t  k o ‘rsa tish , unga 
yordam lash ish  xislatlari aza l-azaldan  xalqimizning 
tabiatiga xos xususiyatlar ekanligi m a’lum. Bu eng avvalo, 
yoshlarimizga n isbatan  m uhabbat yaqqol nam oyon 
bo‘ladi. Xalqimiz bolalarga «siz» deb munosabat qiladi, 
kattalar ularga birinchi b o ‘lib «salom» beradi.

Yaponiyaning zamonaviy pedagog-olimlari bolani 
kuniga 200 martagacha erkalatishni tavsiya beradilar. Bu 
zamonaviy g ‘oyalarning debochasi, buyuk ajdodimiz Al- 
Buxoriyning «H adis»  k itob ida  «Bolaga rahm dillik  
q i lm o q , un i o ‘pib  q u c h o q la m o q  h a q id a »  b o b id a  
y o r i t i lg an .  S haxsga  y o ‘n a l t i r i lg an  o ‘q itish  
texnologiyalarning o ‘zagi shaxslar o ‘rtasidagi yuqori 
qadriyatlarga, teng huquqlilikka asoslangan munosabat 
hisoblanadi.

Bu qadriya tla r  Al-Buxoriyning «Hadis» k itobida 
«Shirin so‘z odam haqida», «So‘kmoq va la ’natlamoq 
man qilinganligi haqida» boblarida bayon etilgan. Unda 
shaxsni so‘kish — uni o ‘ldirish bilan tenglashtirilgan.

X ulosa  q ilib  t a ’k id lash  lozimki, a joy ib  shaxsiy 
faz ila tlarga  asoslangan  t a ’limimiz, ja h o n  fanining 
shakllanishiga va rivojiga o ‘zining m unosib hissasini 
q o ‘shgani b ilan  a jra lib  tu rad i .  A bu  AH ibn Sino, 
Beruniy, Al-Xorazmiy, M irzo U lug‘bek, Al-Buxoriy, 
A b d u x o liq  G ‘ijd u v o n iy ,  B ah o u d d in  N a q s h b a n d ,  
A lisher N avoi, Z ah ridd in  M uham m ad  Bobur kabi 
b u y u k  a jd o d la r im iz n in g  t a ’l im o t i ,  j a h o n  
sivilizasiyasidagi bebaho ulushini bugungi kunda butun 
dunyo tan olmoqda.
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Oliy, o ‘rta-maxsus va kasbiy ta ’lim tizimi uchun, 
o ‘qitishning shaxsga yo ‘naltin lgan texnologiyalariga 
quyidagilarni kiritish mumkin: ishbilarmonlik o ‘yinlari; 
m u am m o li  o ‘q it ish ;  t a b a q a la s h t i r i lg a n  o ‘q itish ; 
dasturlashtirilgan o ‘qitish; komp‘yuterlashtirilgan o ‘qitish; 
modulli o ‘qitish.

Bajarilgan izlanishlar natijasi b o ‘yicha kasb-hunar 
kollejlarida kasbiy fanlarni o ‘rgatishda eng samarali 
o ‘qitish texnologiyasi -  modulli o ‘qitish texnologiyasi deb 
topildi va unga urg‘u qilindi.
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II. O 'qitishning modul tizimi, mohiyati 
va tamoyillari

«M odulli  o 'q i t ish »  term ini xa lqaro  tu shuncha  - 
m odul bilan b o g ‘liq b o ‘lib, uning bitta  m a ’nosi — 
faoliyat k o ‘rsata oladigan o ‘zaro cham barchas bog‘liq 
e lem entlardan  ibo ra t b o ‘lgan tugunni bildiradi. Bu 
m a ’n o d a  u m o d u ll i  o 'q i t i s h n in g  a so s iy  vo s i ta s i  
s i f a t i d a ,  t u g a l l a n g a n  a x b o r o t  b lo k i  s i f a t id a  
tushuniladi.

Modulli о ‘qitish — о ‘qitishning istiqbolli tizimlaridan biri 
hisoblanadi, chunki odam bosh miyasi о ‘zlashtirish tizimiga 
eng yaxshi moslashgandir. Modulli о ‘qitish asosan inson 
bosh miyasi to ‘qimalarining modulli tashkil etilganligiga 
tayanadi.

Inson  bosh  m iyasi to 'q im a s i ,  q a r iy ib  15 m lrd . 
n e y r o n la r d a n  (nerv  h u ja y ra la r i )  yoki a p p a r a t l i  
modullardan iborat. T o 'q im a hujayralari bir-biri bilan 
ko ‘p sonli to 'qnashuvlarda bo'ladi. Bir hujayra va uning 
o'sim tasini boshqa hujayra va uning o 'sim tasi bilan 
to 'qnashuvlari soni 6 mingtagacha yetib boradi. Demak, 
bosh miya to'qimasidagi to'qnashuvlar (kontaktlar) soni 
astronomik sonni (15000000000x6000) tashkil etadi. Shu 
n u q ta i  n a z a r d a n ,  m o d u l  o 'q u v  j a r a y o n in in g  b ir  
hujayrasi sifatida qaraladi. Bu hujayra bir vaqtning 
o 'zida axborot umumiyligiga, o 'ziga xos yaxlitlik va 
tizimlilikka ega bo 'lgan elementlardan tashkil topgan 
bo'ladi.

O 'q itishning  modul tizimi haqida rasmiy ravishda 
birinchi m arta , 1972 yil, Y uN ESK O ning Tokiodagi 
B u tu n jah o n  K onfe rensiyas ida  so 'z  yurit i lgan  edi.
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M odulli o ‘qitish texnologiyasi funksional tizimlar, 
f ik r la s h n in g  n e y ro f iz io lo g iy a s i ,  p e d a g o g ik a  va 
p s ix o lo g iy a la rn in g  u m um iy  n a z a r iy a s id a n  kelib  
chiqadi.

Bu sohalardagi izlanishlarga ko‘ra, to ‘qimasi modulli 
tashkil topgan inson miyasi, axborotni kvant ko ‘rinishda 
(boshqacha aytganda, m a’lum hissalar ko‘rinishida) eng 
yaxshi jihatdan qabul qiladi.

Modulli о ‘qitish, kasbiy ta ’limning quyidagi zamonaviy 
m asalalarini har tomonlama yechish im koniyatlarin i 
yaratadi [6]:

-  modul - о 'qitish mazmunini optimallash va tizimlash 
dasturlarini о ‘zgaruvchanligi, moslashuvchanligini 
ta ’minlaydi;

-  о ‘qitishni individuallashtirish;
-  am a liy  fa o liy a tg a  o 'rg a tish  va ku za tila d ig a n  

x a ra k te r la rn i baholash dara jasida  о ‘q itish  
samaradorligini nazorat qilish;

-  kasbiy motivasiya (qiziqtirish) asosida, o'qitish  
jarayonini faollashtirish, m ustaqillik va o'qitish  
imkoniyatlarini to ‘la ro ‘yobga chiqarish.

M odulli o 'q itishning hozirgi zam on nazariyasi va 
amaliyotida ikki xilyondashuvni ajratib ко 'rsatish mumkin: 
fa n  bo 'y icha  fa o liy a t yondashuvi va tiz im li fa o liy a t  
yondashuvi.

Bu y o n d a sh u v la r  d o ira s id a  m o d u l  a sos ida  
mutaxassislar tayyorlashning bir qa tor konsepsiyalari 
ishlab chiqilgan. Barcha konsepsiyalar zamirida faoliyat 
yondashuvi yotadi va bu nuq ta i  n azardan , o ‘qitish 
jarayoni to ‘laligicha yoki muayyan fan doirasida, modulli
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t a ’lim d astu r i  m azm uniga m uvofiq kasbiy faoliyat 
e lem en tla r in i  o ‘quvch i to m o n id a n  k e tm a -k e t  
o ‘zlashtirishga yo‘naltirilgan bo‘ladi.

Turli konsepsiyalar doirasida, modulli ta ’lim dasturlari, 
turli xil tarkib va tarkibiy tuzilmalardan iborat bo ‘ladi, 
turli shakldagi hujjatlarda taqdim etiladi, ammo ularning 
barchasi quyidagi uchta asosiy tarkibiy qismni majburiy 
ravishda o ‘z ichiga oladi:

-  maqsadli mazmuniy dastur;
-  turli k o ‘rin ish larda  taqdim  etilgan ax b o ro tla r  

banki;
-  o ‘quvchilar uchun uslubiy ko ‘rsatmalar.
S hunday  qilib, m odulli o 'q itish  o 'quv ja rayon in i

ta s h k i l  e tish  s h a k li  b o ‘lib , unda o 'q i t i s h  o 'q u v  
materialining mantiqan tugallangan birliklari modullarni 
b o sq ich la r  va q a d a m la r b o 'y ic h a  о ‘z la sh tir ish n i  
anglatadi.

0 ‘qitishning modulli texnologiyasi, o ‘qitishning qabul 
qilingan tamoyillariga muvofiq (2.1 .-rasm) ishlab chiqiladi 
va amalga oshiriladi.

Quyidagi tamoyillar modulli o ‘qitish texnologiyasining 
asosini tashkil etadi: [3,4]

1. F ao liya tlik  tam oyili: Bu tam oyilda  m odullar  
mutaxassisning faoliyati mazmuniga muvofiq shakllanishini 
anglatadi.

Bu tamoyilga ko‘ra modullar fan bo ‘yicha faoliyatga 
asoslangan yondashuv yoki tizimli faoliyat tahliliga 
tayangan yondashuv asosida tuzilishi mumkin. Modulli 
o ‘qitish texnologiyasin ing  fan b o ‘yicha faoliyatga
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M a q s a d l i  y  n a l is h la rT a 'r i f

K o n s e p tu a l  a s o s la r

ta m o y i lla r iM o d u ll i  o 'q i t is h

M O D U L L I O 'Q I T I S H

B osh  m iy a  to 'q im a la r in in g  
m o d u ili  ta s h k il  e tilish i
S h a x sn in g  in d iv id u a l  

p s ix o lo g ik  x u s u s iy a t la r i

M o d u lli  o 'q i t is h  o 'q u v  ja r a y o n in i  ta s h k il  e tish  s h a k li  b o 'l ib ,  b u n d a  o 'q i t is h  
o 'q u v  m a te r ia l in in g  m a n t iq a n  tu g a l la n g a n  b ir lig i  m o d u lla r n i  

b o sq ic h m a -b o s q ic h  o 'z la s h t i r is h g a  a so s la n a d i

O 'qitish m azmunini optimallash va tizimlash

M o tiv a s iy a  (q iz iq ish  u y g 'o tis h ) , 
m u s ta q i l l ik  v a  t a l a b a l a r  im k o n iy a tla r in i  
m a k s im a l  d a r a j a d a  ro 'y o b g a  c h iq a r is h

O 'q i t is h  d a s t u r la r i  o 'z g a ru v c h a n l ig in i  
t a 'm in la s h  v a  in d iv id u a lla s h t ir is h

A m a liy  fa o liy a tg a  o 'r g a t i s h

- * F a o l i y a t n i n g  t a m o y i l i  m o d u l l a r n i  f a n  b o ' y i c h a  y o k i  t i z im l i  a m a l i y  f a o l i y a t  t a h l i l i  a s o s i d a  t u z i s h

M o d u l l i l i k  t a m o y i l i  m o d u l l i  d a s t u r l a r n i n g  o ' z g a r u v c h a n l i g i  v a  m o s l a n u v c h a n l i g i  t a ' m i n l a n a d i .

T i z i m l i  k v a n t l a s h  t a m o y i l i  m o d u l  m a t e r i a l i n i  t i z i m l a s h n i  t a l a b  q i l a d i 4—

M o t i v a s i y a  ( q i z i q i s h  u y g 'o t i s h )  t a m o y i l i  -  t a l a h a n i n g  b i l im  o l i s h  f a o l i y a t i n i  r a g ' b a t l a n t i r i s h d a n  i b o r a t  b o ' l a d i 4—

T e n g l i l i k  t a m o y i l i  p e d a g o g  v a  t a l a h a n i n g  o ' z a r o  m u n o s a b a t i d a g i  t e n g l i k n i  b e lg i l a y d i

M u a m m o l i k  t a m o y i l i  m u a m m o l i  v a z i y a t l a r  y a r a t i s h  v a  m a s h g 'u l o t l a r n i  a m a l iy  y o 'n a l t i r i l g a n l ig i  o r q a l i  t a 'm i n l a n a d i

K o g n i t i v - v i z u a l l i k  ( k o ' z  b i l a n  k u z a t i l a d i g a n )  t a m o y i l i  o ' q i t i s h d a g i  k o ' r g a z m a l a r  n a f a q a t  s u r a t  v a z i f a s in i ,  
s h u  b i l a n  b i r g a  k o g n i t i v  v a z i f a s i n i  h a m  b a j a r i s h i  k e r a k .

-► X a t o l i k l a r g a  t a y a n i s h  t a m o y i l i  o ' q i t i s h  j a r a y o n i d a  x a t o l i k l a r n i  i z l a s h  u c h u n  s h a r o i t l a r  y a r a t i l a d i

O ' q u v  v a q t i n i  t e j a s h  t a m o y i l i  b u  o ' q u v  v a q t i  z a h i r a s i n i  t a ' m i n l a s h  d e m a k d i r .

2.1.-rasm. M odulli o 'qitishning blok-sxemasi



asoslangan yondashuvida, modullarni o ‘quv rejasi va 
dasturlar tahlili natijasidan kelib chiqib tuzishni taqozo 
etadi. Tizimli faoliyat yondashuvida, modullar bloki, 
m u ta x a ss isn in g  kasb iy  fao liy a t  tah li l i  a sos ida  
shakllantiriladi.

2. Tenglik, teng huquqlilik tamoyili. Bu tamoyil, pedagog 
va о ‘quvchining о 'zaro munosabati — sub ’ekt-sub ’ekt 
shaklida bo ‘ishini taqozo etadi.

Bu esa, modulli o ‘qitish texnologiyasining shaxsga 
yo 'naltir ilgan  texnologiyalar toifasiga taalluqliligini 
k o 'r s a ta d i .  Y a ’ni, m odulli o 'q i t ish  texnologiyasi, 
sh ax sn in g  in d iv id u a l  ps ixo log ik  x u su s iy a tla r ig a  
moslashgan bo'ladi.

3. Tizimli kvantlash tamoyili. Bu tamoyil axborotni siqib 
berish nazariyasi, muhandislik bilimlari konsepsiyasi, 
didaktik birliklarni yiriklash nazariyalarining talablariga 
asoslanadi.

S h u la r  b ilan  bir q a to rd a ,  bu tam oyil quyidagi 
psixologik-pedagogik qonuniyatlarni hisobga olishni 
taqozo etadi:

-  katta hajmdagi o 'quv materiali, qiyinchilik bilan va 
xohishsiz (istalmasdan) eslanadi;

-  m a’lum tizimda qisqartirilgan holda berilgan o'quv 
materiali, osonroq o'zlashtiriladi;

-  o 'quv  materialidagi, tayanch qismlarning ajratilib 
ko'rsatilishi, eslab qolish faoliyatiga ijobiy ta ’sir 
ko'rsatadi.

Shu bilan bir qa torda  o 'quv  materialining asosini 
ilmiylik va fundamentallik tashkil etish lozim.
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M o d u ld a  tiz im li k v a n t la sh  ta m o y il ig a  o ‘quv 
axborotin ing tegishli s trukturasini tuzish yo ‘li bilan 
erishiladi.

M odul umumiy ko'rinishda quyidagi elementlardan 
iborat bo ‘lishi mumkin:

-  ta r ix iy  - bu m u a m m o , te o re m a ,  m asa la ,  
tushunchalarining tarixiga qisqacha sharh berish;

-  muammoli - bu muammoni shakllantirish;
-  tizimli - bu modul tarkibining tizimini namoyon 

etish;
-  fa o lla sh tir ish  - bu  yangi o ‘quv  m a te r ia l in i  

o ‘zlashtirish uchun zarur bo ‘lgan tayanch iboralar 
va harakat usullarini ajratib ko ‘rsatish;

-  nazariy - bu asosiy o ‘quv materiali b o ‘lib, unda - 
didaktik maqsadlar, muammoni ifodalash, gipoteza 
(faraz)ni asoslash, muammoni yechish yoilari ochib 
ko‘rsatiladi;

-  tajribaviy - bu tajribaviy materialni (o‘quv tajribasi, 
ishni va boshqalarni) bayon etish;

-  umumlashtirish - bu muammo echimining tasviri va 
modul mazmunini umumlashtirish;

-  qo'llanish - bu harakatlarning yangi usullarini va 
o ‘rganilgan materialni amaliyotda qoMlash bo‘yicha 
masalalar tizimini ishlab chiqish;

-  xa to lik la r  - o ‘q u vch in ing  m odu l m azm un in i 
o ‘rganishdagi o ‘zlashtirishda kuzatilad igan  bir 
tu rdag i xa to lik larin i ochib  tash lash , u la rn ing  
s a b a b in i  a n iq la s h  va  t u z a t i s h  y o ‘l la r in i  
k o ‘rsatish;
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-  ulanish - o ‘tilgan modulni boshqa modullar bilan 
shu jum ladan yondosh fanlar bilan bogiiqligini 
namoyon etish;

-  chuqurlashtirish - iqtidorli o ‘quvchilar uchun o ‘ta 
m urakkab o ‘quv materialini taqdim etish;

-  te s t-s in o v  - m o d u l m azm u n in i  o ‘q u v ch ila r  
tomonidan o ‘zlashtirish darajasini testlar yordamida 
nazorat qilish va baholash.

0 ‘quv materialining o ‘zlashtirilishiga m ashg‘ulotlar 
paytida m oduln ing  amaliy aham iyati qay  dara jada  
och ib  k o ‘rsa ti lgan lig i ,  m odu l m azm u n in i bo sh q a  
m odullar bilan bog‘liqligi, shu modulni o ‘rganishdagi 
o ‘q u v c h i la rn in g  b ir  xil x a to l ik la r i  tah li l i  m uhim  
aham iyatga ega.

4. M otivasiya (qiziqishni uyg*otish) tam oyili. Bu 
tamoyilning mohiyati, о ‘quvchining bilim olish faoliyatini 
rag ‘batlantirishdan iborat bo 'ladi.

0 ‘quv materialiga qiziqishni uyg‘otish, bilim olishga 
ra g ‘b a tlan tir ish ,  m ash g ‘u lo tla r  pay tida  faol ijodiy 
fikrlashga d a ’vat etish, modulning tarixiy va muammoli 
elementlarining vazifalari hisoblanadi.

5. M odu llik  tam oyili. Bu ta m o y il о ‘q itish n i  
individuallashtirishning asosi bo ‘lib xizm at qiladi.

B ir in ch id an , m o d u ln in g  d in am ik  tuz il ish i  fan 
m azm u n in i  uch xil k o ‘r in ish d a  n a m o y o n  etish 
imkoniyatini beradi:

-  to ‘la
-  qisqartirilgan
-  chuqurlashtirilgan.
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0 ‘qitishning u yoki bu turini tanlash o ‘quvchiga 
havola qilinadi.

Ikkinchidan, modul mazmunini o ‘zlashtirishda, usul va 
shakllarning turliligida ham modullik namoyon bo‘ladi. 
Bu esa o ‘qitishning faollashtirilgan shakl va usullari 
(dialog, mustaqil o ‘qish, o ‘quv va imitasion o ‘yinlar va 
hokazo), ham da muammoli m a ’ruzalar, seminarlar, 
maslahatlar bo ‘lishi mumkin.

Uchinchidan, modullik, yangi materialni pog‘onasimon 
o ‘zlashtirishda ta ’minlanadi, ya’ni har bir fan va har bir 
m o d u ld a  o ‘q itish  o d d iy d a n  m u ra k k a b g a  q a ra b  
yo‘nalgan b o ‘ladi.

To ‘r tin c h id a n , m o d u lg a  k i ru v c h i  o ‘quv  
e lem en tla r in in g  m o s la n u v ch an lig i  tu fa y l i ,  o ‘quv 
m a te r ia l in i  m u n ta z a m  ra v is h d a  y a n g i la b  tu r i sh  
imkoniyati k o ‘zda tutiladi.

6. M uam m olik tam oyili. Bu ta m o y il m uam m oli 
vaziyatlar va mashg ‘ulotlarni amaliy yo  ‘naltirilganligi 
tufayli, о ‘quv materialining о ‘zlashtirilish samaradorligini 
oshishiga imkon beradi.

Mashg‘ulotlar paytida gipoteza (faraz) qo‘yiladi, uning 
asoslanganligi ko ‘rsatiladi va bu muammoning yechimi 
beriladi. K o ‘pchilik ho llarda  bizning o ‘q ituvchilar 
darslarda faqatgina dalillar keltiradilar (ular hatto yangi 
bo ‘lsa ham), ammo, misol uchun AQShda o ‘qituvchi 
masalani o ‘rganish uslubini, o ‘zi q o ‘ygan muammoni 
yechish yoMlarini, tajriba xususiyatini, uning natijalarini 
ko‘rsatadi va tushuntiradi. Y a’ni u tadqiqotchi sifatida 
namoyon b o ‘ladi.
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Birinchi navbatda, ayniqsa, ana shu narsa o ‘quvchini 
qiziqtirib q o ‘yadi, unda ijodiy fikrlash va faollikni 
tug‘diradi.

7. K ognitiv  v izua llik  ( k o 'z  bilan ku za tila d ig a n )  
ta m o y il. Bu ta m o y il  p s ix o lo g ik -p e d a g o g ik  
qonuniyatlardan kelib chiqadi, ularga ко 'ra о ‘qitishdagi 
ко ‘rgazmalar, nafaqat surat vazifasini, shu bilan birga 
kognitiv vazifani bajargan taqdirdagina o'zlashtirish  
unumdorligini oshiradi.

Aynan, shuning uchun kognitiv grafika —  sun’iy 
intellekt nazariyasining yangi muammoli sohasi bo ‘lib, 
m u r a k k a b  o b ’e k t l a r  k o m p ‘y u te r  s u r a t c h a l a r i  
ko ‘rinishida tasvir etiladi. Modulning tarkibiy tuzilmasi 
b o ‘lib , ra n g l i  b a ja r i lg a n ,  k o g n i t iv -g ra f ik  o ‘quv  
elem entlari (rasm lar bloki) xizmat qiladi. Shuning 
u ch u n  ra sm la r ,  m o d u ln in g  asosiy  bosh  e lem enti 
hisoblanadilar. Bu esa:

Birinchidan, o ‘quvchining ko ‘rish va fazoviy fikrlash 
qobiliyatini rivojlantiradi, ya ’ni o ‘rganish jarayoniga 
miyaning tasviriy o ‘ng yarim shari boy imkoniyatlari 
qo ‘shiladi.

Ikkinchidan, o ‘quv materiali mazmunini o ‘zida zich 
joylashtirib ravshan ko‘rsatuvchi surat (rasm), o ‘quvchida 
tizimli bilim shakllanishiga yordam beradi.

Uchinchidan  rangli su ra t la r ,  o ‘quv in fo rm asion  
materialni qabul qilish va eslash samarasini oshiradi, 
hamda o ‘quvchilarni estetik tarbiyalash vositasi bo ‘lib 
xizmat qiladi.

Insonning  bilim olishi, fikrlashning xuddi ikkita 
mexanizmidan foydalanganidek b o ‘ladi: ularning biri
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sim volli b o ‘lsa, ikk inch is i g eo m etr ik  (a lg eb ra ik )  
b o ‘ladi.

Kognitiv grafikaning asosiy vazifasi —  bilim olish 
ja rayonin i faollashtiruvchi fikrlashning simvolli va 
geometrik (algebraik) mexanizmlarini o ‘z ichiga olgan, 
bilim berishning uyg‘unlashgan modellarini yaratishdan 
iboratdir.

Grafik (k o ‘zga ko ‘rinuvchi) axborot miyaning o ‘ng 
y a r im  s h a r i  im k o n iy a t la r in i  f a o l la s h t i r a d i ,  oliy 
m a ’lumotli mutaxassis uchun zaru r b o ‘lgan, tasviriy 
fikrlash qobiliyatini, intuisiyasini rivojlantiradi. Buyuk 
olim A.Eynshteyn aytganidek «intuisiya xaqiqatda eng 
ka tta  boylikdir. Mening ishonchim komilki, bizning 
fikrlashimiz asosan simvollar orqali, shu bilan birga 
biz  a n g la m a s d a n  k e c h a d i» .  H a q i q a t d a  i lm -fa n  
gepotezasiz (farazsiz), faraz esa intuisiyasiz mavjud 
b o ‘lmaydi.

Shu  b ilan  b irga , k o ‘rgazm ali  a x b o ro t  o g ‘zaki 
ax b o ro td an  k o ‘ra, aham iyatliroq  va unum liroqdir. 
K o ‘rish  m e x an izm in in g  a x b o r o tn i  q a b u l  q ilish  
qobiliyati, eshitishnikidan ko ‘ra ancha yuqoridir. Bu esa 
o ‘z navbatida, ko ‘rish tizimiga, inson qabul qilinadigan 
axborotning qariyb 90 foizini etkazish imkoniyatini 
b e rad i.  U n d a n  ta sh q a r i  k o ‘rgazm ali  a x b o ro t  b ir  
vaqtning o ‘zida beriladi. Shuning uchun axborotni qabul 
qilish va eslashga og‘zaki axborotdan ko ‘ra kam vaqt 
talab etadi. K o‘rgazmali axborot ishlatilganda, taassurot 
hosil b o ‘lish ja ra y o n i  o g ‘zaki b ay o n d ag ig a  k o ‘ra 
o ‘r ta c h a  5-6 m a r ta  te z ro q  k e ch ad i .  In so n n in g  
k o ‘rg a z m a li  a x b o r o td a n  t a ’s i r la n is h i ,  o g ‘zak i
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axboro tdan  k o ‘ra ancha yuqori b o ‘ladi. K o ‘pchilik 
hollarda u oxirgisini o ‘tkazib yuboradi. K o ‘rgazmali 
a x b o ro tn i  q a y ta  ta k ro r la s h  o so n  va a n iq ro q d i r .  
Odam ning k o ‘rgazmali axborotga ishonchi, og ‘zaki 
axborotdan ko ‘ra yuqori b o ia d i .  Shuning uchun «yuz 
bor eshitgandan ko ‘ra, bir bor ko‘rmoq afzalroqdir» deb 
bejiz aytilmagan.

Shu b ilan  b irga , k o ‘rgazm ali a x b o ro td a ,  qabul 
qilish va eslash unum i, uni k o ‘rsatilishi orasidagi 
m u dda tn ing  uzoqligiga b o g i iq  b o im a y d i ,  o g ‘zaki 
axborotn ing  o ‘zlashtirilishi esa bunga b o g i iq  b o ia d i .  
0 ‘rni kelib yana bir muhim tafsilotni qayd etish lozim: 
sim volli-ko 'rgazm ali axboro tn i qabul etish, o ‘qitish 
sam a ra s in i  o sh ira d i .  S hu n in g  uchun  o ‘quv-ilm iy  
a d a b iy o t id a n  va k o m p ‘yu ter  texn ikasi vos ita s ida  
o linad igan  ax b o ro tn i  k o ‘pay tir ishga  sh a r t-sh a ro i t  
yaratish  zarur. Bu esa, o ‘qitishni individuallashtirish 
zarurligini k o ‘rsatadi.

8. Xatoliklarga tayanish tamoyili. Bu tamoyil о ‘qitish 
jarayonida doim iy ravishda xatoliklarni izlash uchun 
vaziyatlar yaratilishiga, о ‘quvchilarning ruhiy faoliyati 

funksional tizim i tarkibida oldindan payqash tuzilmasini 
shakllan tirishga  qaratilgan d id a k tik  m ateria llar va 
vositalarni ishlab chiqishga yo 'naltirilgan bo ‘ladi.

Bu tamoyilning amalga oshirilishi, o ‘quvchida tanqidiy 
fikrlash qobiliyatini rivojlanishiga yordam beradi.

9. O'quv vaqtini tejash tamoyili. Bu tamoyil о ‘quvchilarda 
individual va m ustaqil ishlash uchun o 'quv vaqtining 
zahirasini yaratishga у  о ‘naltirilgan bo ‘ladi.
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T o ‘g ‘ri tashkil qilingan modulli o ‘qitish, o ‘qish 
v a q t in i  30% ga va u n d a n  ham  o r t i q r o q  te jash  
imkoniyatini beradi. Bunga esa modulli o ‘qitishning 
barcha tamoyillari to ‘la amalga oshirilganda, o ‘quv 
jarayoni k om p‘yuterlashtirilganda, yondosh fanlarning 
o ‘quv dasturlari muvofiqlashtirilganda erishish mumkin.

0 ‘tkazilgan nazariy  izlanishlar natijasi b o ‘yicha 
quyidagi xulosalar qilindi:

-  modulli o ‘qitishning hozirgi zamon nazariyasi va 
amaliyotida ikki xil yondashuvni ajratib ko ‘rsatish 
mumkin:

-  fan b o ‘yicha faoliyat yondashuvi va tizimli faoliyat 
yondashuvi

-  kasb-hunar kollejlarida ixtisoslikni egallab olish 
bilan bevosita bog ‘liq b o ‘lgan kasbiy fanlarni 
o ‘rgatishda tizimli faoliyat yondashuvi asosidagi 
modulli o ‘qitish texnologiyasini, o ‘quv rejada 
ko‘rsatilgan boshqa kasbiy fanlarni o ‘rgatishda esa 
fan b o ‘yicha faoliyat yondashuvi asosidagi modulli 
o ‘q it ish  tex n o lo g iy as in i  q o N lash  m a q sa d g a  
muvofiqdir.
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III. Fan bo‘yicha faoliyat yondashuvi asosidagi 
modulli 0 ‘qitish texnologiyasi

Fan b o ‘yicha faoliyat yondashuvi t a ’limning fanli 
tizimida m odul metodologiyasini q o ila sh n i  anglatadi. 
Sunday  modulli o ‘qitish texnologiyasini oliy t a ’lim 
t iz im id a  a k a d e m ik  l i t s e y la r d a  va k a s b - h u n a r  
k o l l e j l a r id a ,  p e d a g o g  va m u h a n d i s - p e d a g o g la r  
m alakasin i oshirish tiz im larida  q o ‘llash m aqsadga 
muvofiqdir.

Fan bo 'yicha fao liya t yondashuvi asosidagi modulli 
o 'q itish  texnologiyasida m odul o 'zida  quyidagilarni 
mujassamlashtiradi:

-  o 'q u v  fa n in in g  fu n d a m e n ta l tu sh u n ch a la ri - 
m uayyan hodisa, yo k i qonun, yo k i bo'lim , yo k i 
y ir ik  bir mavzu, y o k i о ‘zaro bog 'liq tushunchalar 
guru hi,

-  о ‘quv fa n in in g  bir y o k i bir necha fund a m en ta l 
tushunchalarin i о ‘rganishga ( о ‘z la sh tir ish g a ) 
qaratilgan.

Odatda modul - 3-6 soatli m a’ruzaviy mashg‘ulotlar 
va shu  b i lan  b o g ‘liq b o ‘lgan am aliy  (sem in ar) ,  
laboratoriya mashg‘ulotlaridan iborat bo ‘ladi.

Fanning tushuntiruv apparatini qaViy tizimli (ko‘p 
qirrali) tahlili asosida, eng samarali modul tuziladi. Bu 
esa fundamental iboralar guruhini ajratish, materialni 
m antiqan va ixcham guruhlash imkoniyatini beradi. 
Modul - mustaqil tarkibiy birlik bo ‘lgani uchun, ba ’zi 
hollarda, alohida o ‘quvchilarga fanni to ‘laligicha emas, 
b a lk i  f a q a tg in a  b ir  q a t o r  m o d u l la rn i  t in g la sh  
imkoniyatini beradi. Bu esa iqtidorli o ‘quvchilarning
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in d iv id u a l va m u s taq il  ish la rin i  o p t im a l  re ja lash  
imkoniyatini tug‘diradi.

M o d u ll i  o ‘q i t i s h d a ,  o ‘quv  d a s tu r l a r in i  t o ‘la, 
qisqartirilgan va chuqurlashtirilgan tabaqalash orqali, 
o ‘qitishni tabaqalash imkoniyati mavjud b o ia d i .  Y a ’ni 
o ‘qitishni individuallashtirish mumkin bo ‘ladi.

M odulli o ‘qitishga o ‘tishda quyidagi m aqsad la r  
ko‘zlanadi:

-  o ‘qitishning (fanlar orasida va fanning ichida) 
uzluksizligini ta ’minlash;

-  o ‘qitishni individuallashtirish;
-  o ‘quv materialini mustaqil o ‘zlashtirish uchun 

yetarli sharoit yaratish;
-  0‘qitishni jadallashtirish;
-  fanni samarali o ‘zlashtirishga erishish.
Shunday qilib, modulli o ‘qitishda o ‘quvchilarni o ‘z

qobiliyatiga ko‘ra bilim olishi uchun to ‘la zaruriy shart- 
sharoitlar yaratiladi.

0 ‘qitishning modul tizimiga o ‘tish samaradorligi, 
quyidagi omillarga bog‘liq bo ‘ladi:

-  o ‘quv muassasasining moddiy-texnikaviy bazasi 
darajasi;

-  p ro fesso r-o ‘q ituvchilar ta rk ib in ing  m alakaviy 
darajasi;

-  o ‘quvchilarning tayyorgarlik darajasi;
-  ko‘zlangan natijalarni baholash;
-  didaktik materiallarni ishlab chiqish;
-  natijalarning tahlili va modullarni optimallashtirish. 
Modulli o ‘qitishga o ‘tishda quyidagilarni amalga

oshirish ko ‘zda tutiladi (3.1 .-rasm):
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1. Ishchi o'quv rejasini chuqur tahlili asosida, o'zaro 
chambarchas hog ‘liq fanlar guruhi aniqlanadi, ya  ’ni butun 
o'quv rejasi alohida makromodullar to 'p lam i sifatida  
qaraladi.

K o ‘p ch ilik  h o l la rd a  q u y id ag i  uch  tu rd a g i  
makromodullar tuzilishi mumkin:

a) gumanitar fanlarni o ‘z ichiga oladigan;
b) iqtisodiy fanlarni o ‘z ichiga oladigan;
v) kasbiy fanlarni o ‘z ichiga oladigan.
H a r  q a y s i  m a k r o m o d u ln in g  m u ta x a s s is n i  

sh a k l lan t i r ish d a ,  o ‘z m aqsad  va vazifasi b o ‘ladi. 
M a ’lum m a k ro m o d u ln i  o ‘rgan ish  m aq sad i ,  unga 
kiradigan fanlarning o ‘rganish m aqsadlaridan kelib 
chiqadi.

Har qaysi makromodulning o ‘rganilish maqsadlari 
to ‘plami, Davlat t a ’lim standartlarida aks ettirilgan, 
m utaxassis  k ad rla r  tayyorlashning  bosh maqsadini 
tashkil etadi.

Har qaysi makromodulning maqsadi aniq tuzilgan 
bo‘lib, birinchi fani o ‘rganila boshlaganida, o ‘quvchilarga 
etkazilishi lozim. M akromodulning har bir keyingi fani 
o ‘rg an i la  b o s h la n g a n id a ,  o ‘sha  fann i o ‘rgan ish  
maqsadlari talabalarga etkazilishi zarur.

2. H ar qaysi m akrom odul ichida, o 'rganiladigan  
fan larning  optim al ketm a-ketlig i va ularni о ‘rganish 
muddatlari о 'rnatiladi.

Y a ’ni o ‘q i t i s h n in g  u z lu k s iz l ig in i  t a ’m in la b ,  
fan la rn ing  o ‘rganilish  m u d d a tla r in i  va shu orqali 
m akrom odulni o ‘rganilish muddatlarini qisqartirishga 
erishish zarur.
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0 ‘quv soatlari hajmi katta bo ‘lmagan (haftada 1-2, 
ayrim hollarda 3 soatli auditoriya mashg‘ulotlari) fanlar, 
blok fanlar r o ‘yxatiga kiritilishi maqsadga muvofiq 
bo‘ladi va ular o ‘quv semestrining birinchi yoki ikkinchi 
yarmida o ‘tilishi mumkin.

M a k r o m o d u l l a r  v e r t i k a l  y a q i n  o ‘z a r o  
b o g ‘liqliklarni hisobga olish asosida tuziladi, ammo 
u l a r n i  o ^ g a n i l i s h  m u d d a t l a r i n i  o ^ n a t i s h d a  
m a k r o m o d u l l a r  o ras idagi gor izon ta l  b o g ‘liqliklar 
hisobga olinishi lozim.

3. O 'quv m aterialining takrorlanishini oldini olish 
maqsadida, makromodulga kiruvchi fanlarning o'quv 
dasturlarini о ‘zaro bog 'liqligi ta ’minlanadi.

Fanning ishchi o'quv dasturi, alohida mavzularning  
modulda guruhlanishi nuqtai nazaridan qaytadan ко ‘rib 
chiqiladi.

Har qaysi modul uchun nazariy va amaliy ahamiyati 
ko ‘rsatilgan maqsadlar tuzilishi zarur.

Modul o ‘z ichiga 2-3 m a’ruza va shu m a’ruzalar bilan 
bog‘liq amaliy darslar va laboratoriya ishlarini qamrab 
olishi mumkin. Har  qaysi modul b o ‘yicha quyidagi 
materiallar tayyorlanadi:

-  o ‘quvchilar bilimini nazorat qilish uchun testlar;
-  individual ishlar uchun topshiriqlar;
-  mustaqil ishlar uchun topshiriqlar;
-  o ‘quv-uslubiy tarqatma materiallar;
-  o ‘quv-ilmiy adabiyotlar ro‘yxati;
-  ishchi o ‘quv dastur.
4. Har bir modul test-sinovlari bilan tugallanishi lozim: 

joriy modul uchun bu о ‘tilgan materialning nazorati bo ‘Isa,
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keyingi modul uchun esa bu kirish (boshlang ‘ich) nazorati 
bo ‘ladi.

H a r  qays i  m o d u l  uch u n  t a r q a t m a  va  tasv i r l i  
m a te r i a l l a r  t o ‘p lami tuz i lad i  va u la r  o ‘quvch iga  
m a s h g ‘u l o t d a n  o ld in  b e r i l a d i .  M o d u l ,  ta v s iy a  
q il inadigan  k o ‘rgazma mate r ia l lar  va ad ab iy o t la r  
t o ‘p la m i  b i l a n  t a ’m i n l a n a d i ,  h a r  b i r  o ‘q u v ch i  
materiallarni o ‘zlashtira borib, bir moduldan  ikkinchi 
modulga  o ‘tadi. Iqtidorl i  o ‘quvchilar boshqala rga  
bog‘liq bo ‘lmasdan test sinovlaridan o ‘tishlari mumkin. 
P e d a g o g n in g  vazi fas i  a x b o r o t c h i - n a z o r a t c h i d a n  
bosh  lab,  m a s l a h a t c h i - m u v o f i q l a s h t i r u v c h i g a c h a  
o ‘zgar ish i  m u m kin .  Oxirg is i ,  y a ’ni p e d a g o g n in g  
maslahatchi-muvofiqlashtiruvchilik vazifasi, o ‘qitish 
o ‘rgatuvchi modullar asosida amalga oshiri lganida 
namoyon b o ‘ladi.

O ’rgatuvchi modul - o ‘qitishning muayyan modul 
birl igi b o ‘yicha  m azm u n i ,  o ‘q u v c h in in g  o ‘quv 
harakatlar in i  boshqar ish tizimi, muayyan  mazmun 
bo ‘yicha bilimlar nazorati tizimi va uslubiy ishlanmalar 
mazmunidan iboratdir.

0 ‘rgatuvchi modullarni ishlab chiqish juda murakkab 
jarayondir, u ko‘p vaqt sarfini va juda ko ‘p sonli uslubiy 
tajribalarni umumlashtirishni talab etadi. Ammo ularni 
a m a l iy o td a  q o ‘llash,  o ‘q i t i shn i  j u d a  yu q o r i  
samaradorligini ta ’minlaydi.

Modulli o ’qitish, fanning asosiy masalalari bo ‘yicha 
umumlashtirilgan axborotlar beruvchi muammoli  va 
yo‘riqli m a ’ruzalar o ’qilishini taqozo etadi. M a ’ruzalar 
o ‘quvchilarn ing ijodiy qobiliyatini  r ivoj lanti r ishga  
qaratilmog’i lozim. Modulning amaliy va laboratoriya
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mashg‘ulotlari  m a ’ruzalar bilan birga tuziladi, ular 
m a ’ruzalar mazmunini o ‘rganiladigan yangi material 
bilan to ‘ldiradi. 0 ‘quvchilar amaliy ko‘nikmalarga ega 
bo‘ladilar.

M a ’ruzalar matnini tayyorlashda, strukturalash va 
tizimlash usullarini q o ‘llab, materiallarni blok-sxema, 
rasmlar bloki k o ‘rinishida taqdim etilishi maqsadga 
m uvof iq  b o ‘ladi (3 .2 .- rasm).  B unda  m a te r ia ln ing  
o ‘zlashtirish samaradorligi oshadi, chunki:

-  modulning pirovard maqsadi tushunib yetiladi;
-  o ‘q u v  m a te r ia l in in g  e lem en t la r i  o ras idag i  

bog‘lanishlar va o ‘tishlar yaqqol ko‘rsatiladi;
-  asosiyjihatlari ajratib ko ‘rsatiladi;
-  o ‘quv materialining (modulning) butun  hajmi, 

o ‘quvchining ko ‘z oldida yaqqol gavdalanadi.
Modul,  tizimida o ‘quv materia lining mazmunini  

s truktura lashda  eng avvalo axborotni  siqish vazifasi 
ko ‘zlanadi. Bilimlarni to ‘la, foydalanish uchun qulay 
holda taqdim etilishiga harakat qilish lozim. 0 ‘quv 
axboroti bir vaqtning o ‘zida 4 xil - rasmli, sonli, simvolli 
va og ‘zaki k o ‘rinishda uzati lganida eng mustahkam 
o ‘zlashtirishga erishiladi.

Modulli t a ’lim uslubiyotida, bu usul asos bo ‘lib xizmat 
qiladi. Har  qaysi modul b o ‘yicha rasmlar bloklarida 
s imvolli  a lo m a t l a r n i  (savo l la r  q o ‘yilishi ta rz ida )  
joylashti r i sh ,  savollarni  rasm tarz ida havola  etish, 
formulalar, jadvallar, grafiklar va uslubiy ko‘rsatmalarni 
taqdim etish maqsadga muvofiq bo ‘ladi (3.3.-rasm, З.1.- 
jadval).

Rasmlar  bloki, sxemalar bloki va boshqa suratli 
(ko‘rgazmali) materiallar o ‘quvchilar uchun tarqatma
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material vazifasini ham bajaradi. Shu bilan bir qatorda 
har bir fan, jumladan modul uchun atamalarning izohli 
lu g ‘ati  tuzil ish i  m a ’qul b o ‘ladi.  M o d u l l i  t a ’lim 
samaradorligini oshirishga erishish uchun o ‘qitishning 
quyidagi usullarini q o ‘llash lozim: - miyalar hujumi, 
muammoli munoazaralarda evristik suhbatlar, o ‘quv 
o ‘yinlari va hokazo.

0 ‘qitishning modul tizimi mazmunidan uning quyidagi 
afzalfiklari namoyon bo ‘ladi:

• fanlar, fanlar ichidagi modullar orasidagi o^qitish 
uzluksizligi ta ’minlanishi;

• har bir modul ichida va ular orasida o ‘quv jarayoni 
barcha  turlarining uslubiy j iha tdan asoslangan 
muvofiqligi o ‘rnatilishi;

• f a n n in g  m odul l i  tuzil i sh t a rk ib in in g  
moslanuvchanligi;

• o ‘quvchilar bilimini muntazam va samarali nazorat 
(har qaysi moduldan so‘ng) qilinishi;

• o ‘quvchilarning qobiliyatiga k o ‘ra zudlik bilan 
ta b aq a la n ish i  (das t labki  m o d u l l a rd a n  s o ‘ng, 
o ‘qituvchi ayrim o ‘quvchilarga fanni individual 
o ‘zlashtirishni tavsiya etishi mumkin);
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A. 0 ‘rash mashinasining umumiy sxemasi

- yigirish naychasi  (1);
- ba llonsund irg ich  (2);
- y o ‘na lt i ruvchi  chiviq (3);
- tarang lovch i  m o s la m a  (4);

n a z o r a t  t o z a l o v c h i
m o s lam a  (5);
- t o ‘x tash  m o s lam a  (6);
- o ‘rash  b a ra b a n i  (7);
- b o b in a  (8);
- i p  (9).

B arab an n in g  nazariy  unum dorlig i, kg /soat

AT = u -60 7 / 1000 

B obina o ‘rash  vati, s

tcM = 1 • 60 / и

1 -  naychasidag i ipn ing  uzunligi, m etr

l = g- 100/T



В. О ‘ram turlari va ko‘rsatkichlari

* Parallelsim on -  vin tsim on o ‘ram ning  o g ‘ish burchagi 
lOOdan kich ik  b o ‘lsa, u n in g  sh ak lla ri -  s ilindrsim on 
(a), bochkasim on  (b), trapesiyasim on  (v) b o 'lad i.

d -o ‘q  d iam etri, m m  
D g -g a rd ish la r  d iam etri, m m  
D o ‘r -o ‘ram  d iam etri, m m  
N -g a rd ish la r o rasidag i m asofa , m m

g ‘a ltak n in g  o g ‘irligi -  1,2 kg 
0 ‘r tac h a  so lish tirm a qalinligi

P ax ta  ip la rid a  -  0,5-0,6 g/sm 3 
Z ig ‘ir ip la rida  -  0,6-0,7 g/sm 3 

* Ik ss im o n  - o ‘r a s h d a n  v in ts im o n  c h iz iq  o ‘ram  
burchagi 100 k a tta  b o ‘lsa, un ing  shak lla ri silindrsim on 
(a), konussim on (b) b o ‘ladi.



g - ip n in g  o g ‘irligi, g =  80 gr 
T  -  o ‘ra lad ig an  k a lav a  ipn ing  chizili zichligi, teks, 
u - o ‘rash  chizili tezligi, m /m in

0 ‘rash  p ay tid a  so d ir b o 'lad ig an  ch iind ila r, 
%=0, 14

T exnik  sab ab la rg a  k o ‘ra  jiozn ing  to ‘x tashi,
%  =  0,6

0 ‘rash  p ay tid a  k a lavadag i ipn ing  uzilishi, =  50 
______________  m a rta

3.3. - rasm



- D1 -  b a ra b an n in g  o ‘ram  k a tta  
d iam etri, m m ;
- D 2  -  b o b in a n in g  k ic h ik  
d iam etri, m m ;
- d l  -  b o ‘sh n ay ch an in g  k a tta  
d iam etri, m m ;
- d2  -  b o ‘sh n ay ch an in g  kichik 
d iam etri, m m ;
- N -  b o b inan ing  baland lig i, m m

B ob inan ing  o g ‘irligi -  1,5-2 kg
0 ‘rta c h a  so lish tirm a qalin lig i -  0 ,33-0 ,55 g /sm 3
g acha



3.1.-jadval

O'rash jihozlari va avtomatlarning texnik 
tavsiyanomasi

№ K o 'r s a t k i c h l a r M a sh in a  tu r la r i

M - 150-2 AMK-150 A u to s u k
2006

1. 0 ‘rash  chiz iqli  tezligi, m /m in 5 0 0 -1200 4 0 0 -1 0 0 0 5 0 0 -1200

2. O 'r a s h  k a la v a  ipn ing  chiziqli 

zichligi, teks

y a k k a  ipli 100-5,8 100-1,0 100-1,6

pishiti lgan 64x2-5x2 42x2-5x2 42x2-5x2

3. S h a k l la n g a n  ka lav an in g  

tavsifi

nom lanishi K o n u s s im o n  b o b in a

asos  d iam etr i ,  m m 230 250 270

balandlig i ,  m m 145-150 145-150 150

4. K o n u s n in g  b u rc h ak  ch o 'q q is i ,  

g ra d 11,30 11,30 11,30

5. O ' r a m n in g  so lish t irm a  

zichligi, g/sm3 0,38-0,48 0,38-0,42 0,39-0,44

6. N a y c h a n in g  d iam etr i ,  m m 64 64 64

7. N a y c h a n in g  uzunligi,  m m 185 185 18/5

8. Y igirilgan naychan ing  

tavsifi

Nom lan ish i N a y c h a

o ' r a m  diam etr i ,  m m 72 gach a 60 g a ch a 65 gach a

uzunligi,  m m 235 265 325

9. T ay y o rg a r l ik  koeffisienti 0,99 0,99 -

10. T exn ik  foydalan ish  
koeffisienti 0,97

11. A v to m a t ik  t iz imning aniq 
ishlashi,  % 95 95

12. E lek tro d v ig a te l 'n in g  um um iy  
quvvati ,  k V t 9,6 8,62 13,4
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13. Pn e v m a t ik  sistemali 
a v to m a td a  siqilgan h av o  
bosimi,  M P a 0.6±0,02

14. Siqilgan h a v o n in e  sarfi.  m3/g . 5 .
15. U P - k o ‘c h m a  u lashdag i  bogMagk 

ra q am i 1 32
16. G a b a r i t  o ‘lcham lar ,  m m

em 1300 1140 1800
balandligi 1700 1790 1650
uzunligi 1424 5954 6800

17. Og 'ir l ig i ,  m m 4700 2910 3500

-  auditoriya soatlaridan samarali  foydalanish va 
o ‘quv vaqti tarkibini ma’ruzaviy, amaliy (tajribaviy) 
mashg‘ulotlar, individual va mustaqil ishlar uchun 
ajrati lgan soatlarni  - optimallashtir ish.  Buning 
n a t i j a s id a ,  o ‘quvchi  yetarl i  b i l im larga  ham,  
ko‘nikmaga ham, uquvga ham ega boMadi.

Shunday qilib modulli o ‘qitishdan foydalanib yuqori 
malakali mutaxassisni tayyorlash, quyidagilar asosida 
t a ’minlanadi:

-  o ‘q i t i sh n in g  uzluksizlig i  ( b u n d a  fan la rn i  
o ‘zlashtirish samaradorligi oshadi);

-  o ‘q i t i shn i  j a d a l l a s h t i r i sh  (b un ing  na t i j a s ida  
axborotning ko ‘p qismi, individual va mustaqil 
ishlash paytida,  k o m p ‘yuter ta rmoqla ri  orqali 
o ‘zlashtiriladi);

-  o ‘q ishn i  in d iv id u a l la sh t i r i sh  ( o ‘quvchi  o ‘z 
qobiliyatiga k o ‘ra bilim olish imkoniyatiga ega 
bo ‘ladi).
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IV. Tizim li faoliyat yondashuvi asosidagi 
modulli o'qitish texnologiyasining «mehnat 

ko'nikmalari modullari» konsepsiyasi

Modulli texnologiyada tizimli faoliyat yondashuvi,  
eng avvalo kasb-hunar t a ’limida q o ‘llaniladi. Buning 
yorqin misoli b o ‘lib, YuNESKOning xalqaro mehnat 
t a sh k i lo t i  t o m o n i d a n  i sh lab  c h iq i lg a n  « M e h n a t  
ko ‘nikmalari modullari (M K M  - konsepsiya, dastur)» 
hisoblanadi [3].

Konsepsiya, o 'quv  fanlariga bo ' l inmasdan,  yaxlit 
o'qitishga yo'naltirilganligi bilan ajralib turadi.

M K M  texnologiyalari  loyihalash ja rayonin i aniq 
tarkiblashtirish va modulli variantdagi o 'quv-dasturiy 
h u j ja t l a r  shak l in i  t o ' l a  s h ak l l an g a n l ig i  u sh b u  
konsepsiyaning afzalliklari hisoblanadi.

M K M  - o 'q itishning  m odulli dasturi, m utaxassis  
faoliyatining tahlili, uning mazmuni va tarkibini о ‘rganish 
asosida tuziladi va modulli bloklar hamda о ‘quv elementlari 
yig ‘indisidan iborat bo ‘ladi.

Mutaxassisning ishlab chiqarish faoliyati, qator ishlab 
chiqarish topshiriqlar bajarilishini o ‘z ichiga oladi (4.1 
rasm). Ular  o ‘z navbatida belgilangan ketma-ketlikda 
ba jar i lad igan  ishlab chiqar ish  am a l la r id an  (ishlar 
qadami) iborat  bo'ladi.

Ishlab chiqarish topshirig ' i  ta rkibida bajari ladigan 
ishlab ch iqar ish  amal la r i  ( ishlar q ad am i )  modull i  
b lokn i  t a shk i l  e tad i .  I sh lab  ch iqar ish  am al la r in i  
bajar ish uchun, ishchi m a ’lum da ra jadag i  nazariy
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bilimlar va amaliy k o ‘nikmalarga ega b o ‘lishi kerak.  
B u n g a  i s h l a b  c h i q i l g a n  o ‘q u v  e l e m e n t l a r i n i  
( o ‘rg a tuvch i  m o d u l la rn i )  o ‘q uvch i la r  t o m o n id a n  
o ‘zlashtirilishi orqali erishiladi. M K M  dasturlari kasb- 
hunar  t a ’limi tizimining muayyan  ixtisosligi b o ‘yicha 
ishlab chiqiladi.

Tarm oq standartiga asosan « T o ‘qimachilik ishlab 
chiqarishi» tayyorlov yo‘nalishi bo ‘yicha o ‘quvchilar 
to ‘rtta ixtisoslini egallab olishlari mumkin [7]. Mazkur 
s t a n d a r tn i n g  tahli l i  b o ‘yicha « 0 ‘rash u sk u n a la r i  
o p e r a to r i»  ix tisoslig in i  egal lash  u ch u n  o ‘quvchi 
« 0 ‘rovchi va qayta o ‘rovchilik maxsus texnologiyasi», 
«Mehnat muhofazasi», «Chizmalarni o ‘qish» fanlarni 
o ‘zlashtir ishiga t o ‘gri keladi. M K M  - 0 ‘qit ishning 
modulli dasturi fanlariga bo ‘linmasdan yaxlit o ‘qitishni 
taqozo etadi.

Mazkur dasturlarni, oliy o ‘quv yurtlarining «Kasbiy 
t a ’lim  tayyorgarlik»  y o ‘nalishlar i  b o ‘yicha t a ’lim 
olayotgan talabalarni ixtisosliklarga o ‘rgatishda ham 
q o ‘llash maqsadga muvofiq bo ‘ladi.

Yuqorida ifoda etilganlarni hisobga olib, tizimli faoliyat 
asosidagi modulli o ‘qitish texnologiyasining quyidagi 
asosiy xususiyatlarini qayd etish mumkin:

-  o ‘qitish mazmuni, mutaxassis faoliyatining tizimli 
tahlili asosida shakllantiriladi;

-  modulli dastur tarkibi mutaxassis faoliyatiga uyg‘un 
tarzda tuziladi.

O bqitish  das tu r i ,  a loh ida  o ‘quv e lem ent la rdan-  
modullardan, modulli bloklardan iborat boMadi.
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Modulli blok, o ‘qitish dasturining tarkibiy qismi bo‘lib, 
«boshlanishi va oxiri» mutaxassis ishi va harakatining aniq 
ko‘rsatilgan tugallangan boMagidir.

-  har qaysi modulni o ‘rganish, « 0 ‘quv dementi» yoki 
« 0 ‘rga tuvch i  m odu l»  deb  a ta lu v ch i  maxsus  
ishlangan turl i uslubiy q o ‘l lanm alar  b o ‘yicha 
amalga oshiriladi.

Zarur iyat  tug ‘ilganida, har qaysi o ‘quvchi uchun 
individual o ‘qitish dasturlari  tuziladi. U la r  tayanch 
modullar asosida t a ’lim buyurtmasi va boshlang‘ich 
tayyorgarlik darajasi  inobatga olinib tayyorlanadi.  
« 0 ‘quv dem ent i»  ( 0 ‘rgatuvchi modul) o ‘quvchiga,  
mustaqil  ravishda o ‘quv materialini o ‘zlashtir ishga 
imkoniyat beradi.

-  Pedagog va o ‘quvchining o ‘zaro munosabati teng 
huquqlilik va o ‘quv elementlari ( « 0 ‘rgatuvchi 
modullar»)ni o ‘rganish jarayonida o ‘zara bog‘liq 
holda kechadi.

Tizimlifaoliyat asosidagi modulli о ‘qitish - loyihalash va 
ro ‘yohga chiqarish jarayonlarini о ‘z ichiga oladi (4.2. -rasm). 
Loyihalash jarayoni to ‘rt bosqichdan iborat.

Birinchi bosqich: kasbiy faoliyat mazmuni va tarkibiy 
tahlili.

M azkur  tahlil ishining tafsiloti,  modulli  bloklar 
r o ‘yxati va tafsilotini tuzish maqsadida  o ‘tkaziladi.  
I shn ing  ta fs i lo t i  q u y id a g i l a rn i  o ‘z ich iga  o lad i:  
kasbning va kasbiy sohaning nomlanishi;  ish sohasi 
( faol iyatning aniq langan turi); m azkur  ixtisoslikni 
egallagan ishchining vazifalari tafsiloti; ishchining
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Ish la b
c h iq a r ish
to p sh ir ig 'i
(m od u lli

b lok)

Ish la b  c h iq a r ish  a m a lla r i N a z a riy  b il im la r  (N B ) O 'q u v  elem en t!
(IA ) ( is h la r  q a d a m i) A m aliy  k  n ik m a la r  (A K ) (O 'Q )

IA NB
O 'QA K

IA N B O 'Q
A K

Ish lab
c h iq a r ish
to p sh ir ig 'i
(m o d u lli

b lo k )

IA NB O 'Q
M u ta x a ss isn in g  
ish la b  c h iq a r ish  

fao liy a ti

A K

IA NB O 'Q------------- ► A K

IA NB
O 'QA K

IA ----------- ► NB
O 'QIsh lab A K

c h iq a r ish
to p sh ir ig 'i
(m od u lli

b lok)

IA NB
O 'QA K

IA NB O 'Q
A K

M u ta x a ss isn in g  ish la b  c h iq a r ish O 'q u v  elem en t! tu z ilm asi
fa o liv a ti  tu z ilm asi

4 . . .  - -  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  ►

4.1.- rasm. Modulli dasturlar tuzilmasi (MKM-o'rgatish)
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baholash

II bosqich ro‘yobga chiqarish

4.2.-rasm. Tizimli faoliyat yondashuv asosidagi modulli o'qitish texnologiyasi (MKM-dasturlari)



m a ’suliyati va uning bevosita rahbari;  ish sharoit i  
( o ‘rn i ) ;  i x t i s o s l i k n i  e g a l l a s h  u c h u n  n o m z o d g a  
q o ‘yiladigan ta lablar (4.1 .-jadval).

M o d u l l i  b l o k l a r  r o ‘yxa t i  va t a f s i lo t i  m a z k u r  
ixtisoslik do i ras ida  ba jar i lad igan  ishlab chiqar ish 
t o p s h i r i q l a r  m a jm u a s i  a so s id a  tuz i lad i .  M K M  - 
konsepsiyasida ishlatiladigan «modulli blok» atamasi,  
uning mantiqan tugallangan qismini o ‘zida mujassam 
qi lgan ishlab chiqar ish  topshirigNning mazmunini 
ifodalaydi.

Modul l i  b lok la r  r o ‘yxati  va ta fs i lo ti  tayyor lov  
yo‘nalishning tarmoq standartida keltirilgan «Kasbiy 
faoliyatning mazmuniy ko‘rsatkichlari» va fan dasturlari 
asosida tuziladi (4.2.-jadval).

Mutaxassisning ish o ‘rnidagi vazifasi, bu vazifalarni 
bajarishdagi tashkiliy tuzilmalar, mazkur  ixtisoslikni 
egallashni istaganlarga q o ‘yiladigan talablar, hamda 
m azkur  ixtisoslik doiras ida  mutaxassis tom onidan  
bajariladigan barcha ishlab chiqarish topshiriqlari ro‘yxati 
mazkur tahlil natijalari hisoblanadi.

Ikkinchi bosqich: M odulli bloklar ning mazmuni va 
tarkibining tahlili.

Mazkur tahlilning maqsadi, modulli blok doirasidagi 
muayyan ishlab chiqarish topshirig‘ini bajarish uchun 
zarur bo‘lgan amallar (qadamlar) ketma-ketligini aniqlash 
hisoblanadi.

I sh lab  ch iq a r i sh  fao l iya t i ,  m odu l l i  b lok la r ,  
qadam larn ing  tahlili,  tegishli ishni bajar ish uchun 
mutaxassis ega bo ‘lishi lozim bo‘lgan amaliy ko‘nikmalar
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va nazariy bilimlar ro ‘yxatini aniqlash imkoniyatini  
beradi.

Loyihalashning bu bosqichi natijalari «Modulli blok 
tahlili jadvali» ko‘rinishida tizimlanadi. Bu jadvalda ish 
qadamlari  va ularni  bajarish uchun zaruriy amaliy 
ko‘nikmalar standartlar tafsilotlari lo‘nda holda keltirilgan 
(4.3.-jadval).
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4 .1 . - ja d v a l

Ish n in g  ta fs i lo ti

1. fcCasbiy sohasi 
ratori.  T o 'q im a ch i l ik  ish lab  chiqarish
017008 Ish sohasi

O 'r a s h  m ash in a la r i

O ' r a s h  u sk u n a la r i  operator i .

Korxona:
« B u x o ro tek s»  hissadorl ik
jam iyat i .

B o ‘lim : O 'r a s h  bo 'l im i.

2.  Vgzifq lgrning ta fsily d .

O 'r a s h  m a sh in a la r id a  ka lava  ipni n a y ch a la rd a n  b o b in a la rg a  q ay ta  

o ' r a s h .  B o b in a la rg a  q a y ta  o ' r a lg a n  k a la v a  ip la rg a  key ing i  i sh lov la r  

u ch u n  qu lay  shak l  va zichlik berish. Yigiruv fabrikas idan  kelt i r ilayotgan 

ka lava  ip la rd an  im k o n iy a t  d a ra jas id a  m om iqn i ,  qalin  jo y la rn i ,  axlatni,  

ch iq ind ila rn i  b a r t a r a f  etish.

O 'z  v a q t id a  n u qson la rn i  oldini olish; uzilgan iplarni b o g ' la sh ;  b o 'sh  

nay ch a la rn i  t o ' l a  n a y ch a la r  b i lan  a lm ash tir ish ;  to ' lg a n  b o b in a la rn i  o 'z  

va q t id a  b o 'sh ig a  a lm ashtir ish ;  m ash ina  ishini kuzatish  va  belg ilangan 

v a q t la rd a  toza lash ;  m ash in a  nosozligini aniq lash .

3 . T a shki/iy  tarkib i: oUIidcm m as 'u l iv a t / ... u d u m  m as ’id .

- o ' r a s h  b o ' l im in in g  usta  yo rdam ch is iga  b o 'y su n ad i .

- b o b in a la rg a  q a y ta  o ' r a s h  ja ra y o n in in g  sifati u ch u n  m a s ’ul.

4.  M e h n a t s h g r y jfi/s tm d a r tlq r .

- t o 'q u v  fab r ik a  tayyor lash  sexining o ' r a sh  b o ' l im id a  ishlaydi.

- t o 'q im a c h i l i k  s a n o a t i d a  m e h n a t  g ig ienas i  va  i sh la b  c h iq a r i s h  

sanita r iyasi  v a  s tan d ar t la r i  a sos ida  m eh n a t  sha ro i t la ri  tashk il  etiladi.

5 . Ishea  k ir ish ea  talablar.

- u m u m iy  o ' r t a  t a ’l imga ega  bo 'l ish;

- sog 'l igi  ruhiy-fiz iologik fazi la t lar  m in im u m ig a  j a v o b  berish;

k u z a t u v c h a n l i k ;  z i y r a k l i k ;  q o ' l - o y o q  h a r a k a t i  s e n s o m o t o r

m u v o f iq l ig ig a  to 'g 'r i l ig i ;  h a r  t o m o n la m a  tez f ikrlash  v a  fa ra z  qilish; 

yo ru g ' l ik n i  sezish; faol v a  tez xotira lash;  h a r a k a t  xotirasi;  bejirimlik.
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4 .2 . - ja d v a l

Ish doirasida bajarilayotgan modul bloklarning 
ro‘yxati va tasnifi

0 ‘rash  u sk u n a la r i  o p e ra to r i 017008 1 be t  6 d an

M o d u l  b lo k la rn in g  
nom i/tasn if i

B aja r i layo tgan
ish la rn in g

s ta n d a r t l a r i

F o y d a la n a d ig a n
u s k u n a la r ,
a s b o b la r ,

m ate r ia l la r

1 2 3

lotlarini ishlab chiqarish uchun 
xomashvoni tavvorlash.

T o ' q i m a c h i l i k  s a n o a t i d a  
o ' r a sh n in g  o ' r n i  va  aham iyati ,  
u h a q d a g i  u m u m i y  t u s h u n 
chalar ,  o ' rovch in ing  ish vazifasi 
o ' rgan ilad i .

K a l a v a  ip in i  o ' r a s h  u c h u n  
xom  ashyo  q a b u l  qilish, ka lava  
ipini o ' r a s h  h aq idag i  um um iy  
tu sh u n ch a ,  k a lava  ipini o ' r a sh  
j a r a y o n i g a  q o ' y i l a d i g a n  
ta lab la r  o 'rgan ilad i .

O 'r a s h  b o b in a  ish lab  chiqa-  
r i s h d a  i s h l a t i l a d i g a n  x o m -  
a sh y o  xossala r i  va  xususiya t-  
la r i ,  u n in g  s i f a t i n i  a n iq l a s h  
o 'rgan ilad i .

T S T  1 7 -9 6 -8 6 -  
T o 'q im a ch i l ik  

sa n o a t id a  a ra lash  
k a r d a  va  q a y ta  

tay y o r lash  
t iz imidagi a ra lash  
tolali ka lava  iplar.  
T S T  1 7 -3 6 2 -8 5 -  

T o 'q im a ch i l ik  
sa n o a t id a  k a rd a  

tizimidagi ara lash  
va  x o m  kalava  

iplar.
D S T  6904-83 -  

T o 'q im a c h i l ik d a  
pishiti lgan xom 

ka lava  ip.
R M -3  uzish 

m ash inas i ,  ipning 
f izik-mexanik 

k o 'r sa tk ic h la r in i  
tekshirish.  

T o 'q u v c h i l ik  
b o 'y ich a  texnik 

n azora ti .
M - 150-2

M -  1502 
ru su m li  o ' r a s h  

m ash in a s i

T o ' l a  o ' r a s h  
n aychasi

O ' r a s h
b o b in a s i
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Ishnim  nomlanishi: Ish № / kod:
0 ‘rash  u sk u n a la r i  o p e ra to r i  017008 2 bet 6 d an

M o d u l  b lo k la rn in g  
nom i/tasn if i

B aja r i layo tgan
ish la rn in g

s ta n d a r t l a r i

F o y d a la n a d ig a n
u sk u n a la r ,
a sb o b la r ,

m ate r ia l la r

1 2 3

ru su m li  o ' r a s h  
m a s h in a n in g  

texnik pasport i .
T o 'q u v  

f a b r ik a la rn in g  
texnik  ishlatish 

qo ida la r i .

T a r m o  
T S T  17-96-86

K a l a v a  ip in in g  tu z i l ish i  va 
x i l l a r i  o ‘r g a n i l a d i .  K a l a v a  
i p n i n g  a s o s i y  x o s s a l a r i ,  
c h i z i q l i  z i c h l ig i ,  p i s h i q l i g i ,  
uzay ish i ,  t a ra n g l ig i ,  p ish itish i  
o ' r g a n i l a d i .

K a lava  ipn ing  notekisl igini va 
chidam lig in i  tekshirish  usullari 
o ' rg a n i lad i .

O ' r a s h  j a r a y o n i d a  c h iz m a 
la rn i  o 'q i s h ,  s i fa t  va  n a z o r a t  
m e ’y o r i y  k o ' r s a t k i c h l a r i  
o ' r g a n i l a d i .  O ' r a s h  b o b i n a  
ish lab  c h iq a r ish d a  kerakli  xom  
a s h y o  r a q a m i n i  a n i q l a s h  
ta r t ib i  o ' rg an i lad i .

T e x n i k  x a f v s i z l i g i  v a  
m e h n a t  m u h o f a z a s i ,  y o n g ' i n  
xavfs iz l ig i  q o i d a l a r i g a  r io y a  
q i l in a d i .

X o m a s h y o n i  t a y y o r l a s h d a  
s i f a t i  a n i q l a n a d i .  O ' r a s h

T S T  17-362-85 

D S T  6904-83

T o 'q im a ch i l ik  
s a n o a t id a  

a ra la sh  p a rd a  
va  q a y ta  

t ay y o r lash  
sis temasidagi 
a ra lash  tolali  
k a la v a  iplar.

T o 'q im a ch i l ik  
sa n o a t id a  kard i  

s is tem as idan  
a ra lash  va xom  

k a la v a  iplar

T o 'q im a ch i l ik  
s a n o a t id a  

p ishiti lgan  xom  
ka lava  ip.
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0 ‘rash  u sk u n a la r i  o p e ra to r i  017008 3 be t  6 d an

M o d u l  b lo k la rn in g  
n om i/tasn if i

B aja r i layo tgan
ish la rn in g

s ta n d a r t l a r i

F o y d a la n a d ig a n
u s k u n a l a r ,
a sb o b la r ,

m ate r ia l la r

1 2 3

b o b i n a  i s h l a b  c h i q a r i s h d a  
kerakli  x o m -ash y o n in g  raqam i 
a n iq l a n a d i .  0 ‘r a s h  j a r a y o n i  
u c h u n  z a r u r  b o ‘lg a n  es te t ik  
g ig ien ik ,  i q t i s o d iy  v a  tex n ik  
ta la b la r  o ‘rganiladi.

M vdul II. Q ‘rvvchining ish 
io y in i va q 'rash jih vs la r in i 
tayyorlash

O ' r a s h  b o b i n a n i  i s h l a b  
ch iqa r ish  u c h u n  ish lati ladigan 
j i h o z l a r n in g  vaz ifas i ,  tu r i  va  
u la rn in g  tex n ik  tavs ifnom asi ,  
u m u m i y  t u z i l i s h i ,  a s o s iy  
u s k u n a l a r i ,  i sh la s h  j a r a y o n i  
o 'rgan ilad i .

O ' r a s h  m a s h i n a s i  b i l a n  
« A u t o s u k »  a v t o m a t i k  
a v t o m a t l a r n i n g  f a r q i  
o ' r g a n i l a d i .

I s h  q u r o l l a r n i n g  ( t u g u n  
b o g ' l a g i c h ,  q a y c h i ,  s h a b lo n ,  
m o 'y  -qa lam , sh e tk a )  tuzilishi, 
ishlatish ta r t ib i  o ' rgan ilad i .

O ' r a s h  j i h o z l a r i n i  i s h g a  
tayyor lash  va  u la rn in g  ishlash 
q o b i l i y a t i n i  n a z o r a t  q i l i s h  
o 'rgan ilad i .

O ' r a s h  m a s h i n a s i n i n g  
t a ’m i r l a s h  t u r l a r i  v a  j a d v a l i  
o ' rgan ilad i .

T o 'q u v  
f a b r ik a la rn in g  
texnik  ishlatish 

q o ida la r i

M - 150-2 rusumli 
o ' r a s h  

m a s h in a n in g  
texnik  p aspor t i

T o 'q u v c h i l ik
b o 'y ic h a

m a ’lu m o tn o m a s i

M -  150-2 
ru su m li  o ' r a s h  

m ash in as i .  
O ' r o v c h in in g  

ish kiyimi: 
fa r tu k ,  bosh iga  
ro 'm o l ,  yengil 
o y o q  kiyim. 
Ish  q u ro l la r i  

tu g u n  
b og ' lag ich ,  

qaychi ,  
sh a b lo n ,  m o 'y  
q a la m .  shetka.
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Ishninf nomlanishi:
0 ‘rash  u sk u n a la r i  o p e ra to r i

к к Ш Ш
017008 4 bet 6 d an

M o d u l  b lo k la rn in g  
nom i/ tasn if i

B aja r i layo tgan
ish larn ing

s ta n d a r t l a r i

F o y d a la n a d ig a n
u sk u n a la r ,
a sb o b la r ,

m ate ria l la r

1 2 3

N a v b a t d a g i  i s h n i  q a b u l  
q i l i sh  v a  t o p s h i r i s h  u s u l la r i  
o ‘rgan ilad i .

0 ‘r a s h  a s b o b l a r i n i  ( j ih o z -  
larn i)  ishga  tayyorlayd i .

N a v b a t d a g i  ish q a b u l  q i lib  
o linadi.

M e h n a t  x a v f s iz l ig i  q o i d a -  
lariga r ioya  qilinadi.

M odul III. O 'rash iihozlarini 
navcha bilan ta'minlash va ipni 
uskunadan о ‘(kazish.

I p n i n g  s i f a t i ,  x o s s a l a r i ,  
x u s u s i y a t l a r i n i  b e lg i l o v c h i  
m a s h i n a  j i h o z l a r i  h a m d a  
u s k u n a l a r n i n g  i s h l a t i s h  
usullari  o ‘rganiladi .

B o b i n a  i s h l a b  c h iq a r i s h d a  
n u q so n la rn i  a n iq la sh  o ' rg a n i-  
ladi.

Ip la rn in g  f iz ik -m ex an ik av iy  
x u s u s i y a t l a r i n i  a n i q l o v c h i  
a sb o b la rn i  ish latadi.

0 ‘ra sh  j ih o z la r ig a  nay ch a la r  
o ‘r n a t i l a d i .  Y ig i r i lg a n  k a la -  
v a d a n  m ash in a n in g  usk u n a la r i  
o rqa li  b o b in a  t ay y o r lan ad ig an  
n ay ch a g a  o ‘tkaziladi.

K o ‘r i s h  u s u l i  y o r d a m i d a  
ipn ing  sifati a n iq lanad i .

M e h n a t  m uhofazas i  va  texnik 
xavfsizligiga r io y a  qilinadi.

R M -3  uzish 
m ash inas i ,  ipning 

fizik-mexanik 
k o ' r s a tk ic h la r in i  

teksh ir ish .  
T S T  17-362-85 
T S T  17-96-86 
D S T  6904-83 
T o 'q u v c h i l ik  

b o ‘yicha texnik 
nazora ti .  
T o ‘qu v  

fab r ik a la r in in g  
texnik ishlatish 

q o idalari .
M - 150-2 rusumli 

o ‘ra sh  
m a s h in a n in g  

texnik pasport i

M -  150-2. 
ru su m li  o ‘rash  

m ash inasi .

g ‘a l tak ,  ka lava  
ip, n a zo ra t  
o ra lig ' in i  

taranglagichlari ,  
t o rm o z la s h  

m o s lam a la r i .
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0 ‘rash  u sk u n a la r i  o p e ra to r i  017008 5 bet 6 d a n

M o d u l  b lo k la rn in g  
nom i/tasn if i

B aja r i layo tgan
ish la rn in g

s ta n d a r t l a r i

F o y d a la n a d ig a n
u s k u n a la r ,
a s b o b la r ,

m ate r ia l la r

1 2 3

M odul IV . O 'rash jarayo-  
nining boshlanishi. Tugun

F a b r ik a d a g i  
o ' r a s h n i n g  

texnolog ik  rejasi. 
M - 150-2 rusum li  

o ' r a s h  
m a s h in a n in g  

texnik  pasport i .  
T o 'q u v c h i l ik  

b o 'y ic h a  
m a ’lu m o tn o m as i .  

T o 'q u v c h i l ik  
b o 'y ic h a  texnik 

nazo ra t i .  
T o 'q u v  

fa b r ik a la rn in g  
texnik  ishlatish 

qo idala ri .  
Texnologiyalaming 

texnik tartibi.

M - 150-2 
ru su m li  o ' r a s h  

m ash in as i .

T u g u n  
b o g ' lag ic h  
T S t  -  40- 
77.2001 

K a lav a  ip.

bog ‘lash.
K a lav a  ip uchlar in i  bog* lash 

j a r a y o n i ,  b o g ' l a s h  t u r l a r i ,  
ip larni parallel o ' r a sh  ja ray o n i,  
ip la rn in g  iks s h a k l id a  o ' r a s h  
j a ra y o n la r i  o 'rgan ilad i .

K a lav a  ip in ing  n uqson la r i  va 
chiqindilari  o 'rg an i lad i .

N a z o r a t  o r a l i g ' i n i  a n iq la sh ,  
t a r a n g l i k ,  n a m l i k ,  t e z l i k ,  
n u q s o n l a r ,  c h i q i n d i l a r ,  
t u g u n l a r  m e ’y o r i ,  o ' r a s h  
s h a k l la r i ,  o ' r t i s h  o ' l c h a m la r i ,  
n a z o r a t  q i l i s h  o ' r g a n i l a d i .  
T u g u n  b o g ' l a g i c h d a  q a n d a y  
h o l a t d a  ( u s t i d a n ,  p a s t i d a n )  
ip n i  t a s h l a b ,  t u g u n  b o g ' l a s h  
o ' r g a n i l a d i .  M a h s u l o t n i  
t e j a b  i sh lash  o ' r g a n i l a d i .

M e h n a t  xavfsizligi q o ida la r i  
o ' rgan ilad i .

T u g u n  b o g ' l a g i c h  o r q a l i  
t u g u n n i  b o g ' l a y d i .  T u g u n  
b o g ' l a g i c h d a n  f o y d a l a n i b ,  
t u g u n  b o g ' l a s h  h o l a t i  
a n iq lan ad i .  M a x su s  belgi (N ) 
q o 'y i la d i .  O ' r a s h  b a r a b a n in i  
yu rg izad i .  O ' r a s h  j a r a y o n id a  
ip n i  n a z o r a t  q i la d i ,  n a z o r a t  
ora liq ,  ip
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Ishnine nomlanishi:
0 ‘rash  u sk u n a la r i  o p e ra to r i 017008 6 bet 6 d an

M o d u l  b lo k la rn in g  
nom i/ tasn if i

B a ja r i layo tgan
ish larn ing

s ta n d a r t l a r i

F o y d a la n a d ig a n
u sk u n a la r ,
a sb o b la r ,

m ate ria l la r

1 2 3

tez l ig i ,  t a r a n g l i k n i  a n iq l a b  
be rad i .  0 ‘ra sh  j a r a y o n id a  ish 
u su l la r in i  k e tm a -k e t l i k  b i lan  
ba ja r ib  b o rad i .

M e h n a t  xavfsiz l ig iga  r ioya  
qilinadi.

Modul V. Tavvor mahsulot

T a y y o r  m ah su lo tn i  m e ’yoriy 
oMchamdaligini olish va  sifatini 
a n iq l a s h ,  be lg i  q o ‘yish ,  sa q -  
lash, yuk lash ,  hosil boMadigan 
n u q s o n l a r n i  a n i q l a s h  v a  
b a r t a r a f  q i l i s h  y o ' l l a r i  
o ‘rg a n i lad i .  0 ‘ra sh  m a s h in a -  
s i n i n g  v a  o ‘r o v c h i n i n g  ish  
u n u m d o r l i g i n i ,  i sh  h a q i n i  
h isob lash  o ‘rganiladi .

T a y y o r  m a h s u l o t  o l i n a d i ,  
m a x s u s  b e lg i  q o ‘y i l a d i  v a  
topsh ir i lad i .

T e x n i k a  va  m e h n a t  x a v fs i 
zligiga r ioya  qilinadi.

TST: 17-96-86 
TST: 17-362-85 
DST: 6904-83 
T o 'q im a ch i l ik  

b o 'y ic h a  texnik 
n azora t i .  

T o 'q im a ch i l ik  
b o 'y ic h a  

m a ’lu m o tn o m a .  
T o 'q im a ch i l ik  
f a b r ik a la rn in g  

texnik ishlatish 
qo ida la r i .

M - 150-2 rusumli 
o ' r a s h  

m a s h in a n in g  
texnik pasport i .

B o b in a  - tayyor  
m a su lo t
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4.3.-jadval
Modul blokning tahlili jadvali

0 ‘rash  m ah su lo t la r in i  ishlab 
c h i q a r i s h  u c h u n  x o m a s h y o n i  

tay y o r lash  
Kasbiv soha:

T o 'q im a ch i l ik  ishlab ch iqar ish  
Ish sohasi: 0 ‘rash  m ashina lar i

1 be t  8 d an  
jad v a l  to ' ld i r i lg an  
Bux 0 0  va ESTI 
Sana
Loyiha /ix t isosl ik  kodi 
017008

№ Ish q a d a m la r i S ta n -
d a r t

K o 'n i k m a l a r O 'z lash ti -  
r i lad igan 

fan n in g  nom i

1 T o ‘q m a c h i l i k  s a n o -  
a t id a  o ' r a s h n in g  o ' rn i  
va a h a m iy a t i ,  u haq i-  
dag i  u m u m iy  tu sh u n -  
c h a l a r ,  o ' r o v c h i n i n g  
ish vazifasi o 'rgan ilad i .

T o 'q u v
fab rik a -

n ing
texnik

ishlatish
q o ida la r i

O 'ro v c h i  
vazifasi 

t a lab a la rg a  
r ioya qiladi

O 'ro v c h i l ik  va 
q a y ta  

o 'ro v c h i l ik  
m ax su s  

texnologiyasi.  
1 -  bo ' l im .

2 K a l a v a  ip ini o ' r a s h  
u c h u n  x o m a s h y o  q a 
bul qilish, k a lava  ipini 
o ' r a s h  h a q id a g i  u m u 
miy tu sh u n ch a ,  ka lava  
ipini o ' r a s h  j a ra y o n ig a  
q o 'y i l a d i g a n  t a l a b l a r  
o 'rg an ilad i .

T o 'q u v
fab rika -

n ing
texnik

ishlatish
q o ida la r i

K a lav a  ipini 
o ' r a s h  u ch u n  
x o m  ashyoni 
q ab u l  qiladi

O 'ro v c h i l ik  va 
q a y ta  

o 'ro v c h i l ik  
m a x s u s  

texnologiyasi.  
1 -  bo ' l im .

3 O 'ra sh  bob ina  ishlab 
c h iq a r i s h d a  i sh la t i la -  
d ig a n  x o m a s h y o n in g  
xossalari  va  xususiyat- 
lari, uni sifatini aniqlash 
o 'rgan ilad i

To 'quvchi
lik

b o 'y ic h a
texnik

n azora t i

X o m a s h y o  
xossalari  va 
xususiyati,  

u n ing  sifatini 
a n iq layd i

O 'rovch i l ik  va 
q ay ta  

o 'ro v c h i l ik  
m ax su s  

texnologiyasi.  
2 -  b o ' l im

4 K a la v a  ipning asosiy 
x o s s a la r i ,  ch iz iq l i  zi- 
ch lig i ,  p ish iq l ig i  uza-  
yishi, t a rang lig i  pishi- 
tishi o ' rgan ilad i .

To 'quvchi
lik

b o 'y ic h a
texnik

n azora t i

K a lava  ipning 
asosiy xos

salari chi-ziqli 
zichligi, 

pishiqligi,  
uzayishi,  

tarangligi,  
pish i tish in i  
aniqlaydi.

O 'rovch i l ik  va 
q ay ta  

o 'ro v ch il ik  
m ax su s  

texnologiyasi.  
2 -  b o ' l im
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O 'r a s h  m ah su lo t la r in i  ishlab
ch iq a r ish  u ch u n  x o m ash y o n i  

tay y o r la sh
Kasbiv soha:

T o 'q im a ch i l ik  ish lab  chiqarish  
Ish sohasi: O ' r a s h  m ash ina lar i

2 be t  8 d an  
jad v a l  to ' ld i r i lgan  
Bux O O  va ESTI 
S an a
Loyiha/ixtisoslik  kodi 
017008

№ Ish q a d am la r i S tan -
d a r t

K o 'n i k m a l a r O 'z lashti-  
ri lad igan 

fanning  nom i

5 K a la v a  ip n in g  note-  
kisligi v a  chidamlig in i 
t e k s h i r i s h  u s u l l a r i ,  
b o b in an i  ish lab  ch iq a 
rish u ch u n  kerakli  xom  
a s h y o  r a q a m in i  a n iq 
lash va  belgilash tartibi  
o ' rg a n i l a d i

TST: 
17-96-86 

TST: 
17-362-85 

D ST: 
6904-83 

R M -3  
uzish m a 

sh inasi

K alava  
ipining 

notekisl igi va 
chidamligini 
teksh irad i ,  
x o m a s h y o  
raq am in i  
aniq laydi

O 'ro v ch i l ik  va 
qa y ta  

o 'ro v ch i l ik  
m ax su s  

texnologiyasi.  
2 -  b o ' l im

6 O ' r a s h  j a r a y o n i d a  
chizm alam i o 'q ish ,  sifat 
va  n a z o r a t  m e ’y o r iy  
k o ' r s a t k i c h l a r i  
o ' rgan ilad i .

TST:
17-96-86

TST:
17-362-85

D ST:
6904-83

O 'r a s h  j a r a 
y o n id a  

chizma-larn i 
o ‘kiy-di, sifat 

va  n a zo ra t  
m e ’yo-riy  

k o 'r s a tk ic h in i  
an iq layd i

C h izm a la rn i  
o 'q i s h  bo 'l im - 
3 -O ‘rovchilik 

va  q ay ta  
o 'rovch il ik  

m ax su s  
texnologiyasi.  

b o ' l im  -  5
7 T exn ik  xavfsizligi va 

m e h n a t  m u h o f a z a s i ,  
y o n g ' i n  x a v f s iz l ig i  
qo ida la r i  o ' rgan ilad i .

T o 'q u v  
fabrikaning 

tex-nik 
ishla-tish 

q o 
idalari.  

M a s h in a 
ning  tex
nik p a s 

p or t i

T ex n ik a  
xavfsizligi va 

m eh n a t  
m uhofazas i ,  

y o n g ' in  
xavfsizligiga 
r ioya qiladi

M e h n a t  
m u q o fazas i  
b o ‘lim-1,2,3, 

4 ,5 .
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Modulblvkningaomlenishi: MB1 
O ' r a s h  m ah su lo t la r in i  ishlab 
c h i q a r i s h  u c h u n  x o m a s h y o n i  

tay y o r lash

T o 'q im a ch i l ik  ish lab  chiqarish  
Ish sohasi: O ' r a s h  m ash ina lar i

3 bet 8 d an  
j a d v a l  to ' ld i r i lg an  
Bux O O  va E S T I  
S an a
Loyiha /ix t isosl ik  kodi 
017008

№ Ish  q a d am la r i S tan -
d a r t

K o 'n i k m a l a r O 'z lash ti-  
r i lad igan 

fan n in g  nom i

1 O 'r a s h  b o b in an i  ish
l a b  c h i q a r i s h  u c h u n  
i s h la ta d ig a n  j ih o z la r -  
ning turi,  tuzilishi, d a r 
n in g  t e x n ik  t a v s ifn o -  
masi o 'rg a n i lad i

M - 150-2 
m a s h in a 

ning  
texnik 

p a sp o r t i

O ' r a s h
jihoz lar in i

ishga
tayyorlayd i

O 'ro v ch i l ik  va 
q a y ta  

o 'ro v c h i l ik  
m a x s u s  

texnolog iyas i  
4 -  b o ' l im

2 O ' r a s h  m a s h i n a s i  
b i l a n  « A u t o s u k »  
a v t o m a t i n i n g  f a r q i  
o ' rg a n i lad i

M a sh in a -
la rn in g
texnik

p a s p o r t -
lari

Ish la t ish  
lozim b o ' lg an  

j ihoz larn i  
ta n la b  oladi

O 'ro v c h i l ik  va 
q a y ta  

o 'ro v c h i l ik  
m a x s u s  

texnologiyas i  
4 -  b o ' l im

3 Ish q u ro l la r i  - tugun  
b o g ' l a g i c h ,  q a y c h i ,  
sh ab lo n ,  m o 'y  qa lam ,  
s h e t k a n i n g  tu z i l i s h i ,  
i s h l a t i s h  t a r t i b i  
o ' rg a n i la d i

To'quvchi
lik

b o 'y ic h a
texnik

m a 'lu m o t-
n o m a

Ish
q u ro l la r in i

o ' r a s h
ja r a y o n id a

ishlatadi

O 'ro v c h i l ik  va  
q a y ta  

o 'ro v ch il ik  
m a x s u s  

texnologiyas i  
4 -  b o ' l im

4 N a v b a t n i  q a b u l  
q i l i s h  v a  t o p s h i r i s h  
q o id a la r i  o ' rg a n i lad i

T o 'q u v
fa b r ik a 
la rn ing

ishlatish
qo idalari .

N a v b a tn i  
q ab u l  qilib 
oladi .  Ish 

t u g a g a n d a n  
keyin 

n a v b a tn i  
to p sh i rad i .

O 'ro v ch i l ik  va 
q a y ta  

o 'ro v ch il ik  
m ax su s  

texnologiyas i 
5 -b o ‘lim

5 J ih o z la r n in g  ish lash  
ja ra y o n i  o 'rg an ilad i

M - 150-2 
m a s h in a 

n ing  
texnik

J ihoz larn i  
ishga 

tu sh irad i  va 
u larn i  ishlash

O 'ro v c h i l ik  va 
q a y ta  

o 'ro v c h i l ik  
m ax su s
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Modul blokning nomlanishi; M  В 1 
O ' r a s h  m ah su lo t la r in i  ish lab  
c h i q a r i s h  u c h u n  x o m a s h y o n i  

tay y o r la sh  
Kasbiv soha:

T o 'q im a c h i l ik  ish lab  ch iqar ish  
Ish sohasi: O ' r a s h  m ash ina lar i

4  be t  8 d an  
jad v a l  to ' ld i r i lgan  
Bux O O  v a  ESTI 
Sana
Loyiha/ix t isosl ik  kodi 
017008

№ Ish q a d a m la r i S ta n -
d a r t

K o 'n i k m a l a r O 'z lash ti -  
r i ladigan 

fann ing  nom i

p a sp o r t i ja r a y o n in i
n a z o ra t

qiladi

texnologiyasi
5 -b o ‘lim

6 М е ҳ н а т  хавф сизли-  
ги қ о и д а л а р и  ўргани- 
лади.

T o 'q u v  
f a b r ik a 
la rn ing  

ishlatish 
q o idalari .  
M - 150-2 
ru su m li  

m a s h in a 
n ing  tex
nik pas 

p o r t i

M e h n a t  
xavfsizligi 

q o id a la r ig a  
r ioya  qiladi.

M e h n a t  
m u h o faz as i  
2 -  b o ' l im
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Modul blokning nomlanishi: MB1 
О ‘rash  m ah su lo t la r in i  ishlab 
c h i q a r i s h  u c h u n  x o m a s h y o n i  

tay y o r lash  
Kasbiv soha:

T o 'q im a ch i l ik  ish lab  chiqarish  
Ish sohasi: O ' r a s h  m ash ina lar i

5 be t  8 d an  
jad v a l  to ' ld i r i lgan  
Bux O O  va E ST I 
S an a
Loyiha/ix t isosl ik  kodi 
017008

№ Ish q a d a m la r i S tan -
d a r t

K o 'n i k m a l a r O 'z lash ti-  
r i ladigan 

fan n in g  nom i

1 Ip n ing  sifatini  belgi
lovchi m a s h in a  q ism - 
lari h a m d a  fizik -  mexa- 
nik xususiya t la rin i  us- 
k u n a l a r d a  t e k s h i r i s h  
usullari o ' rg an i lad i .

R M -3  
uzish m a 
shinasi,  
ipn ing  fi 

zik- 
m exan ik  

k o ' r s a tk i -  
chlarin i  

tek 
shirish  
TST:

Ip n ing  si
fatini  bel

gilovchi m a 
sh ina  qis- 

mlari  h a m d a  
fizik -  m exa- 

nik
xusus iya t la rn i

tek-sh ir ish
usk u -n a la r in i

ish latadi

O 'ro v c h in in g  
va q a y ta  

o ' ro v c h in in g  
m ax su s  

texnologiyasi 
5 b o ' l im

2 B o b in an i  ish lab  ch i 
q a r is h d a  nuqso n la r in i  
an iq lash  o 'rg an ilad i

17-96-86
TST:

17-362-85
DST:

6904-83

B ob inan i
ish lab

ch iqar ishdag i
n u q s o n la r n i

an iq layd i

O 'ro v c h in in g  
va q ay ta  

o ' r o v c h in in g  
m a x s u s  

texnologiyas i 
5 - b o ‘lim

3 K o ' r i s h  usuli y o rd a 
m id a  i p n i n g  s i f a t i n i  
a n iq la s h  va  m a r s h r u t  
usuli o ' rg a n i lad i

TST:
17-96-86

TST:
17-362-85

DST:
6904-83

K o 'r i s h  usuli 
y o r d a m id a  

ipning sifatini 
an iq layd i  va 

m a r s h r u t  
u su l ida  
ishlaydi

O ' r o v c h in in g  
va q ay ta  

o ' ro v c h in in g  
m ax su s  

texnologiyas i  
5 -b o ' l im

4 M e h n a t  m u h o fa z a s i  
v a  t e x n ik  x av fs iz l ig i  
qo ida la r i  o ' rg a n i lad i

T o 'q u v
fa b r ik a 
la rn ing

ishlatish
q o ida la r i

M a 
sh in a n in g

texnik
p a sp o r t i

M e h n a t  
m u h o faz as i  
va  texnika 

xavfsizligiga 
r ioya  qiladi

M e h n a t  
m u h o faz as i  

1 ,2 ,3 ,4 ,5 -  
bo ' l im .
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M odul blokning nomlanishi'. M В 1 
0 ‘ra sh  m ah su lo tla rin i ish lab  
c h iq a r i s h  u c h u n  x o m a s h y o n i  

tay y o rla sh

6 b e t 8 d an  
jad v a l to 'ld ir ilg a n  
Bux O O  va E ST I 
Sana

T o 'q im a c h ilik  ish lab  ch iq a rish  
Ish sohasi: 0 ‘rash  m ash in a lari

L o y ih a /ix tisoslik  kodi 
017008

№ Ish q a d am la r i S ta n -
d a r t

K o 'n ik m a la r O 'z la sh ti-  
r ilad ig an  

fa n n in g  nom i

1 K a la v a  ip  u c h la r in i  
b o g 'l a s h  j a r a y o n i ,  
b o g 'la sh  tu r la r i , ip la r
n in g  p a r a l e l  o 'r a s h  
j a r a y o n i ,  ip la r n i  ik s  
s h a k l id a  o 'r a s h  j a 
ray o n la ri o 'rg a n ilad i.

F a b r ik a l
a rn in g  

te x n o lo 
gik reja-si. 
T o 'q u v 

chilik  
b o 'y ic h a  

m a ’lu m o t
n o m a . 

M - 150-2 
ru su m li 
o 'r a s h  

m a 
sh in a n in g  

texn ik  
p a sp o rti

K a lav a  ip 
u ch la ri 

b o g 'la n a d i, 
ip la rn i iks 
sh a k lid a  
o 'ra y d i

O 'ro v c h ilik  va 
q a y ta  

o 'ro v c h ilik  
m ax su s  

texno log iyasi 
3 -b o ‘lim:

2 K a lav a  ip in in g  n u q 
s o n la r i  v a  c h iq in d i -  
l a r in i  s o d i r  b o 'l i s h  
s a b a b la r i  v a  b a r ta r a f  
e t i s h  y o 'l l a r i  o ' r g a 
niladi

T o 'q u v 
chilik

b o 'y ic h a
texn ik

n a z o ra t
T o 'q u v 

chilik
b o 'y ic h a

m a ’lu m o t
n o m a.

K alav a
ip in ing

n u q so n la rn i
va

ch iq in d ila rin i 
b a r ta ra f  e tad i

O 'ro v c h ilik  va 
q a y ta  

o 'ro v c h ilik  
m ax su s  

texno log iyasi 
5 -b o ‘lim

3 N a z o r a t  o r a l i g ' i n i  
a n iq l a s h ,  t a r a n g l i k ,  
nam lik , tez lik , n u q so n 
lar, ch iq in d ila r , tu g u n 
la r  m e ’y o r i ,  o 'r a s h

T o 'q u v 
chilik

b o 'y ic h a
m a ’lu m o t

n o m a .

N a z o ra t o ra -  
ligi an iq layd i, 
ta ra n g  likni 

nam -lik , 
tezlik,

O 'ro v c h ilik  va 
q a y ta  

o 'ro v c h ilik  
m ax su s
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M odulbloknins nomlanishi: MB1 
О ‘rash  m ah su lo tla rin i ish lab  
c h iq a r i s h  u c h u n  x o m a s h y o n i  

tay y o rla sh  
Kasbiv soha:

T o 'q im a c h ilik  ish lab  ch iqarish  
Ish sohasi: 0 ‘rash  m ash in a lari

7 bet 8 d an  
jad v a l to 'ld ir i lg a n  
Bux O O  va E ST I 
S an a
L o y ih a /ix tiso slik  kodi 
017008

№ Ish q a d am la ri S tan -
d a r t

K o 'n ik m a la r O 'z la sh ti-  
rilad ig an  

fa n n in g  nom i

sh ak lla ri, o 'ra sh  o 'lch a - 
m la rin i n a z o ra t  q ilish  
o 'rg a n ila d i.

n u q so n la r , 
ch iq in d ila r, 

tu g u n la r  
m e ’y or, 
o 'r a s h  

sh a k lla r  
o 'r a s h  

o 'lc h a m la r in i 
n a zo ra t q iladi

texno log iyasi
5 -b o 'lim

4 T u g u n  b o g 'la g ic h d a  
q a n d a y  h o la td a  (u s ti
d a n ,  p a s t i d a n )  ip n i  
t a s h l a b  tu g u n  b o g ‘- 
la sh n i, m a h su lo tn i te 
ja b  ish lashn i o 'rg a n a d i

T o 'q u v
fab -

rikalam ing
tex -n ik

ish la-tish
q o id a 

lari.
T o 'q u v 

chilik
b o 'y ic h a

m a ’lu m o t
n o m a .

T u g u n  
b o g 'lag ic h  
y o rd a m id a  

tu g u n n i 
b o g 'lay d i, 

m a h su lo tn i 
te ja b  ish la tad i

O 'ro v c h ilik  
va  q a y ta  

o 'ro v c h ilik  
m ax su s 

texno log iyasi 
3 -b o ‘lim

5 M e h n a t  x a v fs iz l ig i  
q o id a la rin i o 'rg a n ila d i

T o 'q u v
fa b rik a 

n in g
texnik

ish la tish
q o id a la ri.
M a sh in a 

n in g
texn ik

p a s p o r t i

M e h n a t 
xavfsizligiga 
rioya  q iladi

M e h n a t
m u h o fazas i

2 -b o 'lim .
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Modul blokning nomlanishi-. MB1 
0 ‘ra sh  m ah su lo tla rin i ish lab  
c h iq a r i s h  u c h u n  x o m a s h y o n i  

tay y o rla sh

8 be t 8 d an  
jad v a l to 'ld ir ilg a n  
Bux O O  va E ST I 
Sana

T o ‘q im ach ilik  ish lab  ch iqarish  
Ish sohasi: 0 ‘ra sh  m ash in a lari

L o y ih a /ix tisoslik  kodi 
017008

№ Ish q a d am la ri S tan -
d a r t

K o 'n ik m a la r O 'z lash ti-  
rilad ig an  

fan n in g  nom i

1 T a y y o r  m a h s u lo tn i  
m e ’y o r iy  o ’ lc h a m d a  
o lish  va s ifa tin i a n iq 
lash , belgi q o ’yish, saq- 
lash, yuk lash , hosil b o ‘- 
la d ig a n  n u q s o n la r n i  
a n iq la sh  o ’rg an ilad i

TST :
17-96-86

TST :
17-362-85

D ST :
6904-83
T o 'q u v 

chilik
b o 'y ic h a

texnik
n a z o ra ti

T a y y o r  
m a h su lo tn i 
o g 'irlig in i 
o 'lch ay d i, 

sifa tin i 
an iq lay d i, 

belgi q o 'y a d i, 
hosil b o 'lg a n  
n u q so n la rn i  

an iq lay d i

O 'ro v c h ilik  va 
q a y ta  

o 'ro v c h ilik  
m ax su s 

texno log iyasi 
5 -b o ‘lim

2 O 'r a s h  m a s h in a s i -  
n in g  va o 'ro v c h in in g  
ish  u n u m d o r lig in i h i
so b la sh  o 'rg a n ila d i

To'quvchilik
b o 'y ic h a

m a ’lu m o t
no m a.

O 'r a s h  
m ash in asin in g  

va  o 'ro v c h i
n ing  ish 

u n u m d o rlig in i 
h iso b lay d i

O 'ro v c h ilik  va 
q a y ta  

o 'ro v c h ilik  
m ax su s 

texno log iyasi 
4 -b o ‘lim

3 T e x n ik a , m e h n a t va 
y o n g 'i n  x a v f s iz l ig i  
q o id a la ri o 'rg a n ilad i.

T o 'q u v
fa b rik a 
la rn in g

ish la tish
q o id a la ri.
M a sh in a 

n ing
texn ik

p a sp o r t i

M e h n a t 
m u h o fazas i, 
tex n ik a  va 

y o n g 'in  
xavfsizligiga 
rioya  q iladi.

M e h n a t
m u h o fazas i,
2 ,3 ,4 -b o ‘lim
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Uchinchi bosqich: bar qaysi qadam bo ‘yicha tahlil va 
zaruriy о 'quv elementlarini aniqlash.

Har qaysi qadamni bajarish uchun zarur  b o ‘lgan 
k o ‘nikmalar tahlili, bu k o ‘nikmalarni shakllantir ish 
uchun ta lab qil inadigan o ‘quv elementlarini  tuzish 
maqsadida bajariladi. M K M  konsepsiyasidagi o ‘quv 
elementi - bu uslubiy qo‘llanma, maxsus risola ko‘rinishida 
b o ‘lib, quy idag i  tuz i lm ag a  ega b o ‘ladi  ( i lovada  
keltirilgan):

-  Muvofiqlashti ruvchi  blok -  o ‘quv maqsadlari  
k o ‘rsa t i lad i ;  zarur iy  j ih o z la r  va m a te r ia l la r ;  
qoMlanmalar va zarur bo ‘lgan boshqa vositalar.

-  A x b o r o t - y o ‘r i q l a r  b lo k i  - m u a y y a n  i sh lab  
chiqar ish  amali  (ishning qadami)n i  o ‘rganish 
uchun zarur  b o ‘lgan nazar iy qoidala r,  amaliy 
m a ’lu m o t l a r n i  o ‘z ichiga  o ladi.  U  m a t n  va 
k o ‘rg azm al i  m a t e r i a l l a r d a n  i b o r a t  b o ‘ladi.  
Matn lar  lo ‘nda ifodalanishi, tushunarli  tuzilishi 
va o ‘qilganda faqat bit ta m a ’no bildirishi lozim. 
Matn  qa to r  boshidan varaqning chap  qismida 
abzas qoldirib, m a ’lum interval bilan yoziladi. 
Varaqning o ‘ng qismida k o ‘rgazmali  material  
j o y l a s h t i r i l a d i .  A x b o r o t - y o ‘r i q l a r  b lo k in i  
tuzishda,  tushunarlilik, ko ‘rgazmalik va ilmiylik 
tamoyil lariga rioya etish lozim. Bu blok ham 
k o ‘n i k m a l a r n i  a m a l i y o t d a  m a s h q  q i l i sh  
topshiriqlarini o ‘z ichiga oladi.

-  Nazora t  bloki -  o ‘quv elementining o ‘zlashtirish 
n a t i j a s in i  a n iq l a sh  uch u n  x izm a t  q i lad i  va 
n a zo r a t  topsh i r iq la r i ,  savo l lar ,  tes t la rn i  o ‘z 
ichiga oladi. Ula r nazorat  blokida k o ‘rsatilgan
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o ‘q u v  m a q s a d l a r i g a  m u v o f i q  t u z i l a d i .  
K o ‘nikmalar tahlili natijalari b o ‘yicha «Modulli 
blok - o ‘quv elementi» m a ’lumot jadvali  tuziladi. 
Jadva lda  k o ‘nikmala r va ularni  egallash uchun 
zaruriy  o ‘quv elementlari  guruhlanadi.  Bunday 
jad va l la r  har  bir modulli  blok uchun tuziladi 
(4.4.-jadval).



M odulli blok -  o ‘quv elem enti
4.4.-jadval

O '-tb

M a ’lu m o t  ja d v a l i  M B -U E 1 I II III IV

K a s b iy  s o h a :  T o 'q i m a c h i l i k  i s h l a b  
c h iq a r is h

Ish  so h as i: O 'r a s h  m a sh in a la r i 
M o d u l b lo k n in g  n o m la n is h i: O 'r a s h  

m a h s u lo t la r in i  is h la b  c h iq a ris h  
u c h u n  x o m a s h y o n i  ta y y o r la s h  

R a q a m i: M B:1 
J a d v a l  4 .4 . B et 1
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B e lg ila r :
1 -a so s iy  to ifa
2 - o 'q u v  e le m e n ti

Is h  q a d a m la r i

1. T o 'q im a c h i l ik  s a n o a t id a  o 'r a s h n in g  o 'r n i  
va  a h am iy a ti ,  u n in g  h a q id a  u m u m iy  tu s h u n c h a -  
la r , o 'r o v c h in in g  ish  v a z ifa s i o 'r g a n i la d i
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0 ‘quv elementlari  jadvalda  olt i ta asosiy toifaga 
guruhlanadi:

01 - U mumiy texnika xavfsizligi.
02 - Kasbiy faoliyat turlari.
03 - Nazariya
04 - Grafik axborot (sxemalar)
05 - Texnik axborot: materiallar (ma’ruzalar matni), 

usullar
06 - Texnik axborot: asboblar (jihozlar), mashinalar.
To ‘rtinchi bosqich: M K M  - О 'qitish dasturlarini tuzish.
M K M  - o ‘qitish dasturlari jadval k o ‘rinishi tuziladi.

Ularni tuzish uchun asos  b o ‘lib, «M odul l i  blok -  
o ‘quv e lementi»  m a ’lum ot  j ad v a l i  x izm at  qiladi.  
M K M  d a s t u r  m a z k u r  i sh lab  c h iq a r i sh  fao l iya t i  
do i ra s ida  ba ja r i lgan  ba rch a  modul l i  b lok la rn i  va 
ularga tegishli barcha  elementlarni  o ‘z ichiga oladi 
(4.5.-jadval).

M K M  - das turning afzalliklari - o ‘zgaruvchanlik va 
moslanuvchanlik bo ‘lib, bozor iqtisodiyoti sharoitida muhim 
ahamiyatga egadir.

M K M  - dastur la r ,  keng ta rmoqli  kasblar  uchun 
h a m  va a l o h id a  ish lab  ch iq a r i sh  to p s h i r iq l a r in i  
bajarish uchun ham tuzilishi mumkin. Birinchi holda 
M KM  - dasturlar muayyan ixtisoslikka tegishli barcha 
o ‘quv elementlarini  o ‘z ichiga oladi.  Ikkinchi holda 
esa faqat muayyan  faoliyatga tegishli modulli  blok va 
o ‘q u v  e l e m e n t l a r i d a n  t a s h k i l  t o p a d i .  B a ’zi 
v a z iy a t l a rd a  M K M  - d a s t u r  f a q a t  b i t t a  m odul l i  
b lokdan  tuzilishi  m umkin .  M K M  - d a s tu r  kasbiy 
f a o l i y a t n i n g  tu r l i  s o h a l a r i g a  t e g i s h l i  m o d u l l i  
b lok la rdan  ibora t  b o ‘lishi mumkin ,  bu esa xizmat
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k o ‘r s a t i s h  s o h a s i n i n g  u n c h a  k a t t a  b o ‘l m a g a n  
korxonalari  uchun muhim ahamiyat kasb  etadi.

Shunday qilib, M KM  - dasturlarni muayyan vaziyat 
uchun m a ’lum ishchi o ‘rin uchun zarur bo ‘lgan modulli 
blok va o ‘quv elementlaridan tuzish mumkin. M KM  - 
dasturning bu afzalligi - uni ishchilarni va kasb-hunar 
kollejlari o ‘quv ustalarini malakasini oshirishda qo‘llash 
imkoniyatini yaratadi.

M K M  - dasturlar yangi modulli bloklar va o ‘quv 
elementlari bilan t o ‘ldirilishi mumkin, bu esa yangi 
texnologiyalarni o ‘zlashtirishda katta ahamiyatga ega 
boMadi. M K M  - dastur,  o ‘zgaruvchan (harakatchan) 
o ‘quv dasturiy hujjat b o ‘lib, texnologiyalar, jihozlar, 
a sb o b la r  va  mater ia l lar  takomil la shgani bilan uni 
yangilashga imkoniyat mavjud boMadi.

M K M  - dasturni amalga oshirish jarayoni quyidagi 
bosqichlardan iborat bo ‘ladi:

• 0 ‘qitish individual modulli dastur, mustaqil, qadam- 
b a q a d a m  o ‘z lash t i r i sh  s h ak l id a  am alga  
oshirilganda. Bunda har bir o ‘quvchi o ‘quv elementi 
bi lan t a ’m in lanad i ,  naza r iy  bil im va amal iy  
ko‘nikmalarga ega bo ’lish uchun shart-sharoitlar 
yaratiladi.

• Bilimlar va k o ’nikmalar shakllanishini qadamba- 
qadam  nazorat  qilish. O ’quv elementlari, har bir 
egallangan k o ’nikma uchun alohida tuziladi va 
s h u n i n g  u c h u n  b i l im  va k o ’n i k m a l a r n i  
s h a k l l a n g a n l ig i  h a r  b i r  k o ’n ik m a  b o ’yicha  
uzluksiz nazorat asosida amalga oshiriladi, bunda 
n a z o r a t  topsh i r iq la r i ,  savo l lar  va te s t la rdan  
foydalaniladi.
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M K M  - o'qitishda, pedagogning asosiy vazifalari 
quyidagilar hisoblanadi: muvofiqlashtiruvchi, maslahatchi, 
nazoratchi.

M K M  - d a s tu r l a r ,  o ‘q u v c h in in g  in d iv idua l  
ehtiyojlariga osonlik bilan moslashadi va erkin vaqt 
omil iga  ega  b o ‘ladi,  ch u n k i  b u  ye rda  
individuallashtirilgan o ‘qitish jarayoni ustunlik qiladi. 
M K M  - das tu rn i  o ‘zlashti r ish uchun  zarur iy  vaqt 
o ‘quvchining tabiiy qobiliyatlariga bog i iq  b o ‘ladi.
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Ilova

ДМ о

0 6QUV ELEM ENTI

M E H N A T  K O ‘N IK M A L A R I M O D U L L A R I - D A S T U R I

M-150-2o‘rash 
mashinasining umumiy 

tuzilishi
Nomlanishi:

T o‘qimachilik ishlab 
chiqarishKasb sohasi:

И  ШИШ ш шKod:

B uxoro oziq-ovqat va yengil sanoat texnologiyasi institu ti

B uxoro -  2004
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O QUV ELEMENTI

N om lan ish i: M - 150-2 0 ‘rash  
m ash in asin in g  um um iy  tuzilishi 

K a sb  sohasi: T o ‘q im ach ilik  
ish lab  ch iq a rish

Kod:
0 1 7  0 0 8

2004
yil

1 bet

Maqsadi:
M azkuro‘quv elementini o‘zlashtirib, siz o ‘rganasiz:

- M -150-2 o‘rash mashinasining uskunalarini aniqlanishini;
- Kalava ipni uskunalardan o ‘tkazishni;
- Ikssim on va paralle ls im on o ‘ram la rn in g  farqini 

aniqlanishini.

Jihozlar, materiallar va yordamchi vositalar:
- M-150-2 o‘rash mashinasi;
- Yigirilgan kalava iplari;
- 0 ‘rash bobinasi.

Hamroh bo‘lgan o‘quv elementlari:
- 0 ‘rash jarayonida uskunalarning ishlatilishi;
- Kalava ipning o‘rash shakllari.
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O  Q U V  E L E M E N T I K o d :

N om lan ish i: M -150-2 0 ‘rash
0 1 7 0 0 8

m ash in asin in g  u m u m iy  tuzilishi 
K asb  sohasi: T o ‘q im ach ilik  

ish lab  ch iq a rish

2004

yil

2 bet

1. 0 ‘rash mashinalari 
Y ig ir ish  f a b r ik a s id a n  

kelt irad igan  iplarni t o ‘qish 
jarayon ida talablarga javob 
beradigan holatga keltirish 
uchun  t o ‘ia n a y c h a la rd a n  
bob inaga  o ‘rash vazifasini 
bajaradi.

0 ‘rash mashinasining asosiy 
uskunalari:

- yigirish naychasi (1);
- ballonsolndirgich (2);
- yo‘naltiruvchi chiviq (3);
- taranglovchi moslama (4);
- n az o ra t  tozalovchi 

moslama (5);
- to ‘xtash moslamasi (6);
- o ‘rash barabani (7);
- bobina (8);
- ip (9).

2. 0 ‘rash  m ashinasi 
uskunalarining tuzilishi:

2.1. To‘la yigirish naychasi 
- b o ‘sh naychasiga yigirish 
fabrikasida tayyorlangan iplar 
o ‘rami:

- o ‘q ( l ) ;
- asosning yo‘/o n  tomoni 

(2);

К

" J r
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O  Q U V  E L E M E N T I K o d :

0 1 7 0 0 8

m ash in asin in g  um um iy  tuzilishi 
K a sb  sohasi: T o 'q im a ch ilik  

ish lab  ch iq a rish

2004

Yil

3 bet

- yigirilgan o ‘ramdagi ip-
(3);

- asosning ingichka tomoni
(4).

2.2. B allonso‘ndirgich -  
yigirish naychasidan  k a t ta  
tezlikda ipning echilishi 
natijasida hosil qilinadigan 
ballonni so‘ndirishni va ipning 
cha lkash ib  ketmasligini 
ta’minlaydi.

- ballon (1);
- ip (2);

4

2.3. Y o ‘naltiruvchi chiviq 
ipni o ‘rashga yo‘naltiriladi.

- ip(i);
- chiviqli asosi (2);
- chiviq (3)

2.4. Taranglovchi moslama 
-  ipning tarangligini bir tekisda 
ushlab, y o ‘g‘on va ingichka 
joylarini to‘g‘rilaydi.

- o ‘q(l) ;
- halqa (2);
- likobchali vint (3);
- shayba (4);
- yuk shaybachasi (5);
- asos (6);
- qalpoqcha (7).

f , 1
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0 ‘Q U V  E L E M E N T I

N om lan ish i: M -150-2 0 ‘rash  
m ash in asin in g  um um iy  tuzilishi 

K a sb  sohasi: T o 'q im a ch ilik  
ish lab  ch iq a rish

K o d :

0 1 7 0 0 8

2004
yil

4 bet

2.5. N azorat- tozalovchi 
moslama -  ip qalinligini nazorat 
qiladi, mayda tola va chiqin- 
dilardan qo‘shimcha tozalaydi:

- plastina(l);
- plastina (2);
- vint (3).

1 11 .г
p p L 1 0  ^

2.6. To‘xtash moslamasi -  ip 
tu g ag an d a  yoki uzilganda 
o ‘rash b a rab an i  o ‘rash 
bobinadan ajratiladi va uning 
to‘xtashini ta ’minlaydi.

- dastasi(l);
- vint (2);

С
2.7. 0 ‘rash barabani -  u 

aylanishi natijasida naycha 
sirtida bobina hosil qilinadi:

- sirti(l);
- barabanning  o ‘yiq joyi 

(2);
M-150-2 dagi, 150-o‘rash 

b a rab an in in g  sonini, 2- 
mashinaning modifikasiyasini 
bildiradi.

2

2.8. Konussimon bobina-oTash 
jarayonida bo‘sh konussimmon 
naychada hosil bo’lgan o‘ram:

- bo‘sh naycha (1);
- o’ramdagi ip (2)

E
2
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O QUV ELEMENTI

N om lan ish i: M -150-2 O 'ra sh  
m ash in asin in g  u m u m iy  tuzilishi 

K asb  sohasi: T o ‘q im ach ilik  
ish lab  ch iq a rish

K o d :

0 1 7  0 0  8

2004
yil

5 bet

3. 0 ‘rash jarayonining hosil 
bo‘lishi. Mashinaga o'rnatilgan 
to‘la yigirish natijasida chuvalib 
ketayotgan ip ballonso‘ndirgich 
va y o lnaltiruvchi chiviqni 
aylanib o ‘tib, taranglovchi 
moslama yordamida kerakli 
taranglikn i oladi. N azorat-  
tozalovchi moslamadan o ‘z- 
o ‘zidan to ‘xtash moslama 
ustidan o‘tib aylanish harakatda 
bo‘lgan baraban yordamida ip 
bobinaga o‘raladi.

- At -  o ‘rash barabanining 
unumdorligi, kg/soat;

- u -  ipning chiziqli tezligi, 
m/min (500-1200);

- T -  ipning chiziqli 
zichligi, teks;

T = 100 -  5,8 -  yakka ipli 
uchun

T = 64Ch2 - 5Ch2 -  
pishitilgan ip uchun.

t -  bobina  o ‘rashdasm
mashina vaqti, s;
1 -  yigirish natijasidagi 
ipning uzunligi, m; 
ub -  barabanning aylanish 
tezligi, m/min

A = v 4  60T/1000

t = 1 4  6 0 / v ,
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db -  o‘rash barabanining 
diametri, mm (db = 90 
mm, uzunligi 123 mm) 
nb -  o ‘rash barabanining 
aylanish soni

F 2 -  ipning taranglovchi 
m o s lam ad an  keyingi 
tarangligi, sn 
R -  shayban ing  ipga 
bosimi. Pa
f  -  ip va shayba  
o ra s id a g i  ish q a lan ish  
koeffisienti
F, -  tarang lovch i 
m oslam agacha  ipning 
tarangligi, sn

U6 = P 4 < 4 ^

Ғ, = 2Ч P /+ F ,

4. Ipn ing  o ‘ram aga 
o ‘ralishi.

Vintsimon chiziq bo‘yicha 
taqs im lanad i ,  qadam i va 
buram  k o ‘tarilish  burchagi 
bilan xarakterlanadi.

0 ‘ramning o ‘lchovlari:
- D -  o ‘ram diametri, mm;
- d -  b o ‘sh naychaning  

diametri, mm;
- H -  o‘ram balandligi, mm;
- a  - o ‘ram ning  burilish 

burchagi,gradus

0 ‘QUV ELEMENTI

N om lan ish i: M -150-2 O 'ra sh  
m ash in asin in g  um um iy  tuzilishi 

K a sb  sohasi: T o 'q im a ch ilik  
ish lab  ch iq a rish

K o d :

0 1 7  0 0 8

2004
yil

6 bet
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O lQ U V  E L E M E N T I

N om lan ish i: M -150-2 0 ‘rash  
m ash in asin in g  um um iy  tuzilishi 

K asb  sohasi: T o 'q im a ch ilik  
ish lab  c h iq a rish

K o d :

0 1 7  0 0  8

2004
yil

7 bet

P - o 'r a m n in g  kesish 
burchagi, gradus.

Buralish burchagiga asosan 
o ‘ram la r  paralle ls im on va 
ikssimon turlarga boMinadi.

4.1. Parallelsimon o ‘ram - 
a=10° kichik bo‘lganda hosil 
bo'ladi, iplar tushib ketmasligi 
uchun gard ish li  g ‘a l tak k a  
o‘raladi va quyidagi shakllarda 
bo'ladi:

- silindrsimon o'ram;
- d-o‘q diametri, mm
- Dg-gardishlar diametri, 

mm
- Do.r-o‘ram diametri, mm
- N -gard ish lar  orasidagi 

masofa, mm 
bochkasimon o'ram;

- trapesiyasimon o'ram.

■ \d„

U B

4.2. Ikssimon o 'ram a=10° 
katta bo'lganda hosil bo'ladi va 
quyidagi shakllarda bo'ladi:

- silindrsimon o'ram;
- konussimon o'ram
- D, -  barabanning o'ram 

k a t ta  d iam etri ,  sm 
(D,=23sm);
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O QUV ELEMENTI

N o m lan ish i: M -150-2 0 ‘rash  
m ash in asin in g  um um iy  tuzilishi 

K a sb  sohasi: T o 'q im a ch ilik  
ish lab  ch iq a rish

Kod:

0 1 7  0 0

2004
yil

8 bet

D, -  bobinaning kichik 
diametri, sm (D2=9,7sm); 
d, -  b o ‘sh naychaning 
katta diametri, sm ^ = 5 ,5  
sm);
d, -  b o ‘sh naychaning 
kichik d iam etri ,  sm 
(d2=2,5 sm);
N  -  bobinaning balandli
gi, sm (N=15 sm).

d 2
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0 ‘QUV ELEMENTI

N om lan ish i: M -150-2 O T a sh  
m ash in asin in g  um um iy  tuzilishi 

K a sb  sohasi: T o 'q im a ch ilik  
ish lab  ch iq a rish

K o d :

0  1 7  0 0 8

2004
yil

9 bet

O 'Z L A S H T I R I S H N I  T E K S H I R I S H

1. O 'r a s h  m a s h in a n in g  v a z ifa s in i  b e lg i la n g .
a )  T a n d a la s h  j a r a y o n id a  k e lg a n  k a la v a  ip la r n i  o h o r la s h .
b) Y i g i r i l g a n  k a l a v a  i p l a r n i  b o b i n a g a  o ' r a r b ,  i f l o s  

c h a n g la r d a n  v a  to la  c h iq in d i la r d a n  to z a la s h .
v ) G a z la m a  to 'q i s h .

2 . O 'r a s h  m a s h in a n in g  
u s k u n a la r in i  a n iq la n g .

a )  ta r a n g lo v c h i  m o s la m a
b ) t o ‘x ta t i s h  m o s la m a s i  
v )  b o b in a
g ) y ig ir is h  n a y c h a
d )  n a z o r a t- to z a lo v c h i  
m o s la m a
e) y o 'n a l t i r u v c h i  c h iv iq  
j )  b a l l o n s o 'n d i r g i c h
z )  o 'r a s h  b a r a b a n i

3 . Y ig i r is h  n a y c h a s i  M -1 5 0 -2  o 'r a s h  m a s h in a s id a  q a y s i  
h o l a td a  o 'r n a t i l a d i ?

g f l l l l l H H l H l H l E 0

C) d)
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0 ‘Q U V  E L E M E N T I

N om lan ish i: M -150-2 O 'ra sh  
m ash in asin in g  u m u m iy  tuzilishi 

K asb  sohasi: T o 'q im a ch ilik  
ish lab  ch iq a rish

K o d :

0 1 7 0 0 8

2004
yil

10 bet

4 .  T a r a n g lo v c h i  m o s la m a  q a y  t a r t i b d a  
m a s h in a g a  o ‘rn a t i la d i?

b)a) c) d)

5 . K o ‘r s a tm a g a  q a r a b  o ‘r a m la r n in g  f a rq in i  a n iq la n g .

P a r a l le l  o ‘r a m  s h a k l la r i H a Y o ‘q

- silind rik  o ‘ram

-trap esiy as im o n  o ‘ram

- b o ch k as im o n  o ‘ram

Ik ss im o n  o ‘ram  sh ak lla ri

- k o n u ss im o n  o ‘ram

- silin d rik  o ‘ram
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0 ‘QUV ELEMENTI

N om lan ish i: M -150-2 O 'ra sh  
m ash in asin in g  u m u m iy  tuzilishi 

K asb  sohasi: T o 'q im a ch ilik  
ish lab  ch iq a rish

K o d :

0 1 7  0 0  8

2004
yil

11 bet

6 . O 'r a s h  tu r la r in i  a n iq la n g .
a )  b o c h k a s im o n
b )  s i l in d r ik  v a  t r a p e s iy a s im o n  
v ) s i l in d r ik  v a  k o n u s s im o n
g ) p a r a l le l  v a  ik s s im o n

7. P a r a l le l  o 'r a m l a r d a  b u r a m  k o 't a r i l i s h  b u r c h a g i  n e c h a  
g r a d u s g a c h a  b o 'l i s h i  k e r a k ?

a )  2 0 0  g a c h a  v ) 3 5 -4 0 0 g a c h a
b )  1 00  g a c h a  g ) 1 0 -1 5 0  g a c h a

8. O 'q i t u v c h i  ( u s ta )  n a z o r a t id a  M -1 5 0 -2  o 'r a s h  m a s h in a d a  
u s k u n a la r n i  a n iq la n g .

H a Y o 'q

b a llo n so 'n d irg ic h

□ □

n a z o r a t - t o z a l o v c h i
m o slam a

< □ □

yigirish nay ch a

e g g □ □

b o b in a

□ □
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ta ran g lo v ch i m o slam a

o 'r a s h  b a ra b a n i

to 'x ta t is h  m o slam asi

y o 'n a ltiru v c h i chiviq
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