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K IR IS H

O 'zbek iston  R espublikasi xalq xo'jaligida qurilish  m uh im  
aham iyat kasb etadi. Q urilish  jarayonida yangi ishlab chiqarish 
va sanoat korxonalari -  zavodlar, energetika obyektlari (issiqlik 
va g id roelek tr stansiyalar), tran sp o rt m agistrallari (tem ir yo 'l va 
shosse yo 'llar) va aerodrom lar bunyod  etiladi ham da m avjud- 
lari rekonstruksiya qilinadi. H ozirgi ishlab chiqarish  korxonalari 
va aholi yashayd igan  p unk tla rn i yonilg 'i b ilan  ta 'm in lash  uchun  
neft va gaz quvurlarin i o 'tkaz ish  ishlari jadal olib borilm oqda. 
M am lakatim izning  qurg 'oqch il v iloyatlarida da la lam i sug 'o rish  
uch u n  qishloq xo'jaligida yirik  havzalar va sug 'o rish  obyektlari 
qurilm oqda. N ihoyat avtom obil yo 'llari, uy-joylar qurilish i keng 
k o 'lam da am alga oshirilm oqda. Q urilishning  har qanday  sohasi- 
da  ham  yer qazish  ishlari, b irinchi navbatda, bajarilad igan  ishlar- 
d an  hisoblanadi. D arhaqiqat, ishlab chiqarish  korxonasi binosini 
q u rish  ham , uy-joy b inosini q u rish  h am  qu rilad igan  bino  poyde- 
voriga m o 'lja llangan  kotlovanni qazishdan  boshlanadi. H ar qan
d ay  bino  suv, gaz, e lek tr energiyasi, telefon aloqasi liniyalari, ka- 
nalizatsiya b ilan  ta 'm in langan  bo 'lish i kerak. Suv va gaz quvur- 
lari, e lek tr kabellari, aloqa lin iyalari va kanalizatsiya quvu rlari
n i o 'tk az ish  u ch u n  dastavval b u  kom m unikatsiyalar yotqiziladi- 
gan  transheyalar qaziladi. N eft va gaz quvurlarin i o 'tkaz ish  ham  
transheyalar qazishdan  boshlanadi, avtom obil va tem ir yo 'llar 
qurilish i esa yer polotnosini och ishdan  boshlanib, so 'ng ra  bu  po- 
lotno u s tid an  asfalt yoki beton  qoplanad i yohud  ta tem ur yo 'l 
o 'tkazilad i. A erodrom  q u rish  u ch u n  dastlab  joyni tekislash, te- 
palik lam i tekislab, chuqurlik lam i ko 'm ish  lozim. Bu ish lam ing  
ham m asi yer qazish  ishlariga kiradi. G idrotexnika inshootlari 
va suv ta 'm ino ti tizim larin i qu rishda  katta hajm dagi yer qazish  
ishlari bajariladi, b u n d a  su rilgan  g ru n t m iqdori b ir r^echa m il
lion  kubom etrga yetadi. Yer qazish  ishlari ancha k o 'p  m ehnat ta- 
lab q ilad igan  ish lardan  hisoblanadi, chunki h a r  b ir kub  m etrdagi 
g ru n tn i qazish  va surish  uchun  ko 'p  m ehnat talab q ilinadi va sarf- 
lanadi. Yer qazish  ishlari qanchalik  kam  m exanizatsiyalashtiril- 
gan, y a 'n i takom illashm agan jihoz va m ash inalardan  foydalanil- 
gan  bo'Isa, shuncha k o 'p  m ehnat talab qiladi.



Shun ing  u ch u n  y o 'l qu rilish  m ash in a la rid an  sam arali foy- 
dalan ish , qu rilish  ish larin i m exaniza tsiyalash  va av tom atlash ti- 
rish, ish jarayon larin i jada llash tirish  u la rn in g  ish unum d o rlig in i 
osh irishga im kon beradi.

M a'lum ki, O 'zbek iston  R espublikasida yer usti transport! (bi- 
rinchi navbatda , avtom obil transporti) yetakchi soha bo 'lib , yuk- 
larn ing  asosiy hajm i avtom obil yo 'llari orqali avtom obil tran s
porti va trak to r poyezdlari y o rdam ida  tashiladi. Y uklarni tashish- 
dagi ish u num dorlig i y o 'llam in g  sifati b ilan  b og 'liq  bo 'lg an  
h arak a t tezligi va xavfsizligi b ilan  bog 'liq . Yo'l qu rish  va u n d an  
foydalan ishdag i ishlarni asosiy olti gu ru h g a  bo 'lish  m um kin:

1. M a'lum  h u d u d d ag i yo 'l osti tasm asini shakllan tirish  uchun  
yer qazish, g run tn i tashish, bo 'y lam a va yonlam a p lan irovka va 
profillash ishlarini bajarish. Bu jarayonda eng  katta hajm dagi 
grun tn i qatlam lab kesib olish, uni turli m asofalarga surish  yoki 
tashish, keltirilgan grun tn i tekislab yoyish va zichlash ishlari b a 
jariladi. G run tn i qatlam lab  kesish va 150 m  m asofagacha surish  
u chun  bu ldozerlardan , g run tn i qatlam lab kesib 5 km  m asofaga 
tashish va tekislab yoyish skreperlardan , g run tn i qazib olib tran 
sport vositalariga ortish  uchun  ekskavatorlardan  foydalaniladi. 
G runtn i qazib olish uchun  sarflanadigan  energiya un d a  qo 'lla- 
n ilad igan  m ashinalar ishchi a 'zo larin ing  m u h it (gruntlar) bilan 
o 'zaro  ta 's ir qilish sharoitiga bog'liq. Bu boradag i nazariy  m a- 
salalar ish jarayonida hosil bo 'lad igan  qarsh ilik lar bilan m ashi- 
nan ing  kuchlar va quvvatla r m uvozanatlarin ing  tenglam alarini 
olibgina qolm ay, u lar asosida ish bajarishga qarshiliklarni opti- 
m allashtirish  im konini yaratadi.

2. Ikkinchi g u ru h  m ashinalari yordam ida tosh m ateriallari qa
zib olinadi, qayta ishlanadi va qovushtirg ich lar bilan aralashtirilib  
(bitum , su n 'iy  em ulsiya), yo 'ln ing  yostiq (qum , shag 'al, chaqiq- 
tosh) va qattiq qatlam lari (asfalt-beton, sem ent-beton) u chun  tu r
li aralashm alar ishlab chiqariladi. A ralashm alarni tash ishda esa 
m axsus m ashinalar qo 'llaniladi. Yuqori sifatli aralashm alar olish 
uchun  tosh m ateriallari (m ineral kukun , qum , chaqiqtosh) sarala- 
nadi va boyitiladi. Bu m aqsad larda  b u rg 'ilash  va portlatish , tosh- 
ni m aydalash  va saralash, qum ni yuvish, asfalt-betonning tarkibiy 
m ateriallarini q izdirib  aralash tirish  ishlari bajariladi. B unday ish-



lam ibajarishdag i eng zam onaviy  texnologiyada, yo 'l qurilayotgan 
h u d u d n i o 'z ida , avval to 'k ib  ketilgan  to 'ld irg ich lam i asfalt-beton 
qoruvchi -  o 'z iy u ra r poyezdga kiritib, o rtid a  yoyib -  dastlab  zich- 
langan asfalt-beton qatlam  qoldiruvchi m ash ina (m asalan, Italiya- 
n ing  «M arini» m ajm uasi) qo 'llaniladi. «M arini» kabi m ajm uaning 
qo 'llan ilish ida statsionar asfalt-beton qorishm a tashuvch i m ashi- 
na lam in g  xizmatidein foydalanilm aydi.

3. U chinchi g u ru h  m ashinalari yo 'l tasm asin ing  zichlangan 
g ru n t sath iga yostiq qatlam  va ustk i qattiq  qatlam  m aterial va 
aralashm alarin i navbati b ilan  yoyish va zichlash u chun  qo 'llan i
ladi. Z ichlash jarayonida statik  yuklash (g 'altaklash), shibbalash 
va titra tish  (vibrator) yoki m arkazdan  qochirm a kuch  yordam ida 
g run tga  bosim ini o 'zgartiruvch i m ash inalar qo 'llaniladi. G run t
ni z ich lashda qo 'llan ilad igan  m ash ina turi, un ing  turi va katego- 
riyasiga bog'liq.

4. T o 'rtinchi g u ru h  m ashinalari yo rdam ida  yo 'llar belgila- 
n ad i va jihozlanadi. Yo'l sath ida  yo 'lovchilar o 'tish  joyi (zebra), 
yo 'l tasm asini ajratuvchi va boshqa belgilar bo 'yoq lanad i, yo 'lda  
y o 'lo v d iila r va m ash inalar harakatin i tartibga soluvchi belgilar 
o 'rnatilad i; xavfli joy larda u s tu n la r qatori yo 'l ayirgich beton  de- 
vorchalari va boshqalar o 'rnatilad i.

5. Beshinchi g u ru h  m ashinalari yo rdam ida qish  va yoz m av- 
sum larida  yo 'ln ing  xizm ati am alga oshiriladi; u n d a  tozalash 
(suprind idan , barg lardan , qordaii), m uzlash  bilan  kurash ish  va 
boshqa ish lar bajariladi.

6. O ltinchi g u ru h  m ashinalari asfalt-beton va sem ent-beton 
yo 'l qop lam alarin i ta 'm irla sh d a  qo 'llaniladi. Shahar sharo itida 
«W irtgen» firm asining asfalt q izdirgich  va frezalar yordam ida, 
asfalt-beton yo 'l qoplam asin ing  sirtqi qalinligi -  50 m m  m ayda 
qum li qatlam i kesib olinib qizdirilib, qayta yotqiziladi va zichla- 
nadi. Bu zam onaviy  texnologiya statsionar asfalt-beton tayyor- 
lash zavodin ing  x izm atidan  va u  b ilan  bog 'liq  bo 'lg an  qator tex- 
nologik ja rayon lardan  foydalanilm aganlig i sababli, sezilarli iqti- 
sodiy sam ara beradi. Yer qazish  ishlari qurilish  ish larida keng 
ta rqa lgan  va serm ehnat hisoblanadi. Bu ish lar b ir necha oy  uzo- 
qqa cho 'zilad i va qurilish  obyektn ing  tayyorgarlig in ing  um um iy  
m uddatin i aniqlaydi.
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Yo'l qurish m ashinalarining tasnifi va ularga bo'lgan talablar

Yo'l qu rish  m ashinalari rivojlanishning m ashaqqatli va uzu n  
yo 'lin i bosib o 'td i. Berilgan ko 'rin ishdag i birinchi m ash inalardan  
biri dvigateli 15 o t kuchiga ega bo 'lgan  k o 'p  kovshli zem lecher- 
palka bo 'lgan. 1836-yilda A Q Shda birinchi b o r kovsh  (cho'm ich)li 
bug'H ekskavator qurildi.

Yo'l qu rish  m ashinalarin i ko 'p lab  ishlab chiqarish  1935-40- 
y illarda bosh land i va 50-yillarda davom  etdi. G idrotexnik, yo 'l 
va sanoat qurilishlari juda katta hajm dagi yer ishlari b ilan  farqla- 
nadi.

Yer (tuproq) ish larin ing  texnologik jarayoni b ir qancha asosiy 
va yordam chi operatsiyalardan  tashkil topgan. A sosiy operatsi- 
yalarga tup roqqa ishlov berish, uni b ir  joydan  ikkinchi joyga 
ko 'ch irib  (transportirovka qilib), yer qurilishiga joylash va tekis
lash  kiradi. Y ordam chi operatsiyalarga esa tu p ro q n i tayyorlash, 
ishlov berish  (yum shatish , chopish), suvni kam aytirish , kotlovan- 
lam ing  atrofini o 'rab  tu ruvch i devorlar va hokazo lar kiradi. T u p 
roq ishlarini ishlab chiqarish  sharoitlari b izn ing  m am lakatim iz- 
da  (uning kattalik larin ing kuchiga qarab) h ad d an  tashqari xil- 
ma-xil. U lar tup roqn ing  holati, ish  bajarilad igan  joyning iqlim i va 
m eteorologik (ob-havo) xususiyatlari bilan, b ir joyga qaratilgan- 
lik va uzluksizlig i b ilan  farqlanadi. Yer qurilish lari tu rli xil kons- 
truksiya lar va kattalik  (o 'lcham )larga ega. T up roq  ishlarini ish 
lab chiqarishni tashkil qilish va texnologiyasi u la rn in g  sharo itlari- 
ga m uvofiq h am d a  farqlidir. Shu lam i hisobga olgan ho lda  k o 'p  
tu rdag i va kattalik lardagi yer qazish  m ashinalari yaratildi.

Asosiy yer qazish m ashinalarin i ish jarayoniga ko 'ra , b ir  qator 
gu ruh larga  ajratish m um kin.

O 'z in ing  dvigatelin ing  energiyasi h isobiga yer qazish  m ashi
nalari tup roqn i m assivdan  ajratadilar. Bunda tu p ro q  b ir  joydan  
ikkinchi joyga o linayotganda, u la r orasidagi m asofa m ash inan ing  
konstruk tiv  elem entlari o 'lcham lari bilan aniqlanadi. Yer qazish 
m ashinalari guruh iga  turli xil tu rdag i ekskavatorlar kiradi.

Yer qazish -transport m ashinalari to rtish  kuchi harakati o rq a 
li, u n d an  tashqari faqat h araka t q ilayotgan vaq tda  tup roqqa (yer- 
ga) ishlov berad igan  m ashinalard ir. Bu g u ru h  m ashinalarga bul-



dozer, skreperlar, greyderlar, g reyder-elevatorlar kiradi. T up roq 
n i b ir joydan ikkinchi joyga ko 'ch irish  uzoqligi, qoida bo 'y icha 
texnik-iqtisodiy h isoblashlar orqali aniqlanadi.

Yuk ko 'ta rish  m ashinalari. Bularga, avvalam bor, o 'z iga yer 
qazish  m ashinalari va yer qazish-transport m ashinalari xususi- 
yatlarin i qam rab olgan  frontal yuk ortish  m ashinalari kiradi, u lar 
tup roqn i tu rg an  joyda ham  yoki haraka t q ilayotgan  vaq tda ham  
qazib  ketishi m um kin.

T uproqqa gidravlik  ishlov beruvch i m assivdan  ajratib oluv- 
chi va suv (gidrom otorlar, zem lesoslar) energ iyasi yo rdam i bilan  
transportirovka qiluvchi m ashinalar.

Yer tek islaydigan  m ash inalar tu rli xil katoklar, tram bovkalar 
q iluvchi va vibratsion m ashinalard ir.

Y ordam chi m ash inalar asosiy m ash inalam ing  ishini ta 'm in lab  
tu rad i, un ing  ustiga b ir necha guruh larga  boTinib ketadi. U larga 
asosiy m ashina jihozlari (ildiz sug 'irad igan , b u ta  (poya) q irqadi- 
gan, to sh  tozalaydigan  va hokazo m ashinalar) kiradi.

T uproqqa ishlov berishni tayyorlash  u ch u n  m ash inalar -  yer- 
n i yum shatad igan  m ashinalar, b u rg 'ila sh  m ashinalari.

Suv sa th in i (gidrom exanizatsiya) kam aytirish  va uni 
qaytarish uchun m ashina va jih o zla r

H am m a m ash inalam ing  ish jarayoni uzluksiz  yoki siklik 
d avom  etishi m um kin. Birinchi ho lda , m ash inalar (m asalan, eks
kavator uzluksiz  haraka tdag i m ashinalar, g idrom exanizatsi
ya vositalari va boshqalar) belgilab qo 'y ilgan  rejim da ishlay- 
di. Ikkinchisida -  ish operatsiyalari uzluksiz  alm ashib  tu rad i -  
qazish  (kovlash), tup roqn i b ir joydan ko 'chirilishi, salt y u rish  (bir 
cho 'm ichli ekskavator, bu ldozer, skreper, yuklagich).

H ar b ir m ash ina 5 ta e lem en tdan  tashkil topgan  va bu  elem ent- 
lam ing  qo 'sh ilm asi b ilan  m ashina konstruksiyasin ing  butunlig i- 
ni aniqlaydi. Bu elem entlarga: ish jihozlari, kuchli u skuna  (dvi- 
gatel), bazali va y u rad igan  jihozi (ram a), uza tm alar m exanizm - 
lari (m ashina), boshqarish  tizim lari kiradi. T uproq  ishlari uchun  
m o 'ljallangan  m ash inalar m axsus va un iversal bo 'lad i.

K o 'p  kovshli zanjirli va rotorli ekskavatorlar, g reyder va av-
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togreyderlar. Yerni qazish  usu liga  qarab  b u  m ash inalar ern i qat
lam lab qazish  m ashinalari deb ataladi. Y em i qazib ancha uzoq 
m asofaga tash layd igan lam i esa yer qazish  tran sp o rt m ashinalari 
deyiladi.

M ashinalar tuzilishi, vazifasi bo 'y icha kesish, qazish, tekis
lash, ajratish va boshqa shu  kabi ish jarayonlariga m uvofiq ta rzd a  
javob berad igan  bo 'lish i kerak. M ashinaga qo 'y ilad igan  ta lablar 
darajasi va u la m i sifat jiha tidan  bahosi fan-texnika taraqqiyotiga 
bog 'liq . M ashina yara tishda va u n i yang ilashda konstruktiv , tex
nologik foydalan ish  talablariga, shun ingdek , iqtisodiy va ijtim oiy 
ta lablarga rioya qilinishi kerakki, u larn ing  bajarilishi m ash inan 
ing yuqori sifatli bo 'lish in i (ish unum dorlig i, ishonchliligi, uzo- 
qqa chidashi -  ergonom ika va boshqalar) ta 'm in lan ish i zarur.

Konstruktiv talablar -  sh u n d an  iboratki, m ash ina m uayyan  
ish sharo itlarida m a 'lu m  vazifalam i bajara olishi, hozirg i stan- 
d artlam in g  ko 'rsa tk ich lariga javob berishi, respub likam izda va 
chet ellarda ishlab chiqarilgan m ash inalam ing  eng yaxshi na- 
m unalari qato rida turish i, u n u m li ishlashi, m ustahkam  bo 'lish i 
va ishonchli ishlashi kerak.

T exnologik talablar -  detallar y ig 'ish  b irlik lari va um u m an  
m ashinani tayyorlash  oddiy , qu lay  va arzonga tush ish in i ko 'zd a  
tu tad i. M ashinaning tuzilishi un i tayyorlashda va y ig 'ishda  ilg 'or 
texnologiyadan foydalanish  im koniyatin i berish i kerak.

Foydalanish talablari -  shu n d an  iboratki, m ash inadan  foyda
lan ish  jarayonida unga texnikaviy x izm at ko 'rsa tishda  va y ig 'ish  
birliklari, agregatlar ham da detallarn i a lm ash tirishda qiyinchi- 
liklar bo 'lm aslig i ko 'zd a  tutiladi.

Iqtisodiy talablar -  m ashinaning  narxini va u n d an  foydala- 
n ishda ketad igan  xarajatlam i iloji boricha kam aytirish . M ashina 
rejalangan iqtisodiy  sam aran i berishini, un i yaratishga va joriy 
etishga ketgan xarajatlam ing  tez qoplanish in i ta 'm in lash i kerak.

Ijtim oiy talablar -  xavfsiz ish lashni va x izm at ko 'rsa tayo tgan  
xodim lam ing  qulay  ishlashini ta 'm in lash , ish lovchilarni titrash- 
dan, changdan, shovqindan , h aro ra td an  va boshqa zararli ta '-  
sirlardan  him oya qilish, boshqarish  va nazorat-o 'lchov  asbobla- 
rining qulay  joylashtirilishi, atrofni yaxshi kuzatishn i va kam  
charchashni ta 'm inlash.
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Y o'l qurilishi, yer qazish  m ash inalari bajarad igan  ishning  turi, 
vazifasi, ish  jarayonin ing  xarakteri va texnologiyasi ish  tartibi, 
yuritm asin ing  turi, quvvati (ish unum dorlig i), yu rish  qism i, uni- 
versalligi, boshqarish  tizim ining tu riga  qarab  tavsiflanadi.

Vazifasiga ko 'ra  -  tash ish  va yuklash-tushirish , yuk  ko 'tarish , 
yer qazish, u s tun -qoziq  qoqish, to sh  m ateriallarin i tayyorlash, 
tash ish  va yotqizish  m ashinalari, pardozlash , dastak i m ashinalar 
va hokazo.

Ishlash tartibi bo'yicha -  d av riy  (siklik) ish layd igan  va uzluksiz 
ish laydigan  m ash inalar bo 'lad i.

Kuch jihozlari bo'yicha -  ichki yonuv  dv iga te lidan  harakatga 
keltirilad igan  elektrik, g id rav lik  va pnevm atik  dv iga tellardan  
harakatga  kelad igan  m ash inalar bo 'ladi.

Q o'zg'aluvchanlik bo'yicha -  sta tsionar (m uqim ), ko 'tarib  yurila- 
d igan  va  ko 'chm a m ashinalarga bo 'linadi.

Universalligi bo'yicha -  k o 'p  m aqsad larga  m o 'ljallangan u n i
versal m ash inalar va ix tisoslashtirilgan m ash inalar bo 'lad i.

Yurish qism ining turiga qarab -  gusenitsali, pnevm atik , relsda 
harakatlanuvch i va odim lovchi bo 'ladi.

Yo'l qurilish  m ashinalari va jihozlarin ing asosiy texnikaviy 
iq tisodiy  ko 'rsa tk ich lari quy idag ila rdan  iborat:

-  ish  unum dorlig i, m anevrchanligi, qo 'zg 'aluvchan lig i, ustu- 
vorligidir.

Foydalan ishdag i ish u num dorlig i asosiy ish param etri h isob
lanadi, shu  ko 'rsa tk ich  bo 'y icha qurilishdagi o 'za ro  bog 'langan  
serm ehnat jarayonlarni kom pleks m exanizatsiyalash tirish  u chun  
m ashm alar kom plek ti tan lab  olinadi.

Iqtisodiy sam aradorlik  qurilishda yangi m ashinalarn i ish- 
la tish d an  kelad igan  foydadan  iborat, u  solishtirib ko 'rilayotgan  
nam u n a  m ash inalar va  qabul q ilingan  varian tlarga n isbatan  ish
lab chiqarilgan m ahsu lo tla r birligi u ch u n  keltirilgan sarflar ayir- 
m asiga teng  bo 'lad i.



I ВСИЛМ. TAYYORLOV ISHLARI UCHUN MASHINALAR VA 
YER-TRANSPORT MASHINALARI

1.1. Kundakovlar

K undakovlar k unda  qo 'po rishda  yer m aydonlarin i ildiz va 
yirik  toshlardan, q irq ilgan  b u ta la rd an  va ag 'darilgan  daraxtlar- 
d an  tozalashda ishlatiladi. K undakovlar kanatli yoki g idravlik  
boshqariladigan, ish  jihozi trak to r o ld iga va orqasiga osilad igan  
qilib tayyorlanadi. K undakovlam i boshqarish  u chun  bu ld o zer va 
sk reperlarda  ishlatilad igan  chig 'ir va g id ro-sistem alardan  foyda
laniladi.

Ish jihozi trak to r o ldiga osilad igan  kundakov lar (1.1.1- a 
rasm ) ko 'ndalang  kesim i toY tburchaksim on bo 'lgan , pastk i qis- 
m iga to 'rtta-o ltita  tish  o 'rn a tilg an  kurak-balkadan  iborat bo 'lib , u  
un iversal bu ld o zem in g  itarish  ram asiga m ahkam lanadi. T ishlar 
p o 'la t pona yoki v in tlar yo rdam ida m ahkam lanadi, shun ing  uc
h u n  u larn i alm ashtirish  oson. K urak-balka universal bu ldozern i 
boshqarish  u ch u n  trak to rga o 'rn a tilg an  boshqarish  p rivodi b ilan  
ko 'tarib-tushirilad i.

1.1.1-rasm. Osina kundakovlam ing sxemasi: 
a -  traktorning oldida; b -  traktoming ketida; d -  richagli kundakov;
1 -  tishlar; 2 -  shit; 3 -  polispast; 4 -  chig'ir; 5 -  rama; 6 -  tish (qoziq 
tish); 7 -  gidrosilindr; 8 -  tayanch sapfalar; 9 -  ikki yelkali richag;

10 -  burchakli richag; 11 -  stoyka; 12 -  chig'ir.

K unda qo 'po rish d a  kundakov  k u rak  transpo rt ho la tida  un g a  
(kundaga) yaqin lash tprilad i. K urak 0,5-1 m  m asofada tishlari 
yerga bo tad igan  qilib tushiriladi. O ld inga haraka t q ilganida ildiz



qirqiladi va k unda  qo 'po rib  olinadi. K unda qo 'zg 'o lish i bilanoq 
k o 'ta rish  m exanizm i yordam ida  u yuqoriga ko 'tarilad i, so 'ngra 
trak to m  oldinga yurgizib  qo 'po rilgan  k u n d a la r m axsus joyga su- 
rilad i yoki ketinga yurib  u n d an  bo 'shatilad i. K atta k undalam ing  
kurak  bosad igan  tom onidagi ild izlari o ld in  qirq ib  olinib, so 'ngra 
sug 'u rilad i.

K undakovn ing  ish jihozi ko 'n d a lan g  kesim i to 'rtburchak- 
sim on balka sifatida tayyorlangan  bo 'lib , unga quym a bashm ak- 
la r payvandlangan . T o 'rtta  tishni ponalar yo rdam ida m ahkam - 
lash  u chun  bu  bashm ak larda  uyalar bor. Ish jihozining qam rash  
kengligi 1200-1400 m m  gacha, tish lar o 'rtasigacha bo 'lg an  m aso
fa 400-500 mm.

T rak tom ing  orqasiga osilad igan  kundakovn ing  ish jihozi ik- 
k ilangan  yoki uch langan  so 'y loq  tish (1.1.1- b  rasm ) yoki ikki yel
kali richag-tishli m etall balkalardan  iborat shariirli osilgan ram a 
(1.1.1- d  rasm ) ko 'rin ish ida  bo 'lish i m um kin. So'yloq tishli k u n d a 
kov ku n d an i o ld inga h araka t q ilganida su g 'u rib  oladi.

Richagli kund ak o v  (1.1.1- d  rasm ) bilan  kundalarn i uch  xil 
u su ld a  cu g 'u rish  m um kin:

-  trak to r ketinga h arak a t q ilgan ida tish lar kunda tagiga kiradi, 
so 'n g ra  trak tor b ilan  tortib  olinadi;

-  kunda  birinchi u su ld ag id ek  qaziladi, lekin b u n d a  kundakov  
ram asi b ilan  b irgalikda ko 'tarilad i. N atijada ild izning uzilish in  va 
k u n d an in g  sug 'u rilish in i yengillash tiruvchi vertikal kuch hosil 
bo 'lad i;

-  ikki yelkali richag  tish larin ing  uch lari ild iz ostiga kirgani- 
d an  so 'n g  po lispast yoki richag  tish larni bu ruvch i g id rosilind r 
ishga tush irilad i va k u n d a  qo 'po rib  o linadi (kundakov  ram asi tu 
p roqqa tush irilgan , sh u n in g  u ch u n  q o 'p o rish  kuch in ing  k o 'p  qis
m i ram a orqali tu p ro q  sirtiga tu sh ad i va b ir q ism inigina trak to r 
qabul qiladi).

Buta qirqish m ashinalari

Buta q irq ish  m ash inalari m aydon lardag i bu ta  va chakalaklam i 
q irq ish-tozalashda ishlatiladi. Q ish vaqtida u la rd an  qor ku rashda  
foydalan ish  m um kin.



Buta q irq ish  m ashinasi (1.1.2-rasm) bilan  bu ta lam i va diam etri 
35-40 sm  gacha bo 'lgan  darax tlam i ildizga taqab  qirq ish  m um kin. 
Bu m ashina zanjirli trak toriga o 'm a tilad ig an  osm a u sk u n ad an  ib
orat bo'lib, un iversal ram aga m ontaj qilinadi. Ish jihozi 1 trub- 
kalar bilan iho talangan  kurak, kurakn ing  pastk i qism iga birik- 
tirilgan yon pichoqlar va am ortiza to rlardan  iborat. K urak uch- 
bu rchak  shaklidagi (p landa) ram ad an  iborat. U stiga list po 'la tla r 
b ilan  qop langan  burchak lik lardan  tuz ilgan  payvand  karkas 
o 'rnatilgan . Q oplam ali karkas k u rak  sirtini hosil qiladi. M ashi
na h araka t qilgan vaq tda  qirq ilgan  shox-shabbalar b u  sirt b o 'у lab 
chekka tom onga suriladi. K urakning  orqa qism iga ikkita chang 'i 
o 'rnatilgan , haraka t q ilayotgan  vaqtida ku rak  u la r orqali yerga 
tayanadi. K urak uchiga kundalarn i yorish  va ag 'd arilg an  d arax t
lam i chetga su rib  qo 'y ish  u ch u n  tum sh u q  list va pichoqlarn ing  
old  qism ini sin ishdan  saqlash  u ch u n  m axsus ag 'd arg ich  pay- 
vandlangan.

1.1.2-rasm. Buta qirqish mashinasi:
1 -  ish jihozi; 2 -  unifikatsiya qilingan asosiy rama; 3 -  chig'ir; 4 -  old- 

ingi stoyka; 5 -  silliqlash kallagining yuritmasi; 5 -  traktor muhofazasi; 
7 -  faralarni o'rnatish; 8 -  prujinali amortizator; 9 -  orqa bufer;

10 -  olinuvchan golovka; 11 -  ko'tarilishni cheklagich; 12 -  shitok.
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R am aning ko 'ndalang  balkasiga uya payvandlangan , bu  uya 
yordam ida  kurak  ikkita qopqoq b ilan  itarish ram asin ing  sharsi- 
m on kallagiga m ahkam lanadi.

Buta qirqish m ash inalarin ing  pichoqlari 65g p o 'la td an  tay
yorlangan , kesuvchi qirrasi charxlangan bo 'lib , kurakka yashirin  
kallakli bo ltlar b ilan  m ahkam lanadi. Ishlash jarayonida o 'tm as 
bo 'lib  qolgan p ichoq lam i charxlash uchun, b u ta  qirqish m ashi- 
nasin ing  h ar biri shlifovka qilish kallagiga ega. Shlifovkalash kal
lag ining charxlash toshi dvigatel oldiga o 'rnatilgan , tirsakli valga 
o 'tkaz ilgan  shk ivdan  egiluvchan val va ponasim on tasm a orqali 
haraka t oladi. Ponasim on tasm ali uza tm an ing  kichik shkivi trak 
to rn ing  o 'n g  lonjeron osm asiga m ahkam lanadi.

Rezina am ortiza to rlar (qalinligi 25 m m  li yassi rezinadan  tay 
yorlangan) kurakn ing  tayanch to 'rtburchak lariga, prujinali am or
tizato rlar 8 esa tayanch balkalariga payvand langan  kronshteynga 
m ahkam lanadi.

Buta qirqish m ashinasi o ld inga qarab yurgizilganida uning  
gorizontal pichoqlari bu ta  va chakalaklam i qirqib ketadi. Bu 
ish juda ehtiyotkorlikni va am aliy  jihatdan  yaxshi ko 'n ikm aga 
ega bo 'lishni talab qiladi, chunki ayrim  daraxt va k undalam ing  
qarshiligi bu m ashina va trak torn i belgilangan yo 'na lishdan  chet
ga chiqarib yuborishi m um kin.

Y um shoq chirindi tu p roq larda  o 'sayo tgan  bu ta larn i qirqishda 
p ichoqlar 3-5 sm  chuqurlikda yurgiziladi. Q um li va shag 'al-qum - 
li tup roq larda  p ichoqlam i tup roqqa  kiritish yaram aydi, chunki 
u la r tezda o 'tm as  bo 'lib  qoladi. B unday holda bu ta lam i teskari 
tom onga, ya 'n i o ldingi o 'tish d a  b u ta lam in g  egilib ketgan tom oni- 
ga qaram a-qarsh i yo 'nalishda yurib  q irq ish  m a'qul.

Buta qirqish m ash inalarin ing  pichoqlari tez o 'tm as bo 'lib  qola
di. O 'tm as bo 'lgan  pichoqlar b ilan  darax tlar juda qiyin qirqiladi. 
Shuning  u chun  u larn ing  o 'tk irlig i doim iy rav ishda tekshirib  turi- 
lishi kerak. O dd iy  sharo itlarda  ish layotganda u lar h a r uch-besh 
kunda , qum li tup roq larda  o 'sayo tgan  m ayda darax tlam i q irq ish
da  -  h ar oyda charxlab turiladi.

Buta q irq ish  m ashinasin ing  ag 'darg ich i trak torn i yurgizish  
m exanizm idagi oldingi g 'a ltak larda , ayniqsa, katta yuklam a h o 
sil qiladi. K uragi ko 'tarilgan  vaziyatda trak to r haraka t qilganida
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uning  o ld ingi g 'a ltak lari juda qizib ketadi va tez yediriladi. Shu
n ing  u ch u n  bu  m ash inan i 2-3 km  m asofaga haydash  kerak  bo'lsa, 
ag 'darg ich  p ichoqlarin ing ostiga qalinligi 10-15 sm  li yog 'och  sim  
b ilan  b og 'lanad i va trak to r ku rakn i k o 'ta rm asd an  trak to r ketinga 
qarab  harakatlan tirilad i (sudrab  tortiladi).

Yer yum shatish  m ashinalari

Yer yum shatish  m ashinalari b ilan  III, IV va V toifa tup ro q la r 
yum shatiladi. N atijada b u  yum shagan  yerni skreper, bu ldozer 
va boshqa m ash inalar b ilan  qazish  osonlashadi; b u  m ash ina
lar tup roqn i darax t ild izlaridan, to 'n k a  qold iq lari va boshqalar- 
d an  tozalashda h am  ishlatiladi. Yer yum shatish  m ash inalari b i
lan  yo 'llam i tu za tish  va qayta q u rish  vaqtida u n ing  ustidag i eski 
qoplam ani ko 'ch irish  m um kin.

O g 'ir g ru n tlam i qazishda yum shatk ichlar (yum shatish  m ashi- 
nalari)dan  foydalan ish  u la r b ilan  b ir kom pleksda ishlovchi m ash 
ina lam ing  ish un u m in i 3-5 m artaga oshiradi.

Y um shatish  m ash inasi (yoki q isqacha yum shatk ich) kuchli 
zanjirli trak to r va pnevm og 'ild irak li tortk ichga o 'rn a tilg an  osm a 
usk u n ad an  iboratdir.

O sm a yum shatk ichn ing  asosiy qism lari quyidagilard ir: ram a, 
uchli tish lar va boshqarish  g id rosilind ridan  iborat.

O sm a yum shatk ichlar uch  nuq ta li (1.1.3- a rasm ) va to 'r t nuq ta- 
li (parallelogram m ) (1.1.3- b  rasm ) podveskali qilib tayyorlanadi.

2 3 4

5
6

b)
1.1.3-rasm. Yumshatkich (rixlitel):

a: 1 -  buldozer uskunasi; 2 -  rama; 3 -  stoyka; 4 -  gidrosilindrlar; 
5 -  bufer; 6 -  poyanakli tish. 

b: 1 -  buldozer uskunasi; 2 -  rama; 3 -  tortqi; 4 -  uchlik tish;
5 -  gidrosilindr; 6 -  ko'ndalang balka; 7 -  bufer; 8 -  flyuger.



Y um shatkichlar quy idag i belgilariga ko 'ra  tasniflanadi:
-  vazifasi -  um um iy  foydalanishdagi va m axsus m ashinalar;
-  bazaviy  shatakchi b ilan  agregatlanishi -  osm a va tirkam a;
-  dvigatel quvvati va bazaviy  trak to rn ing  tortish  nom inal 

kuchi -  o 'ta  quvvatli (300 ot kuchi dan yuqori), o g 'ir  (150-300 ot 
kuchi), o 'r ta  (76-149 ot kuchi), yengil (75 o t kuch idan  kam ); b u 
larga tegishli to rtish  quvvatlari: 30 yuqori; 20-30; 13,5-20 va 3,5 T 
gacha;

-  bazaviy  m ash inan ing  yurg 'izg ich  turi (yurish  qilish) -  guse
nitsali va g 'ild irakli;

-  q irq ish  chuqurlig in i o 'zgartirish  sistem asi -  g id rav lik  va ka
natli (tirkam a yum shatkichlarda).

1.2. Buldozerlar

A so siy  tuproq ishlari uchun m ashinalar

B uldozerlar quy idag i ishlarga m o'ljallangan: katta hajm dagi 
tup roq larn i qisqa m asofaga surish; tup roqn i qavatm a-qavat q ir
qib 300 m etrgacha m asofaga surish; tuproqli k o 'ta rm alar hosil qi
lish va dastlabki profillash; chek- 
kalar va u y u m la r (vali)dagi tu p 
roqn i yoyib tekislash; yuzalarn i 
xom aki tekislash va rejalash; zo- 
v u r qazish  va un i yana ko 'm ish.
M axsus uskunali bu ldozerlar ax- 
la txonalarda ro 'zg 'o r  chiqindi- 
larini ortish , tekislash va shibba- 
lashda sk repem i itarish  va yengil 
m ateriallarn i surish  uchun  ishla
tiladi.

B uldozer uskunasi oval (1.2.1- 
rasm ), uchburchak  (1.2.2-rasm) 
zanjirli yoki pnevm og 'ild irak  
(1.2.3-rasm) yurg izuvch iga ega 
bo 'lg an  sanoat traktoriga o 'm a- 
tiladi.

4 5 6 7 8
1.2.1-rasm. Zanjirli yurgizuvchi- 

si oval konturli buldozer:
1 -  mashinist kabinasi; 2 -  motor 
bo'limi; 3 -  ag'dargichni ko'tarib- 

tushiradigan gidrosilindrlar;
4 -  vintli podkos (tirgak);

5 -  ag'dargich; 6 -  itaruvchi brus; 
7 -  zanjirli aravacha; 8 -  shamir.
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8 7 6 5

11 12 13 14 1 2 3
1.2.2-rasm. Zanjirli yurgizuvchisi uchburchak konturli buldozer:

1 -  zanjimi taranglovchi gidrosilindr; 2 -  itaruvchi brus; 3 -  buldozer- 
li ag'daruvchi; 4 -  gidravlik tirgak; 5 -  ag'dargichni ko'tarib-tushiradi- 
gan gidrosilindr; 6 -  motor bo'limi; 7 -  kabina; 8 -  ROPS konstruksiya- 
si; 9 -  yumshatkich tishini qiyalatuvchi gidrosilindr; 10 -  yumshatkich- 

ni ko'tarib-tushiradigan gidrosilindr; 11 -  yumshatkich ramasi;
12 -  yumshatkich tishi; 13 -  zanjirli aravacha ramasi; 14 -  yetakchi 

tishli g'ildirak («yulduz»).

1.2.3-rasm. Sharnir birikm a ramali pnevm og'ildirakli buldozer:
1 -  motor bo'limi; 2 -  mashinist kabinasi; 3 -  ag'dargichni ko'tarib- 

tushiradigan gidrosilindr; 4 -  ag'dargichni qiyalatadigan gidrosilindr;
5 -  ag'dargich; 6 -  itaruvchi brus; 7 -  qo'shuvchi sharnir.

Zanjirli bu ldozerlar vazifasiga ko 'ra  standart, uzay tirilgan  va 
kengay tirilgan  shassili bo 'lad i. S tandart shassi um u m iy  b u ldo - 
zerli va rejalash  ish larida  k o 'p  qo 'llanad i. U zay tirilgan  va  d v i
gatelin ing  quvvati osh irilgan  zanjirli aravacha ishchi tezligi- 
ni osh irish  za ru ra ti tug 'ilganda , tup ro q q a  tu sh ad ig an  yuk la- 
m ani b ir xil qilishda, tekislash  xususiyati va y o 'na lish  bo 'y icha 
tu rg 'un lig in i o sh irishda  ishlatiladi. Z an jirn ing  tup roq  bilan  tu-
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tashli yuzasi katta lashgani va ko leyan ing  kengaygan i m ash ina
n in g  o 'tuvchan lig in i yaxshilaydi va yum shoq  yoki o 'ta  nam  tu p 
roq larda  sam arali ish lash in i ta 'm inlaydi.

Pnevm og 'ild irak li bu ld o zerlam in g  tortish  kuchi zanjirli bul- 
dozem ik id an  kam roq  va, asosan, profillash ish larida yum shoq 
tuproq lar, yengil m ateria llar (torf, payraxa, to shko 'm ir va sh.k.) 
ni su rish  u ch u n  ishlatiladi. A lohida gu ruhn i hosil qiluvchi b u ld o 
zerlar ham  bor, u la r kulachokli jo 'valash  usu li b ilan  yurad i va tu- 
p roq lam i, ax latxonalam i shibbalash, tek islashda ishlatiladi, shu 
sababli shibbalovchi bu ld o zer deyiladi.

Zanjirli b u ld o zem in g  haraka t yo 'nalish i bort burg ich i yo r
dam ida o 'zgartirilad i. Bunda chap  va o 'n g  zanjir (zanjir)lam ing 
bu rchak  tezliklari h a r xil qilinadi. P nevm og 'ild irak li bu ldozer- 
n in g  yo 'nalish i shassidagi sham irli u langan  oldingi va orqadagi 
ram alarda  bir-biriga n isbatan  bu rib  o 'zgartirilad i.

Buldozerli uskuna ag 'darg ich , un i bazaviy  m ashinaga osib 
qo 'yad igan  m exanizm lar (osma) va boshqarish  m exanizm idan 
iborat.

B uldozem ing  im koniyatlari ag 'darg ichn ing  bajarilad igan  ish
larga m osligi, aksar tu p roqn ing  xususiyatlari va m ashinaning  
to rtish  im koniyatlari b ilan  belgilanadi. T o 'g 'ri ag 'darg ich  (1.2.4- 
rasm ) um u m iy  bu ldozer ish larida foydalan ilad i va norm al ham da 
m ustahkam lig i yuqori tup roq larn i su rishda sam arali. Q irquvchi 
q irrasida solishtirm a quvvati va tortish  kuchi katta bo 'lad i, tu p 
roqqa tez bo tad i va tez bo 'lad i. K o 'ndalang  tekislikka qiyalatib 
h am  ishlashi m um kin. Bu u n ing  universallig i va sam araliligi- 
ni osh irad i (pishiq tuproq larda). T o 'g 'ri bu ldozerli ag 'darg ich  
(1.2.5-rasm) sk rep erlam in g  cho 'm ichi yaxshi to 'lish i u chun  uni 
itarib  yu rad igan  bu ldozerlarga  o 'rnatilad i. A g 'darg ichn ing  old 
qism i qo 'sh im cha tunuka  bilan  kuchaytiriladi, goho rezina yos
tiq  b ilan  qoplanadi, natijada sk reperda  texnikada zarb  kuchlari 
kam ayadi. A g 'darg ichn ing  uzunlig i kalta bo 'lgan i skrepern ing  
pnevm og 'ild irak lari yonidagi bu rchak  pichoqlariga tegib ketish- 
dan  saqlaydi va bu ld o zer tor joy larda ham  m anevr qilishiga im 
kon beradi. B unday bu ld o zer sk reperdan  b o 'shagan  vaqtlar- 
da u m u m iy  ishlarni bajarishi, karyern i tozalashi va tayyorlashi 
m um kin . Q irquvchi qirrasi juda mustalltfcdni b u fiis l i i^ a  katta ool—
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ishtirm a quvvatga ega bo 'lish i sababli, o g 'ir  tup roq larda  ishlashi 
m um kin, b iroq  ag 'darg ich i kichikroq bo 'lgan i uchun  tuproq- 
lam i su rishda  ish unum i kam roq  bo 'lad i. Buriluvchi ag 'darg ich  
(1.2.6-rasm) bazav iy  m ashinaga itaruvchi ram a yordam ida  m ah
kam lanadi va p landa to 'g 'ri ho la tdan  25° chetga burila  oladi. 
Y o'llarni dastlabki profillashda tup roqn i yon tom onga uyish- 
da, xandaq qazish  va ko 'm ishda ishlatiladi. Ancha u zu n  bo 'lgan i 
sababli bikrligi va solishtirm a quvvati kam roq, shun ing  uchun  
o g 'ir  ishlarda, qoya tosh larda ishlatish tavsiya etilm aydi. Sferik 
ag 'darg ich  (1.2.7-rasm) bitta m arkaziy  va ikkita yon seksiyalar- 
d an  iborat. H ar b ir seksiya silindrik  yuza shaklida. M arkaziy  sek- 
siya ag 'darg ich  yuzasin ing  40 %iga teng, seksiyalar unga n isbatan  
o 'tm as burchak  hosil qiladi, o ld inga b iroz  tu rtib  chiqadi. Bu tur- 
tib chiqish eng  chekka nuqta lari orasidagi m asofaning 20-40 %ni 
tashkil qiladi.

1.2.4-rasm. Umumiy ishlarga 
mo'ljallangan to'g'ri buldozerli 

ag'dargich:
1-oldingi list; 2-o'ng yondagi 

jag'; 3-yon tomon pichoq; 4-q- 
irquvchi qirraning almashtiri- 
luvchi pichoqlari; 5- burchak 
pichoq; 6-chap yondagi jag'.

4 ^ 5  6

1.2.5-rasm.To'g'ri ag'dargich- 
itaruvchi buldozer uchun buf

fer:
1 -  oldingi list; 2 -  rezina yos- 
tiqchali kuchaytiruvchi list; 3 -  

yon kosinka;
4 -  yon tomon pichoq; 5 -  bur

chak pichoq; 6 -  qirquvchi 
qirraning almashtiriladigan 

pichoqlari.
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1.2.6-rasm. Buriluvchi buldozerli 1.2.7-rasm. Sferik (universal) 
ag'dargich: ag'dargich:

1-oldingi list; 2-yon tomon 1 -  oldingi list markazi;
pichoq; 3-burchak pichoq; 4 -  2-oldingi listning yon kosinka-

qirquvchi qirraning almashtirila- si; 3-yon kosinka; 4burchak 
digan pichoqlari. pichoq; 5-qirquvchi qirraning

almashtiriladigan pichoqlari.

Yon seksiyalam ing  pichoqlari orasidagi burchak , p landa  150° 
d an  oshm aydi. Sferik ag 'darg ichn ing , tup roqn i y ig 'ish  xususiya
ti yaxshi, shun ing  u ch u n  katta hajm dagi tu p ro q n i uzoq  m asofa
ga surishda, katta m aydon lam i p lan lashda, sochiladigan m ate- 
ria llam i ustm a-ust y ig 'ishda, bunkerla rn i es takadadan  yuklash- 
da  ishlatiladi. II va u n d a n  yuqori toifali tup roq larn i qazishda bu 
ag 'darg ich  yaxshi sam ara berm aydi, chunki q irquvchi q irrasi tu p 
roqqa yaxshi botm aydi. Katta hajm li sferik ag 'darg ich lar (30-70 
%) juda yengil m ateriallarn i (qor, payraxa, ko 'm ir, torf va b.) su 
rishda ishlatiladi. Yarim  sferik ag 'darg ich  (1.2.8-rasm) ham  b it
ta m arkaziy  va ikkita yon seksiyadan  iborat, lekin elem entlari- 
n ing  o 'lcham lari n isbati boshqacha. M arkaziy seksiya ag 'darg ich  
yuzasin ing  40 % dan o rtig 'in i egallaydi, yon  seksiyalam ing chet- 
lari esa chekka nuq ta la ri orasidagi m asofaning 20 % igacha ol
d inga tu rtib  chiqadi. Yon seksiyalam ing pichoqlari o rasidag i b u r
chak p landa  150° dan  kam . Yon seksiyalam ing  chetlarini yon ko- 
sinkalar berkitib  tu rad i, u la rn ing  vertikal pichoqlari bor. Kosinka- 
lar ag 'darg ichn ing  y ig 'ish  xususiyatin i ko 'pay tirad i. P ichoqlar 
esa xandaq  qirqishni yengillash tirad i va qiya hola tda ishlash im 
konini beradi. T uproqn i to 'p lash  xususiyati va ish lanayotgan  tu p 
roqn ing  m ustahkam lig iga ko 'ra  yarim  sferik ag 'darg ich lar to 'g 'ri 
va sferik ag 'darg ich lar o 'rtas id a  turadi. Sferik ag 'darg ich lam ing  
hajm i 50-100 % orttirilgani m axsus ag 'darg ich  h isoblanadi (1.2.9-
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rasm ) va yengil m ateriallarga ishlatiladi. B undan  tashqari, W-si- 
m on ag 'darg ich lar (1.2.10-rasm) bor, chiqindilarni zichlaydigan 
bu ldozerlarga ishlatiladi; yashikli ag 'darg ich lar -  katta hajm da
gi torflar, payraxalar, qor va ko 'm irga ishlatiladi; egrilik  daraja
si o 'zgarad igan  sferik ag 'darg ich lam ing  (1.2.11-rasm ) to 'p i ash 
xususiyati juda katta.

O pera to r kabinasi uni tashqi m uh it ta 's iridan  saqlaydi va 
m ashina ishini boshqarish  m arkazi bo 'lib  x izm at qiladi. M ashi
na bexosdan  ag 'darilib  ketsa yoki ustiga o g 'ir  narsa tu sh ib  ketsa, 
ROPS -  yoki FOPS nom li konstruksiyalar kabinani asrab qoladi.

1.2.10-rasm. W-simon ag'dargich 1.2.11-rasm. Yon seksiyalari
(yon pichoqlari va o'rtada gum- bor sferik ag'dargich (egrili-

1.2.8-rasm. Yarim sferik (yarim
universal) ag'dargich:

1 -  o ld ing i lis tn in g  m arkaziy  
seksiyasi; 2 -  oldingi listn ing 
yon  seksiyasi; 3 -  y o n  tom on 
pichoq; 4 -  burchak  q irran in g  
alm ash tirilad igan  pichoqlari;

1.2.9-rasm. Juda yengil mate
riallarga mo'ljallangan, hajmi 

katta sferik ag'dargich.

6 -  y o n  kosinka.

bazsimon bo 'rtig 'i bor; axlat- 
xonalarga mo'ljallangan; bo 'rtiq 
axlatni buldozem ing zanjiri yoki 

g'altagi ostiga surib beradi).

gi o'zgaradi).
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Buldozerli ag 'darg ichn ing  asosiy elem enti silindr yuzali ol
d ing i list, p ichoqlar sistem asi, yassi ayvoncha, o rqa  devor, bikrlik  
berib  tu rad ig an  qu tichalar va qovu rg 'a la r h isoblanadi (1.2.12- 
rasm ). T o 'g 'ri ag 'darg ichn ing  yon tom onlari (toreslari)ni yon ko- 
sinkalar berkitib  turadi; u la rd a  yon pichoqlar o 'rnatilish i m u m 
kin. P ichoqlar sistem asi qirq ib  berad igan  m ateria llarn i o ld ingi list 
to 'p lab , surib  beradi.

5

4

3

1.2.12-rasm. Buldozer ag'dargichining asosiy elementlari:
1 -  oldingi list; 2 -  buldozeming pichoqlar sistemasi;

2" -  almashtiriladigan to'g'ri pichoq; 2у" -  almashitiriladigan burchak 
pichoq; 3 -  pastki bikrlik qutisi; 4 -  bikrlik vertikal qobirg'asi;

5 -  yuqori gi bikrlik qutisi; 6 -  ay vonning bikrlik qutisi; 7 -  soyabon- 
ning trapetsiyasimon; 8 -  yon kosinka.

A g 'darg ichn ing  osm a m exanizm lari tup roqqa botish  va u n 
d an  chiqish, cho 'zuvchi holatga o 'tish , ko 'ndalang  tekislikda 
qiyalatish  (1.2.14-rasm), qirqish burchagin i o 'zgartirish , b u rilu v 
chi ag 'darg ich li b u ldozerla rda  esa p landa ikki tom onga 25° gacha 
b u rish  im konini beradi.

1.2.14-rasm Yarim sferik ag'dargichning ko'ndalang 
tekislikda qiyalanishi.
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B urilm aydigan buldozerli ag 'darg ich  (1.2.15-rasm) bazaviy  
shatakchiga itaruvchi b ru sla r va  ko 'tarib -tush iruvch i yo rdam ida 
m ahkam lanadi.

4 5

1.2.15-rasm. Ag'dargichi 
burilmaydigan 

buldozerli uskuna:
1 -  buldozerli 

ag'dargich; 2 -  itaruvchi 
brus; 3 -  ag'dargichni 
ko'tarib tushiradigan 

gidrosilindrlar;
4 -  gidravlik tirgak;

5 -  itaruvchi brusni zan
jirli aravacha ramasi
ga mahkamlaydigan 
sharnir (qo'shiluvchi 

sharnir); 6 -  vintli 
tirgak; 7 -  gorizontal 

tirgaklar.

A g 'darg ichn i itaruvchi b ruslarga  m ahkam lovchi m exanizm  
vertikal tirgak lar va gorizontal kashaklar, rastyajkalar yoki kron- 
sh teyndan  iborat. B irinchisining uzunlig i v in tlar yoki g id rav 
lik yo 'l b ilan  rostlanad i va ag 'darg ichn ing  ko 'ndalang  qiyshiqli- 
gi va qiyaligini n azo ra t qiladi. Ikkinchisi ag 'darg ich i k o 'n 
dalang  yo 'nalishda tebranib ketishdan  saqlaydi. A g 'darg ichn i 
ko 'tarib -tush irad igan  ikkita g id rosilind r shatakch in ing  ram asi- 
ni ag 'darg ichn ing  orqa devori b ilan  tu tash tirad i. Itaruvchi 
b ruslarn ing  orqa uchlari zanjirli aravachalam ing  ram asiga yoki 
g 'ild irak li bu ld o zer ram asin ing  old qism iga barm oqsim on  yoki 
sferik sh am ir b ilan  m ahkam lanadi, b ru slar ko 'tarilgan ida  yoki 
tu sh irilgan ida shu  sh am irla r atrofida aylanadi. A g 'darg ichn i ita
ruvchi b ru sla r b ilan  b irik tirishn ing  sim m etrik  va  nosim m etrik  
sxem alari (1.2.16-rasm) bor.

Z am onaviy  yengil bu ld o zerlam in g  buriluvch i ag 'darg ich i
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d) e)

1.2.16-rasm. Ag'dargichni osuvchi simm etrik va nosim m etrik mex
anizmlar: 1 -  itaruvchi brus; 2, 5 -  silindrik sharnirlar; 3 -  ag'dargich; 

4 -  vintli tirgak; 6 -  vint; 7 -  tirgak shayba; 8 -  gidravlik tirgak; 9 -  
sferik vtulkali sharli tayanch; 10 -  sferik sharnir yoki sferik vtulkali 
sharnir. 11 -  kardanli sharnir; 12 -  skoba, tayanch shayba sirpanishi 
uchun yo'naltiruvchi bilan; 13 -  tayanch shayba; 14 -  rostlovchi vint;

15 -  ita ruvch i b ru sn in g  k ronsh teyn iga  m ahkam langan  vtulka;
16 -  tarm oq; 17 -  rastyajka; 18 -  sharli tayanch.

(1.2.18-rasm) П-shaklli to rtuvch i ram aga o 'rnatilish i m um kin. 
Bunda u n ing  lonjeronlari zanjirli aravachalar va shatakchi ra
m asi o rasidan  o 'tad i. A g 'darg ich  tortuvchi ram aga m arkaziy 
silindrik  sh am ir yo rdam ida  m ahkam lanadi. Bu sh am ird a  ag '
darg ichn ing  balandlig i bo 'y icha ikkita vertikal barm oq, ikkita bu- 
ruvchi g id rosilind r va ko 'ndalang  tekislikda qiyalatuvchi bitta 
g id rosilind r bor. Y uqoridagi barm oqli sharn ir ag 'darg ich  qiyali
gini qo 'l b ilan  rostlash  u chun  qo 'sh im cha m exanizm  bilan  jihoz- 
lanishi m um kin. K o 'tarish-tush irish  g idrosilindrlari zanjirli a ra
vachalar va bu ldozer ram asi o rasida  gorizontal joylashadi va tor
tuvchi ram a ham  m ashina ram asiga m ahkam lanadi.
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1.2.18-rasm. Buriluvchan 
ag'dargichli va ichki ra
mali buldozer uskunasi:

1 -  ag'dargich; 2 -  U- 
shaklli tortuvchi rama;
3 -  ag'dargichni planda 
buruvchi o'ng gidrosi
lindr; 4 -  tortuvchi ra- 
mani ko'tarib-tushira

digan o'ng gidrosilindr;
5 -  qirqish burchagini qo'l bilan rostlash mexanizmi; 6 -  ag'dargichni 

ko'ndalang qiyshaytiradigan gidrosilindr; 7 -  gidrosilindming himoya 
g'ilofi; 8 -  kronshteyn gidrosilndrni mahkamlangan joyi; 9 -  traktor.

Buldozerni ish la tish

B uldozerlar tayyorlov ish larida -  tu p ro q  to 'k ilad igan  joylam i 
shox-shabba, buta, ch im dan  tozalashda, darax tlam i ag 'd a rish  va 
to 'nkalarn i qo 'po rish d a  keng fondalanilm oqda.

Shox-shabba, to 'nka  va boshqalar b ir vaq tn ing  o 'z id a  chiqarib 
tashlanadi. Buldozer kuraki trak to r ish  tezligi b ilan  h arak a t qilay- 
o tgan ida yerga botib, tu p ro q  b ilan  b irga b u ta  ild izlarin i qirqib 
ketadi. Q irqilgan narsalar tozalanayo tgan  m aydonchadan  b u l
dozer y o rdam ida  chetga chiqariladi.

D araxtlam i ag 'd arish  va to 'nka  kovlash  quy idag i ta rtibda b a 
jariladi (1.2.19-rasm): avvalo pichoqni darax t yoki to 'nkan ing  
yerdan  iloji boricha balandroq  qism iga tirab, so 'n g ra  trak to r y u r
giziladi, darax t (to 'nka) qiyshaygach, trak to r b ir oz opqaga qay- 
tib, kurak  p ichog 'i ildiz ostiga (yer s irtidan  15-20 sm  chuqurlik- 
ka) bo tirib  trak to r o ld inga yurgizilad i va shu n d ay  qilib daraxt 
(to 'nka) qo 'po rib  olinadi. D iam etri 30 sm  d an  katta b o 'lg an  d a 
rax tlam i ag 'd arish d a  o ld in  bu ldozer b ilan  u n ing  yon ildizlari 
qirqilib, so 'ng ra  ag 'darilad i va  qazib olinadi. Q iyalikda tu rgan  
darax tn i pastga qaratib  ag 'd arish  kerak. D araxtni ag 'd a rish  va 
qazib o lishda trak to r ohista  va b ir tekis yurgizilishi kerak. Ba'zan 
daraxtga b a lan d ro q d an  ta 's ir qilish u ch u n  sh u  darax t yoniga b u l
dozer b ilan  tu p ro q  uyib  do 'ng lik  hosil qilinadi.
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1.2.19-rasm. Daraxtlarni ag'darish sxemasi:
a -  ag'darish; b -  sug'urib tashlash.

T uproqn i qazish  va su rish  texnologik  jarayoni qirqish, su rish  
va uy ib  qo' y ish  o p era tsiya la ridan  h am d a  b u ld o zem in g  yana dast
labki joyiga qaytib  kelish idan  iboratd ir. G orizon tal m aydonda  
tup roqn i qirq ib  o lishda tu p ro q  qypyq  va qattiq  bo 'lsa  pog 'onali 
sxem ani qo 'llab  (1.2.20- a  rasm ) va tu p ro q  yum shoq  ham da nam - 
roq bo 'lsa , p o nasim on  sxem ani qo 'llab  (1.2.20- b rasm ) dastlab  
pichoqni iloji boricha ch u q u rro q  bo tirish  kerak.

1.2.20-rasm. Taroqsimon va ponasimon qirqish usullari:
a -  taroqsimon; b -  ponasimon.

P og 'onali u su ln ing  m ohiyati q u y idag idan  iborat: o ld in  ku rak  
im koni boricha m aksim al chuqurlikka botiriladi, so 'ngra qis- 
m an  ko 'tarilad i va yana dvigateln ing  quvvatiga qarab  m aksim al 
chuqurlikkacha botiriladi. Bu ish  h ar gal q irq ish  chuqurlig in i va 
uzun lig in i kam aytira borib, b ir necha m arta  qaytariladi. Ponasi
m on  sxem ada q irq ishda dastavval (kurakda tu p ro q  y o 'q  va ita
rish  kuchin ing  ham m asi faqat q irq ishga sarflanadi) ku rak  m ak
sim al chuqurlikka botiriladi. T uproqn ing  to 'p lan a  borishi ham da 
un i su rish  qarshilig in ing orta  borishi b ilan  dv igatel to 'x tab  qol- 
m asligi u chun  kurakn i asta-sekin ko 'tarib  bo rish  kerak. M exanik 
tarkibi o g 'ir  zich tup roq larn i qazishda k u rak  asta-sekin va nisba
tan  kam roq  chuqurlikka botirilishi kerak. Bunday ho llarda b u l
d o zem ing  ish unum in i oshirish  u ch u n  kurakka tish larn i o 'rna tish  
yoki tup roqn i o ld in  yum shatish  tavsiya etiladi. T uproqni nishab- 
lik bo 'y lab  surishda, im koni bo 'lsa  (tuproqni m aksim al qalinlik-

L i j

25



da qirqishga trak to rn ing  quvvati yetsa), trak to r birinchi tezlikda 
ishlatiladi.

T uproqni bu ldozer kurag in ing  erkin, fiksatsiya q ilingan yoki 
b o 'sh  vaziyatlarida q irq ish  m urnkin, 1-П g u ru h  tup roq larin i fik
satsiya q ilingan k u rak  b ilan  qirq ish  m um kin. Bunda kurak  had- 
d an  tashqari botib  ketm ayd i va, dem ak, trak to rda  ham  o 'ta  yukla- 
m a hosil bo 'lm aydi. O g 'ir zich tup roq lam i kurakn ing  erk in  vazi- 
yatida qirqish yaxshiroq natija beradi.

T uproqni shu n d ay  surish  kerakki, natijada trak torn ing  yurishi 
u chun  ketad igan  vaqt q isqarsin  va  k u rak  chetlaridan  to 'kilib  keta- 
d igan  tuproqn ing  m iqdori m inim al boTsin. T rak torn ing  tup roq  
surib  borish  yoTi o ld in d an  tekislab olinsa yaxshi bo 'lad i. T up roq 
ni su rishda  bu ldozer tezligi qanchalik katta boTsa, u n ing  ish unu- 
m i shunchalik  oz bo 'lad i. Shuning  u chun  u  trak to rn ing  birinchi- 
ikkinchi tezliklarida, n ishab bo 'y lab  esa uchinchi tezligida surila- 
di. Surish vaq tida  kurak  chetlaridan  tup roqn ing  to 'k ilib  ketishini 
kam aytirish  uchun, im koni boricha, bitta y o 'ld an  yurg iz ish  kerak. 
Birinchi o 'tish la rd a  ikki tom onda hosil boTgan do 'ng lik lar tu p ro 
qning k u rak idan  chetga chiqib ketishiga yoT qo 'ym aydi. Tuproqni 
uzoq  m asofaga su rishda  yuqori ish  un u m in i saqlash u chun  tu p 
roq transheya bo 'y lab  yoki bo 'lib-bo 'lib , o ld in  20-50 m  ga, so 'n g ra  
yana shunday  m asofaga (buni b ir necha m arta  qaytarib) surib, 
m oTjallangan joyga olib boriladi. T up roqn i qiyalikka su rishda 
b u n d ay  u su ld an  foydalanish  m a'qul. Bir necha m arta surib  kelib, 
tup roq  qiyalik chetiga to 'p lan ad i (bunda h a r kelganda o ld ingi su 
rib keltirilgan tu p ro q d an  oshirib  tushiriladi). So 'ngra uy ilgan  tu 
proq  pastga qaratib  b ir m artada  surib  yuboriladi. T uproqn i su r
ishda kurakn i uzay tirish  va un g a  qano tlar qo 'y ish  m a'qul.

T uproqn i joylashtirish  va bu ld o zer ku rag idan  tu p ro q 
n i tu sh irish  u ch  u su ld a  bajarilishi m um kin: ku rak  balandroqqa 
tez ko 'tarilib , tu p ro q  to 'p langan icha qoladi; trak to r yurib  keta- 
yo tganda kurak  sekin ko 'tarib  boriladi va tup roq  qatlam -qatlam  
bo 'lib  joylashadi; tup roq  chuqurga, kanal va yoki pastlikka surib  
yuboriladi. T uproqni joylashtirish  usuli ish sharoitiga qarab  aniq- 
lanadi.

A gar tup roqn i 70 m  d an  uzoq  m asofaga surish  talab qilin- 
sa, ish lash  m aydoni katta bo 'lib , tu p ro q  qirqib  o lnnad igan  va
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to 'k ilad igan  joylarda trak to r aylanishiga joy yetarli bo 'Isa, bu l
dozer tup roq  surilad igan  yo 'l yonida o ld i b ilan  salt yurib, qaytib 
ketadi. Q olgan ho llarda ketinga yurib  yoki burilib  qaytib  ketadi. 
Q aysi b ir yo 'lda  salt y u rish  vaqti oz bo 'lsa, sh u  yurish  yo 'li qabul 
qilinadi. Salt yurish  u chun  m inim al vaqt sarflash kerak, shun ing  
u chun  uni ish sharoiti yo 'l qo 'yad igan  m aksim al tezlikda o 'tish i 
kerak.

Trassa daraxt, bu ta , yirik tosh  va boshqalardan  tozalangani- 
d an  sozn g  undag i o 'sim lik  o 'sad ig an  qatlam  olib uv a t ko 'rin ish ida 
y ig 'ilad i (1.2.21- a rasm).

C him  bosgan  qatlam  bu ldozern i uvatga  parallel yurg izib  oli- 
nadi. B uldozer kuragi q irq ilgan tup roqqa to 'lg an id an  soyng, trak 
to r to 'x tatilad i va b ir oz ketinga yurgizib , yo tqizilayotgan uvat 
o 'q iga  p rpend ik u ly ar vaziyatga burilib , to 'p langan  tup roq  unga 
tom on suriladi. Shu ta rtibda qo 'shni po losadagi va m aydonn ing  
b u tu n  eni bo 'y lab  o 'rta  h isobda 0,5 m qatlam  qirqib  olinadi, b u n 
da h ar qaysi polosa o 'z id an  oldingi polosa u stid an  0,3 m  qoplab 
(yopib) o 'tadi.

K o 'tarm aga yon tom onlardagi rezerv lardan  o lingan  (1.2.21- 
b  rasm ) va qazm a tup roq lar (1.2.21- d rasm ) suriladi. K urakda- 
gi tuproqn i b o 'sha tish  u ch u n  bu ldozer yu rib  ketayotgan  vaqtda 
k u rak  sekin-asta ko 'tariladi.

:n

0,3 m Ко 'tarma
a b d

1.2.21-rasm. Buldozer bilan ishlash sxemasi: 
a -  o'simlik o'sadigan tuproqning yuqori qatlamini qirqish va uvatga 

to'plash; b -yon  rezervlardan qirqib, tuproqni kerakli joyga surib bori- 
shi; d -  tuproqni qazib, ko'tarmaga to'kish.
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M aydonchalar va su g 'o rilad igan  te rrito riyalar bu ldozer- 
larni katta tezlik larda yurg izib  tekislanadi; faqat ish oxiridagi- 
na  birinchi tezlikda yurgizib  tekislab chiqiladi. Joy relyefiga 
qarab kurak  ko 'tarib  tush irilad i. A gar trak to rn ing  o ld ingi qis- 
mi ko 'tarilsa, ku rak  tush irilad i va aksincha, agar trak to r old in- 
ga engashsa kurak  ko 'tarilad i. K urak, un ing  o ld inda  to 'p lan ish i 
m um kin  bo 'lgan  tu p ro q  hajm ining 1/2-2/3 qism iga to 'lish i kerak. 
Bunday holda do 'ng lik lar oson qirqiladi, past joylar esa tup roqqa  
oson  to 'lad i. H ar b ir o 'tish d a  k u rak  uzun lig in ing  1/4 qism i tekis- 
langan sirt bo 'y icha ketishi kerak. Kichik notekislik lar bu ldozer 
ketinga qarab ketayo tgan ida k u rak  tush irilib  tekislab ketiladi.

1.3. Skreperlar

Skreper turlari

Skreper (1.3.1-rasm) tirkam a, yarim  tirkam a yoki o 'z iy u ra r 
m ash inadan  iborat. Skreper b ilan  tu p ro q  qatlam lab olinib, cho'- 
m ichiga y ig 'ilad i va tegishli joyga tashib  to 'k ilad i ham da tekis- 
lanib, q ism an  shibbalanadi.

d //ST? }////?/}/.
I

10 11

r/v // / /7 p '/7 /7 // / / / /7 /? T .

Ill
1.3.1-rasm. Skreperlarning turlari va ularning ish vaziyatlari:

a -  ikki o'qli tirkama; b -  o'ziyurar; d -  bir o'qli tirkama; e -  ikki o'qli 
skreperning ish vaziyati: I -  yuklash; II -  oldinga surib yuklash;

III -  to'kish; 1 -  tortuvchi traktor; 2 -  boshqarish mexanizmi;
3 -  dishlo; 4 -  cho'mich; 5 -  cho'mich pichoqlari; 6 -  to'sqich;

7 -  tuproqni to'kish devori; 8 -  g'ildiraklar; 9 -  bufer; 10 -  orqadan 
itaruvchi traktor; 11 -  surish moslamasi; 12 -  tuproqning to'kilgan 

(tekislangan) qatlami.
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S krepern ing  asosiy qism lari -  o ld ida  to 'sqichi yoki elevato- 
ri bo 'lg an  cho 'm ich (ish jihozi), yurish  uskunasi, boshqarish  m e
xanizm i, tirkam a va yarim  tirkam a sk reperla rda  tirkash m osla
m asi va o 'z iy u ra r sk reperla rda  kuch  qurilm asidan  (uzatm alari b i
lan) iborat.

Skreper cho 'm ichi 4 n ing  o ld ing i q ism ida (pastida) tu p 
roqni q irq ish  tishlari 5 bor, cho 'm ichn ing  old  tom oni tashish  
vaq tid a  tu p ro q n in g  to 'k ilib  k e tish idan  saqlash  to 'sqichi 6 b i
lan  yoki e levato r (skrebka tu rida) yop ilad i. E levator qazish- 
da  tup ro q n i cho 'm ichga soladi, yu rib  ke tayo tgan ida  esa un- 
d an  (cho 'm ichdan) to 'k ilib  ketm aslig i u ch u n  u n i u sh lab  tura- 
di. C ho 'm ichn i b o 'sh a tish  vaq tida  o rqa  devori (bo 'sha tish  d e 
vori) 7 y o rd am id a  tu p ro q  itarib  tu sh irilad i (m ajburiy  to 'kuvch i 
sk rep e rla rd a  shunday ). C ho 'm ich  ram alar y o rd am id a  yurish  
g 'ild irak la ri 8 ga o 'rn a tilg an , u n in g  ketida  trak to r b ilan  itarishga 
m o 'lja llangan  buferi 9 bor.

Skreperlarn ing  texnikaviy xarakteristikasi 1.3.1-jadvalda kel
tirilgan.

1 3 .1 -ja d va l

Skreperning texnikaviy tavsifnom asi

Ko'rsat-
kichJar

Skreper Skreper markalari

DZ-70
DZ-30
(D-541

A)

DZ-20
(D-498)

DZ-49
(D-670)

DZ-46
(D-612)

DZ-23
(D-511)

DZ-11
(D-357

M)

DZ-13
(D-392)

Cho'mich
ning geo- 

metrik 
sig'imi, m3

2,8 3 7 - - 15 9 15

Cho'mich
ning soya- 
bon bilan 
birgalik- 

dagi 
sig'imi, m3

3 3,5 9 - - 18 11 18
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Skreper
ning turi Tirkaladigan O'ziyurar

Cho'mich
ni toidirish 

usuli

Eleva
tor bi

lan
Tortkich kuchi ta'sirida

Eleva
tor bi

lan
Tortkich kuchi ta'sirida

Cho'michni
bo'shatish

usuli
Erkin Maj

buriy
Maj

buriy Erkin Majburiy

Maksi
mal qirqish 
chuqurligi, 

mm

150 150 300 150 200 350 300 350

Qamrash
kengligi,

mm
1440 1900 2650 2460 2650 2850 2720 2850

Yuritma
turi Gidravlik Elektrik Gid

ravlik
Elek
trik

Boshqarish
sistemasi Gidravlik

Gidronasos 
yoki chig'ir 

tipi

NSh-
46 NSh-46 NSh-60

NSh- 
46 va 

NSh-98
NSh-60

Aksial-
porsh-

eni

NSh- 
46 (3 
dona)

NSh- 
98 (3 
dona)

Gidrosi- 
lindr yoki 
kanatlar 

soni

2 1 5 3 5 6 6 6

O'q g'ildi
raklar soni:

Oldingi 12 12 12 12 12 12 12 12

Ketingi 12 12 12 12 12 12 12 12

Shinalar- 
ning belgi- 

lanishi

9,00-
20 9,00-20 14,00-

20
14,00-

20
18-

00,25
21,00-

28
21,00-

28
27,00-

33

Shinalar- 
dagi havo 

bosimi, 
kgk/sm2

4,5 4,5 4,5-5 4,2 4,5 3,25 3,5 3,5
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G'ildirak
lar oralig'i, 

mm:

oldingi-
lariiiiki 1160 900 1600 2000 1830 2200 2300 -

keyingi-
lariniki 1700 1650 2200 2000 2200 2300 2150 2480

G'ildirak
lar bazasi, 

mm
4220 3510 5510 4400 6300 7335 6150 8200

Gabaritlari,
mm:

Tortqi bilan 
birgalik- 

dagi uzun- 
ligi

9350 9210 13040 11100 13915 17700 10420 12800

Tortqisiz
uzunligi 6400 5550 8785 7100 9660 11380 - -

Balandligi 2420 2400 2560 2463 3050 3190 3300 3600

Eni 2350 2400 3138 2670 3165 3400 3245 3400

Massasi,
kg:

Tortkichsiz 3280 2385 7000 4990 11800 16500 - -

Tortkichli 6152 7885 18100 10990 22900 41500 19000 31500

Baza tort- 
ki chining 
markasi

T50-
AP T-74 T100-

MGP DT-75 T100-
MGP

DET-
250

MAZ-
229M

BelAZ-
531

T uproqni y ig 'ib  olish uchun  cho 'm ich tup roq  sirtiga tu sh i
riladi, to 'sq ich  esa ko 'tarilad i (1.3.1- b rasm ). Skreper oldinga 
haraka t q ilganida pichoqlap  cho 'm ichn ing  og 'irlik  kuchi ta 's irida  
tup roqqa  botad i va tup roqn ing  m a 'lum  qatlam ini qirqadi. Q ir
qilgan tu p ro q  pichoq bo 'y lab  harakatlan ib  cho 'm ichga yig 'iladi. 
T o 'ld irilgan  cho 'm ich  boshqarish  m exanizm i 2 b ilan  ko 'tarilad i 
(1.3.1- a rasm ), to 'sq ich esa tush irilad i va cho 'm ich oldi bekila- 
di. T o 'k ish  joyiga kelgach, cho 'm ich o ldinga og 'd irilad i, to 'sqich



yuqoriga (baland qilib) ko 'tarilad i, sh u n d a  cho 'm ichn ing  oldi 
ochiladi va tu p ro q  o 'z  og 'irlig i ta 's irid a  yoki b o 'sha tish  devori- 
n ing  siljishi ta 's irida  cho 'm ichdan  to 'k iladi. C ho 'm ich  pichoqlari 
to 'k ilayo tgan  tup roqn i b ir  xil qalin likda tekislab ketadi.

S k repern ing  ish  sikli: b o 'sh  y u rish i -  sk rep e rn in g  cho 'm ich i 
k o 'ta r ilg an  va to 'sq ich i tu sh irilg an  h o lda  tu p ro q  o lin ad ig an  joy 
ga kelishi; cho 'm ich i zab o y d a  y u k lash  -  sk rep ern in g  cho 'm ich i 
tu sh ir ilg a n  va to 'sq ich i k o 'ta r i lg a n  h o ld a  y u rish i; y u k  b ilan  
y u rish  -  y u k la n g an  h o lid a  sk re p e rn in g  tu p ro q  to 'k ila d ig a n  
joyga k e lish i (y u rib  k e tay o tg an id a  ch o 'm ich  k o 'ta r i lg a n  va 
to 'sq ich  tu sh ir ilg an  b o 'la d i) ; ch o 'm ich n i b o 's h a tis h  -  ch o 'm ich  
tu p ro q  to 'k ila d ig a n  tom o n g a  o g 'd ir ilg a n , to 'sq ich  k o 'ta r i lg a n  
v az iy a td a  sk re p e rn in g  y u rish i (cho 'm ich  sh u n d a y  tu sh ir ilg a n - 
ki, u  b ilan  tu p ro q  sirti o ra s id ag i z a z o r  to 'k ilish i k e rak  b o 'lg a n  
q a tlam  q a lin lig ig a  teng).

Skreperlar kotlovan, havza, kanal o 'zan lari va boshqalam i 
qazishda, to 'g 'o n , dam ba va yo 'l polotnalari q u rish  u ch u n  tu p 
roq tashib keltirishda, shun ingdek , yo 'l, irrigatsiya, g idrotexnika, 
fuqaro va sanoat qu rilish larida yer ishlarini bajarishda, o 'g 'itlam i 
ochiq u su lda  olish va boshqa ish larda foydalaniladi.

Skreperlar b ilan  yirik  tosh  va to 'nkalari bo 'lm agan  I-IV g u ruh  
tup roq lam i kovlash m um kin. III-IV g u ru h  tu p ro q lam i sk reperlar 
b ilan  qazishdan  o ld in  shu  yer yum shatk ich lar yoki p lug lar b ilan  
yum shatilish i kerak. Skreper o 'lcham lariga qarab, q irq ilad igan  
tup roq  qatlam in ing  m aksim al qalinligi 0,12-0,9 m, to 'k ilad igan  
tu p ro q  qatlam ining  qalinligi esa (bosilm agan holida) 0,15-0,45 m  
bo 'ladi.

T uproqn i tash ish  uzoqligi iq tisodiy  m u lohazalarga  k o 'ra  aniq- 
lanad i (tortkichi p nevm og 'ild irak li bo 'lg an  sk reperla rda  5000- 
15000 m  gacha, tortk ichi zanjirli boT gan sk reperla rda  300-500 m 
gacha tash ish  tavsiya etiladi).

Q u ru q  (sochilm aydigan) va norm al nam likdag i tup roq lar- 
da  sk repern ing  ish  u num i yaxshi, chunki b u n d ay  tup roq lar 
cho 'm ichga yaxshi to 'lib  bo 'shatilad i, tortk ich esa b u n d ay  tuproq- 
la rda  eng k o 'p  tortish  kuchiga ega bo 'lad i.

Zax tu p ro q la rd a  va sochiluvchan  qum lard a  sk reperla rn ing  ish  
u n u m i ancha kam  bo 'lad i, b a 'zan  esa ju d a  pasay ib  ketadi, chun-
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ki cho 'm ichn ing  to 'lish i, yop ishqoq  tu p ro q la rd a  esa bo 'shalish i 
qiyin.

T irkam a sk reperlar b ir  o 'q li (ikkita g 'ild irakda  yuradi, bu- 
la rda  g 'ild irak lar cho 'm ich yonida bo 'lad i) va ikki o 'q li (bular- 
da  g 'ild p rak la r cho 'm ich orqasida va o ld ida joylashgan, lekin 
cho 'm ich en idan  tashqariga chiqm agan) bo 'lish i m um kin. Bu esa 
m aydon lam i tekislashda sk repern ing  o 'ta  oluvchanligi uchun 
juda m uhim .

Bir o 'q li tirkam a sk reperla r zanjirli trak to rlar bilan, ikki o 'qli 
tirkam a sk reperla r esa -  zanjirli trak to r yoki g 'ild irak li tortkichlar 
b ilan  ishlaydi.

Bir o 'q li sk reperlarn ing  m anyovrliligi katta, tup roqn i orqaga 
(chuqurlik larni, kotlovanlarn i to 'ld irishda, to 'km a tup roqn i bir 
boshdan  to 'k ib  kelishda) to 'k ish i qulay. Lekin b u n d ay  sk reper
la r yem i yaxshi tek islam aydi va trak to r p ritsep iga vertikal bosim  
hosil qiladi. Shuning  uchun  u lardag i cho 'm ich  hajmi kichikroq 
bo 'lish i kerak.

Zanjirli tortk ichlar b ilan  ishlaydigan skreperlarn i o 'nq ir- 
cho 'nq ir yerla rda  va tup roq  300 m  gacha m asofaga tashiladigan 
joy larda ishlatish m a'qul.

Yarim  tirkam a sk reperla r ikki o 'q li g 'ild irak li tortk ichlarga 
tirkab  ishlatiladi. U lam ingasosiy  kam chiligi -  m anyovrlilig in ing 
yom onligi na bu rilish  rad iu sin ing  kattaligidir.

O 'z iy u ra r g 'ild irak li sk reperla r -  o 'z iy u ra r m ashinaga u lan- 
gan, b ir o 'q li to rtk ichn ing  b ir o 'q li sk reper bilan b irlashm asidan  
iborat; o 'z iy u ra r zanjirli sk reperlar -  cho'm ichii, ikki gusenitsa- 
li o 'z iy u ra r telejkadan iborat. T irkam a va yarim  tirkam a m ashi- 
nalarga qaraganda  u la r chaqqonroq h am d a  m ahsu lo t birligining 
tannarxi b ir yarim -ikki yarim  m arta kam  bo 'lgan i holda u larn ing  
ish u n u m i ikki m arta yuqoridir.

Skreperlardagi greyfer turli cho 'm ichlar. Bu cho 'm ichlar haj
m i 40 m 3 ga yetadi. B unday cho 'm ichning  o ldingi to 'sqichi katta 
hajm li chuqur, tubi n isbatan  qisqa, yon devorlari baland  bo 'ladi. 
U ning  afzalligi: tup roqqa  tez to 'lad i, chunki asosiy cho 'm ich bi
lan to 'sq ich  o rasida  tirq ish  (150-300 m m ) hosil bo 'lib , bu  tirqish- 
ga trak to rn ing  tortish  kuchi natqasida tu p ro q d a  hosil bo 'lad igan  
bosim  ta 's irida  qazilgan  tup roq  bu  tirq ish  orqali cho 'm ich va
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to 'sq ichga otilib kiradi; to 'sqich  asosiy cho 'm ich hajm  ancha (30- 
50 %) osh irad i va tashish  vaqtida tup roqn ing  to 'kilib  ketishiga 
yo 'l qo 'ym aydi.

C ho 'm ich  konstruksiyasiga qarab  tup roq  u n d an  m ajburiy, ya
rim  m ajburiy va erk in  usu lda, ya 'n i o 'z  og 'irlig i ta 's irida  to 'k ilad i 
(bo'shatiladi).

M ajburiy usu lda to 'k ishda  orqa devori cho 'm ich bo 'y lab  su- 
rilib, tuproqn i surib  yuboradi. Bu usul b ilan  h a r qanday  tu p 
roqni ham  tez to 'k ib  yuborish  m um kin, lekin boshqa u su lda  
bo 'shatilad igan  cho 'm ichlarga qaraganda bun ing  tuzilishi ancha 
m urakkabroq  bo 'lad i.

Yarim m ajburiy  u su ld a  to 'k ishda  faqat tub in ing  o 'z ig ina  yoki 
tubi bilan  b irga  orqa devor ham  yon devorlarga  n isba tan  burilad i. 
Bu usu ldan  k o 'p roq  foydalan ilm oqda, chunki b u n d a  cho 'm ichni 
bo 'sha tish  oson (m ajburiy to 'k ishga q araganda  yom onroq  bo 'lsa  
ham ), tuzilishi esa o ld ing iga n isba tan  odd iyd ir.

Erkin usu lda to 'k ishda  cho 'm ich o ld inga yo orqaga buriladi, 
yoinki to 'nkarib  yuboriladi. B unday cho 'm ichn ing  konstruksiyasi 
oddiy , lekin nam  va yopishqoq tup ro q la rd an  un i b o 'sha tish  qi
yin, b a 'zan  esa deyarli m um kin  em as.

Skreperlarn ing  ish jihozlarini g idravlik  usu lda , richagli (ka- 
nat-blok privodli) va aralash  -  (kom binatsiya qilingan) kanat- 
g id rav lik  yoki kanat-elektrli u su lda  boshqariladi.

C ho 'm ichning  hajm i kichik va o 'rtacha (2,5-15,0 m 3) bo 'lgan  
sk reperla rn ing  ish jihozlari g id rav lik  boshqarilad i, chunki 
bu  sk reperlarda  g id roprivod  konstruksiyasi o dd iy  va yengil, 
asosan m exanizm larga bog 'liq  bo 'lm agan  ho lda  boshqarila 
di, cho 'm ichning  yerga botishi va to 'sq ich in ing  yopilishi m aj
buriy  bo 'lad i. Katta sk reperla rda u  qo 'pol, m urakkab  va og 'ir 
bo 'lib  ketadi. G idravlik  boshqarish  m oslam asi nasos, tortkich- 
ga o 'rna tilad igan  bak va taqsim lagich, podyom nik  (shtokli por- 
shen va silindri b ilan) h am d a  nasosni g id ropodyom nik  bilan  bir- 
lashtiruvchi trubalardan  iborat.

K anat-blok yuritm ali richagli boshqarish  m oslam asi skre
perlarn ing  barcha tu rlarida, lekin, ko 'p incha, cho 'm ich in ing  haj
mi 6 m 3 dan  katta bo 'lgan  sk reperlarda ishlatiladi. U tortkich yoki 
trak tor ketiga o 'rna tilad igan  b ir yoki ikki baraban li ch ig 'ir va
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po lispast s istem asidan  iborat. K anat-blokli boshqarishn ing  asosiy 
kam chiligi -  kanatn ing  juda u z u n  bo 'lish in i talab qiladi (bu ka- 
n a t n isbatan  tezroq  yediriladi) va cho 'm ichni m ajburan  botirib  
bo 'lm aydi.

A ralash  u su ld a  boshqarish  m oslam asi cho 'm ichning  s ig 'i
m i katta  (12 m 3 d an  katta) b o 'lg an  o 'z iy u ra r sk reperla rda  ish la
tiladi.

G idravlik boshqariladigan skreperlar

Bu sk reper (1.3.2-rasm) o ldingi va  ketingi 3 ram alardan , 
to 'sq ich  8 li cho 'm ich  13, o ld ingi va ketingi g 'ild irak lar 14 (tirka
m a qurilm a 2 li) va tortq i 10 И o ld  qism i h am d a  m oy trubopro - 
vodli g id rosilind r 7 d an  iborat.

Skreperning ram asi va o ld  qism i k o 'n d a lan g  kesim i qutichasi- 
m on  pay v an d  b irikm adan  iborat. O ldingi ram a yoysim on bal- 
ka va sharsim on  shkvoren  orqali o ld ingi g 'ild irak la r o 'q iga  ti- 
raladi, ketingi ram a esa П -shakllidagi qism i b ilan  ketingi ram a- 
ga sham irli b irik tirilgan. Ketingi ram a b ik r qilib b irik tirilgan  ik
kita bo 'y lam a va ikkita ko 'nd a lan g  b ru s la rd an  h am d a  buferli ik
k ita konsol b ru sd an  iborat. Ram a konsol b ru slar b ilan  ketingi 
g 'ild irak la r o 'q iga b ikr qilib biriktirilgan.

1.3.2-rasm. Gidravlik 
boshqariladigan tirkama 

skreper:
1 -  pichoq; 2 -  tirkash mosla

masi; 3 -  ketingi rama;
4 -  zanjir; 5 -  moy 

o'tkazgichlar; 6 -  oldingi 
rama; 7 -  gidravlik boshqar

ish silindri; 8 -  to'sqich;
9 -  to'sqich sharniri;
10 -  to'sqich tortqisi;

11 -  cho'mich sharniri;
1 2 - ketingi va oldingi rama-

larni biriktirish sharniri; 13 -  cho'mich; 14 -  g'ildiraklar.
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Skreperning cho 'm ichi 13 ram a 3 n ing  ichiga ikkita sh am ir 
yo rdam ida  osilgan. U list p o 'la tdan  tayyorlangan  bo 'lib , o ld in 
gi devori yo 'q  qutiga o 'xshaydi. C ho 'm ich  b ik r bo 'lish i uchun  
un ing  yon devorlariga shveller va burchak lik lar payvand lab  
qo 'yilgan. C ho 'm ich  tub in ing  old  q irrasiga boltlar bilan pichoq 
1 biriktirilgan. C ho 'm ichn ing  old qism i list p o 'la td an  tayyo rlan 
gan to 'sq ich  8 b ilan  berkitiladi. T o 'sg id in in g  yon tom onlariga te- 
shikli bobishkalar payvand langan ; undag i tesh ik lam ing  orqa qis
m iga m ahkam lash  uchun, pastdagilari esa to 'sqichni ko 'taruvch i 
sham ir-richagli sistem ani yetakchi halqasin i m ahkam lash  uchun  
m o'ljallangan.

G dro tsilnd r o ldingi ram aga sharn irli b irik tirilgan, u n ing  shto- 
gi esa ketingi ram an ing  oldingi ko 'n d a lan g  brusiga  m ahkam lan- 
gan. Porshen ostiga (pastdan) m oy berilgan ida sh tok  ko 'tarilad i, 
ayni vaqtda, ketingi ram an ing  oldingi uch i cho 'm ich  b ilan  b ir
ga ko 'tarilad i, to 'sq ich  esa sham ir-richagli sistem a bilan berk i
tiladi (yopiladi). M oy silind rn ing  yuqori qism iga (porshen  u sti
dan) berilsa, sh tok  va opqa ram an ing  oldingi uchi pastga tushadi, 
to 'sq ich  esa ochiladi.

G idrosilindr (1.3.3-rasm) ikki tom onlam a h araka t qilish prin- 
sipi bo 'y icha ishlaydi. K orpus 1 sapfalar 9 ga ega. B ularga pod- 
sh ipn ik  10 yordam ida u oldingi ram a kronsh teyn in ing  prujina- 
lariga biriktiriladi. P orshen  sh tok  5 ga gayka 4 b ilan  b irik tirilgan 
tarelkalar 3 orasida qisilgan ikkita m anjet 2 d an  iborat. Shtok v tul- 
ka 8 b ilan  yo 'naltirilad i, u n d a  15 ham da 16 h a lqa lardan  iborat sal- 
nikli zichlagichlar bor. Bu halqalar orasiga m oyning  silind rdan  
oqib ketishiga yo 'l qo 'ym ayd igan  yoqachalar 17 qistirilgan. Sal- 
nikli yoqachalar qopqoq 19 ni tortish  yo'li b ilan  qisiladi. Silindr 
qopqoqlari 7 va 13 da  silindrga m oy quy ishda  havoni chiqarib  y u 
borish  u chun  va g idrosistem adagi m oy bosim ini tekshirish  h am 
da rostlashda m onom etr o 'rna tish  uchun  m o 'ljallangan probka- 
lar 11 bor.

C ho'm ich, to 'sq ich va ikkala ram a sham ir-richagli sistem a b i
lan sh u n d ay  qilib birik tirilganki, g id rosilind r b ilan  cho 'm ichni 
istagan vaziyatga: yuklash  (cho 'm ich tushirilgan, to 'sq ich  ochil- 
gan) vaziyatiga, tash ish  (cho 'm ich o 'r ta  vaziyatga ko 'tarilgai, 
to 'sqich  yopilgan) va to 'k ish  (cho'm ich eng yuqori vaziyatga
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k o 'ta rilgan  va o ld inga og 'd irilgan , to 'sq ich  ochilgan) vaziyatlari- 
ga keltirish m um kin. T u p ro q  o 'z  og 'irlig i ta 's irida  cho 'm ichdan  
to 'k ilad i. O ld in  ishlab chiqarilgan D-354, D-458, D-461 skreperlar 
o 'z  konstruksiyalariga ko 'ra  DZ-30 (D-541 A) sk reper b ilan  b ir  tu r
li bo'lib, u la r b ir-b iridan  faqat cho 'm ichining sig 'im i, boshqarish  
yuritm asi va b a 'z i detallarin ing  konstruk tiv  joylashtirilish i bilan 
farq qiladi.

D-354 va D-458 sk reperla r cho 'm ichin ing  sig 'im i 2,75 m 3 bo'lib, 
DT-54 trak toriga tirkalad i va UG-1M gidrav lik  yu ritm a yordam i
da boshqariladi.

1.3.3-rasm. Gidravlik silindr:
1 -  korpus; 2 -  manjetlar; 3 -  tarelkalar; 4 -  gaykalar; 5 -  shtok;

6 -  shayba; 7 -  pastki qopqoq; 8 -  vtulka; 9 -  sapfa; 10 -  podshipnik;
11 -  tiqin; 12 -  shtutser; 13 -  ustki qopqoq; 14 -  bolt;

15,16 -  qisma halqalar; 17 -  yoqachalar; 18 -  prokladka; 19 -  qopqoq; 
20 -  tortish bolti; 21 -  begona jinslardan saqlash moslamasi.
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D-458 skreper D-354 sk repern ing  yengillash tirilgan  -  m oder- 
n izatsiya q ilingan konstruksiyasida iborat. D-458 sk repern ing  tu 
proqni to 'k ishda  cho 'm ich tub in ing  og 'ish  burchagi, tup roqn i or- 
tishda to 'sq ichniig  ko 'tarilish  m iqdori h am d a  g idrav lik  sistem a- 
dagi m oyning  ish bosim i D-354 skrepern ik iga q araganda  b ir  oz 
kattaroqdir.

D-461 skreper DT-54A trak toriga tirkab ish latilad i va trak to r
n ing  ayrim  agregat sistem asi yo rdam ida boshqarilad i. U ning 
konstruksiyasi D-458 skrepem ikga o 'xshash , faqat b u n d a  bosim  
katta bo 'lganlig i u chun  kichik o 'lcham li (D-380 yuklagich  m ashi- 
nadag iga o 'xshash) g idrosilindr]ar o 'rnatilgan .

DZ-20A (D-498A) sk reper tirkalm a, ikki o 'q li bo 'lib , o ld ingi 
va ketingi ram alardan  (bu ram alar o 'zaro  sharniri birik tiriladi), 
g 'ild irak lardan , g idrav lik  boshqarilad igan  cho 'm ichdan  iborat. 
Ram alari o ldingi va ketingi g 'ild irak larga qo 'y ilad i (1.3.4-rasm).

1.3.4-rasm. DZ-211A (D-498A) skreperi:
1 -  shoti; 2 va 11 -  oldingi va ketingi g'ildiraklar; 3 -  oldingi rama;

4 -cho'michni ko'tarish gidrosilindri; 5 -  oldingi to'sqich;
6 -  cho'mich; 7 -  to'sqichni rostlash gidrosilindri; 8 -  qo'shilish 

sharniri; 9 -  orqa devor, 10 -  bufer.

Skreperning cho 'm ichi ikkita devor, tubi va qalqon  tariqasi- 
da  yasalgan  orqa devor (bu devori surilm a bo 'lad i)d an  iborat. 
C ho 'm ich  ketingi ram aga bikr biriktirilgan.

G idravlik  boshqarilad igan  skreperlarn i cho 'm ichning  m aj
b u ran  tup roqqa  botishiga va  u n ing  ichiga y ig 'ilgan  tup ro q n i te
gishli joyga to 'k ishga sharo it yara tad i ham da qattiq  va h o 'l tu p 
roq lam i qazishga im kon beradi. C ho 'm ich  g id rosilind r 4 y o rd am i
da ko 'tarib  tushiriladi, yerga kirgizilib, chiqariladi. O ld  to 'sq ich
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g id rosilind r 7 b ilan  ko 'tarib-tush irilad i. C ho 'm ichning  orqa de
vori, tup roqn i to 'k ish  pay tida  g id rosilind r 9 yo rdam ida o ldinga 
surilib  b o rad i va tu p ro q  to 'k ilgach yana o 'z  joyiga qaytadi (1.3.5- 
rasm ).

Ко 'tarish

1.3.5-rasm. G idravlik boshqariladigan skreperning sxemasi:
1 -  taqsimlash richagi; 2 -  traktor; 3 -  traktordagi nasos;

4 -  taqsimlagich; 5 -  moy baki; 6 -  moy o'tkazgichlari; 7 -  cho'michni 
ko'tarish gidrosilindri; 8 -  to'sqich bilan rostlanish gidrosilindri;

9 -  orqa devor bilan rostlanish gidrosilindri.

T rak to rn ing  un iversal ayrim -agregat sistem asi yordam ida 
cho 'm ichn ing  orqa devorin ing  to 'sqichi boshqarilad i va cho 'm ich 
ko 'tarib-tush irilad i. T raktor bilan sk reper orasida egiluvchan 
qo 'ym ali 6 ta truboprovod  o 'tad i. Bular orqali ikki tom onlam a 
ta 's ir  qiluvchi g id rosilindrlar 7, 5 ,9  ga m oy yuboriladi. U ch zolot- 
nikli taqsim lagich 4 sk reper m exanizm larin ing  alohida boshqari- 
lishiga im kon beradi.

DZ-11 (D-357M) sk reper (1.3.6-rasm) o 'z iyu rar, tup roq 
ni m ajburiy u su lda  to 'kuvch i m ash ina bo 'lib , b ir o 'q li tortk ich
n ing  b ir o 'q li skreper b ilan  b irlashm asidan  iborat. Tortkichning 
g 'ild irak lari skrepern i yetak lash  g 'ild irak lari vazifasini o 'taydi.
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1.3.6-rasm. O'ziyurar skreper:
1 -  MAZ-529E markali bir o'qli tortqich; 2 -  egar-ilmoqli qurilma;

3 -  skreper qurilma; 4 -  cho'michni ko'tarish va tushirish gidravlik 
silindri; 5 -  cho'mich to'sichi; 6 -  cho'mich; 7 -  cho'michning orqa 

devori; 8 -  to'sqichi ko'tarish gidravlik silindri; 9 -  ketingi g'ildiraklar;
10 -  cho'mich orqa devorining gidravlik silindri.

Skreperni to 'la  yuklash  u ch u n  b ir o 'q li to rtk ichning  kuchi yetar
li em as. Shuning uchun  qazish  va cho 'm ichni to 'ld irish  vaqtida 
zanjirli yoki g 'ild irak li tortk ich sk reper o rqasidan  itarib  yo rdam  
berad i (o rqadan  itarish  u chun  to rtk ichda m axsus m oslam asi bor). 
S kreperdan  ekskavator, g reyder-elevator yoki yuklagich m ash ina 
qazigan  tup roqn i tashuvchi aravacha sifatida foydalan ish  m u m 
kin. skreper tortkich 1 ga to rtish  ram asi xartum i 3 ga o 'rn a tilg an  
m axsus qurilm a 2 yordam ida b irlashtiriladi. Skreperni b u rish  uc
h u n  tortk ich  sk repern ing  ketingi g 'ild irak lariga  n isbatan  b u ri
ladi. C ho 'm ichni b o 'sha tish  uchun  orqa devor 7 o ld inga surila
di. Skreper cho 'm ichi pay v an d  konstruksiya bo 'lib  (1.3.7-rasm), 
ikkita yon  devori l z tub i 8 va buferi 6 bor. Bikr bo 'lish i u chun  
cho 'm ichning devorlari sh tam povka q ilingan tog 'orasim on, tubi- 
ga esa Г shaklidagi u s tqo 'ym alar biriktirilgan. O ld ingi q ism ida 
ko 'taruvch i silindr shtoklarin i b irik tirish  u ch u n  halqa-quloqlar
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1.3.7-rasm. Skreper cho'michi:
1 -  cho'michning yon devori; 2 -  to'sqich mahkamlanadigan quloq;

3 -  to'sqich gidrosilindri ning qulog'i; 4 -  tortuvchi ramani mahkam
lash qulog'i; 5 -  g'ildirak flanesi; 6 -  bufer; 7 -  ketingi devor gidrosi- 

lindrining qulog'i (proushinasi); 8 -  cho'mich tubi; 9 -  chekka pichoq; 
10 -  o'rtadagi pichoq; 11 -  shtichoq; 12 -  cho'michni ko'taruvchi 
gidrosilindr mahkamlanadigan quloq; 13 -  yo'naltirish balkasi.

3, devor va vertikal balkalarga esa, sk repern ing  old  (tortish) ra- 
m asini sharn irli b irik tirish  chun  halqa-quloqlar 4 payvand lan 
gan. C ho 'm ich  tub in ing  old  tom oniga pichoq osti p litalari pay 
v and langan  bo 'lib , bu  plitalarga chekkka pichoqlar 9 o 'r ta  pichoq
10 o 'rnatilgan . Skrepern ing  tup roqqa  botishi oson bo 'lish i uchun  
o 'r ta  p ichoq o ld inga chiqarilgan. Bufer 6 ikkita ko 'ndalang  balka-
11 fazoviy (bir uchi b o 'sh liqda  turgan) ferm a ko 'rin ish ida  yasal
gan  bo'lib, opqa tom onida quym alari bor. Ferm aning bo 'y lam a 
o 'q lariga  orqa g 'ild irak  yarim  o 'q lari 5 ni m ahkam lash  uchun  
quym alar m ahkam langan.
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L_E>
1.3.8-rasm. Ketingi devor:

1 -  shit; 2 -  itargich; 3 -  hovon- 
lar; 4 -  gidrosilindrlarning shtogi- 
ni ulaydigan proushina (quloq)lar;
5 -  yo'naltiruvchi roliklarning qulo- 
qlari; 6 -  yo'naltiruvchi va tayanch 

roliklarning quloqlari.

M arkaziy bo 'y lam a balka 
13 yo 'naltiruvch i balka bo'lib , 
u  bo 'y lab  orqa d evo r itar- 
gichi (tolkateli)ning roliklari 
harakatlanad i. Q uloq  7 lar 
orqa devorn i harakatlan tiru - 
vchi g id rosilind rlam i m ah
kam lash u chun  xizm at qila
di. Bufer ferm asining yuqori- 
gi ko 'ndalang  balkasiga rolik 
quloq  payvand langan  bo'lib , 
bu  quloq  orqa devorn i yuqori
ga ko 'ta rilishdan  saqlaydi.

C ho 'm ichning  orqa devori 
(1.3.8-rasm) shit 1 va itargich 
(tolkatel) 2 d an  iborat. H ovon 
3 lar b ilan  itargich birikm asi- 
n ing  bikrlig in i ta 'm inlaydi. 
Shchit 6 m m  qalinlikda- 
gi p o 'la t listdan  tayyorlan 
gan  bo 'lib , tog 'arasim on  
u stqo 'ym a va qovurg 'a la r 
b ilan  zo 'riq tirilgan . Shchit 
yuqorisiga yo 'naltiruvch i ro- 
lik lam i m ahkam lash  u chun  
qu loq  6, pastiga esa tayanch 
rolik lar u ch u n  p roush inalar 
payvandlangan . Y o 'naltirish  
roliklari y o ndevo rla r bo ' yicha.

tayanch roliklari esa cho 'm ich bo 'y icha g 'ild iraydi.
C ho 'm ich to 'sqichsi payvand  konstruksiyadan  iborat. K o'n- 

dalangiga egilgan list (4 m m ) ikkita u s tqo 'ym a bilan  zo 'riq tirilgan . 
Yon tom on listlarin ing qalinligi 10 m m , to 'sq ichni m ahkam lash  
richaglari esa tog 'o rasim on  sh tam povkalangan  listlardan  tayyor- 
lanadi va qu tisim on  qilib payvand lanad i ham da unga quloqlar 
yopishtiriladi, b u  p roush inalar yo rdam ida to 'sq ich  cho 'm ichga 
osib qo 'yiladi.
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1.3.9-rasm. Skreperlarni gidravlik sistemasining sxemasi:
1 -  gidravlik nasoslar va ularning yuritmalari; 2 -  teskari klapan;

3 -  saqlash klapani; 4 -  moy baki; 5 -  moy filtr; 6 -  gidravlik
taqsimlagich; 7 -  gidravlik qulf; 8 -  drossel; 9,11,12 -  gidravlik 

gidrosilindrlar; 10 -  truboprovodlar.

Skreperni g id rav lik  boshqarish  sistem asi (1.3.9-rasm) d iam etri 
120 m m  bo 'lg an  ikki tom onga h arak a t q ilad igan  o ltita  b ir  xil si
lin d r (po rshen in ing  borib-kelish  o ralig 'i 1000 m m ), NSh-46D tur- 
dagi uch ta  nasos, taqsim lagich, m oy baki, m oy o 'tk az ish  truba- 
la rid an  iborat. N asoslar 1 va m oy baki to rtk ich  o rqasida  u n ing  
ram asiga (yurishi bo 'y icha chap  tom onda), taqsim lagich  6 esa 
kabina o rq a  devo rin ing  tashqi tom oniga m ahkam langan . Ikkita 
s ilind r 9 cho 'm ichni, ikk ita s ilind r 11 to 'sq ichni ko 'tarib  tushi- 
rad i, ikkita s ilind r 12 esa o rqa  devorn i o ld inga su rad i va orqaga 
qaytaradi.

G idravlik  taqsim lagich bilan boshqarish  haydovchi kabi- 
nasidan  tu rib  d istansion  (uzoqdan  turib) yu ritm a yordam ida 
am alga oshiriladi. D istansion yu ritm a haydovchi kabinasiga o 'r 
na tilgan  k ronsh teynda, boshqarish  richag idan  va bikr to rtq idan  
iborat. K ronsh teynda g id rav lik  taqsim lagichning uchta boshqa
rish  richagi bor. Boshqarish richaglarin ing  neytra l vaziyatda  turi- 
shi g idro taqsim lagichdagi zo lo tn ik larn ing  qaytm a pru jinalari bi
lan  qayd qilinadi.



H aydash  m agistralida g idro taqsim lagich  bilan  cho 'm ich  
g id rosilindr o 'rtas id a  gidravlik  qulf o 'rn a tilg an  (1.3.10-rasm). Bu 
qulf ko 'tarilgan  cho 'm ichning  transpo rt vaziyatida u larn i ishon- 
chli rav ish d a  qayd  qiladi. Bir xildagi ikkita k lapan  2 gilza 1 da 
joylashtirilgan. K lapanlar egarga pru jina 5 lar yo rdam ida  qistirib  
qo'yilgan.

1.3.10-rasm. Gidravlik qulf:
1 -  gilza; 2 -  teskari klapan; 3 -  plunjer; 4 -  korpus; 5 -  prujinalar.

T ruboprovod  sistem asiga (1.3.9-rasmga qarang) saqlash  k lapa
ni 3, teskari k lapan  2 va drossel 8 o 'rnatilgan .

Saqlash k lapani sk reper g idrosistem asida m aksim al bosim - 
n i chegaralab qo 'yadi. H aydash  m agistralida ortiqcha bosim  
bo 'lgan icha k lapan  zoldirchasi uyasidan  siljiydi va ish suyuqlig i 
quyilish  m agistraliga oqib o 'tadi.

Teskari k lapan  haydash  m agistralida o 'rnatilgan . N asos bilan  
suyuqlik  berm ay qo 'y ilgan ida  k lapan  pru jina va suyuqlik  bosi
m i ta 's irida  berk ilad i h am d a  g idrosistem a u n d a n  uziladi. Drossel 
skreper cho 'm ichin ing  tush ish  tezligini rostlaydi.

K etingi g 'ild irak larn ing  konstruksiyasi tortkich g 'ild irak lari- 
n ik iga o 'xshaydi. Ular (haydovchi) kabinasida o 'rn a tilg an  tepki 
yo rdam ida  boshqarilad igan  pnevm atik  torm oz bor.

Skreper g idrosilindri (1.3.11-rasm) toreslari 1 va 8 qopqoqlar 
b ilan  bekitilgan truba 5 d an  iborat. Q opqoq 1 da  osish sharniri- 
ga m ahkam lash  u ch u n  proushina, m oy o 'tkazuvch i trubalar-
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ni u lash  u chun  esa sh tu tser 2 bor; qopqoq 
8 da esa sh tok  o 'tish i u chun  teshik va m oy 
o 'tkazuvch i truban i m ahkam lash  uchun  
sh tu tse r bor. Q opqoq 1 va 8 lar truban ing  
rezbali uchlariga b u rab  qo 'y ilgan  bo'lib, 
kon trgaykalar 7 bilan m ahkam langan.

Shtok 6 trubadan  tayyorlangan. U ning 
bir uchiga proush ina (osish sham iriga m ah
kam lash uchun); ikkinchi uchiga esa sh tam 
povkalangan  tarelkalar bilan ush lab  tu- 
ruvchi m anjet 3 li porshen 4 m ahkam lan
gan xvostovik payvandlangan . Shtokning 
qopqoq 8 da  9 va 10 zichlagichlari (ifloslar- 
ni o 'tkazm ayd igan  nam at halqali qalpog 'i) 
bor.

Skreperlarni ishlatish

Ish jarayonin ing  ayrim  operatsiyalam i 
to 'g 'ri bajarish rejimini va sk reperla rn ing  
ratsional yurg izish  sxem asini tan lash  yo'li 
bilan u larn ing  ish unum in i oshirish  m u m 
kin. T uproqni y ig 'ib  olish vaqtida cho 'm ich 
to 'la  borishi bilan sk repern ing  tortish 
qarshiligi orta boradi, cho 'm ich to 'lishga 
yaqin lashgan ida bu kuch, deyarli, ikki m ar
ta (boshlanishidagiga qaraganda) ortib  ke
tadi. Shuning uchun , tortkich quvvatidan  
b ir tekis foydalanishi u chun  (nom inal atro- 
fida), cho 'm ichni to 'ld irish  vaqtida tu p ro q 
n ing  qirqilish qalinligini o 'zgartirib  borish  
kerak. D astlab cho 'm ichni tortkich quvvati yo 'l qo 'yad igan  m um 
kin  bo 'lg an  m aksim al qalinlikka botirish  va cho 'm ich tup roq 
qa to 'la  borishi b ilan  q irq ish  qalinligini h am  sh u n d ay  o 'zgartib  
bo rish  kerakki, natijada tortk ich  norm al nagruzkda  ishlasin. 
Q irqilayotgai tup roq  qalinligi qanchalik  katta bo 'lsa, cho 'm ich 
shunchalik  yaxshi to 'lad i, cho 'm ichni batam om  to 'ld irish  uchun

1.3.11-rasm.
Gidrosilindr:

1 -  qopqoq (proushi
nasi bilan birga);

2 -  shtutser; 3 -  man
jet; 4 -  porshen;

5 -  truba (silindr);
6 -  shtok; 7 -  gayka; 

8 -  qopqoq;
9 -  zichiagich;

10 -  qalpoq.
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o 'tilad igan  yo 'l kam ayadi. Shuning 
uchun, sk repern i tortk ich eng ko 'p  
to rtish  kuchiga ega bo'lib , to 'g 'r i 
chiziq bo 'y lab  haraka tlanayo tgan  
vaq tda b irinchi tezlikda yuk lash  
kerak. A m alda, skreperchi m a 'lu m  
vaq t o ra lig 'ida  cho 'm ichni vaqt- 
vaqti b ilan  ko 'tarib -ko 'tarib  bo ra 
di. B undan tu p ro g 'i o linad igan  yer 
sirti pog 'onali bo 'lib  qoladi, b u n d ay  
q irq ish  usu lin ing  o 'z i esa p o g 'o n a li-  
u su l deb  atalad i (1.3.12- b  rasm ).

Tajribali m ash in istlar tuproqni, ko 'p incha, taroqsim on deb 
a ta lad igan  u su ld a  q irqad ilar (1.3.12- d  rasm ). B unday u su ld a  qir- 
q ishda dastlab  cho 'm ich  tortk ich quvvati yo 'l qo 'y ad ig an  m u m 
kin bo 'lg an  m aksim al chuqurlikka botiriladi. Q o 'sh im cha qarshi- 
liklar paydo  bo 'lish i b ilan  cho 'm ich  o ld ingi botirilgan  chuqurlik- 
n ing  0,8-0,9 qism igacha ko 'tarilad i, so 'ng ra  yana m um kin  bo 'lg an  
m aksim al chuqurlikka botiriladi. Bu operatsiya b ir necha m arta  
qaytariladi. C ho 'm ich  yaxshi to 'lish i uchun, b a 'z an  sk repern ing  
o 'rtad ag i p ichog 'i chekkadagi p ichoqlarga n isba tan  20 sm  o ld in 
ga chiqarib qo 'yiladi.

O 'rtad ag i p ichog 'i uzay tirilgan  sk reper tu p ro q n i chuqurroq  
qirqadi. Bunda cho 'm ichga tu p ro q  y ig 'ila  bosh lash  vaq tida  chek
ka pichoqlar ham  tu p ro q n i q irq ishda qatnashadi. C ho 'm ich  to 'lib  
borishi b ilan  qazish  chuqurlig i shu n d ay  kam aytirilib  boriladiki, 
natijada chekka pichoqlar q irq ishda ishtirok etm aydi. Shu yo 'l b i
lan  qazishga bo 'lg an  qarsh ilik  kam aytiriladi.

Y opishqoq, p lastik  tu p ro q lam i qazish  vaq tida  qirqilayot- 
gan  qalin  qatlam  ushalm asdan  p ichoq bo 'y lab  yaxlit qalin  len- 
ta ko 'rin ish ida  cho 'm ichga keladi. C ho 'm ichning  orqa  qism i 
tup roqqa  to 'lg an d an  so 'ng, tu p ro q  u n ing  orqa d evo ridan  oshib 
ketishi m um kin. T up roq  orqa d ev o rd an  oshib ketm asligi uchun  
cho 'm ichni qisqa vaqt ichida ko 'tarib  yana tezda dastlabki chu
qurlikka tu sh irish  kerak. Bunda qirq ilayotgan  qatlam  qalinligi 
turlicha bo 'lib  chiqadi va u  ingichkaroq joy idan  sinadi.

Q ovushqoqlig i kam  boTgan tu p ro q lam i q irq ishda hosil bo 'l-
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kesimining sxemasi: 
a -  qirqish chuqurligi 
o'zgarmas boTganida; 

b -  pog'onali qirqilganida; 
d -  taroqsimon qirqilganida.



gan qatlam  m onolit bo 'lm aydi. Shuning  uchun, qirqilgai qatlam  
cho 'm ichga kelib ushalad i va yon tom ondagi kalta pichoqlar h am 
da to 'sq ich  orasidagi tirq ishdan  to 'k ilib  ketadi. Shu sababli, qum  
va qypyq q u m o q lam i qazishda yon tom ondagi kalta pichoqlar 
qarshisidagi o ld ingi to 'sqichga p lankalar qo 'ym asdan  turib  uzay
tirilgan o 'r ta  p ichoqlar ishlatilm aydi.

Q ovushqoqlig i kam  bo 'lgan  tup roq lam i qazishda cho 'm ichni 
to 'ld irishn ing  xususiyati shundak i, tuproqn i qirqish vaqtida 
u  uqalan ib  ketadi va cho 'm ich  o ld iga prizm a shaklida to 'kilib 
faqat b ir qism igina cho 'm ichga tushadi. Skreper harakat q ilgani
da tup roq  bu p rizm adan  chetga chiqib, sk repern ing  yon tom on- 
larida do 'ng lik  hosil qilib boradi. B unday sharo itlarda ish u n u 
m ini osh irish  u ch u n  «cho'kib» q irq ish  usuli tavsiya etiladi. Bunda 
sk reper p ichog 'i dv igateln ing  tu rg 'u n  ishlashiga m os keladigan 
chuqurlikka qaraganda b ir yarim -ikki m arta chuqurroq  botiriladi 
va b u tu n lay  chiqarib olinadi. Bu operatsiya sk reper cho 'm ichi 
to 'lgunga  q ad ar qaytarib  turiladi.

A gar qovushqoqlig i kam  bo 'lg an  va qovushqoq bo 'lm agan  
tup roq larda  cho 'm ichni to 'ld irish  uchun  tup roq  o linad igan  joy 
(zaboy) sharoiti yo 'l qo 'ysa, sk reper b ir joyning o 'z id an  b ir necha 
m arta  o 'tish i natijasida hosil bo 'lg an  transheya lardan  yurib  o 'tish  
yaxshiroq  natija beradi. T ransheyan ing  yon devorlari tuproqn ing  
chetga chiqib ketishiga yo 'l qo 'ym aydi va zaboyda faqat surilish 
p rizm asidag i tup roqn ing  o 'z ig ina qoladi.

Katta hajm dagi kam  qovushqoq  va sochiluvchan tup roq lam i 
qazish kerak bo 'lgan  ho llarda sk reper cho 'm ichiga yon to 'siq lar 
qo 'y ish  kerak, b u  to 'siq lap  undag i tup roqn ing  chetga chiqib keti
shiga yo 'l qo 'ym aydi.

T uproqn i b ir  xil qalin likda q irq ish  usu li (1.3.12- a rasm ) teki- 
slash  ish larida qo 'llan ilad i. T uproqn i bu u su lda  q irq ishda skre
pern i boshqarish  oson, lekin tup roqn i y ig 'a  boshlash  vaqtida dvi- 
gatelga deyarli yuklam a tushm aydi va cho 'm ichni to 'ld irishga 
ketad igan  vaq t h am d a  o 'tilad igan  yo 'l, o 'zgaruvchan  qalinlik
da cho 'm ichni to 'ld irish  usuliga qaraganda ikki-uch m arta ortiq 
bo 'lad i.

K eng va u zu n  zaboyni qazishda tu p ro q n i b ir  xil qalinlikda, 
lek in  tu rli keng likda q irq ish  yo 'li b ilan  cho 'm ich  to 'ld irilad i.
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Buning u ch u n  shaxm at usu lin i (1.3.13- 
rasm ) qo 'llash  kerak. Bu u su ld a  dastavval 
zaboyning  b ir bosh ida  b ir necha parallel 
transheya lar qaziladi, u la r orasidag i m aso- 
fa sk reper cho 'm ich in ing  en id an  ikki m ar
ta kichik bo 'lad i (la , lb , Id , l e  o 'tish lar) 
qolgan do 'n g lik la r ro 'p a ra s id a n  (Ha, lib, 
Hd, He, lekin cho 'm ich  do 'ng likka  yetm as- 
dan, sh u n d ay  m asofaga tush ish i k e rak 
ki, natijada cho 'm ich  do 'n g lik k a  yetib  kel- 
guncha va do 'ng lik  h isob iga to 'lsin . Skre
p ern i b u n d a y  yurg iz ish  yo 'li b ilan  o ld ingi 

o 'tish la rd an  hosil b o 'lg an  d o 'n g lik  o linadi va n avbatdag i o 'tish 
la r u ch u n  yangisi hosil qilinadi.

Z aboyning  b u tu n  yuzi bo 'y lab  b ir qatlam  o lingan idan  so 'ng  
sikl qaytariladi.

Skreper cho 'm ichiga tosh  va k o 'n d a la r yuk lash d a  u n in g  o l
d ing i to 'sq ich i to sh  yoki k u n d ag a  to 'g 'r i ko 'ta rilg an  h o lda  h a rak a t 
q ild iriladi. Bevosita tosh  va k u n d a  o ld id a  tortk ich  un i ay lan ib  
o 'tad i. S krepern ing  o ld ingi g 'ild irak la ri tosh  (kunda) to 'g 'ris ig a  
kelganida tortk ich  to 's iq  tom oniga bu rilad i va b ir  vaq tn ing  o 'z i- 
da sk reper cho 'm ichi yerga tushirilad i. S krepern ing  o ld ing i g 'il
d irak lari to 's iqn i ay lanib  o 'tg an id an  so 'ng , tortk ich  dastlabk i h a 
rakat yo 'nalish iga  keltiriladi, sk reper p ichoqlari tosh  (kunda) os- 
tida yaq in lash tirilad i va u  tosh (kunda) cho 'm ichga yuk lanad i.

Skreper belg ilangan  qatnov  m arsh ru ti bo 'y icha m um kin  b o 'l
gan  m aksim al tezlikda tup roqn i m a 'lu m  joyga olib bo rib  to 'k ish i 
va tu p ro q  o linad igan  joyga yana qaytib  kelishi (salt yurish) ke
rak.

S kreper cho 'm ich in i b o 'sh a tish  b ilan  b o g 'liq  b o 'lg an  b a r
cha opera ts iy a la r tu p ro q n i tran sp o rtiro v k a  qilish tez lig ida  baja
rilishi, ag ar b u n d a  to rtish  kuchi yetarli b o 'lm asa  m u m k in  b o 'l
gan m aksim al tez likda bajarilishi kerak. C h o 'm ichdag i tu p 
roqni to 'p lam -to 'p lam  qilib yoki qa tlam lab  to 'k ish  m um kin . 
N am  tu p ro q n i qatlam lab  to 'k ish  yaram ayd i. C ho 'm ich  yetarli 
ko 'ta rilm asa  b u n d a y  tu p ro q  to 'k ilish i q iy in  b o 'lg an  zich m assa- 
ga ay lan ib  qoladi.

1.3.13-rasm. Shaxmat 
usulida zaboy qazish.

48



Barcha skreperlarn i to 'x tab  tu rgan  joyida ham  bo 'shatish  
m um kin, lekin ba 'z i b ir konstm ksiya lik  skreperlarni, albatta, 
yu rib  ketayotganida b o 'sha tish  kerak, chunki bo 'shatilayo tgan  
vaq tda  b u la rd a  cho 'm ich baland  ko 'tarilm ayd i va tu p ro q  o 'z  os
tiga to 'kiladi. Ba'zi sk repern i tortk ichning  eng kichik tezligida 
b o 'sh a tish  kerak. Yarim  m ajburiy  na m ajburiy  u su lda  to 'kad igan  
sk reperla rda  to 'sq ichni b irdan iga  ko 'ta rish  yoki tubini to 'nkarish  
yaram aydi, chunki b u n d ay  ho lda  pichoq oldiga k o 'p ro q  tup roq  
to 'k ilad i va uni tortk ich  yer bo 'y lab  sudrayd i. B undan o 'ta  yukla- 
nishi va zanjirlar shataksirash i m um kin.

U zunlig i katta bo 'lg an  tu p ro q  inshootlarin i (kanal, dam ba va 
yo 'llam i) qu rishda  skreperlar; elliptik, sakkizsim on, ilon izisi- 
m on, ko 'ndalang-m oki va ko 'ndalang-d iagonal sxem a bo'yicha 
yurish i m um kin  (1.3.14-rasm).

Elliptik sxem ada (1.3.14- a rasm ) tekislash ishlari va b iror 
rezervdan  qazilgan  tup roqn i b ir  yoki ikki tom onga transpo rti
rovka qilish ishlari bajariladi. T u p ro q  pona yoki taroq  (grebyon- 
chatiy) shak lda  qirqib olinishi kerak. Baland ko 'ta rm alam i q u 
rishda  va chuqurlig i 1,5 m  d an  ortiq  bo 'lgan  chuqur qazishda 
(yurib  kirish  joyini qu rish  za ru r bo 'lgan ida) skrepern i sakkizsi
m on  sxem ada (1.3.14- b  rasm ) haraka tlan tirish  m um kin. Skre
p e r cho 'm ichni to 'ld irishda  n ishab  tom on va iloji boricha qalin- 
roq qatlam  olishga intilish kerak. T uproqn i yo tq izishda o ld in  uni 
ko 'ta rm a parim etri bo 'y lab , so 'ng ra  esa o 'qqa  yaqinroq  to 'k ish  
kerak. Birinchi o 'tish la rid a  zaboyga qaytish vaq tida  cho 'm ich 
yordam ida  sk reper yo 'lin i tekislab kelish kerak.

K o 'tarm an ing  o 'q i tu p ro q  o linad igan  rezerv  o 'q iga yaqin  b o '
lib, k o 'ta rm an i ba land  qilib to 'k ish  za ru r bo 'lsa  va m aydon  u z u n 
ligi 300 m  dan  ortiq  bo 'lsa, skrepern i siniq chiziqli sxem ada 
(1.3.14- d rasm ) yurg izish  kerak. T uproqn i k o 'ta rm aga  shunday  
to 'k ish  kerakki, natijada ko 'tarm a ustin ing  o 'r ta  qism i qiyalikka 
yaq in  qism iga qaraganda  doim o pastroq  bo 'lsin , reze rv d an  qazib 
o lishda esa doim o chekkadan o 'rtag a  qarab sh u n d ay  qazish  ke
rakki, natijada chuqurlik  tub in ing  chekkalari o 'rtasiga  qaraganda 
chuqurroq  bo 'lsin . B unday usu l sk repern ing  qiyalik bo 'y lab  sir- 
pan ib  ketish idan  saqlaydi.

K o 'ndalang-m okisim on  ish lash  sxem asi (1.3.14- e rasm ) za-
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1.3.15-rasm. Skreperlarning ishlashdagi harakat qilish sxemasi: 
a -  elliptik shaklida; b -  sakkizsimon; d -  ilon izi; e -  ko'ndalang-moki; 

d -  ko'ndalang-dioganal; 1 -  tuproq olish; 2 -  tuproq to'kish.

boyda ko 'ndalang iga  qazishda va unchalik  chuqu r b o 'lm ayd i gan 
joylam i qazishda ishlatiladi, k o 'n d a lang -d iagonal sxem a (1.3.14- 
d rasm )dan  esa eni 20 m dan  ortiq  bo 'lg an  k o 'ta rm a lam i su rish 
da foydalaniladi.
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1.4. Avtogreyderlar

A vtogreyderlar tu p ro q n i tek islaydigan  va u n g a  shakl beradi- 
gan  o 'z iy iira r m ashina bo'lib, u lam in g  ish  jihozi pnevm og 'ild irak li 
yuritish  u skunasin ing  ketingi va o ld  ko 'p rik lari orasiga joylash- 
gan, to 'la  ay lanuvchan  pichoqli ag 'd arg ich d an  iborat.

A vtogreyderlar konstruk tiv  m assasiga ko 'ra  yengil (9 t  ga- 
cha), o 'rtacha  (13 t gacha) va o g 'ir  (19 t gacha) av togreyderlarga, 
AxBxD g 'ild irak  form ulasiga asosan an iq lanad igan  g 'ild irak  sxe- 
m asiga k o 'ra  tu rla rga  b o 'lin ad i (bu yerda: A -  yetak lanuvchi yoki 
boshqaruvch i g 'ild irak li o 'q la r soni, В -  yetaklovchi g 'ild irak li 
o 'q la r soni va D -  um u m iy  o 'q la r soni).

H ozirgi av tog reyderlam ing  barcha y ig 'ish  b irlik lari va agre- 
gatlari (1.4.1-rasm)z shu  jum ladan , dv igatel 8, g id rouskunalar 
transm issiyasi b ilan  b irgalikda haydovch in ing  kabinasi 7 va av- 
tog reydem ing  asosiy h am d a  alm ashad igan  ish  u skun a la ri asosiy 
ram a 4 ga m ahkam langan , ram a esa, o 'z  navbatida, b ir tom oni b i
lan  boshqaruvch i g 'ild irak larga ega bo 'lg an  o ld ingi ko 'p rik  18 ga, 
ikkinchi tom oni esa juft g 'ild irak lam ing  bo 'y lam a-m uvozanatli 
osm asiga ega bo 'lg an  orqadag i to 'r t  g 'ild irak li k o 'p rik  10 ga qoti- 
riladi.

IS  17 16 I S  141312 U  10
1.4.1-rasm. Avtogreyderning umumiy ko'rinishi.

A v tog reyderla r tu rli q iya lik larda  ish lag an d a  h a rak a t ustu - 
vorlig in i o sh irish  va bu rilish  rad iu s in i kam ay tirish  m aqsad ida  
o ld ing i g 'ild irak la rin i h a r  ikkala tom onga yonbosh la tib  o 'rn a tish  
m um kin . A v to g rey d erlam in g  asosiy  ish  u sku n asi to rtish  ram a-
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si 16, bu rilish  do irasi 15 va a lm ashad igan  ikki tig 'li p ichoqlarga 
ega ag 'd arg ich  14 d an  iborat. T ortish  ram asin ing  old  qism i m a
sh ina ram asi b ilan  sharn irli b irlashgan , o rqa  qism i esa g id rosi- 
lin d rla r 5 ga osib qo 'y ilgan , u la r y o rd am id a  ag 'd a rg ich  tran s
p o rt (ko 'tarilgan) va ish ho la tiga  (tu sh irilgan) keltirilad i. U lar 
asosiy  ish  jihozlaridan  tashqari qo 'sh im cha a lm ash ad ig an  u sku - 
n a la r b ilan  h am  ta 'm in lan ad i chunonch i, tu p ro q n i su rish  va 
tek islash  uch u n  ag 'd arg ich n i uzay tirg ich  va kengay tirg ich lar b i
lan, tu p ro q  u yum i yoki chuq u rlik la rn in g  n ishab larin i tekislash  
va zo v u rlam i tozalash  u ch u n  o tkosn ik lar (ag 'darg ichga  qotiri- 
ladi) bilan, yo 'l qop lam larin i b u z ish  va qattiq  tu p ro q la rn i 250 
m m  chuqurlikkacha y um shatish  m aqsad ida  qam rov  kengligi 
930...1400 m m  b o 'lg an  k irkovsh ik lar bilan, b u la m in g  o 'm ig a  al- 
m ash tirib  qo 'y ish  m um kin  b o 'lg an  b u ld o z e r va ikki ag 'darg ich li 
qo r tozalagich b ilan  jih ozlanad i va u la r m ash in an in g  o ld i to- 
m o n id an  qo 'y ilib , g id ro silin d r 2 b ilan  boshqarilad i. M ash ina
n in g  g id rav lik  boshqarish  sistem asi ag 'd a rg ich n i b u rish  d o ira 
si b ilan  b irga p landa  360° ga bu rish , ag 'd arg ich n i m ash inan ing  
bo 'y lam a o 'q iga  n isb a tan  h a r  ikki tom onga ch iqarish  (300...800 
m m  gacha), ag 'd arg ich n i n ishab larn i tek islash  p ay tid a  yon  to
m onga ch iqarish  h am d a  b ir  yo 'la  ag 'd arg ich n i tu rli ish ho la tlari- 
ga sozlash  im konini beradi.

A vtogreyder y u rish  g 'ild irak la rin in g  osm asi ish rejim larida 
ish  jihozi yerni sifatli tekislash u chun  b ik r bo 'lish i lozim . K etingi 
o 'q la rd a  g 'ild irak la r osm asi b o 'y lam a ba lansirlarda  bo 'lib , bu 
m ash inan i notek is y o 'ld a  h araka tlanayo tganda , u n ing  ram asiga 
tu sh ad ig an  d inam ik  yuklam alarn i b arta ra f etish va g ild irak lar- 
n ing  tup roq  tish lash ish in i yaxshilash  u chun  zarur.

A vtogreyderlar ketingi g 'ild irak lari yoki barcha g 'ild irak lari 
yetakchi qilib ishlab chiqariladi. Faqat ketingi g 'ild irak lari yetak- 
chi bo 'lgan  av togreyderlar tuzilish i sodda, u lam i tayyorlash  
oson va ishlatishga qulaydir. U lar ish u num i jihatidan , shun ing- 
dek, barcha g 'ild irak lari yetakchi bo 'lgan  av tog reyderlardan  qo- 
lishm aydi.

Barcha g 'ild irak lari yetakchi bo 'lg an  av to g rey d erlam in g  aso 
siy afzalligi shundak i, u la r o 'tish  qiyin yo 'l m ay d o n la rid an  yu ra  
oladi. U lam ing  y u rish  qism i tup roqqa  m ash ina m assasin i o 'z i
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orqali uza tu v ch i oltita  g 'ild irak li o ld ingi va ketingi k o 'p rik la rd an  
tuz ilgan . Y etakchi g 'ild irak la r yer ishlarin i bajarish, shun ingdek , 
av to g rey d erlam in g  yuk o rtib  haraka tlan ish ida  to rtish  kuchini 
hosil qiladi. Ketingi to 'r tta  g 'ild irak  boshqarilm ayd i, o ld ing i ikki- 
ta g 'ild irak  boshqarilad i. A ylanm a h arak a t va bu rovch i m om ent 
bosh  u za tm a  red u k to rla rid an  ba lan sim in g  yetakchi shestem ya- 
siga uza tu v ch i yarim  o 'q la r eguvchi m om en tdan  yarim  ozod 
yoki b u tu n lay  ozod qilib ishlanadi.

H arakatlanuvch i aravachalar g 'ild irak larga  ay lanm a h araka t 
va burovch i m om entn i uza tish  sxem asi b a 'z i elem entlarin ing 
tayyorlan ish i jihatidang ina farq qiladi.

K urakni ko 'tarish , tu sh u rish  va chetga chiqarish  m exanizm i 
ku rakn i ish  yoki tran sp o rt ho latiga o 'rna tish , shun ingdek , qir- 
q ish  chuqurlig in i o 'zgartirishga  x izm at qiladi. U kurakn i vertikal 
bo 'y icha za ru r ho la tga  o 'rn a tish  u ch u n  ikkita va ku rakn i chetga 
ch iqarish  u ch u n  bitta g id ro silin d rd an  iborat. G id ro tsilind la r ko- 
rp u s i richag va asosiy ram a kronsh teyn iga m ahkam langan. Si- 
lind r sh tok lari to rtish  ram asi b ilan  sharav iy  sap falar vositasida 
u langan . T ortish  ram asi asosiy ram aga  ha jm dor sharav iy  tayanch 
b ilan  m ahkam langan.

Ish jihozlari g idrav lik  boshqarilad igan  yengil va o 'rtacha av- 
tog reyderlarda  kurakn i za ru r holatga o 'rna tish  g id royuritm a b i
lan  va q ism an qo 'lda  bajariladi.

A vtogreydern ing  qo 'sh im cha ish jihozlari: k irkovshchik  (yum - 
shatkich) va buldozerd ir.

K irkovshchikdan  zichlanib qolgan tup roqn i yum shatish  va 
shag 'al-chaq iq  to shdan  iborat qoplam alarn i ta 'm irlashda, u larni 
b o 'sha tib  chiq ishda foydalaniladi.

O 'rtacha va og 'ir av togreyderlarda kirkovshchik o 'rn iga  b u l
dozer o 'rn a tish  m um kin. B uldozer kirkovshchikni ko 'tarish  va 
tu shu rish  m exanizm i yordam ida  boshqariladi. Yengil avtogrey
derla rda  bu ldozer kuragi osm asi bu ldozer kuragi b ilan  b ir
ga asosiy ram an ing  o ldingi qism iga sharn irli osilgan m ayatn ik  
yoki parallelogram m  shaklidagi konstruksiyalam i hosil qiluvchi 
zveno lardan  yasaladi.

Q irq ish  burchagin i o 'zgartirish  ucliun  quy idag i ish larni baja
rish  kerak:
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-  ku rak  pichoqda turish i uchun  u  yerga tushirilishi lozim ;
-  chiqish tishlari sek torlar tish laridan  ajraladigan qilib tishli 

m uftadag i gaykani b o 'sha tish  kerak;
-  ku rakn i yer u s tida  q irq ish  burchag iga m os keladigan  balan- 

dlikka ko 'tarish  kerak.
K urakni qiyaliklarga ishlashga m oslab o 'rnatish .
K urakni ko 'tarish  g id rosilindrla ri richaglari va qiyalik grey- 

d e r  yurish i b 'y lab  o 'n g  tom ondan  q irq ishda chiqarm a tortish  ra 
m asi g id rosilindrlarin ing  holatlari:

Q iyalik burchag i 90° bo 'lganda;
- o 'n g  richag vertikalga n isbatan  (soat stelkasi harakati bo 'y lab) 

35° bu rchak  ostida o 'm atilad i;
-  chap  richag 180° bu rchak  ostida  o 'm atilad i;
-  to rtish  ram asin i chetga chiqarish g idrosilindri dastlabki h o 

latga o 'm atilad i.
Q iyalik burchak lari 40° va 90° gacha bo 'lganda:
-  o 'n g  richag taxm inan  65° burchak  ostida  o 'm atilad i;
-  to rtish  ram asin i chetga chiqarish  g idrosilindri kronsh teyn- 

n ing  eng  chekka sharav iy  barm og 'iga  osiladi.
Q iyalik burchagi 0 d an  40° gacha bo 'lganda , ku rak n in g  to 'la  

ish u zun lig idan  foydalanib  bo 'lm aydi.
K urakni transpo rt holatiga o 'rn a tish  u ch u n  quyidag ilam i 

am alga oshirish  kerak:
-  osish  sistem asini dastlabki ho la tga keltirish;
- to rtish  ram asin i asosiy ram aga taqalguncha ko 'tarish;
- kurakn i sh u n d ay  b u rish  kerakki, u n in g  uchi bevosita oldingi 

g 'ild irak  o ld ida  joylashsin;
-  to rtish  ram asin i sh u n d ay  to 'g 'rilash  kerakki, p ichoqning  

q irq ish  q irrasi gorizontal tekislikka parallel bo 'lsin.
G idravlik  boshqarilad igan  o g 'ir  av togreyderlarda  q irq ish  b u r 

chagini o 'zg artirishdan  boshqa barcha operatsiyalar kab inadan  
chiqm ay bajariladi.

A v to g rey d er m exan ikav iy  tu p ro q li va sh ag 'a lli y o 'lla rn i 
va ae ro d ro m larn i q u rish d a , o g 'ir  tu p ro q li y o 'lla rn in g  yonlari- 
d an  ch iqqan  tu p ro q la rn i b ir  joyga to 'p la sh d a , m ay d o n ch a la rn i 
tek islashda  va boshqa  sh u n g a  o 'x sh ash  ish larn i b a ja rish d a  ish- 
la tiladi.
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A vtogreyderlarda  har b ir ish turi uchun  kurakn ing  m aksim al 
ish unum iga  erish ilad igan  op tim al vaziyati bor (1.4.1-jadval).

1.4.1-jadval

A vtogreyder kuragining tavsiya etiladigan  
o'm atilish  burchaklari

Ish turi

Burchaklar, graduslarda

Qam rash Qirqish

O 'z  uzunli- 
gi bo'yicha 
kurakning 

og'ishi

Qazishda:

plug bilan yum shatilgan yer 30 gacha 40 gacha 11 gacha

Kirkovshchik bilan yum shatilgan yer 35 gacha 40 gacha 13 gacha
yum shatilm agan, yengil tuproqli yer 45 gacha 35 gacha 15 gacha

Tuproqni surish bilan va uni tekislashda:

og 'ir tuproqli yer 4 0 -4 5 35 gacha 11 gacha

yengil tuproqli yer 3 5 -4 5 4 0 -5 0 13 gacha
Ay rim ishlarda:

tekislash 4 5 -5 5 4 0 -5 0 18 gacha
shibbalash bilan birga tekislash 5 5 -9 0 4 0 -5 0 3 gacha

qiyaliklarni kesish 6 0 -6 5 35 70 gacha

A vtogreyderlar quyidagi ishlar u chun  m o'ljallangan: qopla- 
m ani yotqizish yoki boshqa qurilish  ish la ridan  o ld in  yuzalam i 
uzil-kesil tekislash; qurilish  m aydonin i tayyorlashning  dastlabki 
bosqichlarida tup roq larn i ishlash, surish  va m ateria llam i aralash- 
tirish; um um iy  va m axsus ishlarga m oyljallangan tuproq li chaqiq 
h am  m ay da  toshli yoki yerlam ing  yuzasin i ta 'm irlash , profillash 
va tekislash; ko 'tarm a va o 'y iq larn ing  yonbag 'rin i profillash; oqa- 
va suv lar u chun  ariqcha va zovu rlam i tozalash  va ochish; m us- 
tahkam  tup roq lar va qattiq qoplam alarn i buzish; yoki polotnosini 
qordan , yop ishgan  qor va m uzdan  tozalash.
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A vtogreyder -  o 'z iyu ra r, pnevm og 'ild irak li, odatda , uch  o 'q li 
m ash ina (1.4.2-rasm) bo 'lib , ag 'darg ich in ing  baland lig i n isbatan  
kichikga (uzun lig idan  5-7  m arta  kichik) va o ld ingi o 'q  b ilan  orqa 
o 'q  orasiga joylashgan. U ning ag 'darg ich i asosiy ishchi o rgan , le- 
k in  yagona em as. A v togreyderlar у ana bitta  doim iy u sk u n a  b i
lan  h am  jihozlanadi: m ash ina  o ld inga o 'm a tila d ig an  bu ldozerli 
ag 'darg ich ; o ld ing i g 'ild irak la r o rtiga  yoki greyderli ag 'd a rg ich  
o rtiga  o 'm a tila d ig an  cho 'k ich  (kirkovshchik); m ash ina orqasiga 
o 'm a tila d ig an  yum shatk ich . Q o 'sh im cha ishchi o rgan  g reyder 
ag 'darg ich i tin im siz ish lash in i ta 'm in lay d ig an  yordam chi ish la r
ni bajarad i va m ashina bekor tu rib  qolishini kam aytirad i.

1.4.2-rasm. G 'ildirak formulasi 1x2x3 bo'lgan avtogreyder.

G rey d er ag 'd arg ich in in g  osm asi, u n in g  u ch ta  o rtogonal 
o 'q  (1.4.3-rasm) atro fida ay lan ish in i va o 'z in in g  b o 'y lam a  o 'q i 
bo 'y lab  surilish in i ta 'm in layd i. S hu n d ay  qilib, a g 'd a rg ich  g o ri
zon tal tek islikn ing  ista lgan  y o 'n a lish id a  360° ga b u rila  oladi, 
av to g rey d er o 'n g  yoki chap  tom on ida  vertikal h o la td a  tu ra - 
di, m ash inan ing  o 'n g  tom oni ga, o 'z  uzun lig in in g  1/3 q ism icha 
su rilib  chiqa o lad i va o 'z in in g  q irquvch i q irrasi a tro fida  ay lana 
oladi. A g 'd a rg ich  X o 'q i bo 'y icha ay lanib  q irq ish  bu rchag in i, Y 
o 'q i a tro fida  ay lanib  q irq ib  k irish  burchag in i, Z o 'q i a trofida ay 
lan ib  qam rov  bu rchag in i o 'zg artirad i. X o 'q i b o 'y lab  su rilganda, 
ag 'd a rg ich  m ash in ad an  o 'n g  yoki chap  tom onga tu rtib  chiqishi 
m um kin.
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G reyder ag 'darg ich i to rtuvch i 
ram an i o 'z  ichiga o lgan  uzeln ing  bir 
qism i hisoblanadi. T ortuvchi ram a 
p lan d a  A-shaklli (1.4.4-rasm) yoki 
T-shaklli (1.4.5-rasm) m etallkons- 
truksiya  bo 'lib , qu tisim on  kesim - 
li b a lka lardan  payvand lab  tayyor- 
lanad i va asosiy ram a b ilan  o ldingi 
g 'ild irak la r o 'q i u s tida  joylashgan 
to rtuvch i sh am ir y o rdam ida  bu - 
riladi. Bu sham ir, to rtuvch i ram a 
ham m a tom onga og 'ish iga, o 'z in ing  
b o 'y lam a o 'q i atrofida burilish i- 
ga im kon  beradi. T ortuvchi ram a
ga ag 'darg ich  b ilan  b irlashgan  b u ri
lish  doirasi m ahkam lanadi. M ah- 
kam lash  konstaiksiyasi, ag 'darg ich  
bu rilish  doirasiga n isbatan  siljishi- 
ga, o 'z in ing  bo 'y lam a o 'q i bo 'y lab  
surilish iga va u n ing  atrofida burili- 
sh iga im kon beradi. Burilish do ira
si ag 'darg ich  b ilan  b irga tortuvchi 
ram aga nisbatan, g id rom oto r yoki 
g id rosilind r kuchi b ilan  ay lanm a 
harakal qilishi m um kin. Tortuvchi 
ram a to rtuvch i sh am ird an  tashqari 
ag 'darg ichn i ko 'tarib -tush irib  tu rad ig an  o 'n g  va chap, to rtuvchi 
ram an i chetga ch iqarad igan  g id rosilind rlar b ilan  h am  ushlab  tu- 
riladi. O ld indan  qaraganda  (1.4.2-rasm) ag 'darg ichn i ko 'tarib- 
tu sh irad igan  g id rosilind rlar ikkita sterjen shak lida ko 'rinadi: 
u la rd a  bu ruvch i doira, ag 'darg ich  va tortuvchi ram aning  orqa 
qism i osilib tu rgandek  ko 'rinadi. Bu sharn irli parallelogram m ni 
to rtuvch i ram ani surib  ch iqarad igan  g id rosilind r bikl qilib tura- 
di. Bu g id rosilindr av togreydern ing  cho 'qqi balkasi b ilan  to rtu 
vchi ram ani birlashtirib , paralle logram m  diagonalin i hosil qila
d i A gar tortuvch i ram an i boshqaruvchi g id rosilind rla r m ash ina
n ing  cho 'qqi balkasi atrofida ay lanm a haraka t qila o lad igan  sko-

57

1.4.3-rasm. Greyder 
ag'dargichining erkinlik 

darajasi:
X o'qi atrofida aylanish -  

qirqish burchagi o'zgaradi; 
Y o'qi atrofida aylanish qirq
ib kirish burchagi o'zgaradi; 

Z o'qi atrofida -  qamrov 
burchagi o'qi o'zgaradi;
X o'qi bo'ylab siljish (dX)

-  ag'dargich burilish 
doirasidan chetga chiqadi.



baga m ahkam lansa, tortuvchi ram a 
va ag 'darg ichn i tashqariga chiqarish  
osonlashadi. A g 'darg ich  tup roqqa  
tiralib, skobani qotirish  m exam izm i 
m uhosara  (b lokirovka)dan chiqaril- 
g anda  to rtuvch i ram ani boshqarad i- 
gan  g id rosilindr skobani kerakli ho 
latga bu rad i. Z am onavi av togrey
d erla rda  asosiy va yordam chi ish
chi u sk u n an i yuritish, boshqariluv- 
chi g 'ild irak larn i bu rish  va sh am ir 
b irikm ali ram ani «bukish» u chun  
g idrohajm li yu ritm adan  foydalan i
ladi. Y uritish transm issiyasi sifatida 

g id ro transfo rm ato r va p lanetar uza tm alar qutisl bor gidrom exa- 
n ik  yu ritm a k o 'p  qo 'llaniladi.

1.4.4-rasm. A-shaklli 
tortuvchi rama.

1.4.5-rasm. T-shaklli tortuvchi rama.

A vtogreydern i harakatian tirg ichn ing  xususiyatlari u n ing  g'il- 
d irag i fo rm ulasida aks etadi. Bu form ula b ir-b iridan  qiya ch iz iq b i
lan ajratilgan uch ta  raq am d an  iborat. Birinchi raqam  bitta bortda- 
gi (chap yoki o 'ng) boshqarilad igan  g 'ild irak la r sonini ko 'rsa tad i, 
ikkinchisi b itta  bortdag i yetakchi g 'ild irak lar sonini, uchinchisi -  
bitta bortdag i ham m a g 'ild irak lar sonini b ild irad i. Shu kun la rda
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eng k o 'p  tarqa lgan  av togreyderlarda  g 'ild irak  form ulasi 1x2x3. 
Bu m ash inan ing  bitta bo rtida  uch g 'ild irak  borligini, sh u n d an  bit- 
tasi yetaklanuvchi, ikkitasi yetakchi ekanligini anglatadi. Shu
ningdek, 1x2x2, 2x2x2,1x3x3 form ulali m ash inalar ham  chiqarila
di. Uch o 'q li av togreyderlarda bitta bo rtn in g  o 'rtadag i va o rq ad a
gi g 'ild irak lari gupchagi b o rt red u k to r (tishli yoki zanjirli) ikkita 
chiqish  valiga o 'm atilad i. R eduk tom ing  korpusi av tog reyder ra
m asi b ilan  podsh ipn ik  uzeli yo rdam ida birlashgan. K olodkali ish
chi to rm ozlar g 'ild irak  gupchagi ichida joylashgan. Bort red u k 
tom ing  h a rb ir  chiqish v a lidam oygabo tirilgan , k o 'p  diskli to rm oz
lar o 'm atilgan . R eduktor g 'ild irak la r b ilan  y ig 'm a h o lda  m uvo- 
zanatlovchi aravacha deyiladi. Bu aravacha reduk to ri korpusida- 
gi podsh ipn ik li b irikm a orqa g 'ild irak larga tu shad igan  tayanch 
yuklam alar, u lam in g  to rtish  kuchi teng bo 'lish ini ta 'm inlaydi. 
Y uqori m uvozanat holatin i ham  ta 'm in layd i, chunki o 'rtadag i 
yoki o rqadag i g 'ild irak  to 's iq  ustiga chiqqanida m ashina ram asi 
(va ag 'darg ich) to 'siq  baland lig in ing  yarm isicha ko 'tarilad i. Za- 
m onaviy  av tog reyderlam ing  aksarida orqa ko 'p rik la r m uhosara- 
lanuvchi differensial yoki ishqalanishi katta bo 'lgan  differensial 
b ilan  jihozlanadi. U lar burovchi m om entni av togreydern ing  tu r
li bortlari o 'rtas id a  teng  taqsim laydi, natijada m urakkab  tup roq  
sharo itlarida  o 'tuvchan likn i oshiradi, tran sp o rt rejim ida esa yax- 
shi boshqariluvchan likn i saqlaydi, yonilg 'i sarfini, pokrishkalar 
pro tek to ri yeyilishini kam aytiradi.

O ldingi boshqariluvchi g 'ild irak la r vertikal ch iziqdan  20° 
chapga yo o 'ngga og 'a  oladi. Bu, m ashina yonlam a va m arkazdan  
tashqarida  y u k lan g an d a , yo 'nalish  tu rg 'un lig in i oshiradi. O ldingi 
g 'ild irak lar g id rosilind r kuchi bilan  og 'd irilad i. Burovchi m om ent 
o ldingi ko 'p rik d an  o ldingi yetakchi g 'ild irak larga  burchak  tez- 
liklari teng sham irla r yo rdam ida  uzatilad i (transm issiya m exa- 
n ik  yoki g idrom exanik  bo 'lganda). Bu sharn irla r g 'ild irak lam ing  
qiyaligini va burilish in i ta 'm in laydi. O ldingi o 'q  (yoki ko 'p rik ) va 
u ndag i g 'ild irak la r av togreydern ing  ram asiga n isbatan  35° gacha 
tebranishi m um kin; bu, u lam in g  tayanch yuklam alari va tortish  
kuchlari teng bo 'lish in i ta 'm inlaydi.

A vtogreydern ing  g 'ild irak  bazasi u z u n  bo 'lgan i uchun , un ing  
rejalash xususiyatin i oshiradi, shu bilan  birga, m ashinani b u rish
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rad iusi ham  ko 'payadi. Shuning u ch u n  zam onaviy  avtogreyder- 
larning aksarida ram asi sharn ir b irikm ali qilinadi, b a 'z i m o
del m ash inalar ikki varian tda  chiqariladi: m onoblokli va sharn ir 
b irikm ali ram a bilan. Sharnir b irikm ali ram a m ash inan ing  buri- 
luvchanlig ini yaxshilaydi, o ld ingi g 'ild irak  va ag 'darg ichn i yon 
tom onga surish  hisobiga ishning  texnologik usullari ro 'yxatin i 
kengaytiradi. Bunda m ash inan ing  yo 'nalish  tu rg 'un lig i oshad i 
va pardoz berilgan  yuzalar orqa g 'ild irak la rd an  sh ikastlanishini 
o ldini oladi. A vtogreyderlarda sharn irli u lanm a, qoidaga ko 'ra, 
cho 'qqi (xrebtovaya) balka b ilan  m otor ram asin i b irlash tirad i. Q ir- 
ra  balkaga o ld ingi o 'q , to rtuvchi ram a, ag 'darg ich  va un ing  g id ro 
silindrlari m ahkam langan  bo 'lad i, m otor ram asida esa dvigatel, 
transm issiya, kabina va boshqaruv  organ lari joylashadi. C ho 'qqi 
balkaning  m otor ram asiga n isbatan  ±30° burilish i ikkita g idrosi
lindr yo rdam ida bo 'lad i. A vtogreyderlarda ram ani « so 'nd iruv- 
chi» («bukuvchi») boshqarish  sistem asi o ldingi g 'ild irak lam ing  
burilish  b ilan  sinxronlashm agan va kuzatuvch i (taqlidiy) m l sis
tem asi em as. U ndan  faqat bu rish  rad iusin i kam aytirish  zaru ra- 
ti b o 'lganda  yoki «qisqichbaqa» yu rishda  (ya'ni cho 'qqi balka 
m ashinaning  bo 'y lam a o 'q iga bu rchak  ostida tu rg an  ho lda  burili- 
shida) foydalaniladi.

Z am onaviy  av togreyderlar g reyder ag 'darg ich in ing  fazoda 
berilgan  yo 'nalish in i av tom atik  ta rzda  saq layd igan  boshqam v- 
chi sistem a bilan  jihozlanadi. M ashina h araka t bosh laganda grey
der ag 'darg ichga berilgan  holat av togreydern ing  keyingi tebra- 
n ish lariga bog 'liq  bo 'lm agan  ho lda  saqlanib  qoladi. Profillovchi 
real avtom atik  sistem alar qurilish  m e 'yorlari va qoidalarida 
ko 'rsa tilgan  m e 'yorlar do irasida  ravon likn i ta 'm in laydi. G rey
d er ag 'darg ich in ing  m ustaq il koord inatalar sistem asini yaratish  
u chun  m ayatnikli, nusxa oluvchi (sim  yoki lazerli) va gidrosko- 
p ik  topshiriq  beruvch ilardan  foydalaniladi. A vtom atik  profil
lovchi sistem aning  sam aradorlig i narxi va un ing  yordam ida im- 
um dorlikn ing  ortishi b ilan  aniqlanadi.

A vtogreyderlarga alm ashtiriluvchi u skuna  sifatida quyidagi- 
lar ilova qilinadi: g reyder ag 'darg ichn i kengaytirgich, b u ld o 
zer ag 'darg ich , orqa va yon ag 'darg ichlar, frontal va yon plug- 
lar (qor k u rash  uchun), cho'kichlar, yum shatkichlar, sup iruvch i
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cho 'tkalar, orqaga osad igan  ekskavatorlar, frontal pogruzchik  
uskunasi.

A vtogreydern ing  texnik im koniyatlari quy idag ila r b ilan  tav- 
siflanadi: m ash inan ing  um u m iy  va p la tm a vazni (1x3x3 g 'ild irak  
fo rm ulasida  bu  ikki vazn  bir-biriga teng); nom inal ay lanish larda 
dv igatel quvvati va u n ing  eng katta burovch i m om enti; gabarit 
o 'lcham lar; sh a m ir b irikm ali ram an ing  «bukilish» burchagi; o l
dingi g 'ild irak lam in g  qiyaligi va o ldingi o 'q n in g  tebranishi; ol
dingi va orqa k o 'p rik la r o rasidag i m asofa (m ashina bazasi); m u- 
vozanatlovchi aravacha bazasi; ag 'd arg ich  o 'lcham lari.
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II BO'LIM. EKSKAVATORLAR

2.1. Bir cho'm ichli ekskavatorlar

Bir cho 'm ichli qurilish  ekskavatorlar! -  un iversal m ash inalar 
bo 'lib , m ustahkam lig i bo 'y icha IV toifagacha tup roq larn i qazish
da, b o 'sh  va portla tilgan  qiya jinslam i ish lashda foydalaniladi. 
U lardan  quy idag i ish larda  ham  foydalaniladi: to 'k ilad igan  va yirik 
donali m ateria llam i zaboydan  о lib, transportga  o rtish  yoki otval- 
ga tashlash; eski inshoo tlam i buzish; trassa o 'tqaz ilad igan  h u d u d - 
n i tozalash; m eliorativ  va suv qochirish zovurlarin i tozalash; kat
ta kotlovan  va u zu n  xandaqlar ochish; tu p ro q  ko 'ta rm ala r qilish; 
tonnel va ko 'p rik li o 'tish  joy lam i q u rish  va shu  kabilar.

Q urilishda ishchi uskunasi gidrohajm li yuritm a b ilan  ishlay- 
d igan, m assasi 50 tonnagacha bo 'lgan  m ash inalar k o 'p ro q  ishla- 
tiladi. Bular, odatda , qurilish  ekskavatorlar! gu ruh iga  kiradi. Bir 
cho 'm ichli ekskavatorlar m assasi, to 'la  buriluvchanlig i, harakat- 
lantirgich turi, ishchi uskunasin ing  tu riga  qarab  tasniflanadi.

T o 'liq  buriluvch i ekskavator (2.1.1-rasm) bu riluvch i platfor- 
ma, tayanch-burilish  qurilm asi va shassidan  iborat. Buriluvchi 
p latform aga dvigatel, un g a  tu tashgan  yurituvch i transm issiya 
qism lari, kabina, boshqarish  sistem asi, ishchi u sk u n a  va un ing  
kuch yuritm asi o 'm atilgan . T ayanch-burilish  qu rilm asi burilish

qurilm asi istalgan tom on
ga, ista lgan  m iqdo rda  ayla
n ishini ta 'm in laydi. Ekska
vator shassisi ram a, yu ri
tish  uskunasi, harakatlan- 
tirgich va yuritish  transm is- 
siyasidan  iborat.

C hala b u rilad ig an  eks
kavato r (2.1.2-rasm) baza- 
viy m ash inaga o 'm a tilg an  
kichik o 'lcham li ekskava- 
tordir. A lm ashtiriluvchi us-

2.1.1-rasm. To 'liq  buriluvchan kuna,ar bazaviy m ashinaga
ekskavator. o 'rnatilib , za ru r b o 'lg an d a
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yechib olinadi, yechilm aydiganlari esa asosiy uskuna bo'lib, do im  
ishlatiladi. A lm ashtirilm aydigan  ekskavator uskunalari sifatida, 
k o 'p  hollarda, g 'ild irak li trak to r ishlatiladi (bazaviy m ashina). 
U ning  ram asi orqa qism iga dastakli, cho'm ichli, ijrochi g idrosilin
d rlari va qo 'sh im cha m exanizm lari bo r strela (xartum ) m ahkam 
lanadi. Bu holda ekskavato r u skunalarin ing  burilish  burchagi b a 
zaviy m ash inan ing  konstruksiyasi bilan cheklanadi va 180° dan 
oshm aydi. E kskavator u skunalarin ing  vertikal o 'q  bo 'y lab  ayla- 
nishi g id rosilind r yo rdam ida bajariladi. U ning tagi m ashina ra
m asiga, shtogi -  buriluvch i kolonkaning  kronshteyniga m ahkam 
lanadi. Buriluvchi kolonka q o 'zg 'a lm as bo 'lish i m um kin, m ashi
nan ing  bo 'y lam a o 'q iga n isbatan  yon tom onga surilishi m u m 
kin. Bunda qazilad igan  xandaqn ing  o 'q i o rqadag i o 'n g  yoki chap 
g 'ild irak  kaleyasiga chiqariladi. Bu, tup roq  (tuproq) ishlarini 
b ardyu rla r, devorlarga jips tu rib  bajarishda qulay. Chala b u rila 
d igan  ekskavatorlar tup roq  va o rtish  ishlari kam , m ashinani bir 
joydan  boshqa joyga tez-tez o 'tkaz ish  lozim  bo 'lgan  obyektlarda 
va b ir joydagi ish larda qo 'llanadi. B unday ishlar issiqlik berish, 
suv ta 'm ino t, gaz, elektr, drenaj va kom m unikatsiya tarm oqla- 
rida , shahar h u d u d la rin i ko 'kalam zorlash tirish , obodonlash ti- 
rish va kundalik  qarab  tu rishda  uchraydi.

2.1.2-rasm. Chala buriladigan ekskavator.
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T o'liq  buriluvch i ekskavator zanjirli yoki pnevm og 'ild irak li 
shassiga o 'm atilad i. Zanjirli ekskavato rlam ing  m odellari soni 
pnevm og 'ild irak lin ik iga qaraganda ko 'p . Bu ekspluatatsiya 
sharo itlari n isbatin i ko 'rsa tad i. Zanjirli harakatlan tirg ich  b o 'sh  
yerlarda  ishlashga mos, ekskavatom i tu rg 'u n  u sh lab  tu rad i, 
o 'tuvchan lig i buriluvchanlig i yaxshi, ishlari arzonga tushad i. Bi- 
roq b u n d ay  m ash inalam ing  ishlash  obyektini o 'zgartirishga  k o 'p  
vaqt ketadi. M axsus tran sp o rt vositalarini qo 'llab, tran sp o rt qo- 
nunchilig iga q a t'iy  rioya qilish lozim.

P nevm og 'ild irak li harakatlan tirg ich  ekskavatom ing  transpo rt 
tezligini oshiradi, shassi vazni yengilroq, un g a  xizm at ko 'rsa tish  
kam  yoki qoplam alarin i buzadi, y u rg an d a  shovqini kam . Shu
n ing  u chun  pnevm og 'ild irak li ekskavatorlam i obyek tdan  obyekt- 
ga tash lashd i qattiq yoki qoplam ali sharo itlarda  ish latish  qulay. 
G 'ild irak li m ashina, b u  -  pnevm og 'ild irak li shassiga o 'm atilg an  
zanjirli m ash inan ing  b ir  turi. P nevm og 'ild irak li qurilish  ekskava- 
to rlarin ing  vazni, odatda , 22 tonn ad an  oshm aydi, chunki b u n d an  
o g 'ir  m ash inalam ing  gabarit o 'lcham lari kattalashib, tezkorlik  
xususiyatin i yo 'qo tad i. P nevm og 'ild irak lam ing  elastikligi b u n 
d ay  ekskavato rda  chiqariluvchi tayanch lar bo 'lish in i taqozo eta
di. B undan tashqari bu ld o zer ag 'darg ich  h am  bo 'lish i kerakki, u, 
asosiy vazifasidan  tashqari tayanch va posangi vazifasini h am  b a 
jaradi.

Zanjirli, pnevm og 'ild irak li harakatlan tirg ich lar eksp luata- 
tsiyali sharoitiga to 'g 'r i kelm agan joylarda g 'ild irak  ram ali, qu ra- 
m a va suzuvchi harakatlan tirg ich lar ishlatiladi.

Ba'zan, b ir cho 'm ichli to 'la bu riluvchan  ekskavatorlar qu y i
dagi g u m h larg a  ajratiladi: m ini ekskavatorlar -  vazni 5 tonna
gacha, m ini ekskavatorlar -  vazni 8 tonnagacha, to 'la  o 'lcham li 
qurilish  ekskavatorlari -  vazni 40 tonnagacha, m axsus ekskava
torlar -  vazni 40 tonnadan  ortiq. O 'lcham lari jihatidan  tu rli gu- 
ruhdag i to 'la  bu riluvchan  ekskavatorlar nafaqat m assasi, boshqa 
xususiyatlan  bilan  h am  b ir-b iridan  farq  qiladi. M asalan, m ini eks
kavatorlar, qoidaga m uvofiq  zanjirli shassiga o 'm atilad i, b u l
dozer ag 'darg ich  bilan  jihozlanadi, ishchi uskunalari esa p landa, 
buriluvchi p latform aga n isbatan  ±90° d an  kam roq  bu rchak  bilan 
buriladi.
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S tandart ekskavato rlar u skuna  sh am ir b ilan  u lanad igan  stre
la, dastak  va cho 'm ichdan  iborat. B ulam ing holati m uq im  qili
n ad i va ekskavator ishini ta 'm in layd igan  g idrosilind rla r b ilan  
o 'zgartirilad i.

Strela -  qu ti shaklli profildan  payvand lab  yasalgan  konstruk- 
siya bo 'lib , ekskavator ram asiga va g id rosilind r dastagi va shtoki- 
ga m ahkam langan  joylarida u stqo 'ym a (qoplam a) va b ikrlik  
q ovu rg 'a la ri b ilan  kuchaytiriladi. M onoblok payvand  strela- 
la r keng tarqalgan , b iroq  ish zonasini kengaytirish  u chun  ikki 
bo 'g 'in li stre la lardan  h am  fovdalan ish  m um kin. B unday strela 
sharn ir balkadan  iborat. Ishchi o rgan in ing  uzunlig in i yoki balan- 
dligini katta lash tirish  za ru r bo 'lganda , katta strelalar ishlatiladi. 
Bunda uzay tirilgan  zanjirlarni, qo 'sh im cha posangilarni qo 'llash  
ta lab  etiladi.

D astak -  quti shaklli p ro fildan  payvandlab , strela, cho 'm ich va 
g id rosilind rla r sh tokiga m ahkam lanad igan  joy larda ustqo 'ym a, 
k ro nsh teyn  va b ikrlik  q ovu rg 'a la ri b ilan  kuchaytirilgan  kon- 
struksiya. D astak lar m onoblokli va cho 'zilad igan  qilib ishlanadi. 
C ho 'zilad igani te leskopik  tu tashgan  ikkita e lem en tdan  iborat; bit- 
tasi strelaga m ahkam lanadi, ikkinchisining uchi erkin, ishchi o r
gan  bilan birga, b irinchisin ing  ichida yoki tashqi qirrasi bo 'y lab  
sirpanad i.

C ho 'm ich  -  b ir  cho 'm ichli ekskavato rlarda  ish la tilad igan  od- 
d iy  cho 'm ich, tu p ro q n i buzib , surad i. M ustahkam  va qoya tup - 
roq lam i ish lashda hajm i kichikroq, lek in  m ustahkam lig i oshi- 
rilgan  cho 'm ich  qo 'llanad i; II-ITI toifa tu p ro q la rd a  s tan d art 
hajm li cho 'm ich lar, b o 'sh  rim iliar va yengil m ateria lla rda  -  haj
m i katta lash tirilgan  yengil cho 'm ich lar ishlatiladi. T uproq larn i 
o d d iy  ish lash  u chun  s tan d a rt profilli cho 'm ichlar; q irib  tozalash 
va profillash  ishlari u ch u n  -  kengay tirilgan  cho 'm ichlar; zo v u r
lam i sid irib  tozalash  va profillash  u chun  -  profilli cho 'm ichlar; 
b ir  joyga uy ilgan  to 'k iluvch i m ateria llam i o rtish  u chun  -  grey- 
ferli cho 'm ich lar; n o s tan d a rt shaklli donali y uk la r va sochi- 
luvchan  m ateria llam i ortish , tup roqn i k u rab  to 'p la sh  va tekis 
o 'y ish  u ch u n  -  jag ' b ilan  qam rovchi cho 'm ich lar ish latiladi. T u r
li cho 'm ich lar va boshqa  a lm ash tirilad igan  u sk u n a la rd an  (fre- 
zalar, sh ibbalagichlar, g id robo lg 'a lar, b u rg 'u la r  va sh.k.) foyda-

65



lanish, u la rn i tez alm ash tirishn i taqozo etadi. Shun ing  u ch u n  tez 
qam rab  oluvchi «zaxvat» ishlatiladi. U dastak  va ishchi o rgan  
orasiga o 'm a tilg a n  va qo 'l b ilan  yoki k ab inadan  boshqarilad igan  
g id royuritm a b ilan  ishlatiladi.

2.1.3-rasm. To'liq buriluvchan zanjirli ekskavator.

2.1.4-rasm. Pnevmog'ildirakli to'liq buriluvchan ekskavator.

C ho'm ich, odatda , qirquvchi param etrga  ega bo 'lad i, у ana go
rizontal va ikki yondagi vertikal profillar, yon devo rla r va bukil- 
gan tu n u k ad an  yasalgan  tubdan  iborat. M ustahkam  tup ro q la r
ni ishlash u chun  gorizontal va yon profillariga tish lar o 'm atilg an  
cho 'm ichlar ishlatiladi. Bo'sh va sochiluvchan tup roq larn i ish lash  
uchun gorizontal profili yarim  doira qirquvchi qirrali cho 'm ichdan  
foydalanish  m um kin. T ishlar va kesuvchi param etrla r m ustah-
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kam ligi yuqori, yeyilishga bardosh li p o 'la tla rd an  tayyorlanadi, 
u la rn i cho 'm ichga o 'rn a tish  sistem asi tez va qulay  alm ashtirish  
im konin i beradi.

C ho 'm ich lar dastakka  k o 'p  b o 'g 'in li richag m exanizm lar yo r
dam id a  m ahkam lanad i, u la r cho 'm ichning  zararli haraka tlarin i 
ta 'm in layd i. T o 'liq  va chala b u riluvchan  qurilish  ekskavatorla- 
rin ing  ishchi organ lari, o d a td ab  «teskari cho 'm ich» (2.1.6-rasm) 
sxem asi b ilan  bu tlanad i, chunki bu, g id ro y u ritm a  b ilan  b irga
likda m ash inan i un iversa l qiladi va ekskavato r tu rg an  joydan  
yuqori va pastn i qazish  im konin i beradi. B a'zan richag m exa- 
n izm  konstruksiyasi ek skavatom ing  ishchi u skunalarin i osongi- 
na  « to 'g 'ri cho 'm ich» sxem asiga o 'tk az ish  im konin i beradi. Bi
roq  b u n d a  cho 'm ich lilarn ing  hola ti b ir-b iridan  keskin  farq qila
di, shun ing  u ch u n  b itta  cho 'm ichdan  ikkala sxem ada foydala
n ish  m aqsadga m uvofiq em as.

«To'g 'ri» cho 'm ichli karyer ekskavatorlarida ishchi uskunalar 
faqat kom panovkasi b ilan  em as, cho 'm ich  q irrasida  katta bosim  
kuchi hosil qila olishi b ilan  h am  farq qiladi.

J

8

2.1.5-rasm. «Teskari cho'mich» sxemasi platformasi uskunasi:
1 -  strelani buriluvchi platformaning ramasiga mahkamlovchi shamir;

2 -  strelani buruvchi gidrosilindr; 3 -  monoblokli strela; 4 -  dastak- 
ni buradigan gidrosilindr; 5 -  dastak; 6 -  cho'michni buruvchi gidrosi
lindr; 7 -  ikki yelkali richag; 8 -  tortqi; 9 -  cho'mich; 10 -  gidrosilindmi 

burilish platformasi ramasiga mahkamlaydigan sharnir.
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Greyferli uskuna alm ashtiriluvchi hisoblanib, qo 'sh im cha 
b u y u rtm a  asosida bu tlanad i, b iroq un i ekskavatorga o 'rna tish  
qiyin bo 'lgani sababli u n d an  toydalanm aslikka h araka t qilisha- 
di. G idravlik  yuritm ali greyfer uskunasi dastakn ing  shar bar- 
m og 'ida  osilib tu rgan  gidravlik  o 'tuvch i (podvodka) va tavaqa- 
larni boshqarib  tu rad igan  greyfer cho 'm ichdan  iborat. Strela va 
dastakn ing  ishchi harakatlarin i b irlash tirish  cho 'm ichni ochgan 
holda, zaboy tubiga katta kuch bilan bosish  im konini beradi. Bu, 
un ing  ishlashi u chun  tuproq  sharo itlari d iapazon in i kengay tira
di. A gar greyfer u skuna  yordam ida to r va ch u q u r q u d u q la r va 
xandaq lar ishlansa, m asalan, « tuproq  ichida devor» usuli bilan 
m uhand islik  inshooti qurilsa, u skuna  sh tangaga osib qo 'yiladi. 
Shtanga esa yo dastakka, yo bevosita strelaga m ahkam lanadi. 
G reyferli u sk u n a lam in g  sh tangalari teleskopik (g id rosilindr yor
dam ida) yoki tarkibiy (seksiyalari m exanik birik tirilgan) bo 'lad i.

2.1.7-rasm. Ekskavatoming standart cho'michi -  «teskari cho'mich»:
1 -  gorizontal profil; 2 -  tishlar; 3 -  yon tishlar; 4 -  cho'michning yon 
devorlari; 5 -  cho'mich tubi; 6 -  quloqlari bor kronshteyn; 7 -  bikrlik

qutichalari

B uzadigan ishchi uskunali ek skavato rdan  b ino lam i buzishda, 
ta 'm irlanad igan  qoplam alarni sind irish  va frezalashda, qoya jin
slam i po rtla tm asdan  parchalashda foydalaniladi. B unday usku- 
nalarga beton  va m etall arm atu ra  uchun  ishlatilad igan  qaychilar, 
g id robo lg 'a lar va frezalar kiradi. Q aychilar inshootlarn ing  beton  
bo 'lak larin i qisib, sind irad i, qalinligi 20 m m  va u n d an  ortiqroq  
metall a rm atu ralarn i tishlab uzadi. U lardan  yirik, qurilish  chiqin-
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dilarin i o rtish  va tash ishda ham  foydalaniladi. Baland im oratlam i 
buzishda  ish la tilad igan  ekskavato rlam ing  strelasi u zu n  va tekis, 
s tan d art strelalarga q araganda  qulay  bo 'lad i. G idrobolg 'a  va fre
zalar s tan d art ekskavator strelalariga o 'm atilad i. G idrobolg 'alar 
b e ton  qoplam a va p oydevo rlam i buzishda, frezalar esa -  qoplam a- 
la r va m uzlagan  tup roq larn i qavatm a-qavat ish lashda qo 'llanadi.

Bir cho'm ichli («teskari» o 'm atilgan ) ekskavatom ing  ish sik- 
lini oqilona tashkil etish  bo 'y icha ishlab  chiqilgan tavsiyalar m av- 
jud:

- m ustahkam  tup roq larn i ish lashda ekskavator tu rad igan  su- 
paning  balandlig i taxm inan  dastak  uzun lig iga  teng bo 'lish i ke
rak; b o 'sh  tu p ro q la rd a  -  b iroz kam;

- ish siklida ekskavatom ing  burilish  burchagi, u n ing  bo 'y lam a 
o 'q  ch iz ig 'idan  ikki tom onga 15° d an  oshm asligi kerak yoki ish 
zonasin ing  eni taxm inan shassi eniga teng bo 'lish i kerak;

- agar tashuvchi transpo rt vositasi ekskavator yon ida tur- 
sa, kuzovin ing  ekskavatorga yaq in  borti, cho 'm ichdan  yuk ag '- 
darayo tgan  p ay td a  strela va dastak  b irlashgan  joy tagida turishi 
kerak; o ld ida tu rgan  bo 'lsa, u n ing  bo 'y lam a o 'q i ekskavatom ing  
bo 'y lam a o 'q i b ilan  b ir chiziqda yotishi kerak;

- zaboy chetigacha m asofa shunday  bo 'lish i kerakki, cho '
m ichning m aksim al to 'lish i dastakn ing  vertikal holatiga to 'g 'r i 
kelsin;

- qazish  jarayon ida cho 'm ich  to 'lish  u chun  o 'tilajak yo 'lin ing 
3/4 qism ini o 'tganda , strela ko 'tarila  boshlashi kerak.

Bir cho'm ichli ekskavatorlarda ishlash

Ish joyini tashkil qilish va to 'g 'r i ku rak  bilan  ishlash u su l
lari. T o 'g 'ri kurak  o 'm atilg an  ekskavator b ilan  b irinchidan  
to 'rtinchigacha kategoriyali tup roq larn i qazish m um kin. Yaxla- 
gan va qoya tup roq larn i dastakvalda  yum shatish  tavsiya etiladi 
(cho 'm ich tish idagi kuch  yum shatm asdan  qazish  im konini ber- 
gan ida ham ). Shu xildagi tup roq larn i yum shatib  qazish  ekska
vato r detallarin i tez yed irilishdan  saqlaydi va ish  unum in i ancha 
oshiradi. T o 'g 'ri kurak  tup roqn i qazib transportga  yuklash kerak 
bo 'lg an  joylarda k o 'p roq  ishlatiladi.
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D O  I
Ekskovatorning \  

yurish о 'qi

2.1.8-rasm. Yon to- 
mondagi zaboydan 
to 'g 'ri kurak bilan 

tuproqni qazish 
sxemasi.

Ish bosh lashdan  o ld in  tup roq  o linad igan  
joy (zaboy)ni tayyorlash, ekskavatom i tek- 
shirib, kam chiliklari bo 'lsa tuzatish  zarur.

T up roq  o linad igan  joyni tayyorlashga: 
tubini tekislash, qazilad igan  y em i tosh  va 
begona jin slardan  tozalash, ekskavatom ing  
y u rish  o 'q ini belgilash  va tran sp o rt u chun  
yo 'l tayyorlash  ishlari kiradi.

T uproqni transportga  yuk lashda qazish  
ishlarini ikki xil qilib tashkil etish m um kin. 
Yon tom onidan  qazishda (2.1.8-rasm). T rans
p o rt yo 'li ekskavator o 'tad ig an  yo 'ln ing  yon
ida bo 'lad i. T ransport esa ekskavator tu rgan  
sirt b ilan  b ir xil, u n d an  b a land roq  va o 'y iq  
tepasidan  kelishi m um kin.

O ld idan  qazish  (2.1.9-rasm). B unda trans
po rt ek skavatom ing  o rqasidan  chuqur tubi 
bo 'y lab  keladi. Shuning  u chun  b u n d ay  ho lda  
ekskavatom i yon tom onidan  tup roq  olishga 
qaraganda k o 'p roq  burishga to 'g 'r i keladi.

T o 'g 'ri k u rak  bilan  ish lashda strelan ing  
og 'ish  burchagi, odatda , 45° ga teng bo 'lad i. 
T o 'k ish  baland lig in i oshirish  u ch u n  strelani 
60° gacha burchak  ostida o 'rn a tish  m u m 
kin. S trelaning og 'ish  burchag i ortish i b i
lan  qazilad igan  joy eni kam aya boradi, yo 'l 
uzunlig i ortad i, ish unum dorlig i esa ka- 
m ayadi.

T ransport vositalarin i ek skavatom ing  boshqarish  pu lti tom o
n idan  to 'k ish  rad iusin ing  0,75 qism iga to 'k ish  vaqtida m ashin ist 
cho 'm ich holatini ko 'ra  o lad igan  qilib qo 'y ish  tavsiya etiladi.

E kskavatom i qazilad igan  joyga zanjirlari b u tu n  uzunlig i 
bo 'y icha tup roqqa  tayanad igan  qilib, g 'ild irak li bo 'lsa  -  barcha 
g 'ild irak lari b ir xil tayanad igan  qilib, aniq  gorizontal ho la tda  
qo 'y ish  kerak. A na shunda  m ashina tu rg 'u n  ishlaydi, m arkaziy  
sapfasi, tishli gard ish i ham da boshqa m exanizm lari kam roq  yeyi- 
ladi.

bfi
'  Ekskovatorning 

yurish о ‘qi

2.1.9-rasm. To 'g 'ri 
kurak bilan old to- 
mondagi zaboydan 

tuproqni qazish 
sxemasi.
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T uproq  o linad igan  joyni qazishni cho 'm ich  bo 'sha tilad igan  to
m o n d an  bosh lash  kerak. B unda to 'ld irilgan  cho 'm ichni ko 'tarislm i 
bo 'sha tilad igan  tom onga burilish  bilan, bo 'sha tilgan  cho 'm ichni 
qazish  uchun  tu sh irishn i esa orqaga b u rish  b ilan  birga bajarish- 
ga h arak a t qilish kerak. T up roq  sochiluvchan bo 'lsa, transpo rt 
kelad igan  yo 'ln ing  o 'p irilib  ketm asligi uchun  dastlabki uch -to 'rt 
cho 'm ichni to 'ld irish  vaqtida tup roqn i cho 'm ich  en in ing  yarm iga 
teng  kenglikda qirq ib  bo rish  kerak.

Z aboyning  tavsiya etilad igan  balandlig i 2.1.1-jadvalda keltiril- 
gan.

2.1.1-jadval
Z ab o y n in g  tavsiya  e tilad ig an  b a lan d lig i, m

Tuproq
Ekskavator cho'michining sig'imi, ml

0,15-0,4 0,5-0,8
Yengil 1,75 2,0

O'rta 2,5 3,0
Og'ir 4,0 4,0

Xavfsizlik texnikasi ta lablariga ko 'ra  ekskavator tu rg an  sirt- 
d an  yuqorida hosil bo 'layo tgan  zaboy devorin ing  qiyaligi tuproq- 
n ing  tabiiy  qiyalik burchagiga teng bo 'lish i kerak. O 'zaro  yaxshi 
bog 'langan  zich tu p ro q la rd a  zaboy devorin i vertikalga yaqinroq 
qilish m um kin, lekin b u n d a  yuqori qatlam ning  o 'p irilish iga  yo 'l 
qo 'ym aslik  kerak. A gar b u n d a  o 'p irilish  prizm asi hosil bo'lsa, 
un i darhol cho 'm ich  b ilan  tush irib  yuborish  kerak. Zaboy balan 
dligi ek skavatom ing  m aksim al qazish  baland lig idan  ortm asligi 
kerak. E kskavatorda ish layotgan odam lam i bosib qolishi m um 
kin bo 'lgan  tepalik lar hosil bo 'lm ayd igan  tup roq larda  b u  qiym at
1,5 m  gacha ortishi m um kin. K aryerlarda zaboy balandlig in i os
h irish  faqat G osgortexnadzor inspeksiyasining ruxsati b ilangina 
yo 'l qo 'yilishi m um kin.

Sochiluvchan tup roq larda  cho 'm ichni to 'ld irish  u chun  zaboy
n ing  pastki qism ida cho 'm ichni m aksim al chiqarib, bosim  kuchi- 
d an  to 'liq  foydalanish yaxshi natija beradi. Z aboyning yuqori qis- 
m idan  to 'k ilayo tgan  tup roq  cho 'm ichni yaxshiroq to 'ld irad i.
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O 'zaro  yaxshi bog 'langan  tu p ro q la rd a  cho 'm ichn i kam roq 
va o 'rtacha chiqarib ish lash  tavsiya etiladi, b u n d a  q irq ilayotgan  
qatlam  qalinligini osh irish  va cho 'm ichn i lim m o-lim  (ustiga ham  
o'yib) to 'ld irish  m um kin.

Barcha ho llarda  ham  cho 'm ichni zaboy sharoiti yo 'l qo 'y ad ig an  
vilet va baland likda b o 'sha tish  kerak. A na sh u n d a  cho 'm ichni 
bo 'sha tishga  ketad igan  vaq t ancha qisqaradi.

M ashinistning richaglarni to 'g 'r i ish latish i ish u num dorlig in i 
oshiradi, ekskavator deta lla rin ing  yeyilishi kam ayadi va m ash i
n ist kam roq  toliqadi. E kskavator ish harakatlarin ing  ravonli- 
gi, p o 'la t a rqon lam ing  osilm asdan  o 'tish i m ash in ist to 'g 'r i ishla- 
yo tganlig ining belgisidir. Ravon ish lash  u ch u n  richaglarni ol- 
d in roq  ulash, ko 'tarishn i b u rish  b ilan  va tush irishn i dastakn i ol
d inga yoki orqaga harakatlan tirish  b ilan  b irga likda  bajarish  ke
rak. C ho 'm ichni bo tirish  u ch u n  tup ro q q a  bo 'lgan  bosim  cho 'm ich  
tup roqqa  tegm asdan  b ir oz o ld in roq  boshlanishi, cho 'm ich tu p 
roqqa tegishi b ilan  esa u n i k o 'ta ra  bosh lash  kerak.

Foydali ish  vaqtin i osh irish  u ch u n  ekskavatom i zaboyning  b ir 
m aydon idan  nkkinchisiga tran sp o rt kelishi orasidag i tanaffuslar- 
da  o 'tkaz ish  kerak.

D raglayn  b ilan  ish lashda ish joyini va ish usu lla rin i tashkil qi
lish. D raglayn  b ilan  jihozlangan  ekskavator b irinch idan  to 'rtinch i 
kategoriyagacha tup roq larn i o 'z i tu rg an  s irtd an  pastdag i zaboy
d an  qazib olishga m o'ljallangan.

D raglaynning  qazish  rad iu si va chuqurlig i to 'g 'r i ku rakka n is
b a tan  kattaroqdir. U suv ostidagi tup roqn i h am  qazishi m um kin. 
D raglayn bilan  k o 'p ro q  kurakga tu p ro q  to 'k iladi, lekin u  trans
portga  h am  yuklash i m um kin. D raglayn bilan  ish lash  u chun  
zaboy to 'g 'r i ku rakdag idek  tayyorlanadi.

D raglayn  b ilan  o ld in d an  (2.1.10-rasm) yoki yon tom ondan  
(2.1.11-rasm) qazish  m um kin. T uproq  qazish  usu lin i tan lash  in 
shoot oTcham lari va tu riga  ham da tu p ro q  ta sh lanad igan  joyga 
bog'liq.

O ld indan  qazilgan  zaboy sim m etrik, keng va yon tom onlari 
tik bo 'lad i, un i strelani o 'rtacha  burib  qazish  m um kin. Yon to 
m o n d an  qazilgan zaboyning  eni (0,7-0,8)R* (*R -  ekskavatom ing  
aylana o 'q id an  strelan ing  asosiy b loklariga vertikal u rinm agacha

72



b o 'lg an  oraliq )dan  ortm aydi, lekin tup roqn i ekskavator o 'q id an  
u n in g  to 'liq  viletiga teng m asofaga to 'k ish  m um kin.

2.1.10-rasm. Draglayn bilan 
toresdagi zaboydan tuproqni 

qazish sxemasi.

2.1.11-rasm. Draglayn bilan yon 
tomondagi zaboydan tuproqni 

qazish sxemasi.

Ekskovatorning 
y urish о 'qi

E kskavatom i qazilayo tgan  chuqur o 'q i bo 'y icha o 'm a tib  
o ld in d an  qazish  usu li eni (1,2-1,3)R gacha bo 'lg an  chuqurlar- 
ni (tuproqni ikki tom onga to 'kib) qazish  va eni 1,7-1,8K gacha 
bo 'lg an  chuqurlam i (tup roqn i ikki 
to m ondan  kelad igan  tran sp o rt
ga yuklab) qazishda qo 'llanilish i 
m um kin. A gar tu p ro q  bir tom on
ga to 'k ilad igan  bo 'lsa, burilish  b u r
chagini kam aytirish  u ch u n  drag- 
layrmi transpo rt yo 'liga yoki tu p 
roq to 'k ilad igan  tom onga qaratib- 
roq o 'rn a tish  tavsiya etiladi. Keng- 
roq chuqurlam i, ekskavatom i zig-

2.1.12-rasm. Draglaynni zigzag 
bo'yicha siljitish sxemasi.

zag bo 'y icha (2.1.2-rasm) va ko 'n - ^ E k s k o v a to rn in g  yurish о ‘qi

dalangiga siljitib (2.1.13-rasm) qa
zish  m um kin.

Xavfsizlik texnikasi shartlari- 
ga k o 'ra  eski inshootlam i kengay
tirish  va yaxshilashda yoki yangi- 
sini qu rishda  ekskavatom i chu
q u r chetidan  sh u n d ay  m asofa
ga qo 'y ish  kerakki, natijada u  o 'z

2.1.13-rasm. Draglaynni 
ko'ndalang tores yo'nalishda 

siljitish sxemasi.
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og 'irlig i ta 's irid an  va ishlash vaq tida  paydo bo 'lad ig an  tashqi 
kuchlar ta 's irid an  zaboyga qulab ketm ayd igan  bo 'lsin . Y um shoq 
tup roq larda  ish layotganda ekskavatom ing  yurish  qism i tagiga 
yog 'och  yoki tem ir-beton shit (slen)lar qo 'y ish  kerak.

D raglaynni zaboyda to 'ld irilgan  cho 'm ichni to 'k ishga bura- 
yo tganda sham ol ta 's irid an  tu p ro q  zarrachalari m ashin ist yuziga 
u rilm aydigan  va ekskavator m exanizm lariga to 'k ilm ayd igan  qi
lib qo 'y ish  kerak (2.1.14-rasm). D raglayn cho 'm ichi b ilan  q u y id a
gi rasm da keltirilgan sxem a bo 'y icha tuproqni olish tavsiya etila
di. T uproqni o lishni u to 'k ilad igan  yoki tran sp o rt yo 'li tom ondan  
boshlab, zaboyning to 'la  chuqurlig igacha qazish  kerak. Z aboy
n ing  uzoqroq  joylaridagi tup roqn i tran sp o rt a lm ashad igan  vaqt- 
la rda  olish kerak. E kskavatom ing qazish  rad iusin i osh irish  uchun  
cho 'm ichni o tish  u su lid an  faqat ish  un u m in i orttirish  m um kin  
bo 'lgan  hollardagina foydalan ish  kerak. C ho 'm ichni to 'ld irish  
vaqtida ko 'taruvchi p o 'la t arqon  (kanat) osilib qolm asligi kerak. 
Shunda to 'ld irilgan  cho 'm ichni ko 'tarish  u ch u n  ketad igan  vaqt 
qisqaradi.

IQ -1

'O ’ lw

a

2.1.14-rasm. Draglayn bilan tuproqni olish sxemasi: 
a -  tuproqni yig'ish uchun o'tilgan yo'l va cho'michning chuqur tubi 

bo'yichaharakatlanishi6 m g a c h a ;b -6  d a n 8 mgacha.

C h u q u r (zaboy) qazishda ekskavatom ing  burilish  bu rchag i
ni im koni boricha kichik olish, strelani b u rish  operatsiyasin i esa 
cho 'm ichni ko 'tarish  va tush irish  b ilan  birgalikda bajarish  kerak.

C ho 'm ichni ekskavator burilayo tgan  vaq tda  bo 'sh a tish  lozim. 
Burilish burchagi 140° d an o rtsa , buruvch i m exanizm ning yo 'na li
shini o 'zg artirm asd an  aylanib ish lash  tavsiya etiladi. Bunda ek 
skavator 360° ga buriladi. Bunday u su l b ilan  ish lashda sikl vaq- 
ti 10-12 %ga qisqaradi va ekskavatom ing  ay rim  detallariga ta 's ir 
q ilad igan  d inam ik  yuk lam alar kam ayadi.
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C ho 'm ichni transpo rtga  d inam ik  yuk lam alar hosil qilm ay- 
d igan  m inim al b a land likdan  bo 'shatish  kerak.

C ho 'm ichni bo 'sha tuvch i p o 'la t arqonni sh u n d ay  rostlash  ke
rakki, bo 'shatish  uchun  burilayo tganda, cho 'm ichning  oldingi 
qism i ko 'tarilib  tursin.

Teskari ku rak  bilan  ishlash u chun  ish  joyini va ish lash  usu lla r
ini tashkil qilish. Teskari k u rak  ekskavator tu rg an  sirtdan  p as td a
gi tup roqn i qazishda ishlatiladi. Teskari k u rak  bilan, odatda, old 
tom ondan  qaziladi. B unday u su ld a  qazishda zo vum ing  m inim al 
eni cho 'm ich  eniga, m aksim al kengligi tup roqn i ku rakka to 'k ishda 
(0,7-0,8)R* (*R -  buriluvch i p la tfo rm aning  aylan ish  o 'q id an  ish ji- 
hozlarin ing  m aksim al viletida cho 'm ichning  qirquvchi qirrasiga- 
cha bo 'lg an  m asofa) tup roqn i b ir  tom onga transportga  yuk lashda 
1,2R, ikki tom ondan  transpo rtga  yuk lashda  1,5R ga teng. Keng- 
roq zo v u rlam i qazish  u chun  ekskavator zigzag shaklida yurgizib, 
tup roqn i zo v u m in g  goh u  chetiga, goh bu  chetiga to 'k ish  kerak.

T uproqn i faqat bir tom onga to 'k ish  kerak b o 'lsa  va eski inshoot
lam i kengaytirish  ham da chuqurlash tirish  kerak bo 'lgan  hollarda, 
yon tom ondan  zaboy qazish  u su lid an  foydalaniladi. B unda eks
kavato r zovur yon idan  un ing  o 'q iga parallel yo 'nalishda harakat 
qiladi, tup roqn i esa bu rchak  ostida qirqib oladi. E kskavatom ing 
harakatlan ish  o 'q i zovu r chetidan  sh u n d ay  m asofada bo 'lishi 
kerakki, ekskavator yurgan ida , u n ing  og 'irlik  kuchi va tashqi 
kuch lar ta 's irid an  zo v u r cheti o 'p irilib  ketm ayd igan  bo 'lsin .

Ish jihozini alm ashtirish  va rostlash. U niversal ekskavator
lar ju d a  k o 'p  tu rli xildagi ish  jihozlari b ilan  ishlashi m um kin. 
Shuning  uchun  ham  b u n d ay  ekskavatorlar bilan h a r  xil ish
lar bajariladi. B undan tashqari, ista lgan ekskavatorda ish jiho
zini o 'zgartirm asdan , balki u n ing  birorta  alm ashinuvchi qism i
ni o 'zgartirib , ayni ish sharo itida  ish unum in i ancha orttirish  
m um kin . M asalan, ko 'pchilik  universal ekskavatorlar dviga- 
te ln ing quvvati va ch ig 'irlarin ing  to rtish  kuchi o 'rtacha o g 'ir  tu p 
roq lar (qazishdagi qarshilig i К = 2,5 -3 ,5  kgk /sm 2) va o g 'ir  tu p ro q 
lar (qazishdagi qarshiligi К = 3 ,2 -3 ,5  kgk /sm 2) ish sharoiti uchun 
m o'ljallangan. Yengil va o 'r ta  tu p ro q la rd a  (K = 0 ,5 -2  kgk/sm 2) 
dvigatel q u vvatidan  effektiv foydalanish  u chun  qalinroq qat- 
lam ni q irq ish  tavsiya etiladi. Lekin bu ho lda  ham  dvigatel quv-
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vatidan  to 'liq  foydalanilm aydi. U ndan  tashqari, ekskavatom ing  
s tan d art cho 'm ichi o 'rtacha o g 'ir  va o g 'ir  tiip roq iarga  ishlatishga 
m o'ljallanilgan, ya 'n i u  og 'irroq  qilingan. Shuning  u ch u n  yengil 
va o 'r ta  tup roq lam i qazishda quvvatn ing  bir qism i qazish  vaqti- 
da  ch o 'm id m i ko 'tarish  va cho 'm ichni b o 'sha tish  u chun  ekskava- 
torn i b u rish  vaqtida cho 'm ich  og 'irlig in i ko 'ta rish  u chun  foydasiz 
ishga sarflanadi.

Yengil va o 'r ta  tup roq lam i qazishda, cho 'm ich sig 'im ini oshi- 
rish va og 'irlig in i kam aytirish  hisobiga ekskavator ish unum in i 
osh irish  m um kin. Biror ekskavatom i yengil va o 'r ta  tup roq larda  
ish la tishda cho 'm ichning  sig 'im ini quy idag i shartla rdan  taxm i- 
n an  an iq lash  m um kin: o 'zgartirilgan  cho 'm ichning  to 'la  g ru n t bi- 
lan  og 'irlig i s tan d ra t cho 'm ichning  qanday  tu p ro q d a  ishlatishga 
m o'ljallangan bo 'lsa, o 'sha  tup roq  bilan  og 'irlig iga teng bo'li- 
shi kerak. Biror xil tu p ro q  qazish  u ch u n  cho 'm ichning  sig 'im i va 
og 'irlig i kuch  va statik  h isoblashlar asosida topiladi.

Ekskavatorlarning ko 'pchilik  m odellarida yengil, o 'r ta  va 
o g 'ir  tu p ro q lam i qazish  u ch u n  cho 'm ichning  sig 'im i va og 'irlig i 
ekskavator pasportiga  yozib qo 'y ilad i yoki a lohida instruksiyada 
beriladi.

E kskavatordan ratsional foydalanish  u ch u n  har b ir a lohida 
holda ish jihozini to 'g 'r i tanlash, un i tez o 'rn a tish  va bo 'shatib  
olishni b ilish  kerak.

Ish jihozi vazifasiga va bajarilad igan  ish  xarakteriga ko 'ra  tan- 
lanadi.

Ish jihozini tek islangan m aydonchada chiqarib olish va o 'r 
natish  kerak. O 'm atilay o tg an  yoki o linayo tgan  ayrim  qism lar- 
n i joylash uchun  klet va m axsus tag lik lam i o ld in d an  tayyorlab  
qo 'y ish  zam r.

A gar ish jihozini a lm ashtirish  u ch u n  strelani ham  alm ashtirish  
kerak bo 'lsa, o 'm atilay o tg an  ish jihozi m axsus chorpoyalar yoki 
panjara qilib tax langan shpallarga shunday  o 'm atilish i kerakki, 
natijada stre lan ing  pastki uchi buriluvch i p la tform adagi quloqlar 
bilan b ir xil ba land likda  va ekskavator kelishi u ch u n  im koniyat 
bo'lsin.

O 'm atilay o tg an  uskunan i m ontaj qilishga tayyorlan ishda 
un ing  ay rim  qism larini ko 'tarish  va siljitish uchun  shu ekska-
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vato rn ing  o 'z idan  foydalanish  m um kin  (agar un d a  drag layn  
strelasi bo 'lsa), agar to 'g 'r i va teskari ku rakn i dem ontaj qilish 
z a m r bo 'lsa, cho 'm ich  bilan  dastak  chiqarib  o lingan idan  so 'ng  
u n in g  strelasidan  foydalaniladi.

U nifikatsiya q ilinm agan to 'g 'ri kurak  ish uskunalari quyi
dagi tartibda dem ontaj qilinadi; cho 'm ich yerga tushiriladi, bo- 
sim  hosil qiluvchi va qaytaruvchi po 'la t arqonlar (yoki zanjir) 
chiqariladi, cho 'm ich tubini ochuvchi va ko 'taruvch i p o 'la t arqon 
bo 'shatilad i, ko 'taruvch i p o 'la t arqonn ing  bir uchi strop  yordam i- 
da dastakn ing  o 'rtasiga bog 'lanad i, dastak  tayanchi chiqarib oli- 
nadi. Shundan  keyin ekskavatom i orqaga yurg izib  dastak  egari- 
d an  chiqariladi. O lingan dastak  cho 'm ich bilan taglik  ustiga 
qo 'y iladi. Shundan  so 'n g  dastak  uch idag i tayanchni o 'z  o 'm iga  
qo 'yib, bosim  baraban i 6 o linadi (agar u  strela tovonin ing  o 'q ida  
joylashgan bo'lsa), chig 'ir baraban idag i ko 'taruvch i po 'la t arqon 
bo 'shatilad i (agar baraban  alm ashtirilsa). T ayyorlangan shpalga 
yoki chorpoyaga strelani tushirib , uni ko 'taruvch i p o 'la t arqon 
bo 'shatilad i, strela tom onidagi barm oqlar olinadi va ekskavator 
u n d an  uzoqlashtiriladi.

T o 'g 'ri ku rakn i stre ladan  dastakn i a jra tm asdan  turib  dem ontaj 
qilish m um kin. Bu holda cho 'm ich bilan  strela kletga tushiriladi, 
barcha p o 'la t arqon lar bo 'shatilad i (zanjirlar olinadi), strela to- 
von idag i barm oqlar chiqariladi va ekskavator stre ladan  uzo q 
lashtiriladi. So 'ngra unga d rag layn  yoki teskari ku rak  uskunasin i 
m ontaj qilish m um kin.

D raglayn uskunalari quy idag i tartibda m ontaj qilinadi. Ba- 
raban lardag i a lm ashinuvchi q ism lar asosiy chig 'irga o 'm atilad i. 
E kskavator d rag layn  strelasi b ilan  b irga strelan ing  tovoni b u ri
luvchi ram adag i quloqlarga tu shad igan  qilib yaqinlashtiriladi, 
barm oqlar o 'z  o 'm ig a  qo'yilib, strelani ko 'taruvch i p o 'la t arqon 
o 'tkazilad i. Shundan  so 'n g  strela ko 'tarilad i, povodka o 'm atilad i, 
tortuvchi p o 'la t arqon  o 'tkazilib , cho 'm ich osiladi.

Teskari ku rak  ish u skunalarin i m ontaj qilishda old in  to 'g 'ri 
ku rak  asosiy b lok lam ing  o 'q in i b loklar b ilan  b irgalikda oldingi 
stoykan ing  bosh qism iga o 'm a tib  olish, yo 'naltiruvch i baraban- 
ni (agar u konstm ksiyada  n aza rd a  tu tilgan  bo 'lsa) va barabanlar- 
n ipng  alm ashinuvchi qism larini asosiy ch ig 'irga o 'rna tish  kerak.
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So 'ngra o ldingi stoykani buriluvch i p la tform a quloqlariga qo'yib, 
un ing  yuqori qism ini ikki oyoqli stoyka traversasi b ilan  strelani 
ko 'taruvch i p o 'la t arqon  yordam ida  bog 'lash  kerak. S hundan  
so 'ng  ekskavator b ilan  strela tovoniga yaqinlashiladi, strelani 
buriluvch i p la tform aga m ahkam lanadi, strelani ko 'taruvch i va 
to rtuvch i p o 'la t arqon lar o 'tkazilad i, strelani ko 'ta ruvch i p o 'la t 
arqon  b ilan  barcha u sk u n a lam i b ir oz ko 'tarib  tag lik lardan  b o '
shatiladi.

D raglayn ish uskunalarin i kran, greyfer, kopyor, skrebok, chu- 
q u r tekislagich, kundakov  uskunalariga  alm ash tirish  -  d rag layn  
cho 'm ichini olib o 'm ig a  sh u la rd an  birini o 'rn a tib  p o 'la t arqonlar- 
ni m os rav ishda qay tadan  o 'tk az ish d an  iborat.

U nifikatsiya qilingan to 'g 'r i va teskari ku rakka b ilan  jihoz- 
langan  eskavatorlarda to 'g 'r i kurakn i teskari kurakga qayta 
o 'zgartirishda  strela chorpollarga tiraladi, k o 'ta ruvch i p o 'la t ar
qon cho 'm ichdan  bo 'shatilad i, strelani ko 'taruvch i p o 'la t ar
qon strelan ing  asosiy b lok laridan  chiqariladi. So 'ngra d astak 
ni strelan ing  boshiga cho 'm ich  qirquvchi qism ini ekskavatorga 
qaratib  qo 'yib, strelani ko 'taruvch i va tortuvchi p o 'la t arqon lar 
o 'tkazilad i. Teskari ku rakn i to 'g 'r i ku rakka qayta o 'zgartirish  tes
kari ta rtibda bajariladi.

G idrosilindrlarga osilgan unifikatsiya q ilingan  ish uskuna- 
li ek skavatom ing  ish  jihozini o 'zgartp rishda , yuqo rida  aytilgan- 
dek, dastakn i cho 'm ich  b ilan  qayta o 'm atib , g id rosilind rla r to 'g 'r i 
yoki teskari kurakga m o'ljallab o 'm atilad i. U niversal ekskavator- 
la rda  p o 'la t arqon lam i o 'tkaz ish  sxem asi 2.1.15, 2.1.16-rasm larda 
berilgan.

Ish u skun a la ri m ontaj q ilingan idan  so 'ng, u la r berilgan  sharoit- 
la rda  ishlash  u ch u n  yakka rostlanadi.

T o 'g 'ri va teskari ku rakn i rostlash  -  cho 'm ich o ld ingi devo- 
rin ing  ho la tin i dastak  o 'q iga  n isbatan  rostlash  va cho 'm ich  tubini 
ochib-yopadigan m exanizm ni rostlashdan  iborat.

C ho 'm ichn ing  oldingi devori q irquvchi q irrasi op tim al qirqish 
burchag in i hosil q ilad igan  qilib o 'm atilad i. Eng yaxshi q irq ish  
burchag i у  = 40°. A m alda esa qazish  oxirida dastakn ing  m aksim al 
viletida shu burchakka erishiladi. C ho 'm ichning  ista lgan  boshqa 
ho la tlarida bu rchak  15-25° o rasida  bo 'ladi.
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2.1.15-rasm. Draglaynlarda p o ia t  arqonlam i o'tkazish sxemasi:
a -  E-302B, E-302A; b -  E-652B, E-652:1 -  ikki oyoqli stoykaning bloki 

va cho'michi; 2 -  strela polispastining bloki; 3 -  osma po'lat arqon;
4 -  strela boshidagi bloklar; 5 -  cho'mich bloki; 6, 7-strelaning barabani 

va po'lat arqon; 8, 9 -  ko'taruvchi baraban va po'lat arqon;
10 -  tortuvchi baraban; 11 -  yo'naltiruvchi baraban; 12 -  to'g'rilash 
bloklari; 13 -  tortuvchi po'lat arqon; 14 -  bo'shatuvchi po'lat arqon

a 1

— ■ H

9

«
2.1.16-rasm. Teskari kurak bilan jihozlangan ekskavatorlarda po 'lat 

arqonlam i o'tkazish sxemasi:
a -  E-302B, E-302A; b -  E-532B; d -  E-652B, E-S52:1 -  ikki oyoqli stoy

kaning bloki va cho'michi; 2 -  oldingi stoykaning bosh bloklari;
3 -  dastak oxiridagi bloklar; 4 -  cho'mich bloki; 5 -  yo'naltiruvchi ba
raban; 6 -  streladagi yo'naltiruvchi bloklar; 7, 8 -  bir joyda turganda 
ishlatiladigan p o ia t arqon va baraban; 9, 10 -  ko'taruvchi baraban va 

po'lat arqon; 11,12 -  tortuvchi baraban va po ia t arqon.

Bosim hosil qiluvchi va ko 'taruvch i m exanizm larni norm al 
y u k lash  uchun  ham da cho 'm ich yaxshi to i is h i uchun, o g 'ir  tup-
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roqlar qazilayotganida cho 'm ichiing og 'ish  burchagin i katta- 
lashtirish, yengil tup roq larda  bu  burchakn i kam aytirish  kerak. 
Z aboyning baland lig i kichik bo 'lsa, burchakni katta lash tirish  ke
rak. Bu esa cho 'm ichn ing  botishini va to 'lishini yaxshilaydi.

C ho 'm ich  oldingi d evom ing  dastakka n isbatan  og 'ish i tortqi 
yoki dastakdag i barm oq lar o 'm in i o 'zgartirib  rostlanad i (2.1.17-

rasm ). Q attiq  tup roq  va  pastroq  zaboy- 
la rda  ish lashda barm oq  tortq idagi 
eng  keyingi teshikka yoki d as tak d a
gi cho 'm ichning  o ldingi d evo ridan  eng 
uzoq  teshikka, o 'rta  tup roq larda  ishla- 
ganda -  o 'r ta  teshikka, yengil tup ro q la r
da  esa eng yaqin  teshikka qo 'yiladi.

C ho 'm ich  tubini ochuvchi m exanizm  
(friksion m ufta, g id rav lik  yoki pnev- 
m atik  qurilm a richaglari, zanjir, p o 'la t 
arqon) sh u n d ay  rostlanishi kerakki, bu 

m exanizm  u langan ida  tros cho 'm ich  tubini yopiq  ho lda  ush lab  
tu ruvch i qoziqni qu loq  (zatvor)dan  to 'liq  chiqarib  olsin, m exa
n izm  uzilgan ida esa -  cho 'm ich pastga tu shayo tgan ida b u  qoziq 
quloqqa, tu p ro q  borlig iga qaram ay  qattiq  kirishi kerak. Q oziq- 
n ing  quloqda kirish  uzun lig i cho 'm ichin ing  sig 'im i 0,8 m 3 ga- 
cha bo 'lg an  ekskavatorlar uchun  10-15 m m  ga teng qilib olnnadi. 
Q oziqning quloqda kirishi chizgich bilan  tekshiriladi, cho 'm ich 
tubini ochuvchi m exanizm ning ishlashi -  ekskavatom i ishlatib  va 
b o 'sh  cho 'm ichni pastga tush irib  ko 'rib  tekshiriladi.

D raglayn cho 'm ichi po 'la t arqon  va zanjirlar b ilan  osib  q o '
yiladi. T uproqn i qazish  vaq tida  cho 'm ich b ir tom onga og 'ib  ket- 
m asligi u ch u n  tortuvchi va ko 'ta ruvch i zan jirlam ing  u zu n li
gi (chap va o 'ng) b ir xil bo 'lish i kerak. D raglayn cho 'm ichi zan- 
jirlarin ing uzunlig i yeyilishi yoki cho 'zilishi natijasida b ir  xilda 
bo 'lm asa , cho 'm ich zaboy o 'q id an  chetga chiqib, kabinani bu rish - 
ga harakatlanad i. K o 'taruvchi zanjirlar uzun lig i h a r  xil bo 'lsa, 
cho 'm ich tup roqqa  b ir  tom onlam a botib  ish  sharo itin i yom on- 
lashtiradi. K o 'taruvchi zanjirlar uzun lig in ing  h a r xil bo 'lish i 
natijasida d rag layn  cho 'm ichining qiyshayib  ketishi faqat tishli 
cho 'm ichlar uchun, to r va kichik kanallarn i ham da suv  oqiziladi-
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gan kanallarni qazishda yo 'l qo 'y ilad i Buning u chun  ko 'taruvch i 
zanjir ta rm oqlaridan  b irin ing  uzunlig in i shu n d ay  o 'zgartirish  
kerakki, natijada cho 'm ich  o ld in  b ir  tom onga 30-45° ga, so 'ngra 
ikkinchi tom onga ana shu  qiym atga yetad igan  bo 'lsin .

C ho 'm ichni ag 'daruvch i p o 'la t arqonn ing  uzunlig i va to rtu v 
chi zan jirlam ing  cho 'm ich  quloqlariga m ahkam lash  balandligi 
qazilad igan  tu p ro q  xarakteriga, zaboy chuqurlig iga va u n ing  qi- 
yalik  burchag iga bog'liq.

C ho 'm ichni ag 'daruvch i arqonning  uzunlig i cho 'm ich tubi- 
n ing  oldingi qism i ekskavator uni to 'k ish  u chun  burilayotgan  
vaq tda gorizontalga n isbatan  kam ida 16° (o 'zaro  bog langan tu p 
roq larda) va 20-30° (sochiluvchan tup roq larda) burchak  hosil qi- 
lishini ta 'm in layd igan  darajada bo 'lish i kerak. A na shunda  tu p 
roq cho 'm ichdan  kam roq to 'kiladi.

K o 'pch ilik  d rag lay n  cho 'm ich laridag i to rtuvch i zan jirlar 
m ah k am lan ad ig an  q u lo q la rd a  b ir  necha tesh ik  bo 'lad i. Bu ch o '
m ichn ing  q irquvch i q ism id an  to rtuvch i zan jirla rgacha bo 'lg an  
m asofani o 'zg a rtir ish g a  im kon berad i. Bu m asofa qanchalik  kat- 
ta bo 'lsa , to rtuvch i zan jirlam in g  to rtilish id an  cho 'm ichn ing  q ir
quvch i q irrasiga  n isb a tan  hosil b o 'lad ig an  m om ent shunchalik  
katta b o 'lad i va dem ak, cho 'm ichn ing  tu p ro q q a  bo tish in i tezlash- 
tirad ig an  q irq ish  burchag i h am  katta bo 'lad i. Shun ing  u ch u n  
yengil tu p ro q lam i qazishda , to rtuvch i zan jirn i yuqoriroqdag i 
tesh ikka, o g 'ir  tu p ro q lam i qaz ish d a  esa -  p astro q d ag i teshikka 
m ahkam lash  kerak.

T ortuvchi zanjirlarni m ahkam lash  baland lig in i tan lashda 
zaboyning  qiyalik burchag in i h isobga olish kerak. A gar zaboy 
tikroq  bo 'lsa, to rtuvch i zanjirlarni m ahkam lash  balandlig in i kam 
roq olgan  yaxshi.

2.2. G idravlik yuritm ali ekskavatorlar

G idravlik  yuritm ali ekskavatorlarning ish uskunalari

Sham irli-richagli ish uskunalari. Sharnirli-richagli ish u sk u 
nalari bo 'lgan  ekskavato rlar h ar xil yer qazish  va yuklash  ishlari- 
ni bajarish u chun  m o'ljallangan.
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Teskari kurakli ekskavator ish uskunalarin ing  uzel va detal- 
lari konstruk tiv  jihatdan  b ir necha xilda tayyorlab  chiqarilm oqda. 
Lekin un ing  asosiy uzel lari ham isha quyidagilardan: ikki q ism  3 
va 4 d an  iborat strela, (osm a ekskavatorlarda strela bitta q ism dan 
iborat), (2.2.1-rasm), dastak  7, cho 'm ich  8 va strelkani ko 'tarish , 
dastak  va cho 'm ichni bu rish  g id rosilind r 11, 5 va 6 la rdan  iborat- 
dir.

2.2.1-rasm. EO-3322 ekskavator teskari kuragi sxemasi:
1 -  burilish ramasi; 2 -  mashinst kabinasi; 3 -  strelaning pastki asosiy 

qismi; 4 -  strelaning yuqorigi uzaygan qismi; 5 -  dastak gidrosil- 
indri; 6 -  cho'mich gidrosilindrlari; 7 -  dastak; 8 -  cho'mich richa- 

gi; 9 -  cho'mich; 10 -  tortqi; 11 -  strela gidrosilindri; I-III -  tortqi 10 ni 
o'rnatish mumkin bo'lgan vaziyat

Strelaning asosiy 3 va uzay tiruvch i 4 qism lari o 'za ro  barm oq 
bilan biriktirilgan, b ikr bo 'lisi u ch u n  esa u la r orasiga tortqi 10 
o 'm atilgan .

S trelaning tortqisi bu rish  ram asi 1 (burish kolonkasi, 2.2.1- 
rasm )ning  quloqlariga sharn irli m ahkam langan. R am aning  tagi- 
ga yoki ustiga strelani ko 'tarish  g id rosilindrlari 11 m ahkam lanadi. 
Bu g idrosilindrlarn ing  shtokini surib  strelan ing  og 'ish  burchagi 
bu rish  p latform asiga n isbatan  o 'zgartirilad i.

D astak 7 strelan ing  yuqorig i uch idan  pastroqda, g idrosilindr- 
n ing  shtoki 5 m ahkam langan  uchiga sharn irli osilgan. Shtok gid-

82



ro silin d rd an  chiqarilgaiida yoki unga to r t ig a n d a  dastak  cho '
m ich bilan  b irga  streladag i dastak  m ahkam langan  sharn irga  nis
b a tan  soat strelkasi yo 'nalish i bo 'y icha yoki teskari tom onga bu- 
riladi. C ho 'm ich  g id rosilindr 6 b ilan  b irga  dastakga m ahkam lan
gan  sharn irga  n isba tan  buriladi.

T eskari k u rak li ek sk av a to r qu y id ag ich a  ish layd i. G id ro si
lin d r 5 sh tok i to rtilg an d a , d a s tak  so a t s tre lkasi y o 'n a lish ig a  
te skari tom onga bu rilad i. S trela d as tak  va o ld inga  chiqaril- 
g an  cho 'm ich  b ilan  b irg a  ish jihozlarin ing  vazn i g id ro s ilin d r 11 
sh tok i to rtq isi bosim i ta 's ir i na tijasida  p as tg a  tu sh ad i. C h o 'm ich  
va d as tak n i b u rib  qazilad i. Q azish  ja ray o n id a  q az ish  chuqurli- 
g in i g id ro s ilin d r 12 y o rd am id a  s tre lan i k o 'ta rib , tu sh irib  ro s tla 
nad i. T u p ro q q a  to 'lg a n  cho 'm ichn i tu p ro q  to 'k ilm ay d ig an  qilib 
s tre lag a  to rtilad i va g id ro s ilin d r 11 y o rd am id a  ish u sk u n a la ri 
zaboy d a n  k o 'ta rilad i, so 'n g ra  p la tfo rm a (bu rish  kolonkasi) b i
lan  b irg a lik d a  to 'k ish  joyiga b u rilad i. C h o 'm ich  g id ro s ilin d r 5 
va  6 la rd a n  foydalan ib  d as tak  va cho 'm ich n i b u rib  b o 'sh a tilad i. 
S o 'ng ra  ish  jihozlari zaboyga  qarab  b u rila d i va ish  sikli qayta- 
rilaverad i.

Bino yoki boshqa inshootlarn ing  
yonida ish bajarish, shun ingdek , o 'q i 
m ash inan ing  bo 'y lam a o 'q i b ilan  m os 
kelm aydigan  transheyalar qazish 
u ch u n  b a 'z i ekskavatorlar dastag i stre
laning vertikal tekisligiga n isbatan  bu- 
rilishiga im kon berad igan  qurilm a b i
lan  jihozlanadi.

D astak 2 (2.2.2-rasm) un i ko 'ta rish  
h am da tush irish  u chun  m o'ljallangan 
g id rosilind r b ilan  b irga chapga va o 'ng- 
ga buriladi. G idrosilindr strelaga birik
tirilgan kronsh teyn  3 ga, dastak  esa 
dastak  o 'q iga p erp en d ik u ly ar bo 'lgan  
strelan ing  asosiy qism iga m ahkam lan
gan. B unday konstruksiya o 'q  bo 'y lab
1,5 m  gacha siljiydigan zovu r qazishga 
im kon beradi.

83

2.2.2-rasm. Teskari kurak
li ekskavatom ing ishlash 

sxemasi:
1 -  strela; 2 -  dastak



T o 'g 'ri kurakli ekskavator (2.2.3-rasm) tup roqn i ish lash  va 
m aydalangan  tog ' jinslarini yuklovchi ish u skunalariga  ega.

a

2.2.3-rasm. EO-4121 ekskavatomi to 'g 'ri kuragining ish uskunasi:
a -  cho'michi burilmaydigan; b -  cho'michi buriladigan; 1 -  strelasi;
2 -  dastagi; 3 -  tortishi; 4 -  cho'mich tishi; 5 -  cho'mich; 6 -  cho'mich 

tubi sirtmog'i; 7 -  cho'mich tubini ochish gidrosilindri; 8 -  dastak 
gidrosilindri; 9 -  strela gidrosilindri; 10 -  cho'michni burish 

gidrosilindri; I-III -  qazish paytida cho'mich vaziyati.

T o 'g 'ri kurak li k o 'pg ina  ekskavatorlarda b u tu n lay  yoki qis- 
m an  teskari ku rak  strelasi qo'Uaniladi.

D astak  2 strela 1 n ing  yuqori qism iga sharn irli osilgan, st
relan ing  o 'rtasiga  esa g id rosilind r 8 n ing  shtoki m ahkam langan. 
Bu g idrosilindr yordam ida dastak  strelan ing  m ahkam lash  o 'q iga 
n isbatan  burilish i m um kin.

C ho 'm ich  5 dastakka tortq i 3 yo rdam ida  b ik r m ahkam lanadi. 
B unda cho 'm ich tubini ochish u chun  m axsus silindr 7 yoki sharn ir 
(2.2.3- a rasm ) o 'm atilad i. C ho 'm ich  tubini sharn irli ochishda 
sh am ir dastakga nisbatan  alohida g id rosilind r 10 (2.2.3- b  rasm ) 
y ordam ida  buriladi.

T o 'g 'ri kurakli ekskavator quyidagicha ishlaydi. G idrosilind r 
8 n ing  shtokini tortib, dastakn i soat strelkasi yo 'nalish i bo 'y icha 
burilad i va b ir vaq tn ing  o 'z id a  strela tushirilib , cho 'm ichni 
bosh lang 'ich  I holatga o 'm atilad i. So 'ngra, g id rosilind r sh tok i
ni surib , cho 'm ichni I ho la tdan  II holatga siljitib, uni tup roqqa  
to 'ld irilad i. Q azib  o linad igan  tup roqn ing  qalinligi g id rosilind r 9 
yordam ida, strelani ko 'tarib  yoki tu sh irib  rostlanadi. C ho 'm ich
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tup ro q q a  to 'lg an d an  so 'n g  strela ko 'tarilad i va cho 'm ich  zaboy- 
d an  chiqariladi, so 'ngra , p la tfo rm ani (burilad igan  kolonkasini) 
ish  uskunalari b ilan  b irga to 'k ish  joyiga buriladi.

C ho 'm ichn i b o 'sh a tish  u ch u n  u n ing  tub i ochilad i yoki o ld  
qism ini (cho 'm ich sharn irli m ahkam langan  vaqtda) pastga b u ri
ladi. So 'ngra ish jihozlari zaboy tom onga b u rilad i va ish sikli qay- 
tarilaveradi.

Sochiluvchan h am d a  m aydalangan  m ateria llam i yuklash- 
da  yuklagich  (2.2.4-rasm) qo'Uaniladi. C ho 'm ich  13 n ing  osm asi 
cho 'm ichning  kesuvchi q irrasin i gorizontal to 'g 'r i chiziq bo 'y icha 
va o g 'm a  trayektoriya bo 'y icha surilish in i ta 'm in laydi. Strela 1, 
ko 'p incha, teskari ku rak  strelasin ing  pastk i qism i bo 'ladi.

2.2.4-iasm. EO-3322 ekskavatorda pogruzchikning ish uskunasi:
1 -  strela; 2 -  dastak gidrosilindri; 3,15 -  gidrosilindrga suyuqlik kel- 

tirish gidrosilindri; 4, 8 -  barmoqlar; 5 -  dastakni mustahkamlash o'qi; 
6 -  strela tortqisi; 7 -  dastak; 9 -  cho'mich gidrosilindri; 10 -  cho'mich 
osmasi; 11 -  richaglar; 12 -  cho'mich tortqisi; 13 -  cho'mich; 14 -  strela 

gidrosilindri; 16 -  burilish platformasi

C ho 'm ichn ing  ish o 'lcham lari va osm asin ing  konstruksyasi 
yuklagichga hajm i jihatidan  to 'g 'r i kurakli cho 'm ichga n isbatan  
1,5-2 m arta katta cho 'm ich  o 'rna tishga  im kon beradi. Bu esa eks
kavatom ing  ish unum dorlig in i ancha oshiradi.

G reyfer ishchi jihozi (2.2.5-rasm). T uproqni ishlash va sochi
luvchan  m ateria llam i yuklash, chuqu r kotlovanlam i qazish, ka-
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nal va hovuzlarn i tozalash uchun  m o'ljallangan. Strela va dastak  
teskari ku rak  bilan  un ihkatsiya  qilingan. Ikki jag 'li cho 'm ich  14 
osm a 4 ga b irik tirilgan va g id rosilind r 10 ham da cho 'm ichni b u 
rish m exanizm i 8 bilan boshqariladi.

2.2.5-rasm. EO-3322 ekskavator greyferining ish uskunalari:
1 -  strela; 2 -  dastak silindri; 3 -  dastak; 4 -  podveska; 5, 7 -  barmoqlar; 
6 -  cho'mich gidrosilindri shlanglari; 8 -  cho'michni burish mexanizmi; 
9 -  cho'michni burish mexanizmi shlanklari; 10 -  cho'mich gidrosilin

dri; 11 -  stoyka; 12 -  polzun; 13 -  tortqi; 14 -  cho'mich; 15 -  o'qlar.

C ho 'm ichni bu rish  m exanizm i 6 ish jihozini p landa o 'rn a tish  
u ch u n  xizm at qiladi.

Suyuqlik  sh lank  9 bo 'y icha g id rosilind rn ing  b ir b o 'sh lig 'id an  
ikkinchi bo 'sh lig 'iga  uza tilganda b u rish  g id rosilind rin ing  por- 
sheni tishli reyka bilan birga siljiydi va g id rosilind r 10 korpusi- 
ga m ahkam langan  shesternyani aylantiradi. G idrosilind r 10 o 'z  
bo 'y lam a o 'qi atrofida aylanib, stoyka 11 orqali cho 'm ich  14 ni 
gorizontal tekislikda ikkala tom onga 120° burchakkacha buradi. 
Bu esa cho 'm ichni tup roq  yoki sochiluvchan  m ateria llam i qam - 
rash u chun  qulay  o 'rna tishga  im kon beradi.

C ho 'm ich  jag 'lari g id rosilind r 10 bilan  ochiladi va yopiladi. 
S ilindr shtoki haraka tlanganda po lzun  12 tortqi 13 orqali jag 'lam i 
q o 'zg 'a lm as o 'q  15 atrofida, u lar b ir-b iriga tekkuncha buradi.

A ко 'rinish

чк
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Shtok to rtilganda esa po lzun  12 yuqoriga ko 'tarilib, tortqi 13 o rq a
li jag 'lar ochiladi.

T eleskopik  ish  uskunasi. Teleskopik ish  uskunasi tekis- 
lash, tozalash  va o dd iy  ekskavatorlar ish layd igan  ish lar uchun  
m o 'ljallangan  ekskavator-tek islag ich larda ishlatiladi. U ekskava
to r bu rilad igan  platform asiga o 'm a tilad i va quy idag i asosiy qism- 
la rd a n  (2.2.6-rasm) iborat:

2.2.6-rasm. Teleskopik ish jihozining sxemasi:
a, b, d -  rama o'qi va silindrning turli vaziyatlari; 1, 2 -  strelaning 

qo'zg'aluvchan va qo'zg'almas seksiyalari; 3 -  ish jihozini burish mex- 
amnizmi; 4 -  cho'mich; 5 -  strelani ko'tarish silindri; 6 -  strela ramasi.

Teleskopik ish uskunalari bu rish  p latform asiga quy idag i uch- 
ta konstruk tiv  sxem a bo 'y icha o 'm atilad i:

- strela ram asin ing  o 'q i b u rish  p latform asiga n isbatan  ko 'ta- 
rilgan, strelani ko 'tarish  g id rosilindrla ri o ld ida  joylashgan (2.2.6- 
a rasm);

- strela ram asin ing  o 'q i b u rish  p latform asiga n isbatan  ko 'ta- 
rilgan, strelani ko 'tarish  g id rosilindrla ri o rqada  joylashgan (2.2.6- 
b rasm);

- strela ram asin ing  o 'q i b u rish  p latform asi sath ida  joylashgan, 
strelani ko 'ta rish  g id rosilindrlari o rq ad a  joylashgan (2.2.6- d 
rasm).

Teleskopik strelan ing  ko 'ndalang  kesim i uchburchak, to 'rtbu r- 
chak va doira shaklida bo 'ladi.

Q o 'zg 'a lm as seksiya 1 ram a 6 ga bo 'y lam a o 'q  atrofida ikka
la tom onga b iro r burchakka bu rilad igan  qilib m ahkam langan. 
Q o 'zg 'a luvchan  seksiya 2 qo 'zg 'a lm as seksiya 1 ichida joylashgan 
bo'lib, ro lik larga tayangan. Q o 'zg 'a luvchan  seksiya bu  ram alar-
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da haraka tlan tirish  m exanizm i y o rdam ida  bo 'y lam a o 'q  bo 'y lab  
siljib, te leskopik  strelani uzay tirad i yoki q isqartiradi.

C ho 'm ich  4 qo 'zg 'a lu v ch an  seksiya strelasiga sharn irli m ah
kam langan  va g id rossilindr 3 ga osilgan.

Teleskopik u skunan ing  konstruksiyasi ish jihozini b u tu n  
strelani ay lan tirish  yo 'li b ilan  bu rishga  im kon berad i va ka- 
nal ham da ko tlovan lam ing  devorlarin i ista lgan burchak  osti- 
da  tekislaydi; cho 'm ichni qo 'zg 'a lu v ch an  seksiyaning m ahkam 
lash o 'q iga n isbatan  burad i; tup roqn i q irqish  u ch u n  cho 'm ichni 
b u rad i yoki u n i o 'z iga  qaratib  siljitadi (qo 'zg 'a luvchan  seksiyani 
tortadi). G idrosilindr 5 yo rdam ida  (teleskopik strelani og 'd irib) 
cho 'm ichni zaboyga tushirilad i, k o 'ta rilad i va cho 'm ichdan  m a
terial to 'kiladi.

Ekskavatorlarning m exanikaviy kuch uzatm alari va 
m exanizm lari

Bir cho 'm ichli ekskavator uzellarin ing  kinem atikasi va kons
truksiyasi juda xilma-xil bo 'lib  asosan  yuritm a xili (bir m otorli, 
k o 'p  m otorli), chig 'ir, reversiv  va b u rish  m exanizm lari, yurg izish  
qurilm alari (g 'ildirak, zanjir) va bosim  m exanizm larin ing  kons
truksiyasi b ilan  farq qiladi.

Y uritm ada kuchni d v iga te ldan  ish  jihozi va boshqa bajaruvchi 
m exanizm larga uza tishn ing  um u m iy  m ohiyati quy idag ilardan  
iborat:

-  dv igatel yuritm asi reversiv, ko 'tarish , to rtish  va bosim  m e- 
xanizm lariga h arak a t vaq tida  qo 'sh ish  va ajratishga im kon be- 
ruvch i friksion m uftalarin i o 'rnatish ;

-  yurgizishch, strelani ko 'tarish , burish , zanjir p rivod i m exa- 
n izm lariga kulachokli m ufta lar (soddaroq  bo 'lgan lig i uchun) 
o 'rnatish , chunki bu  m exanizm larni u lash  uchun, albatta, to 'x tash  
kerak;

-b u r is h ,  yurgizish, bosim  va strelani k o 'ta rish  m exanizm lari- 
n i m axsus revers m exanizm lari b ilan  reversivlash;

-  diskli, tashqi tu rdag i lentali, ichki tu rd ag i lentali, b ir konus- 
li, ikki konusli va pnevm okam era kolodkali friksion u lash  m ufta- 
lari ishlatiladi.
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Diskli m ufta lar dv igatel b ilan  red u k to r orasiga o 'm atilad i.
E kskavatorlarda, ko 'p incha, trak to r va av tom obillarda ish la ti

lad igan  dvigatel b ilan  b irga ish layd igan  m uftalar ishlatiladi. B'zi 
ho lla rda  ekskavatom ing  eni ruxsat e tilad igan  gabarit o 'lcham larda 
bo 'lish i u ch u n  m axsus konstruksiyadag i diskli m uftalar tayyor- 
lanadi; bu  m uftalar trak torlarga o 'm a tila d ig an  m ufta lardan  kon
struk tiv  k o 'rin ish i b ilan  farq  qiladi.

Lentali m uftalar ko 'pchilik  ekskavatorlarda bosh chig 'irlarda, 
b a 'z ila rid a  esa reversiv  m exanizm larida ham  bo 'lad i. Tashqi 
tu rd ag i lentali m ufta (2.2.7-rasm) ch ig 'ir baraban in ing  (tishli 
g 'ild irak) to rm oz shkivini qam rovchi friksion len ta 10 n in g  ishqal- 
an ish  kuchi hisobiga burovch i m om entn i uzatad i. M ufta lenta- 
si g 'ild irak  kegaylari yoki krestov inalarga m ontaj qilinadi. Len
ta o 'm a tilg an  tishli g 'ild irak  4 (krestovina) doim o aylanib  turadi. 
C h ig 'ir baraban i (tishli g 'ild irak) b ilan  b u tu n  qilib yoki b ik r qilib 
b irik tirilgan  torm oz shkivi podsh ipn ik larda  val 18 ga o 'tqazilgan. 
T orm oz shkivi va u  b ilan  b irikkan  detallarn i harakatga keltirish 
u chun  m uftan ing  lentasi 10 torm oz shkiviga q isiladi (m ufta ula- 
nadi). Servofriksion* (* G idravlik  boshqarishda g id rosilind r bilan, 
pnevm atik  boshqarishda torm oz kam erasi bilan, servoshkivsiz 
richagli boshqarishda richaglar sistem asi bilan, ikki yelkali richag 
6 n ing  u zu n  uchiga kuchni uza tish  bilan) b ilan  lenta tortiladi. Ser- 
vofriksionning  diski 17 val 18 ga tishli g 'ild irak  4 ning  chap to- 
m oniga erk in  o 'tqazilgan . T ishli g 'ild irakka b irik tirilgan  ikki yel
kali richag 6 kalta uchi b ilan  len tan ing  yetak lanuvchi uchiga, ik
kinchi -  u z u n  uchi b ilan  esa tortq i orqali d iskka u langan. Servof
riksion lentasi 13 ning  b ir uchi p ru jina  2 orqali ram aga tiralgan 
gayka 3 va tortqiga, ikkinchi uchi esa ram aga m ahkam langan  va 
tortq i 20 ga sharn irli u lan g an  ikki yelkali richag 19 ga m ahkam 
langan. M ufta 10 n ing  len tasin i yetakchi tishli g 'ild irak  4 va ser- 
voshkiv  17, b ir tom onga b ir xil ay lan ish  tezligi b ilan  (m uftaning 
ilash ish idan  qat'iy  nazar) aylanadi. Boshqarish richagi 14 chap to
m onga surilgan ida tortqi 15, ikki yelkali richag 19 orqali servof
riksion lentasi 13 servoshkiv  17 ga qisiladi. Lenta b ilan  servoshkiv 
o rasidag i ishqalan ish  kuchi ta 's irida  servoshkiv 17 torm ozlanadi. 
N atijada servoshkivning  aylanish  tezligi kam ayib, tishli g 'ild irak  
kegaylariga n isbatan  dastlabki vaziyatidan  b ir oz siljiy boshlaydi.
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Richagli sistem a ch ig 'irn ing  torm oz shkiv idagi lentasini tortm a- 
guncha bu  siljish davom  etadi. Shundan  so 'ng  torm oz shkivi va 
u  b ilan  b irikkan  detallar len tan ing  ishqalanish  kuchi ta 's irida  ay- 
lana boshlaydi, lenta esa torm oz shk iv ida m a 'lu m  bosim ni hosil 
qilgach, richag ham da servoshkivning  b u n d ay  keyingi siljishiga 
yo 'l qo 'ym aydi. Ilish pay tda  m ufta u lan g an  bo 'lad i, servoshkiv, 
lentali tishli g 'ild irak  (krestovina), baraban li torm oz shkivi (tishli 
g 'ild irak) esa b ir yo 'nalishda va b ir xil tezlikda aylanadi. Richag 
14 o 'n g  tom onga surilishi (uzilgan vaziyatga o 'tish i) b ilanoq  ser- 
volentaning torm ozlash  ta 's iri tugaydi. Servoshkiv m uftan ing  
itarish  lentasi va p ru jinalar 9 n ing  bosim  kuchi ta 's irida  dastlabki 
vaziyatga bu rilad i va m ufta ajratiladi.

2.2.7-rasm. Tashqi turdagi lentali mufta:
1, 3, 8,12 -  gaykalar; 2 -  prujina; 4 -  tishli g'ildirak; 5 -  boltlar; 6 -  ikki 
yelkali richag; 7, 21 -  kontrgaykalar; 9 -  prujina; 10 -  friksion lenta; 11, 
15, 20 -  tortqi; 13 -  servofriksion lentasi; 14 -  richag; 16,19 -  ikki yelka

li richaglar; 17 -  servoshkiv; 18 -  chig'ir vali.
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M ufta ajratilgan vaziyatida len tan ing  torm oz shk iv idan  uzoq- 
lashib  ketishini cheklash va shkiv b ilan  lenta orasida b ir xil zazor 
hosil qilish u chun  g 'ild irak  kegaylariga rostlash boltlari 5 b irik 
tirilgan.

Lentali torm oz (2.2.8-rasm) torm ozlanish  m exanizm i detal- 
lariga m ahkam langan  shkiv  3 ni qam rovchi friksion lenta 2 va 
richaglar sistem asidan  iborat. Torm oz lentasi 2 n ing  uchi aylanuv- 
chi shkiv 3 ga o 'raluvchi, ikkinchi uchi 4 esa yechiluvchi deyi- 
ladi. K o'pchilik  to rm ozlar len tasin ing  yechiluvchi uchidagi torti- 
lish kuchi un ing  o 'ra luvch i uchidagi tortilish kuch idan  bir necha 
m arta kichik. Shuning  uchun, torm ozni qo 'sh ishga za ru r bo 'lgan  
kuchni kam aytirish  m aqsad ida  boshqarish  richaglari doim o len
tan ing  yechiluvchi uchiga m ahkam lanadi.

b da

2.2.8-rasm. Lentali tormozlar sxemasi:
a -  oddiy; b -  differensial; d -  qo'shiluvchi; 1 -  o'raluvchan uchi;

2 -  friksion lenta; 3 -  tormoz shkivi; 4 -  yechiluvchan uchi; 5 -  richag.

Lentali to rm ozlar oddiy , differensial va jam lovchi (ikkala 
tom oniga ham  ishlaydigan) bo 'lish i m um kin. U lar lentaning 
o 'ra luvch i uchini m ahkam lash  usuli bilan b ir-b iridan  farq qiladi.

Lentali o d d iy  to rm ozda (2.2.8- a rasm ) len tan ing  o 'ra luvchi 
uchi 1 m ash inan ing  q o 'zg 'a lm as detaliga m ahkam lanadi. M exa
n izm ning  torm oz shkivi b ir tom onga ay lanad igan  joylarda odd iy  
to rm oz ishlatiladi.

Differensial to rm ozda len taning  o 'ra luvchi uchi 1 (2.2.8-b rasm) 
boshqarish  richagi 5 n ing  m ahkam lanish  o 'q i A dan  keyingi uch i
ga u lanadi. T orm oz ishga tu shgan ida  len tan ing  o 'ra luvch i uchi 
shkiv  3 bilan lenta 2 orasida hosil bo 'lad ig an  ishqalan ish  kuchi hi-
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sobiga tortilib  richag 5 ni o 'q  atrofida bu rishga  intiladi. Lentaning 
yechiluvchi uchi esa, b u n in g  natijasida qo 'sh im cha rav ishda у ana 
tortiladi. Shuning u ch u n  b u n d a  torm ozni ishga tush irish  (ulash) 
kuchi lentali odd iy  torm ozga q araganda  ancha oz bo 'lad i. Lenta
li d ifferensial to rm ozlar boshqarish  richagida kam  kuch  b ilan  k a t
ta torm oz m om ent! hosil qilish kerak  bo 'lg an  ho llarda  ishlatiladi. 
B unday torm oz ham  faqat b ir tom onga ishlaydi.

Q o 'sh iluvchi to rm ozda len tan ing  o 'ra luvch i 1 va yechiluvchi 
4 uchlari (2.2.8- d rasm ) richag 5 ga sh u n d ay  m ahkam lanadiki, 
natijada torm oz qo 'sh ilgan ida  len tan ing  ikkala uchi ham  b ir xil 
tortiladi. Dem ak, torm oz shkivi ista lgan tom onga ham  aylangan- 
da  to rm ozlash  kuchi b ir xil bo 'lad i. B unday torm oz ikkala tom on
ga ish layd igan  torm oz deyiladi va u la r bu ruvch i m exan izm larda 
ishlatiladi.

2.2.9-rasm da u larn ing  kinem atik  sxem asi berilgan.
D vigatel ay lan tirayo tgan  valga diskli friksion m ufta 2 (odatda, 

u asosiy m ufta deb ataladi) va red u k to m in g  yetaklash  yu lduz- 
chasi b ikr qilib m ahkam langan  ichi b o 'sh  val (2.2.9-rasm da val 1 
b ilan  yaxlit qilib ko 'rsatilgan) o 'tkazilgan . Zanjirli red u k to m in g  
yetaklanish  yu lduzchasi reversiv  m exanizm ning  gorizontal vali 
27 ga o 'tqazilgan . A sosiy ch ig 'irn ing  vali 8 tishli g 'ild irak la r 4, 5 
va 9 orqali harakatga keltiriladi. A sosiy m ufta 2 u lan g an d a  zan 
jirli uza tm a 3, val 27 (ikki konusli kolodkali friksionlar 26 ning  
shkivlari b ilan  birga), shestem ya 4, tishli g 'ild irak  5 (ikki konus
li kolodkali friksion 6 shkivi b ilan  birga) tishli g 'ild irak  9 va val 
8 (ichki tu rli 10 va 21 lentali m ufta krestovinalari b ilan  birga) 
ham da cho 'm ich  tub in i ochish  m exanizm ining friksion disk i b i
lan  b irga aylana boshlaydi. Vallar 8 va 27 u larga b irik tirilgan  de
ta llar b ilan  b irga soat strelkasin ing  h araka t yo 'nalish i bo 'yicha, 
tishli g 'ild irak  esa ikki konusli friksion shkiv b ilan  b irga  soat 
strelkasin ing h araka t yo 'nalish iga teskari (agar ekskavatom ing  
o 'n g  tom onidan  qaralsa) aylanadi. Boshqa deta l va m exanizm - 
lar q o 'zg 'a lm asd an  turaveradi. Val va detallar faqat asosiy m ufta 
u langan idag ina  doim o aylanadi. U ekskavatom ing  asosiy trans- 
m issiyasi deb  ataladi. Biror ish m exanizm ini haraka tga  keltirish  
u ch u n  un i asosiy transm issiyaga u lash  zaru r. Ish m exanizm lari 
asosiy transm issiyaga u n i friksion yoki kulachokli m uftalar vosi-
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Dastakning uchidagi Ыок

^Dastakning oldingi 
uchidagi qisqichi

45

2.2.9-rasm. Mexanik jihozli ekskavatorining kinematik sxemasi: 1 -  dvigatel vali; 2 -  bosh mufta;
3 -  zanjirli uzatma; 4, 5, 9, 35, 45, 46, 47, 47, 50 -  silindrik shesternyalar; 6, 26, 30 -  ikki konusli friksionlar; 
7, 8, 27, 31, 33, 42 -  vallar; 1 0 ,2 1 - lentali friksionlar; 11,18, 20, 44 -  tormozlar; 12,16,19, 24, 37, 41 -  yul- 
duzchalar; 13 -  qaytaruvchi kanat; 14 -  bosim hosil qilish kanati; 15 -  baraban; 17 -  ko'tarish baranani; 
22 -  strelani ko'taruvchi baraban; 23, 32, 34, 39 -  kulachokli muftalar; 25, 28, 29, 38, 43 -  konussimon 
shesternyalar; 36 -  tishli gardish; 40 -  zanjiming yetakchi g'ildiraklari; 49 -  reversning vertikal vali.



tasida  to 'x ta tm asdan  tu rib  u lanadi. A gar asosiy transm issiyadag i 
bitta friksion m ufta b ilan  b ir nechta m exanizm lar boshqarila- 
yotgan  bo 'lsa, b u n d ay  ho lda  u lar navbati b ilan  berilgan  m exa
nizm ning  ish lash  d av rida  kulachokli m ufta yoki qo 'zg 'a lu v ch an  
shestem ya yordam ida  asosiy transm issiyaga u lanadi. Ekskava
torlarn ing  bu rish  va yurg izish  m exanizm lari u za tm alarida  h am 
da reversiv m exanizm ning friksion m uftalari b ilan  boshqarilad i- 
gan  zanjir p rivod ida  va asosiy ch ig 'ir reversin ing  m uftasi 6 b ilan  
boshqarilad igan  strela ch ig 'iri uza tm asida  b u n d ay  hoi uchraydi.

Ekskavator ish layo tgan ida h a r b ir sikl davom ida  quy ida
gi harakatlarni: cho 'm ichni tu sh irish  va ko 'tarish , dastakn i su- 
rish  va qaytarish , p la tfo rm ani ish jihozlari bilan b irga cho 'm ich 
bo 'sha tilad igan  joyga b u rish  va tup roq  o linad igan  joyga qaytib  
kelish harakatlarin i bajarish kerak.

E kskavatorlarda m exan izm lam ing  ish uskunalarin ing  zaru r 
harakatlarin i ta 'm inlovchi m exanizm lam ing  ish lash  p rinsip i 
va u larn i asosiy transm issiyaga u lash  jarayoni quyidagichadir. 
C ho 'm ichni ko 'ta rish  va tushirish , dastakn i cho 'm ich bilan  birga 
surish  va qay tarish  ishlari ikki baraban li asosiy ch ig 'ir yo rdam ida  
bajariladi. Ikkita yu lduzcha 16 li baraban  va barab an  17 val 8 ga 
erk in  o 'tkaz ilgan  bo 'lib , u la r torm oz 11 va 18 lar yo rdam ida  ay 
lanib ketishdan  saqlanadi. T uproqn i qazish  vaq tida  cho 'm ichni 
ko 'tarish  va u n i b o 'sha tish  u chun  lentali friksion 21 qo 'shiladi; 
bu  (ichki turdagi) friksion qo 'sh ilgan ida  u n ing  lentasi baraban  
17 ning  torm oz shkiviga qisilib, ishqalan ish  kuchi hisobiga uni 
harakatga keltiradi. Baraban 17 ay lanad i va cho 'm ichni ko 'tarish  
kanati unga o 'ra lad i, natijada cho 'm ich  strelan ing  bosh  bloklari 
tom on tortiladi. A gar cho 'm ichni k o 'ta rish d an  to 'xtatib , un i ke- 
rakli vaziyatda osilganicha ush lab  tu rish  za ru r bo 'lsa, m ufta 21 
ajratiladi va b ir vaq tn ing  o 'z id a  torm oz 18 qo 'shiladi. Torm oz 18 
bo 'shatilish i b ilanoq cho 'm ich o 'z  og 'irlig i ta 's irida  pastga tu sh a
d i (uning tush ish  tezligi ham  shu  torm oz bilan  boshqariladi).

D astakni cho 'm ich  b ilan  b irga su rish  u chun  m ufta 10 qo 'sh i
ladi. M ufta lentasi chap barabann ing  torm oz shkiviga qisilib, 
yu lduzcha 16 ni harakatga keltiradi. Bunda zanjirli uzatm alar 
orqali yu lduzcha 12 (bosim  baraban  15 bilan  birga) va yu lduzcha 
24 (asosiy ch ig 'ir reversining vali 7 bilan birga) harakatga keladi.
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(To'g 'ri ku rak  bilan ish laganida kulachokli m ufta 23 yulduzcha 
24 bilan  u langan  bo 'lad i.) Baraban 15 soat strelkasin ing  harakat 
yo 'nalish i bo 'y icha aylanib, bosim  kanati 14 ning  ikki tarm og'in i 
o 'z iga  o 'rayd i va dastakn i qay tarish  kanati 13 n i esa bo 'shatadi. 
Bosim kanati egar podsh ipn ig in ing  chekka b loklaridan  o 'tib, 
d astak  uchiga o 'm a tilg an  blokni bosadi, natijada dastak  surilib 
cho 'm ich  o ldinga chiqadi. D astakni cho 'm ich bilan b irga qayta
rish  uchun  m ufta 10 ajratiladi, asosiy ch ig 'ir reversiv  m exanizm i
n ing  m uftasi 6 esa qo 'shiladi. Bunda tishli g 'ild irak  5 friksion m uf
ta 6 orqali val 7 ni, yu lduzcha 24 ni, ch ig 'ir 16 baraban in ing  yul- 
duzchasin i va yu lduzcha 12 ni (baraban 15 bilan birga) harakatga 
keltiradi. Baraban 15 soat strelkasin ing  harakat yo 'nalish iga tes
kari aylanib, cho 'm ich o ld ida dastakka m ahkam langan  egar p o d 
sh ipn ig in ing  o 'rta  b lok idan  o 'tg an  kanat 13 ni (cho'm ichni qay
taruvchi kanatni) bo 'shatad i. K anat 13 sopni cho 'm ich bilan b ir
ga ekskavator tom onga tortib, un ing  ta 's ir rad iusin i kam aytiradi. 
D astakning  cho 'm ich b ilan  b irga o 'z -o 'z id an  surilib  yoki qaytib 
ketm asligi u chun  u torm oz 11 bilan ush lab  turiladi.

T uproqn i olish, cho 'm ichni b o 'sha tish  u chun  uni burish , cho '
m ichni b o 'sha tish  va uni zaboyga qay tarish  vaq tida  m ashinistlar, 
ko 'p incha, 10 va 21 yoki 6 va 21 m uftalarn i b ir vaq tda  qo 'sh ib  
cho 'm ich  vaziyatin i rostlaydilar.

Strela m axsus ch ig 'ir (strelani ko 'tarish  chig 'iri) yo rdam i
da ko 'tarib-tush irilad i. C h ig 'ir kulachokli m ufta 23 bilan  asosiy 
transm issiyaga u lanadi. A gar kulachokli m ufta 23 o 'n g  tom onga 
surilsa va baraban  22 bilan  ulansa, u holda ikki konusli m ufta 6 
u langan ida  val 7 va kulachokli m ufta 23 orqali strelani ko 'tarish  
ch ig 'irin ing  baraban i 22 soat strelkasin ing  h araka t yo 'nalishiga 
teskari aylana boshlaydi. Strelani ko 'tarish  kanat baraban  22 ga 
o 'ralib , strelani k o 'ta rad i (rasm da bu  kanat ko 'rsa tilm agan) 6 yoki 
23 m ufta ajratilgan bo 'lsa, lentali (yopiq turli) torm oz 20 boshqari
lad igan  baraban  22 ning  stoporlanishi hisobiga strela ush lab  tu ri
ladi. Strelani dvigatel rejim ida tushiriladi. Baraban 22 tishli u za t
ma opqali tezlikdan  oshib ketishga yo 'l qo 'ym ayd igan  m ufta
n ing  yu lduzchasi 19 bilan  u langan. Strelani ko 'tarish  vaqtida va 
un ing  stoporlangan  vaziyatida bu  m ufta erk in  buriladi. Strelani 
tu sh irish  vaq tida  kulachokli m ufta 23 neytra l vaziyatga qo 'yiladi,
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to rm oz 20 m axsus richag bilan bo 'shatilad i va strela o 'z  og 'irligi 
ta 's irida  pastga tushib , strelani ko 'tarish  kanatin i bo 'shatad i. 
Strela tush ish  tezligi m iqdori yu lduzcha  19 bilan  val 8 n ing  ay 
lanish tezligiga teng bo 'lgan ida  tez likdan  oshib ketishga yo 'l 
qo 'ym ayd igan  qurilm a ishga tu shad i va strela o 'zgarm as (asosiy 
ch ig 'ir valin ing cheklangan aylanish  tezligi m iqdoriga teng) tez- 
lik b ilan  tusha boshlaydi.

Platform a ish uskunalari b ilan  b p rga  b u rish  m exanizm i yor
d am ida  burilad i, aylanish yo 'nalish i (chap yoki o 'n g  tom onga ay- 
lanishi) esa reversiv m exanizm i bilan  o 'zgartirilad i. Ekskavatorda 
haraka t revers m exanizm i orqali bu rish  va  yu rg iz ish  m exanizm - 
lariga uzatilad i. G orizontal val 27 asosiy transm issiyaga kiradi, 
shun ing  u chun  u  doim o b ir yo 'nalishda (soat strelkasin ing  h arak a t 
yo 'naltish ida) aylanadi. Val 27 b ilan  b irga 26 va 30 friksionlam ing 
shkivlari doim o aylanib tu rad i, bu  shkiv lar shponkada  val bo 'y lab  
harakatlan ish i m um kin). Friksion kolodkali konussim on  25 va 29 
shesternyalar reversn ing  vertikal vali 49 uch ida  b ikr qilib m ah
kam langan  tishli g 'ild irak  28 bilan  doim o ilash ishda bo 'lad i. Val 
49 n ing  pastk i qism iga shlitsalar vositasida q o 'zg 'a luvchan  qilib, 
ikkilangan shestem ya 50 o 'tqazilgan ; bu shestem ya oraliq  ver
tikal valda b ik r qilib m ahkam langan  tishli 47 va 48 g 'ild irak la r b i
lan  ilashishi m um kin. T ishli 47 va 46 (buruvchi m exanizm  valida 
erk in  aylanuvchi) va 45 (yurgizish m exanizm in ing  vertikal vali
da  erk in  aylanuvchi) g 'ild irak lar doim o ilash ishda bo 'lad i. Ish- 
layotgan  vaq tda  ekskavator siljimasligi, yu rib  ketayo tgan ida esa 
bu ruvch i p latform a aylanib  ketm asligi kerak  bo 'lganlig i uchun, 
bu rish  va yurg izish  m exanizm lari reversiv  m exanizm i orqali k u 
lachokli ay rim  m uftalar: buruvch i -  32, yurg izuvch i -  34 m ufta lar 
orqali harakatga keltiriladi.

Reversiv m exanizm ining friksion m uftalari ajralgan vaq tda  
konussim on shesternyalar 25, 29 va tishli konussim on g 'ild irak  28 
qo 'zg 'a lm asdan  turadi. A gar chap  m ufta 26 qo 'sh ilsa shestem ya 
29 val 27 bilan  b irgalikda soat strelkasin ing haraka t yo 'nalish iga 
to 'g 'ri, tishli g 'ild irak  28 esa val 49 bilan  b irga soat strelkasin ing  
h araka t yo 'nalish iga teskari ay lanadi (shestem ya 29 val, 27 da unga 
qaram a-qarsh i yo 'na lishda  erk in  aylanadi). Val 49, shestem ya 
50, 47 yoki 48 lar orqali tishli g 'ild irak la r 46 va 35 ni ay lan tira-

96



di. O 'n g  tom ondagi friksion m ufta 30 qo 'sh ilgan ida shestem ya 29 
va 27 bilan  va tishli g 'ild irak  28 val 49 bilan birga soat strelkasi
n ing  h araka t yo 'nalish i bo 'y icha aylanib shestem ya 50, 37 yoki 48 
la r orqali tishli g 'ild irak  46 va 35 larni chap  m ufta u langandagi 
aylan ish  yo 'nalish iga teskari aylantiradi. Shunday  qilib, reversiv 
m exanizm ining  friksion m uftalarini navbati b ilan  ulab, b u rish  va 
yurg izish  m exanizm larin ing  aylanish yo 'nalish i o 'zgartirilad i.

A gar kulachokli m ufta 32 u langan  bo 'lsa, u  ho lda  aylanm a 
h arak a t tishli g 'ild irak  46 d an  val 31 orqali bu rish  m exanizm ining 
shestem yasi 45 ga uzati,ladi; bu  shestem ya, o 'z  navbatida, tish 
li gard ish  36 bo 'y icha dum alab  (gardish  yurg izish  ram asiga pay- 
vandlangan), bu rish  p latform asini m arkaziy  sapfa atrofida b u ra 
di. Burish p latform asi kerakli vaziyatda b u rish  vali 31 ning  yuqori 
uchiga o 'm atilg an  lentali torm oz (ochiq tipli) bilan stoporlanadi.

A gar m ufta 32 ajralib, kulachokli m ufta 34 qo 'shilsa, ay 
lanm a haraka t tishli g 'ild irak  35 dan  val 33 va tishln konussim on 
g 'ild irak lar 38 va 43 orqali yurg izish  m exanizm ining  gorizon
tal vali 2 n ing  o 'r ta  qism iga uzatiladi. Val 42 uch  q ism dan ibo
rat. Chekka q ism larida yu lduzchala r 37 o 'm a tilg an  bo 'lib , u lar 
zanjirlar vositasida zan jim ing  yetaklovchi g 'ild irak lari 40 valiga 
o 'm atilg an  yu lduzchala r 41 b ilan  ulangan. Y ulduzchalar 42 ay
lanm a harakatn i kulachokli m ufta 39 va zanjirli uzatm a orqali 
val 42 ning  o 'r ta  q ism idan  oladi. M uftalar 39 n ing  ikkalasi u lan 
sa, y u lduzchala r 41 n ing  ikkalasi ham  aylanib, ekskavator to 'g 'ri 
chiziq bo 'y icha h arak a t qiladi. A gar bu  m ufta lam ing  bittasi u lan 
sa, m os rav ishda yu lduzchala r 41 ning  bittasi aylanib, ekskava
to r chap  yoki o 'ngga buriladi. E kskavatom ing ilgariga yoki ke- 
tinga yurishi reversiv  m exanizm ining  m uftalari 26 va 30 bilan 
o 'zgartirilad i.

E kskavatorlarning harakat qilish va bu rish  p latform asining 
aylanish tezligi ikki xildir. Ikkilangan shestem ya 50 tishli g 'ild irak  
47 bilan ilashganida -  tezlik ortadi, tishli g 'ild irak  48 bilan ilash- 
ganida -  kam ayadi. Katta bu rilish  tezlig idan  yer qazish  vaqtida, 
katta yu rish  tezlig idan  esa yaxshi y o 'ld a  yurib  ketayotganida foy
dalaniladi; kichik tezlik larda esa ekskavator kran  sifatida ish la
yo tgan ida  va yom on y o 'ld an  yu rayo tgan ida foydalaniladi.

E kskavator yurib  ketayotganida b u rish  p latform asi o 'ziga

97



o 'm atilg an  torm oz bilan, albatta, torm ozlab qo 'y ilgan  bo 'lish i 
kerak.

Ishlayotgan vaqtda ekskavatom ing  yurg izish  m exanizm i s to 
porlangan  bo 'lish i kerak. Buning uchun  yurg izish  m exanizm ini 
gorizontal vali 42 da boshqaruvchi stopor yoki torm oz bo 'lish i 
kerak.

Ish jihozlarini a lm ash ttrishda faqat asosiy chig 'ir vali 8 dagi 
baraban lar o 'zgarad i va kanatlar boshqacha o 'tkazilad i.

A so siy  muftalar, reduktorlar

Asosiy m ufta faqat ichki yonuv dv iga te lidan  harakatga keluv- 
chi ekskavatorlarda ishlatiladi. Bu m ufta dvigatelni o 't  o ldirish  
vaqtida va ishdagi tanaffus vaqtida ekskavator transm issiyasini 
ajratib  qo 'y ishga m o'ljallangan. Kuch u skunalarin ing  boshqa xili 
ish latilganida dvigatel b ilan  transm issiya elastik  m ufta y o rd am i
da u lanadi.

A sosiy m uftalar sifatida diskli m uftalar (ko 'p incha, trak to r va 
avtom obillarda ish la tilad igan  m uftalar)n ing  turli konstruksiya- 
laridan, tu rbo  m uftalar, tu rbo transfo rm ato rlardan  foydalaniladi. 
T urbom ufta va tu rbo transfo rm ato rlar m exanik tarkibi o g 'ir  tu p 
roqlam i qazishga m o'ljallangan ekskavatorlarga o 'm atilad i.

E kskavatorlarga o 'm a tilad ig an  bir diskli friksion asosiy m uf
ta 2.2.10-rasmda ko 'rsatilgan . M uftaning  korpusi 11 flanes bilan 
dvigatel karteriga biriktiriladi. Y etaklash vali 4 sharikli podsh ip - 
n ik lar 5, 27 ga tiraladi, uchi esa shlitsalar vositasida disk 2 bilan 
ulangan. Y etaklash vali 4 b irlash tiruvchi elastik  p lankalar va disk 
2 orqali dizel m axovigidan ay lanm a harakat oladi. Val 4 bilan 
b irga friksion ikkita d isk lar 13, 15 ham  aylanadi. M uftani u lash  
uchun v tu lka  21 boshqarish  richagi b ilan  halqa 20 b arm oq lar 19 
va bronza xom ut (xom ut ch izm ada ko 'rsa tilm agan) orqali chapga 
suriladi. V tulka 21 chapga surilib, p ru jinalanuvchi serga 18 orqali 
krestovina 22 ga m ahkam langan  kulachoklar 16 ni bu rad i. Kula- 
choklar 16 ning  uchlari qo 'zg 'a luvch i d isk  15 ga tiralib, uni chap
ga su rad i va yetak lanuvchi o 'rta  disk 14 ni friksion u stkuym alar 
orasiga qisib, uni aylantiradi. Zanjirli reduk to rinng  yetaklash  y u l
duzchasi b irlash tiruvchn  p lankalar 26, yetak lanuvchi val 12 diski.
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yetak lanuvchi ichi b o 'sh  val orqali d isk  14 d an  aylanm a harakat 
oladi. M ufta qo 'sh ilgan  ho la tida pru jinalanuvchi sergalar 18 bilan  
u sh lab  turiladi. M ufta qisish v tulkasi 21 ni o 'n g g a  su rib  qo 'y ish  
yo 'li b ilan  ajraladi.

24

2.2.10-rasm. Ekskavatorining asosiy muftasi:
1, 26 -  birlashtiruvchi plankalar; 2 -  yetaklash diski; 3 -  dizelning tir- 

sakli vali; 4 -  mufta vali; 5, 9, 27 -  sharikli podshipniklar; 6 -  maxovik; 
7 -  korpus flanesi; 8 -  press-moydon; 10 -  yulduzcha; 11 -  korpus;

12 -  disk; 13 -  yetakchi tayanch disk; 14 -  yetaklanish diski;
15 -  yetakchi qisuvchi disk; 16 -  kulachok; 17 -  plastinkasimon qay

taruvchi prujinalar; 18 -  prujinali serga; 19 -  barmoq; 20 -  halqasimon 
richag; 21 -  plastinkasimon qaytaruvchi prujinalar; 22 -  krestovina;

23 -  ulash richagi; 24 -  tormoz richagi; 25 -  rostlash bolti.

T urbo transform atorlar (2.2.11-rasm), tu rbom ufta lam ing  b a r
cha sifatlarini saqlagani holda, у ana  ish jihozining haraka t tez- 
ligini un g a  ta 's ir  q ilayotgan tashqi yuk lam aga k o 'ra  av tom atik  
rav ishda rostlaydi. T urbo transfo rm ato rda nasos 4 va tu rb ina  3 
g 'ild irag idan  tashqari у ana yo 'naltirish  ap p ara tn i 5 h am  bor. Bu
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sso

2.2.11-rasm. Turbotransformator:
1 -  turbotransformatorni dvigatel bilan ulash muftasi; 2 ,7  -  yetaklash 

vali; 3 -  yetaklanish (turbina) g'ildiragi; 4 -  yetaklash (nasos) g'ildiragi;
5 -  yo'naltiruvchi apparat; 6 -  halqasimon zichlagichlar; 8 -  zanjir

li uzatmaning yulduzchasi; 9 -  tormoz shkivi; 10 -  erkin (salt) yurish 
ponali mexanizmi; 11 -  ta'minlash nasosi.

ap p ara t tez ay lanuvchan nasos g 'ild irag i 4 n ing  energiyasini sekin 
ay lanuvchan turb ina g 'ild irag i 3 n ing  energiyasiga o 'zgartirib  be
radi. T urbo transfo rm ato r ish kam erasidagi m oy bosim i nasos 11 
yordam ida  rostlab turiladi. Ish jihoziga yuklam a ortib  ketgani- 
da  yetaklanish  valining tezligini pasaytirib , burilish  m om entn i 
oshirish av tom atik  rav ishda bajarilganligi sababli dvigatel m e
xanizm lari o 'ta  yuklanm aydi, b u n d a  yetaklanish  validagi burilish  
m om entni yetakchi valdagiga n isbatan  deyarli ikki yarim  m arta 
oshirish  m um kin. Tashqi yuk lam a kichikroq bo 'lgan  ho llarda  esa 
turb ina g 'ild irag in ing  aylanish  tezligini nasos g 'ild irag in ing  ay la
nish  tezligiga nisbatan  b ir  yarim  m arta  oshirish  m um kin.
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R eduk to r u m u m iy  ko rp u sg a  y ig 'ilgan  bitta  yoki b ir necha 
u za tm a la rd an  iborat. Ichki y onuv  d v ig a te lid an  h a rak a t o luvchi 
ek sk av a to rla rd a  red u k to r asosiy  m ufta  va qo lgan  transm issiya  
o rasida , kuch  u sk u n a la ri boshqacha b o 'lg an  ek skavato rla rda  
esa -  dv iga te l va tran sm issiyan ing  qolgan  m exanizm lari o ras i
da  joy lash tirilad i. U n d an  b u rilish  m om en tn i uzatish , aylan ish- 
la r son in i p asay tirish  va ekskavato r transm issiyasi m exanizm - 
la ridag i bu rovch i m om entn i dv iga te l m axov ig idag iga  n isba tan  
o sh irish  u ch u n  foydalanilad i. Bir m otorli p rivod li ek skavato r
la rd a  tish li va zanjirli red u k to rla r, k o 'p  m otorli p riv o d li ekska- 
v a to rd a  esa  tishli va chervyakli red u k to rla r ish latilad i. Q uvva- 
ti 200 kV t gacha b o 'lg an  dv ig a te lla rd a  shovqinsiz  yoki sh am ir- 
li k o 'p  qa to r zanjirli u za tm ad a n  foydalan ish  m um kin . T ishlari 
to 'g 'r i, q iya va archasim on  b o 'lg an  g 'ild irak la r ish la tilad i. T ish
li red u k to rla r ikki bosqichli va dv iga te l b ilan  transm issiyan ing  
b irinchi valiz o d a td a , revers vali o rasidag i m asofani uzay tirish  
u ch u n  o ra liq  shesternyali b ir  bosqichli qilib tayyorlanad i.

R e v e rs iv  m e x a n izm la r . C h ig 'ir la r

Burilish p la tfo rm asin ing  ay lan ish  yo 'nalish in i va ekskavator- 
n ing  h araka t yo 'nalish in i o 'zg artirish  u ch u n  ish la tilad igan  re
versiv  m exanizm  tishli konussim on  uchta g 'ild irak d an  (2.2.12- 
rasm ) yoki uch ta  parallel vallarda  joy lashgan  tishli silindrik  g 'il- 
d irak la rd an  (2.2.13-rasm) iborat qu ti shak lida  yasaladi. K o'p- 
chilik ekskavato rla rda  bu  m exanizm  vositasida strelani ko 'tarish  
ch ig 'iri baraban in ing  ay lan ish  yo 'nalish i o 'zgartirilad i va 
cho 'm ich  bilan  b irga o rqaga qay tarilad i (agar bosim  m exanizm i 
kom binatsiya q ilingan  yoki m ustaq il tu rd a  bo'lsa).

Tishli konussim on g 'ild irakli reversiv  m exanizm lar konst- 
ruk tiv  ko 'rin ish i jihatidan  b ir tu rda , ish lash  p rinsip i jihatidan  esa 
b ir xildir. G orizontal val 6 (2.2.12-rasm ) p odsh ipn ik larda  (ular- 
n ing  tayanch laridan  b iri ram ada, ikkinchisi reversiv  m exanizm  
to 'rtbu rchag ida  o 'rnashgan) doim o b ir tom onga aylanadi. Val 6 
ga erk in  o 'tqaz ilgan  tishli konussim on g 'ild irak lar 7 yetaklanuv- 
chi yarim  m uftaga b ik r qilib m ahkam langan  va vertikal val 14 
dag i tishli konussim on g 'ild irak  10 bilan doim o ilash ishda bo 'ladi.
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O'ng tomondagi friksion
a . mufta ulanganb

2.2.21-rasm. Konus revers mexanizmi:
a -  tuzilishi; b -  ishlash sxemasi; 1 -  pnevmosilindr; 2 -  o'ng friksion- 
ning yetakchi shkivi; 3 -  chekalar; 4 -  friksion kolodkalar (qoliplar);

5 -  qaytish prujinasi; 6 -  gorizontal val; 7 -  konus shestemya; 8 -  chap 
friksionning yetakchi shkivi; 9 -  shtok; 10 -  vertikal valning konus 

shesternyasi; 11 -  oraliq val; 12 -  quyi uzatma shesternyasi; 13 -  yuqori 
uzatma shesternyasi; 14 -  vertikal val; 15 -  qo'shaloq shesternya;

16 -  vilka; 17 -  uzatmalami ulash richagining valigi; 18 -  manjetlar; 
19 -  porshen; 20 -  diskli prujina; 21 -  bosish korpusi; 22 -  prujinani

bosish cheklagichi.
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Val 6 bilan  b irga yarim  m uftan ing  yetaklash  shkivlari 2 va 8 ay
lanadi. Shkivlar esa v tu lka  shlitsalariga o 'tqaz ilgan  bo'lib , val 
o 'q i b o 'у lab siljishi m um kin. M uftalam ing  qaysi biri u langaniga 
qarab, reversiv  m exanizm ning vertikal vali 14 soat strelkasin ing 
h arak a t yo 'nalish iga to 'g 'r i yoki teskari aylanadi. M ufta yarim  
m ufta 2 va 8 lar yo rdam ida  qo 'sh ilad i va ajraladi. Tishli konussi
m on g 'ild irak li reversiv  m exanizm larda friksion m uftalar, tashqi 
va ichki tu rdag i lentali ham da bir yoki ikki konusli m uftalar ish
latiladi.

Tishli silindrik  g 'ild irak li reversiv  m exanizm laridan  kam roq  
foydalaniladi (2.2.13-rasm). Revers vali 8 ga ikkita v tu lka sharik- 
li podsh ipn ik lar vositasida erk in  o 'rnatilgan . U larning o 'n g  to- 
m ondagisi pnevm okam erali m ufta 6 shkivi va tishli g 'ild irak  10 
bilan, chap tom ondagisi esa pnevm okam erali m ufta 6 shkivi va 
tishli g 'ild irak  18 bilan birlash tirilgan  (shkiv va tishli g 'ild irak lar 
v tu lkalar 7 ga b ikr qilib o 'tqazilgan). Tishli g 'ild irak  11 uzatm a- 
n ing  vali 13 ga b ik r qilib m ahkam langan  g 'ild irak  11 bilan doim o

2.2.13-rasm. Ekskavatorning silindrik reversi va asosiy reduktori:
1 -  podshipniklar; 2, 8,13 -  vallar; 3, 4, 5, 9,10,11,12,16,17,18 -  tishli 

silindrik g'ildiraklar; 6 -  muftalar; 7 -  vtulkalar; 14,15,16 -  tishli 
konussimon g'ildiraklar.
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ilashishda, shestem ya 17 n ing  g 'ild irag i 18 b ilan  esa bosh  chig 'ir 
validagi tishli (berilgan uza tm a u ch u n  u  o raliq  g 'ild irak  hisoblana- 
di, ch izm ada esa ko 'rsa tilm agan) g 'ild irak  orqali ilashgan  bo 'lad i. 
Shunga ko 'ra  chap tom ondagi pnevm okam erali m ufta o 'n g  to 
m ondagi m uftaga n isbatan  teskari aylanadi. O 'n g  yoki chap m uf
talar 6 ni navbati b ilan  qo 'sh ish  yo 'li bilan val 8 reversiv lanadi. 
Shu tufayli haraka t revers vali 8 d an  tishli g 'ild irak lar 4 va 5 n ing  
qo 'zg 'a lu v ch an  bloklari (m os rav ishda 9 yoki 12 shestem ya bilan) 
val 2 va konussim on shestem ya 8 orqali buruvch i va yurg izuvch i 
m exanizm larga uzatilad i. Bunda tishli g 'ild irak lar 4 va 12 yoki 
5 va 9 d an  qaysi b irlarin ing  ilashtirilganlig iga qarab  ekskavato r
ning  burilish  va yurish  tezliklari o 'zgarish i m um kin.

Tishli q o 'zg 'a luvchan  g 'ild irak  19 tishli g 'ild irak  16 b ilan  ilash- 
tirilsa, reversiv lanm aydigan  ikkita tran sp o rt tezlik olinadi. Bun
da tishli g 'ild irak  19 ilash tirilayotgan  vaq tda tishli m ufta konus
sim on g 'ild irak  14 d an  avtom atik  rav ishda ajraladi va shun ing  
uch u n  val 13 ham da navbatdag i transm issiyan ing  barchasi to 'x- 
taydi.

Asosiy ch ig 'ir b ilan  ekskavator ish jihozining asosiy harakat- 
lari boshqariladi. U b ir yoki ikki valli bo 'lish i m um kin. Ikki valli 
asosiy ch ig 'irlar cho 'm ichin ing  sig 'im i 0,4 m 3 gacha bo 'lg an  ekska- 
vatorlarga o 'm atilad i. K o'pincha, h a r qaysi b arab an  a lohida sta- 
n inaga ega bo 'lad i. B unday ho lda  u lar ay rim  k o 'ta rish  va tortish  
chig 'iri deb ataladi. Asosiy ch ig 'im ing  (2.2.14-rasm) ko 'ta ruvch i 7 
va to rtuvch i 21 baraban lari sharikli sferik podsh ipn ik larda  ayla- 
nad ig an  parallel vallar 16 va 22 ga joylashgan. 7 va 21 barabanlar- 
n ing  b ir uchiga lentali torm oz shkivlari 6 o 'rn a tilg an  (torm ozlar 
rasm da ko 'rsatilm agan). B arabanlam ing ikkinchi uchlariga esa 
torm oz shkivlari 20 o 'rnatilgan . Bu shkivlar friksion lenta 18 b ilan  
qam ralad igan  m uftan ing  yetaklanuvchi qism i hisoblanadi. K o 'ta
ruvch i baraban  m uftasin ing  lentasi tishli g 'ild irak  14 ga, tortuvchi 
baraban  m uftasin ing len tasn  esa tishli g 'ild irak  17 ga m ahkam 
langan. Tishli g 'ild irak  14 va 17 lar doim o ilashgan bo 'lib , asosiy 
transm issiya tark ib iga k irad i (asosiy m ufta qo 'sh ilgan  bo 'lsa, u lar 
doim o aylanadi). Friksion m uftalarn i q o 'sh ish  yo 'li b ilan  7 va 21 
baraban lar ay lanm a harakatga  keltiriladi, lentali to rm ozlar yor
dam ida  esa u la r stoporlanadi. D vigatel vositasida baraban  21 ni
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2.2.14-rasm. Ikki barabanli bosh chig'ir:
1 -  chervyak; 2 -  korpus; 3 -  podshipnik; 4 -  cheriyakli g'ildirak 

gardishi; 5 -  strelani ko'tarish barabani; 6, 23, 28 -  tormoz shkivlari;
7 -  ko'tarish barabani; 8 -  barmoq; 9 -  richag; 10 -  tortqi; 11 -  qaytaruv- 
chi prujina richagi; 12 -  qaytaruvchi prujina; 13 -  lentaning yechiluvchi 

uchi; 14,17 -  tislili g'ildiraklar; 15 -  servofriksion mexanizm;
16, 22, 27 -  vallar; 18 -  friksion lenta; 19 -  cho'mich tubining ochish 
mexanizmi; 20 -  friksion shkiv; 21 -  tortish barabani; 24 -  quyosh 

shesternya; 25 -  ninali podshipnik; 26 -  satellit shesternya.

friksion m ufta ay lan tirayo tgan  tom onga n isbatan  teskari aylanti- 
rish  ham  m um kin . Buning u chun  val 22 ning  uch ida  barabanga 
boltlar 21 bilan  b irik tirilgan  ichki ilashishli tishli gard ish ; torm oz 
shkivi 23 d iskiga m ahkam langan  o 'q la rd a  erk in  ay lanad igan  ik
kita shesternya -  satellitlar; val 22 ga q o 'zg 'a lm as qilib biriktiril
gan  shesternya 24, val 22 da  erk in  ay lanad igan  torm oz shkivi 23 
d an  iborat p lanetar m exanizm  bor. Shestem yalar 24, 26 va tishli 
gard ish  doim o ilash ishda bo 'lad i. Shkiv 23 ga torm oz berilgani- 
da, to rtuvch i ba rab an  friksion m uftasi ajralgan bo 'lsa  shestem ya 
24 val 22 bilan  birga aylanib, satellitlar 26 va tishli gard ish  orqali
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baraban  21 ni val 22 ning  aylan ish  yo 'nalish iga teskari aylantira- 
di. P lanetar m exan izm dan  kran  bilan  ish layotganda, yukni ko 'ta- 
rish -tush irishda barabann i dvigatel aylantirishi za ru r bo 'lgani- 
da foydalaniladi. Val 22 da  to 'g 'r i ku rak  cho 'm ichining tub i 19 ni 
cch ish  m exanizm i ham  o 'rnatilgan . U b ir konusli m ufta ko 'rin i- 
sh ida yasalgan bo 'lib , yetaklanuvchi q ism ining tashqi ay lanasida 
kanai o 'ra lish i u ch u n  ariqchasi bor.

Val 16 ga k o 'ta rish  baraban i yon ida  strela yoki stoykan i (qay
si b iriga m oslangan ligpga qarab) k o 'ta rish  ch ig 'iri baraban i 5 
•oylashgan. B araban 5 chervyak gard ish i 4 b ilan  b ik r qilib b i
rik tirilgan  va u b ilan  b irga val 16 ga o 'tq az ilg an  podsh ipn ik larga  
tiraladi. C hervyak  gard ish i val 27 ga m ahkam langan  chervyak 
1 b ilan  doim o ilash ishda bo 'lad i. Baraban 5 ni val 27 chervyak
li uzatm a orqali val 16 va barab an  7 ga b og 'liq  bo 'lm ag an  ho l
da  ay lan tirad i. Val 27 b u rish  m exanizm i shesternyasidan  h arak a t 
oladi. Shuning uchun  u n ing  ay lan ish  yo 'nalish i ekskavato rn ing  
reversiv  m exanizm i b ilan  o 'zgartirilad i. Baraban 5 m ash in a  ish- 
layo tgan  vaq tda vibratsiya ta 's ir id a n  aylanib  ketm aslig i u ch u n  u  
shkiv  28 val 27 ga o 'rn a tilg an  yop iq  tu rli to rm oz b ilan  u sh lab  tu- 
riladi.

Bir valli asosiy ch ig 'irlar cho 'm ichin ing  sig 'im i 0,5 d an  2 m 3 
gacha bo 'lg an  m odellarda k o 'p roq  ishlatiladi. Bir valli asosiy 
ch ig 'im ing  vali 1 da (2.2.15-rasm) alm ashinuvchi 10, 18, 29 qism- 
lari bo 'lgan  ikkita baraban  7 va 11 ikkita friksion m ufta 17 va 20, 
chig 'ir p rivod in ing  tishli g 'ild irag i 3, tezlikdan  osh ib  ketishga yo 'l 
qo 'ym ayd igan  m ufta 15 o 'tqazilgan . Val rolikli ikkita podsh ipn ik- 
ka tayanadi. Val toreslaridan , un ing  o 'q i b o 'у lab teshik parm a- 
langan bo'lib , u orqali chig 'ir m uftalarin i boshqarish  pnevm oka- 
m erasiga qisilgan havo yuboriladi. C hap  tom ondag i barabanga 
zanjirli uza tm an ing  8 va 9 yu lduzchalari payvand lab  qo 'yilgan. 
O 'ng  tom ondagi barabanga alm ashinuvchi qism  10 (to 'g 'ri kurak  
draglayn , teskari kurak  greyfer uchun) yoki 18 (kran  uchun) birik- 
tiriladi.

Val chap  uch in in g  o ch iqq ism iga  va q ism an  tish li g 'ild irak n in g  
g upchag iga  (greyfer b ilan  jihozlangan  eksk av a to rla rd a) g rey- 
fem i tinch lan tirg ich  o 'rn a tilad i. T ish li g 'ild irak  3 val 1 ga sh lit- 
sa lar vosita sida  o 'tqaz ilg an . A sosiy ch ig 'ir  reversiv  m exan izm i
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2.2.15-rasm. E-652B ekskavatorining bir valli asosiy chig'iri:
1 -  val; 2 -  gayka; 3 -  tislili g'ildirak; 4Z14 -  podshipnik oboymasi;

5, 13 -  krestovina; 6,19 -  tormoz lentalari; 7, 11 -  barabanlar; 8, 9 -  yulduzchalar; 10,18,19 -  almashtiriluvchi 
qismlar; 15 -  strelani pasaytirish tezligining cheklagichi; 16 -  gayka; 17, 20 -  friksion muftalar.



valiga o 'rn a tilg a n  shesternya  friksion  m u ftan in g  vali 1 ni va 
tez likdan  osh ib  ketishga y o 'l q o 'y m ay d ig an  qu rilm an i ay lan ti
radi. B araban 7 va 1 la rn i (agar b iro rta  h am  m ufta  q o 'sh ilm ag an  
bo 'lsa) to rm o zla r 6 va 12 ay lan ib  k e tish d an  saqlaydi. D vigatel 
b arab an la rn i to rm oz ajra lgan  h o ld a  m uftan i u lab , h ar b irin i a lo 
h id a  yoki ikkalasin i h am  b ir  v aq td a  (faqat b ir  tom onga) ay lan 
tirish i m um kin .

E kskavatorlarda strelani ko 'ta rish  chig 'iri o raliq  vali 2 konso- 
liga o 'rna tilgan  (2.2.16-rasm). Val 2 n ing  aylanish  yo 'nalish i eks- 
kavatorn i b u rish  va yurg izish  reversiv  m exanizm i vositasida 
o 'zgartirilad i. K ulachokli m ufta 15 u langan ida  harakat val 2 dan 
12 va 10 shestem yalar orqali tishli g 'ild irak  shkivi 9 ga uzatiladi.

L -

i j

2.2.16-rasm. Ekskavatorning strelasini ko'tarish chig'iri:
1 -  reduktor korpusi; 2 -  tezliklami o'zgartirish vali; 3 -  podshipnik;

4 -  stakan; 5 -  to 'rt kirimli vint diski bilan; 6 -  to'rt kirimli gayka;
7 -  strelani ko'taruvchi po'lat arqonning ponasimon qismasi;

8,13 -  gupchak; 9 -  shkiv; 10 -  shestemya; 11 -  barmoq; 12 -  markaziy 
shesternya; 14 -  shayba; 15 -  kulachokli mufta; 16 -  qo'zg'almas 
disk; 17 -  lentali tormoz; 24 -  baraban; 19 -  friksion ustkuymalar;

20 -  disk xrapovik.
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Shkiv 9 bilan birga to 'rt kirim li v in t 5 ham  aylanadi. Vint 5 ga gay
ka 6 buralgan  bo'lib, un g a  baraban  18 b ik r qilib m ahkam langan. 
Strela ko 'tarilayo tgan ida  v in t 5 b ilan  baraban  18 chapga surilib, 
d isk  20 ni v in t 5 diski bilan baraban  qirrasi orasiga qisadi. Bunda 
xrapovik  m exanizm  tam basi v in t 5 d isk idagn  tishlar bo 'y icha sir- 
panadi. Strelani tu sh irish  vaqtida v in t 5 baraban  18 ni o 'ng  tom on
ga surib, d isk  20 ni barabann ing  bosim  kuch idan  bo 'shatishga in- 
tiladi. D isk 20 qo 'zg 'a lm aslig icha qoladi, chunki tam ba uni sto- 
porlaydi. Baraban 18 ning  aylanish tezligi v in t tezlig idan ortishi 
b ilan  baraban  yana v in t bo 'y lab  chap tom onga suriladi va disk 
20 ni v in t 5 diski bilan baraban  orasiga qisib to 'xtaydi. B araban
n ing  m ana sh u n d ay  o 'ng-chapga haraka t qilishi strelan ing  tu- 
sh ish  davrin ing  oxirigacha davom  etadi. Ana shu tarzda strela
n ing  tush ish  tezligi rostlanadi va xavfsizligi ta 'm in lanadi. K ula
chokli m ufta uzilgan vaq tda  gayka 6 v in t 5 bo 'y lab  harakatlan i- 
shi u chun  v in t 5 yopiq  turdag i lenta torm oz 17 bilan doim o tor- 
m ozlab turiladi.

Tayanch-burish qurihnalari va burish m exanizm lari

Q urilish larda ishlatiladigan, p latform asi 360° bu rilad igan  u n i
versal ekskavatorlarn ing  buriluvchi qism i yu rish  qism iga bosim  
p la tfo rm adan  tayanch-burish  qurilm asi orqali uzatilad igan  qilib 
o 'm atilad i. T ayanch-burish  qurilm asi buriluvchi p latform aning  
yurish  qism ining pastki ram asiga n isbatan  erk in  aylanishga im- 
kon iyat tug 'd irad i, p la tform ani ag 'd a rish  va silkitishga intiluvchi 
kuch lam i qabul qiladi. U, odatda , quyidagilardan: yu rish  qism i
n in g  ram asiga m ahkam langan  tishli gard ish li pastki tayanch halqa 
u  (2.2.17-rasm), buriluvchi ram a 3 ga m ahkam langan tayanch ro- 
liklar 2, buriluvchi ram a bilan yurg izish  qism ining  ram asi orasiga 
qo 'y ilad igan  ro lik lardan  (agar ro lik lar soni 3 dan  6 tagacha bo'lsa, 
kam  rolikli yoki roliklar soni k o 'p  bo 'lsa, ko 'p  rolikli deb  ataladi), 
yurish  q ism ining  ram asi 6 ga m ahkam langan  m arkaziy  sapfa 5 va 
tu tq ich  yoki tu tq ich-rolik lar 7 dan  (agar tayanch roliklar va m arka
ziy sapfa p la tform ani ag 'd aru v ch i kuchni qabul qilm asa, shunday  
rolik lar qo 'y ilad i) iborat. Tayanch halqa 1 n ing  yuqori tores sirti- 
da konussim on yum alash  yo'li (2.2.17- a, b, d- e rasm ) yoki silin-
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2.2.27-rasm. Tayanch-burish qurilmalarining sxemalari:
a -  kam katokli qurilma, tayanch halqalar va ajratuvchan yuklamani 

qabul qiluvchi markaziy sapfasi bilan; b -  ko'p katokli oboyma marka
ziy sapfasi bilan; d -  tayanch halqalar kam katokli tayanch qurilma 

tutqidilari va markaziy sapfasi bilan; e -  ko'p rolikli oboyma, tutqich 
roliklari va markaziy sapfasi bilan; f -  kam katokli qurilma, tayanch- 
tutich roliklari bilan; g -  bir qatorli sharikli tayanch-burish qurilmasi;

1 -  pastki tayanch doira, tishli gardishi bilan; 2 -  halqa (katok);
3 -  buriluvchi platforma; 4 -  markaziy vtulka; 5 -  markaziy sapfa;
6 -  yurish qismining ramasi; 7 -  tutqich; 8 -  yurish qismi ramasini- 

ig tayanch tutqich halqasi; 9 -  shariklar; 10 -  buriluvchi platformaning 
tayanch-tutqich halqasi.

d rik  sirtida halqasim on nov (2.2.17- f rasm ) bo'lib , u la rda  tayanch 
roliklar yum alaydi. M arkaziy sapfa 5 p latform ani ag 'd aru v ch i 
gorizontal yuklam alam i, ayrim  konstruksiyalarda  (2.2.17- a, b 
rasm ) esa p la tform ani ajratishga in tiluvchi vertikal yuklam alar- 
n i h am  qabul qiladi. Vertikal yuklam a buriluvch i p la tfo rm ad
an  tayanch rolik lar 2 orqali yu rish  q ism ining ram asiga uzatilad i. 
T utqichlar yoki tu tqich-rolik lar 7 p la tform ani ag 'darishga  in tilu 
vchi kuch lam i m arkaziy  sapfaga uzatish  im koniyati bo 'lm agan  
konstruksiyalarda b u  kuchni o 'z iga  qabul qiladi. Ba'zan (2.2.17-



b  rasm ) tayanch rolik lar b ir vaq tn ing  o 'z id a  tu tqich-rolik lar vazi- 
fasini ham  o 'taydi.

K eyingi vaq tda  ba 'z i ek sk av a to rla rd a  sharik li tayanch-bu
rish  qurilm alari ish la tilm oqda (2.2.17- g rasm ). B uriluvchi ram a- 
ga tayanch  va tu tq ich  halqa 10, y u rish  q ism in ing  ram asiga esa 
tayanch  halqa  b ilan  tishli gard ish li tu tq ich  halqa 8 m ahkam lan 
gan. U lar o rasiga  ay lana bo 'y lab  sharik lar 9 joylashgan. Sharikli 
tayan ch -b u rish  qu rilm ala rid a  m arkaz iy  sapfa yo 'q . Buriluvchi 
p la tfo rm a ichki tayanch  halqa 8 da  y u m alayd igan  sharik lar b i
lan  sen trovka  q ilinadi. V ertikal va gorizon ta l y u k lam ala r b u rilu 
vchi ram ad an  y u rish  q ism in ing  ram asiga  sharik lar orqali u za ti
ladi. Sharikli tayanch -bu rish  qurilm asi yengil bu rilad i, o 'z i pux ta  
h a m d a  m arkaziy  sapfa bo 'lm agan lig i u chun  ekskavato r og 'irlig i 
kam ayad i. Lekin u la rn i ju d a  ham  aniq  qilib tayyorlash  kerak.

T ayanch-burish  qu rilm alarn iing  ham m a tu rid a  buriluvch i 
p la tfo rm a b u rish  m exanizm i (2.2.18-rasm) y o rd am id a  ish ji- 
hozlari b ilan  b irg a lik d a  ay lan tirilad i. Bu m exan izm ning  yum a- 
lovchi shesternyasi 12 tayanch-burish  qu rilm asin ing  tishli 
gard ish i 10 b ilan  m uttasil ilashgan. Burish m exanizm i b u rilu v 
chi p la tfo rm aga b ik r qilib  o 'rn a tilg an . Burish m exanizm i ulan- 
g anda  yum alovchi shesternya  12 o 'z  o 'q i a tro fida  aylanib , b ir 
v aq tn in g  o 'z id a  q o 'zg 'a lm as  tishli g a rd ish  10 b o 'y lab  y u m a lay 
di, natijada ro lik lar 11 da  g 'ild iray d ig an  b u riluvch i p la tfo rm a 8 
ni jihozlari b ilan  b irga likda  m arkaziy  sapfa 9 a trofida burilad i. 
T ishli g a rd ish  tashqi (2.2.18- b  rasm ) yoki ichki (2.2.18- a rasm ) 
ilashm ali bo 'lish i m um kin . Burish m exanizm i vali 5 ni (bu val 
sh litsa lariga  yum alovch i shesternya 12 o 'tqaz ilgan ) shesternya 
15 kulachokli m ufta 14 orqali harak a tg a  keltiradi. K ulachokli 
m ufta 14 ajra tilgan  bo 'lsa , b u riluvch i p la tfo rm a 8 ni tashqi len 
tali to rm oz to 'x ta tib  tu rad i. U ning  to rm oz shkivi 6 val 5 n ing  
yuqori uch idag i sh litsa larga  o 'tqaz ilgan . T orm ozni g id rav lik  si- 
lin d r 1, pnevm okam era  yoki richagli sistem a b ilan  boshqarish  
m um kin . B urish m exanizm i to rm ozlarin ing  ay rim  konstruksi- 
y a larida  torm oz shkivi 6 (2.2.18- a rasm ) chiqiqli qilib ishlan- 
gan bo 'lib , tran sp o rt y u rish la rd a  va ishdan  tashqari v aq td a  shu 
ch iq iq lar orasiga m axsus stopo rn i tush irib , p la tfo rm a burilm ay- 
d igan  qilib  qo 'y ilad i.
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2.2.18-rasm. Burish mexanizmlari:
a -  ichki ilashmali; b -  tashqi ilashmali: 1 -  ish bajaruvchi silindr;

2 -  tormoz lentasi; 3 -  shtok; 4 -  yuqorigi podshipnik; 5 -  val; 6 -  tor
moz shkivi; 7 -  tormoz richagiari; 8 -  buriluvchi platforma ramasi;

9 -  markaziy sapfa; 10 -  tishli gardish; 11 -  tayanch rolik; 12 -  gardish 
tevaragida aylanuvchi shesternya; 13 -  pastki podshipnik; 14 -  kula

chokli mufta; 15 -  yuritma shesternyasi.
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Yurish qurilm asi

Q urilishda ishlatiladigan, cho 'm ichin ing  sig 'im i 0,5-0,8 m 3 
gacha bo 'lgan  universal ekskavatorlar pnevm og 'ild irak li qilib 
chiqariladi. C ho 'm ich in ing  sig 'im i 0,8 m 3 d an  ortiq  ekskavator
lar, odatda , k o 'p  tayanchli, zanjirli jihoz bilan tayyorlanadi. Agar 
ekskavator yum shoq, bo tqoq  va torfli tup roq larda ishlatishga 
m o 'ljallangan  bo 'lsa, tup roqqa  bo 'lg an  solishtirm a bosim ni ka- 
m aytirish  u chun  kengaytirilgan  va uzay tirilgan  zanjirli jihoz b i
lan  ta 'm in lanad i. U lar yom on yo 'lda  ham  yura  oladi, m anyovr 
qilishi qulay, lekin sekin yuradi. P nevm og 'ild irak li ekskavator- 
lam ing  tran sp o rt tezligi (o 'zi yurgan ida) va avtom obilga tirkal- 
gandag i tezligi yuqori. Shuning  uchun  b u n d ay  ekskavatorlam i 
b ir obyek tdan  ikkinchi obyektga tez va qulay  olib o 'tish  m u m 
kin. Bu esa kichik hajm dagi ish lam i bajarishda katta aham iyat- 
ga ega. Lekin pnevm og 'ild irak li ekskavato rlam i yom on yo 'llarda 
yurg iz ish  qiyin, chunki g 'ild irak lam ing  tup roq  b ilan  tishlashish 
kuchi zanjirga qaraganda oz (g 'ild irak lar shataksirayd i va tu p 
roqqa botib  ketadi).

Zanjirli yu rish  qurilm asi (2.2.19-rasm) yurish  ram asi 1 ga m ah 
kam langan  ko 'ndalang  balkalar 2 ga b irik tirilgan ikkita zanjirdan  
iborat. Z anjirlarn ing  ram alari 3 n ing  oldi va orqa tom onidan  vilka- 
sim on qo 'shaloq  uchi 4 bo 'lib , u larga taranglovchi 5 va yetakchi 
g 'ild irak la r 6 n ing  podsh ipn ik lari o 'rnatilgan . Yetakchi g 'ild irak  
valin ing konsol uchidagi shlitsalarxa yu lduzcha 7 o 'tqaz ilgan  
bo 'lib , u zanjir vositasida yu rish  m exanizm ining  yu lduzchasi bi
lan ulangan. Ram a 3 ning  pastk i tom oniga tayanch g 'ild irak la r 15 
osilgan ustiga esa ko 'tarib  turuvch i g 'ild irak la r 13 o 'natilgan . Z an
jirli qu rilm alar 10 ning  zvenolari barm oq lar 12 yordam ida yopiq 
lenta shaklida y ig 'ilgan  bo 'lib , u la r yetakchi va yetaklanuvchi 
g 'ild irak lam i, tayanch ham da ko 'ta rib  tu ruvch i g 'ild irak lam i 
qam rayd igan  qilib kiygizilgan. Zanjirli yu ritm a zvenolarida chi
qiqlar 9 bor. Yetakchi g 'ild irak  6 n ing  o 'y iq lari zanjir chiqiqlari 
bilan ilashib ekskavatom i siljitadi. Yetakchi va yetaklanuvchi 
g 'ild irak lam in g  h ar b ir podsh ipn ig ida  rostlash boltlari 11 bor. 
Bu bo ltlar zanjirlar ram asi 3 n ing  qovurg 'asi o rasidan  o 'tqaz ilgan  
bo 'lib , ikkala tom onida gaykasi bor. Yetakchi g 'ild irakdag i bolt-
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2.2.19-rasm. Normal zanjirli mexanizm:
1 -  yurish qismining ramasi; 2 -  tayanch balka; 3 -  zanjir ramasi;

4 -  zanjir ramasining ayri shaklidagi uchlari; 5 -  taranglovchi g'ildirak;
6 -  yetakchi g'ildirak; 7 -  yetaklanuvchi yulduzcha; 8 -  yetakchi 

g'ildirak vali; 9 -  zanjir zvenolaming chiqiqlari; 10 -  zanjir zvenolari; 
11 -  rostlash bold; 12 -  barmoqlar; 13 -  zanjirni ko'tarib turuvchi ro

liklar; 14 -  yoysimon boltlar; 15 -  tayanch roliklar.

lar b ilan  y u lduzcha  7 n i y u rish  m exanizm in ing  yu lduzchasi b i
lan bog 'layd igan  zan jim ing  taranglig i rostlanadi. Uni tarang lash  
uchun podsh ipn ikn i val, yetakchi g 'ild irak  6 va yu lduzcha  7 b ilan  
b irga zanjir bo 'y lab  suriladi. Zanjirli yu ritm a lentasin ing ta ran g 
ligi boltlar 11 y o rdam ida  podsh ipn ik larn i yetakchi g 'ild irak  bilan 
birga zanjir bo 'y lab  su rib  rostlanadi.

Zanjirli yuritm a uzay tirilgan  va kengaytirilgan ekskavatorlar 
yu rish  m exanizm ining tuzilishi (2.2.20-rasm) o dd iy  zanjirli y u rit
ma m exanizm ga o 'xshash. Faqat zanjirli yuritm a ram asi uzunroq , 
zvenolari ancha keng, yetakchi g 'ild irak  3 privodi esa juft zanjir 
y o rdam ida  haraka tlanad igan  qilingan. Burovchi m om ent yu rg i
zish m exanizm ining yu lduzchalari 23 d an  ikkala zanjir ram asiga
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o 'rn a tilg an  oraliq  vallarga o 'tqaz ilgan  yu lduzchala r 22 ga uzatila
di. Y ulduzchalar 22 o 'tq az ilg an  valga yu lduzchalar 19 h am  m ah- 
kam lab o 'rnatilgan . Y ulduzchalar 22 ning  ay lanm a harakati o ra 
liq  vallar orqali yu lduzchala r 19 ga uzatilad i, u lar o 'z  navbati- 
d a  zanjirli u za tm a orqali yu lduzchala r 18 n i va yetakchi g 'ild irak  
3 ni aylantiradi. Z anjirn ing yetakchi g 'ild irag i ay langan  vaqtda 
o 'y iq lari b ilan  zanjir zveno laridag i chiqiqlarni ilashtirib  ekskava
to m i siljitadi.

O datda , o dd iy  va kengaytirilgan  zanjirli ham da pnevm og 'il
dirakli yurish  m exanizm iga o 'm a tilad ig an  buriluvch i platfor- 
m alar b ir-b iridan  farq qilm aydi. M ana shu n d ay  uch ta  m odelda 
ish langan  ekskavatorn ing  m arkalari h a r xil, lekin yu rish  m exa- 
n izm idan  boshqa m exanizm larin ing  barchasini konstm ksiya- 
si b ir xil. Q urilish larda ish la tilad igan  un iversal ekskavatorlar
n in g  barchasidagi harakatga  keltiruvchi m exanizm  deyarli b ir xil. 
H arakatga keltiruvchi m exanizm  (2.2.21-rasm) buruvch i (yuqo-

19 <
20,21

2.2.20-rasm. Kengaytirilgan zanjirli mexanizm:
1 -  bolt; 2, 5, 6 ,10, 11, 12, 16,17, 20 -  gaykalar; 3 -  yetakchi ildirak; 
4 ,13 -  planka; 7 -  tortuvchi bolt; 8 -  bo'shatuvchi bolt; 9 -  zanjir; 

14 -  taranglovchi g'ildirak; 15 -  zanjir; 18,19, 22, 23 -  yulduzchalar;
21 -  kontrgayka.
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2.2.21-rasm. Zanjirli ekskavatorning yurish mexanizmi:
1 -  burish mexanizmining vali; 2Z 3, 5 -  burish mexanizmi validagi 

podshipniklar; 4, 8, 21 -  silindrik tishli g'ildiraklar; 6 -  burish mexa- 
nizmining kulachokli muftasi; 7 -  tormoz shkivi; 9 -  tishli gardish;
10 -  yurish  qism i ram asin ing  yondori; 11 -  y u rish  q ism i ram asin i 

tayanch balkalarga m ah k am lash  u ch u n  chiqiqlar; 12 -  tislili tayanib  
b u riluvchan  g ard ish n in g  rolik y u rad ig an  yo 'lchasi; 13 -  tayanch  rolik; 
14 -  rolikli oboym a; 15 -  b u rilu v ch i p la tfo rm adag i rels; 16 -  b uriluvch i 
p latform a; 17 -  m arkaziy  sapfa; 18 -  yulduzchalar; 19 -  b uriluvch i p la t

form a tesh ig idagi b ronza v tulka; 20 -  y u rish  m exan izm in ing  vertikal 
vali; 22 -  y u rish  m exan izm in ing  kulachokli m uftasi; 23 -  kulachokli 

m uftadag i boshqarish  richagi u ch u n  q ilingan  ariqcha;
24, 25 -  konussimon shestemyalar; 26 -  gorizontal valning o'rta qismi; 

27 -  gorizontal valning chekka qismi ari (yarim o'qlar); 28 -  bronza 
vtulkalar; 29 -  o'rtadagi val podshipniklari; 30 -  kulachokli 

qo'zg'almas yarim mufta; 31 -  kulachokli qo'zgfaluvchan yarim mufta;
32 -yarim m ufta larn i ulash richaglari uchun qilingan ariqchalar;

33 -  stopor; 34 -  yurish mexanizmining tormoz shkivi; 35 -  bronza qis- 
tirmalar; 36 -  konussimon shestemyalar karteri; 37 -  harakatlanuvchi 
ramaning quyma stakani; 38 -  bronza vtulkalar; 39 -  gorizontal val 
yarim o'qlaridagi bronza podshipniklarni moylash uchun kanallar.
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rigisi) p la tfo rm ada va telejka (pastkisi) ram asida joylashtirila
di. U haraka tn i dv iga te ldan  zanjirli m exanizm dagi yetakchi yul- 
duzcha larga  uza tish  u ch u n  xizm at qiladi. H arakatga keltiruvchi 
m exanizm ning barcha detallari ikki valga: yu rish  qism ining ram a
si 36 ga presslab  o 'tqazilgan , m arkaziy  sapfa 17 ichidagi po d sh ip 
n ik larga o 'rn a tilg an  vertikal val 20 ga va yurish  qism i ram asining 
pastk i qism iga o 'rn a tilg an  podsh ipn ik larga  tayanuvchi gorizon
tal valga o 'rnatilgan . G orizontal val uch  qism dan: o 'rta  qism  26 
dam  va ikkita chekka qism  27 d an  iborat. G orizontal valn ing  o 'rta  
qism i konussim on shestem yalar 24 va 25 karteridag i ajraluvchi 
ikkita  podsh ipn ik lar 35 ga o 'rnatilgan . G orizontal valning h a r b ir 
chekka qism i ham  ikkita podsh ipn ikka o 'rn a tilg an  bo 'lib , u la rd an  
b iri 28 yurish  qism i ram asin ing  yon devori 10 ga presslangan, ik
kinchisi 29 esa haraka tga  keltiruvchi m exanizm  gorizontal vali
n ing  o 'r ta  qism i toresidagi teshikka presslab  o 'tqazilgan . Valning 
chekka qism lariga o 'r ta  val tom onidan  kulachokli yarim  m ufta
lar 31 (ular sh litsa larda harakatlanadi), qaram a-qarsh i uchlariga 
esa yu lduzchalar 18 o 'tqaz ilgan  bo 'lib , u lar zanjirn ing yetakchi 
g 'ild irak lari valiga o 'rna tilgan  yu lduzchalar b ilan  zanjirlar o rqa
li u langan. Valning o 'rta  qism i chekkalariga kulachokli yarim  
m uftalar 30 o 'tqazilgan. V ertikal val 20 ning  yuqori uchiga tish 
li g 'ild irak  21 erk in  o 'tqaz ilgan  bo'lib, u  bu ruvch i m exanizm 
dagi tishli g 'ild irak  4 bilan  doim o ilashgan, u n d an  tashqari, shu 
valn ing  yuqorigi uchiga yarim  m ufta 22 ham  o 'tqazilgan , pastki 
uchiga esa konussim on  shesternya 24 o 'tqazilgan . Bu shesternya 
gorizontal valga m ahkam langan  konussim on shestem ya 25 bi
lan  ilashgan. Y urish qism ini harakatga  keltiruvchi m exanizm 
ning  vertikal vali 20 ga burovch i m om entni uzatish  u ch u n  ku
lachokli yarim  m ufta 22 tishli g 'ild irak  21 ning  kulachoklari bi
lan  ilashtiriladi. H arakat dv iga te ldan  asosiy m ufta, reduktor, re
versiv m exanizm , b u rish  m exanizm ining tishli g 'ild irag i 4, tishli 
g 'ild irak  21, kulachokli yarim  m ufta 22, vertikal val 20, konussi
m on  shestem yalar 24 va 25, gorizontal valn ing  o 'r ta  qism i 26, k u 
lachokli yarim  m uftalar 30 va 31, gorizontal valning chekka qism - 
lari 27, y u lduzcha  18 va un i zanjirn ing yetakchi g 'ild irag i valiga 
o 'rn a tilg an  yu lduzchala r bilan b irlash tiruvch i zanjirlar orqali u za 
tiladi. A gar harakatga  keltiruvchi m exanizm  gorizontal valining
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ikkala kulachokli m uftasi u langan  bo 'lsa, ikkala zanjir ham  b ir xil 
tezlikda aylanib, ekskavator to 'g 'r i chiziq bo 'y lab  h arak a t qiladi. 
A gar gorizontal valn ing  o 'n g  yoki chap  tom onidag i kulachokli 
m uftalaridan  b iro rtasi ajratilsa, o 'n g  yoki chap  zanjir aylanib, ek 
skavator shunga m os rav ishda buriladi. H arakat yo 'nalish i rever
siv m exanizm  yordam ida o 'zgartirilad i. Ish operatsiyalarin i ba- 
jarish vaqtida ekskavatorn ing  yu rish  m exanizm i uzilad i, b un ing  
u chun  kulachokli yarim  m ufta 22 tishli g 'ild irak  21 bilan  ilashish- 
d an  chiqariladi, yarim  m ufta 22 val 20 bo 'y lab  yuqorig i chega- 
raga su rilad i Ekskavator ish layotgan  vaq tda u n ing  y u rish  m exa- 
nizm ini stoporlab  qo 'y ish  uchun, shu  m exanizm ning  gorizontal 
valiga torm oz yoki stopor m exanizm i o 'rnatilad i. Lentali to rm oz 
qo 'llan ilgan ida gorizontal valning o 'r ta  qism iga o 'rn a tilg an  k u la 
chokli yarim  m ufta lardan  biriga torm oz shkivi 34 qo 'y iladi. Eks
kavatorin ing  yurish  m exanizm i xrapovikli m exanizm  yo rd am i
da stoporlanad i (2.2.22-rasm). T am ba 11 prujina 7 ta 'siri ostida, 
tam ba 2 esa o 'z  og 'irlig i ta 's irida  yu rish  m exanizm i gorizontal 
valin ing o 'r ta  qism iga b ik r qilib o 'rn a tilg an  yetakchi yarim  m uf
ta 1 kulachoklari orasidagi o 'y iq larga tushadi. T am balar 2 va 6 
yarim  m ufta 1 kulachoklariga tiralib gorizontal valning zanjir va 
zanjirlar b ilan  b irgalikda burilish iga yo 'l qo 'ym aydi. T am balam i 
o 'y iq d an  chiqarish  uchun pnevm okam era shtoki 8 b ilan  tam ba- 
n ing  erk in  uchi bosiladi. Bunda tam ba 11 richag 4 bilan birga soat 
strelkasi yo 'nalish ida  burilib , yarim  m ufta 1 kulachoklarin i qo 'y ib  
yuboradi. Shu vaq tn ing  o 'z ida  richag 4 tam ba 2 ni pastk i tom on-

*zzzzzzzzzzzzzzz

2.2.22-rasm. Ekskavatorlarning to'xtatish mexanizmining sxemasi:
1 -  yarim mufta; 2 ,6 -  tamba (tepki)lar; 3 -silgitgich; 4 -  richag;

5 -  shtir; 7 -  prujina; 8 -  shtok; 9 -  pnevmo (havo) kamera.



d an  bosib, un i ham  yarim  m ufta  1 kulachoklaridan  ajratadi. Tam 
b alar ilash ishdan  ch iqarilgan idan  so 'ng, yu rish  m exanizm ining 
gorizontal vali istagan  tom onga erk in  aylanishi m um kin.

Pnevm og 'ild irak li ekskavatorn ing  y u rish  m exanizm i (2.2.23- 
rasm ) yurish  q ism ining ram asi 15 va pnevm og 'ild irak li ikkita 19

2.2.23-rasm. G'ildirakli ekskavatomi yurish mexanizmining tuzili
shi: 1 -  burish mexanizmi vali; 2 -  asosiy reduktorning konussimon 

tislili g'ildiragi; 3 -  asosiy mufta; 4 -  asosiy reduktorning yetakchi vali; 
5 -  asosiy chig'iming pnevmokamerali muftasi; 6 -  oraliq val; 7 -  bu
rish mexanizmini yoki yurish mexanizmini ulash shesternyasi; 8 -  ay- 
lanuvchan vertikal val orqali havo yoki suyuqlik uzatadigan qurilma; 
9 -  buriluvchi platforma; 10 -  ilgarilama harakatga keltiruvchi yuqo
rigi mexanizmnint tislili g'ildiragi; 11 -  ilgarilama harakatga keltiruv
chi mexanizmning vertikal vali; 12 -  burish mexanizmining stopori- 

ni boshqarish richagi; 13 -  ish uskunalarini mahkamlash uchun quloq- 
lar; 14 -  tayanch-burish katoklarining kronshteyni; 15 -  yurish qismi
ning ramasi; 16 -  ressorlarni bo'shatuvchi domkrat; 17 -  tirkash quril
masi; 18 -  oldingi ko'prikni balansirli osish uchun stoyka; 19 -  oldingi 
yetakchi ko'prik; 20 -  mashina to'xtab turganida ishlatiladigan tormoz; 
21 -  kardan val; 22 -  birlashtiruvchi tishli mufta; 23 -  oldingi ko'prikni 

ulash; 24, 25 -  konussimon shestemyalar; 26 -  ilgarilama harakatga 
keltiruvchi mexanizmning gorizontal vali; 27 -  birlashtiruvchi mufta;

28 -  ketingi k o 'p rik n in g  val-shesternyasi; 29 -  ketingi ko 'prik .
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va 29 yoki uch ta  k o 'p rik d an  iborat. Ram a 15 keyingi ko 'p rik  29 
ga b ikr qilib, o ldingi ko 'p rik  19 ga sh am irli qilib o 'rnatilgan . Ra
m aning  b u n d ay  o 'm atilish i ekskavator og 'irlig in i g 'ild irak larga  
tekis taqsim lashga im koniyat beradi. Ekskavatorning bitta  yoki 
b ir nechta ko 'p rig i yetakchi bo 'lish i m um kin. H arakat ekska
vatorn ing  burish  va yu rish  m exanizm lariga oraliq  val 6 orqali 
uzatiladi. Shesternya 7 oraliq  val 6 shlitsalariga o 'tqaz ilgan  bo 'lib , 
u  val bo 'y lab  siljib buruvch i m exanizm ning yuqorig i shesternyasi 
yoki ilgarilam a harakatga  keltiruvchi m exanizm ning shesternyasi 
10 bilan  ilafishi m um kin. Shesternya 7 shestem ya 10 bilan  ilashti- 
rilganida u  aylanib, yu rish  m exanizm ining vertikal vali 11 va ko
nussim on  shestem yalar 24 va 25 orqali gorizontal val 25 ni h a ra 
katga keltiradi. U ndan  esa tishli b irik tiruvchi m ufta 27 orqali ke
tingi k o 'p rikka  uzatilad i, shlitsali m ufta 23 tishli m ufta 22 va o ra
liq val 21 orqali esa o ldingi ko 'p rik  19 ga o 'tad i. H arak a t yo 'na li
shini o ld inga-orqaga o 'zg artirish  ekskavatorn ing  reversiv m exa
nizm i yordam ida bajariladi. Y urish  m exanizm i ram asin ing  pastk i 
q ism ida joy lashgan boshqarish  m exanizm iga havo  va m oy ayla- 
nuvchan  b irikm a 8, m arkaziy  sap fada joylashgan vertikal val 1 
n ing  ichidan o 'tuvch i trubop rovod lar orqali yuboriladi. Shuning  
u ch u n  pla tform a bu rilgan ida  u larn ing  holati o 'zgarm ayd i. Eks
kavatorin ing  ikkala ko 'p rig i h am  egakchi qilingan, u la rn ing  dif- 
ferensiallari bor. Shuning  u ch u n  ham  egri chiziqli m aydon larda  
u n ing  o ldingi va orqa g 'ild irak la ri tu rli tezlik  b ilan  harakatlan ish i 
m um kin. Bu esa kichik rad iu s bo 'y icha haraka tlanayo tganda g 'il
d irakn ing  shataksiram aslig i u ch u n  ju d a  m uhim dir. Yaxshi yo 'lda  
yurib  ketilayotganda o ld ingi ko 'p rik  differensialini uzib  qo 'y ish  
tavsiya etiladi. Buning u chun  shlitsali m ufta 22 ni ajratish kerak. 
E kskavatom i avtom obilga tirkab transportirovka qilish u chun  
un ing  yurgizuvchi ram asin ing  o ld ingi q ism ida m axsus qu rilm a
si 17 bor.

K etingi k o 'p rik  (2.2.24-rasm) k arte r 1 d an  y u rish  q ism ining  
ram asiga m ahkam lab  o 'rna tilgan . K artem ing  yon tom onlari- 
ga to rm ozlar suppo rt! 4 va tru b a la r 5 b irik tirilgan  bo 'lib , u la r
ga konussim on podsh ipn ik lar 6 y o rdam ida  pnev m o g 'ild irak la r 
8 va to rm oz d isk lari 9 m ahkam langan  g u pchak lar 7 o 'rnatilgan . 
K arter ichida k o rp u s 2 va differensial qu tisi 3 o 'rnatilgan . Diffe-
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2.2.24-rasm. Ekskavatorining ketingi ko'prigi:
1 -  karter; 2 -  korpus; 3 -  differensial qutisi; 4 -  tormoz supportlari;

5 -  trubalar; 6 -  konussimon podshipniklar; 7 -  gupchaklar;
8 -  pnevmog'ildiraklar; 9 -  tormoz disklari; 10 -  konussimon 

shesternya; 11 -  krestovina; 12 -  satellit shestemyalar; 13 -  konussimon 
shestemyalar; 14 -  yarim o'qlar; 15 -  chiqiqlar; 16 -  gaykalar;

17 -  boltlar; 18 -  tormoz kolodkalari.

rensial g 'ild irak la r b ilan  torm oz su p p o rtla ri 4 va tru b a la r 5 n ing  
ich idan  o 'tuvch i yarim  o 'q la r 14 orqali u langan. Y arim  o 'q la r 14 
g 'ild irak la rga  15 gribok lar y o rdam ida  m ahkam langan . D ifferen
sial qutisi 3 ikki b o 'lak d an  iborat bo 'lib , o 'za ro  b o ltla r bilan  b irik 
tirilgan, u n in g  ichida to 'rtta  konussim on  shestem ya-sa te llitlar 12 
b irik tirilgan  krestov ina 11 va yarim  o 'q la r 14 ga o 'tqaz ilgan , ko 
n u ssim on  shestem ya 13 o 'rna tilgan . S hestem ya-satellitlar 12 va 
shestem y ala r 13 b ilan  m uttasil ilashgan  y u rish  m exanizm ining  
gorizon tal va lidan  ketingi ko 'p rik  g 'ild irak la riga  haraka t diffe
rensial qu tisiga m ahkam langan  konussim on  shesternya 10, d if
ferensial va yarim  o 'q la r 14 orqali uzatilad i. E kskavator to 'g 'r i 
chiziq bo 'y lab  h arak a t q ilayo tganda chap  va o 'n g  tom ondagi 
shestem y ala r 13 satellitlar 12 va krestov ina 11 bilan  b irgalikda 
b ir  xil tezlikda aylanadi. A gar ekskavato r egri chiziqli h araka t 
q ilayo tgan  bo 'lsa , b ir juft g 'ild irak  ikkinchisi ga qaraganda 
k o 'p ro q  yo 'l bosadi, va, dem ak, u  krestov ina 11 ga qaraganda 
tezroq  ay lanadi. Shuning  u ch u n  tezroq  ay lanayo tgan  g 'ild irak la r 
b ilan  b o g 'lan g an  shesternya 13 satellitlar 12 ni o 'q i atro fida bu ra-
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di, u la r o 'z  navbatida  ikkinchi juftni teskari tom onga aylantirish- 
ga h arak a t qilib, u la rn in g  ay lanish in i sek in lash tirad i. K etingi 
g 'ild irak la r su p p o rtg a  sh am irli qilib b irik tirilgan  ko lodkalar 18 
y o rdam ida  to rm ozlanad i. Bu ko lodkalar kerilib, to rm oz shkivi 
9 n ing  ichki sirtiga qisiladi. Torm oz, yuk  av tom obillaridag i kabi 
pnevm atik  rav ishda  boshqarilad i.

2.3. Ko'p cho'm ichli ekskavatorlar

Vazifasi, kJassifikatsiyasi va umumiy  tuzil ishi

K o 'p  cho 'm ich li ek sk av a to rla r u z lu k siz  ish la y d ig an  m a sh i
na  bo 'lib , u la r  h a rak a tlan u v c h i cheksiz zan jirga  b ir  tek is joy- 
la sh tir ilg an  yoki ay lan u v ch i ro to r g 'ild irag ig a  o 'rn a tilg a n  cho '- 
m ich lar b ilan  tu p ro q n i qaziyd i. Bir v aq tn in g  o 'z id a  ek sk av a 
to rn in g  o 'z i h am  siljindn  (yoki b u rilu v ch i p la tfo rm a  ish jih o z 
lari b ilan  b irg a  ay lanad i), n a tijad a  tu p ro q  zaboy  s ir tid a n  qat- 
lam -qatlam  q irq ilib  b o rad i yoki z o v u r  (kanal) hosil b o 'lad i. 
C ho 'm ich li zan jir yoki ch o 'm ich li g 'ild ira k n in g  h a ra k a t y o 'n a 
lish i m ash in an in g  h a ra k a t tek islig i b ilan  b ir  xil b o 'lsa , b u n 
d ay  ek sk av a to r b o 'y lam as ig a  q az iy d ig an  ek sk av a to rla r deyi- 
lad i. C h o 'm ich li zan jir yoki cho 'm ich li g 'ild ira k n in g  h a rak a t 
y o 'n a lish i ek sk av a to rn in g  h a ra k a t y o 'n a lish ig a  p e rp e n d ik u ly a r  
b o 'lsa , b u n d a y  ek sk av a to rla r k o 'n d a la n g ig a  q az iy d ig an  ekska
v a to rla r  dey ilad i.

Ish jihozlari buriluvch i p la tform aning  aylanishi natijasida ay 
lana yoyi bo 'y lab  harakat qilsa (qazish vaq tida  ekskavatorn ing  
o 'z i qo 'zg 'a lm aydi), cho 'm ichli g 'ild irak  esa p la tfo rm aning  ayla
nish  rad iusiga parallel ay lanad igan  bo 'lsa, b u n d ay  ekskavatorlar 
radial yo 'nalishda qaziyd igan  ekskavatorlar deyiladi.

K o 'p  cho 'm ichli ekskavatorlar vazifasiga qarab  zovu r qazuv- 
chi, karyerda ishlovchi va m elioratsiya ekskavatorlariga bo 'linad i 
(2.3.1-rasm).

Z o v u r q az iy d ig an  ek sk av a to rla r p n ev m o g 'ild ira k li (2.3.1- 
a rasm ) va zanjirli (2.3.1- b, d, f rasm ) tra k to r  asosida  zanjirli 
va ro to rli q ilib tayyo rlanad i. Z o v u r q az iy d ig an  zanjirli ek ska
va to rla r aloqa lin iyalarin i, v o d o p ro v o d , kanaliza ts iya , gazo-
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2.3.1-rasm. Qurilishlarda ishlatiladigan ko'p cho'michli ekskavatorlarning turlari: 
zovur qaziydigan ekskavatorlar. a -  pnevm og 'ild irak li, zanjirli; b -  zanjirli; d -  rotorli; karyer qaziydigan 

ekskavatorlar: e -  k o 'n d a lan g  qaziydigan , zanjirli; f -  radial qaziydigan , rotorli; irrigatsiya  m eliorativ  q u ril
ish larda  ish layd igan  ekskavatorlar; g -  k o 'n d a lan g ig a  qaziydigan; h  -  ikki ro torli ekskavator.



p ro v ed , drenaj q u v u rla rp  u ch u n  zo v u rla r  qaz ishda , ro to rlila ri 
esa, b u la rd a n  tashqari, n e ftep ro v o d la r u c h u n  zo v u rla r  q az ish 
da  h am  ish la tilad i. Rotorli ek sk av a to rla r zan jirli ek skavato rlar- 
d an  ancha u n u m d o rlig i b ilan  farq  q iladi, lek in  u la r  chuqu rli- 
gi l,5 -2 ,2  m  gacha b o 'lg a n  zo v u rla rn i q az ish d ag in a  ish la tilad i. 
O d a td ag n ch a  qaz ilg an  zo v u rn in g  profili to 'g 'r i  b u rch ak li bo 'lib  
chiqadi. Z ovu r q az iy d ig an  zan jirli va ro to rli ek sk av a to rla r qiya 
chetli zo v u rla rn i va irriga ts iya  k analla rin i h am  qaz ish i m u m 
kin.

B o'ylam asiga qaziyd igan  k o 'p  cho 'm ichli zanjirli ekskava
tor quy idag i asosiy q ism lardan  tuzilgan; zanjirli (2.3.1- b rasm ) 
yoki pnevm og 'ild irak li yu rish  aravachasi; yu rish  aravachasining 
tayanch ram asiga o 'm a tilad ig an  kuch  qurilm asi va uzatm a ham 
da ekskavatom i boshqarish  m exanizm lari; ish jihozlari, bu ji- 
hozlar m ash inan ing  yurish  yo 'nalish iga n isba tan  u n ing  orqasi- 
ga osib qo 'y ilgan  bo'lib , ular: cho 'm ich ram asi, cho 'm ichli zanjir 
p rivod i m exanizm i, ko 'tarib  tu ruvch i va yo 'na ltiruvchn  roliklar, 
cho 'm ichli zanjirni yo 'na ltiruvchn  m exanizm , uzluksiz  zanjir va 
cho 'm ichdan  iborat.

Ish jihozlari tran sp o rt holatiga ko 'tarilish i va qazilayotgan  zo
vur yoki kanaln ing  kerakli chuqurlig icha ish holatiga tushirilishi 
m um kin.

B o'ylam asiga qaziyd igan  ekskavatom i ishga tu sh irish  uchun  
un i zovur o 'q iga qo 'yiladi. C ho 'm ichli zanjir ishga tushiriladi. Ra- 
m ani sekin-asta pastga tush ira  borib, ish jihozlari kerakli chuqur- 
likkacha tushiriladi. So 'ngra m ash inan i ilgarilam a harakatga  kel
tiruvchi m exanizm  ishga tushiriladi. Bir vaqtn ing  o 'z id a  ekska
vatorn ing  zovu r o 'q i bo 'y lab , cho 'm ichlarn ing  esa cho 'm ich lar 
ram asi bo 'y lab  m ashina korpusi tom on harakatlan ish i natija
sida tu p ro q  qaziladi. Bir m arta  o 'tishn ing  o 'z id a  zovu r kerakli 
chuqurlikda va kerakli kenglikda qaziladi. C ho 'm ich lar tup roqn i 
yupqa qatlam lab qirqib oladi, q irq ilgan  tu p ro q  esa cho 'm ich larda 
yuqoriga ko 'tarilad i. C ho 'm ich lar yuqorig i p rivod  valini aylanib 
o 'tish d a  tup roqn i bunkerga  to 'kad i, u n d an  esa tu p ro q  m ash ina
n ing  bo 'y lam a o 'q iga perpend iku lyar joylashgan transportyor 
yoki (kam  hollarda) nov bilan, ag 'darg ich  va aylanuvchi parrak- 
li baraban  vositasida chetga chiqarib tashlanadi. T ransportyorn i
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m ash inan ing  bo 'y lam a o 'q iga n isbatan  o 'ngga yoki chapga silji- 
tish m um kin . S hunday  qilib, tup roqn i keraklicha uzoqlikka, za ru r 
balandlikka, zovu rn ing  ista lgan tom oniga chiqarish im koniyati 
tug 'ilad i.

Z ovur eni cho 'm ich eniga teng bo 'lad i, shun ing  u chun  qanday  
kenglikdagi z o v u r kerak  bo 'lsa, sh u n d ay  cho 'm ich tanlash yoki 
ikki qator cho 'm ichli zanjir o 'm a tish  kerak bo 'lad i. H u d d i shu 
m aqsadda  bo 'y lam asiga qaziydigan  ba 'z i zanjirli ekskavatorlar
n ing  konstruksiyasida cho'm ichli ram an i m ashinaning  bo 'y la 
m a o 'q iga n isbatan  ko 'ndalang iga  siljitish m um kinlig i hisobga 
olingan. B unday holda zovurn ing  kerakli kengligini hosil qilish 
u chun  un ing  o 'q i bo 'y lab  ikki m arta o 'tiladi.

Bo'ylam asiga qaziyd igan  k o 'p  cho 'm ichli zanjirli ekskavator
lar quy idag i ikkita konstruk tiv  sxem a bo 'y icha tayyorlanadi:

-  ishlash vaqtida cho 'm ichlar ram asi og 'm a ho la tda  bo 'ladi, 
tup roq  esa cho 'm ich ram asin ing  old  qism ida joylashgan trans- 
portyorga to 'k iladi; transpo rt ho la tida cho 'm ichlar ram asi deyarli 
gorizontal ho la tda  bo 'lad i;

-  cho 'm ich lar ram asi m ash inan ing  ishlashi vaqtida vertikal 
yoki vertikalgayaq in  ho la tda  bo 'lad i, transportyor esa cho 'm ichlar 
ram asin ing  yuqori qism ida, u n ing  ichida bo 'lad i. T ransport ho la
tida b u  ram a yuqoriga ko 'tariladi.

K onstruktiv  sxem aning birinchi tu riga  m os ekskavatorlar 
bilan  h ar xil o 'lcham li zovurlarn i (eni 2,5 m  gacha, chuqurligi 
7,5 m gacha) qazish  m um kin , u la rn ing  tu rg 'un lig i yaxshi, kerakli 
profildagi (qiya chetli) zovum i qazish  u chun  m oslashtirish  m u m 
kin, qaziyd igan  zovurlarin ing  gabarit o 'lcham lari ikkinchi tur 
ekskavatorlarga qaraganda  ancha katta bo 'lishiga qaram ay, bu  xil 
ekskavatorlarn ing  og 'irligi u tu rg a  m os ekskavatorlar og 'irlig idan  
ancha kam.

Ikkinchi tu r sxem aga m os ekskavato r b ilan  chuqurlig i 2,5 m 
gacha, eni 0,6 m  gacha bo 'lg an  zo v u rla r iaziladi. Y uqorida kel- 
tirilgan  o 'lcham lardag i konstruksiyan ing  ixcham ligi go rizon
tal tekislikda kichik rad iu s  b ilan  burila  o lgan  ho lda  va ko 'chada 
yu ruvch ila rga  h a laq it berm ay  turib , yo 'lka yaq in ida  qazishga 
im kon berad i. Katta chuqurlikdag i zov u rla r bu  tu rdag i m ash i
na b ilan  qazilm aydi, chunki bu  ho lda m ash inan ing  gabariti (ba-
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land lik  bo 'y icha) shuncha katta lashad ikn , aholi yashayd igan  
joy larda u n in g  yurish i qdyin lash ib  qoladi va m ash ina o rqasida- 
gi transp o rty o rg a  to 'p lan g an  tu p ro q  og 'irlig in i m u vozanatlash  
za ru r bo 'lgan lig i tufayli m ash inan ing  um u m iy  og 'irlig i katta- 
lashib ketadi.

B o'ylam asiga q az iyd igan  ro torli ek skav a to rlam in g  ish lash  
sxem asi va tuzilish i (2.3.1- f rasm ) bo 'y lam asiga qaziyd igan  
k o 'p  cho 'm ichli zanjirli ekskavato rlarga  o 'x shash  bo 'lib , u lar- 
da  faqat zan jirda m ahkam la iad igai cho 'm ich lar o 'rn ig a  g 'ild irak  
gard ish iga  m ahkam langan  cho 'm ich lar ishlatiladi. C ho 'm ichli 
g 'ild irak  (rotor) rebo rdalar gard ish in ing  k.avarik. chetlari b ilan  
m ashina korpusiga  sh am irli qilib m ahkam langan  cho 'm ich lar 
ram asidag i tayanch  ro lik larga tayanuvch i h a lq ad an  iborat. Bu 
g 'ild irakn i dvigatel harak a tg a  keltiradp , shu  b ilan  b irga ekska- 
vator h am  zo v u r bo 'y lab  h arak a t q ilgan ida cho 'm ich lar yuqo- 
riga ko 'ta rila  tu rib  tu p ro q q a  to 'lib  qolad i va yuqoriga  chiqib 
to 'n k arilg an id a  bo 'shayd i. T up roq  g 'ild irak  ichida joylashgan 
lentali k o 'n d a lan g  tran sp o rty o r yoki parrak li barabanga to 'k ilib , 
ista lgan  tom onga chetga chiqarib  tash lanadi. B undagi transpor- 
tyo rn ing  tuzilish i bo 'y lam asiga qaziyd igan  k o 'p  cho 'm ichli zan 
jirli ekskavatorlarn ik iga o 'xshaydi. Bu tu rd ag i ham m a ekskava- 
to rla rd a  cho 'm ichli g 'ild irag in ing  orqasidag i zo v u r tub in i va de- 
vorlarin i tozalash  u ch u n  m axsus p lu g  o 'rnatilad i.

Z ovur chuqurlig in i rostlash  u ch u n  ish jihozini ko 'ta rish  yoki 
tush irish  ham da u n i transpo rt ho la tidan  ish ho la tiga  va aksin- 
cha o 'tk az ish  operatsiyalari chig 'ir yoki g id ropodyom nik lar yor- 
dam ida  bajariladi.

K aryerda ish layd igan  k o 'p  cho'm ichli ekskavatorlar ko 'nda- 
langiga qaziyd igan  zanjirli va radial yo 'nalishda qaziyd igan  ro 
torli bo 'lish i m um kin.

K o 'ndalang iga qaziyd igan  zanjirli ekskavato rlar kotlovan- 
la rd an  tu p ro q  chik.arish, q iyalik larni tekislash, kanallar qazish  
va foydali qazilm alam i qazib o lishda ishlatiladi. K o 'ndalang iga  
qaziyd igan  k u p  cho 'm ichli zanjirli ek skavato r quy idag i qism lar- 
d an  tuz ilgan  (2.3.1- f rasm ); y u rish  aravachasi, u n g a  kuch  m exa- 
nizm i, u za tm alar m exanizm i, kabina, tran sp o rty o r va yordam chi 
qu rilm alar (bunker va boshqalar) joy lashgan  b o 'lad i; ish usku-
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nalari: m ash inan ing  bo 'y lam a o 'q itga  p erp en d ik u ly ar joylash
gan cho 'm ich lar ram asi, u sh lab  tu ruvch i tirgak-strela , harakatga 
keltiruvch i (privod) y u lduzchala rn i taranglovchi va yo 'naltiruv - 
chi b lok larn i aylanib  o 'tad ig an  cho 'm ichli zanjir.

C h o 'm ich  ram asi asosiy  ram aga  po lisp ast yoki p o 'la t arqon  
y o rd am id a  osilgan; p o 'la t a rqon  tirgak-stre la  b lo k la rid an  o 'tk a - 
zilib, cho 'm ich  ram asin i k o 'ta ru v ch i ch ig 'irga  m ahkam lanad i. 
C h ig 'ir  b a rab an ig a  p o 'la t a rq o n n i o 'ra sh  yoki b o 'sh a tish  b ilan  
cho 'm ich  ram asin in g  go rizo n ta l o g 'ish  b u rch ag i o 'zg a rtir ila -  
di. C ho 'm ich li zan jir y u ritm a  y u ld u zch a la ri y o rd am id a  ay lan ti- 
rilad i.

K o 'ndalang iga qaziyd igan  k o 'p  cho 'm ichli zanjirli ekskava
to r parallel qirqib yoki veyer (elpig 'ich) shaklida qirq ib  ishlashi 
m um kin.

Parallel q irq ib  ish laganda ekskavator qazilayo tgan  chuqur 
chetiga qo 'y ilad i; cho 'm ich  ram asi cho 'm ich lar tup roq  sirtiga 
tekkuncha tush irilad i; cho 'm ichli zanjir ishga solinadi; b ir  vaqt- 
n in g  o 'z id a  ekskavato r qazilayotgan  ch u q u r bo 'y lab  ilgarila- 
m a h arak a t qiladi. Z an jirn ing  pastidag i cho 'm ich lar yuqoriga 
ko 'ta rila  borib, sek in-asta tup roqn i qirq ib  to 'lib  chiqadi. Ekska
vato r qazilishi kerak bo 'lgan  ch u q u m in g  b ir qism ini yoki ham - 
m asini qazib o 'tg an id an  so 'ng , ishning  tashkil qilinishiga qarab, 
cho 'm ich  ram asi q irq ilayottan  tup roq  qatlam i m iqdorida  past- 
ga tush irilad i, ekskavato r esa orqaga yurgizilad i. S hunday  qilib, 
navbatdag i tup roq  qatlam i olinadi. Ekskavatorni ch u q u r bo 'y icha 
o ld inga -  o rqaga yurg iz ish  b ilan  (bir yo 'ln i o 'z idan ) ishch jihozi 
qazishi m um kin  bo 'lg an  chegaragacha qaziladi. So 'ngra ekska
vato rn i qazilishi kerak  bo 'lg an  yangi joyga qo 'y ib  ham m a ope- 
ra tsiyalar h u d d i sh u n d ay  ta rtibda qaytarilad i. Parallel q irq ish  
usu li k o 'ta rm a inshoo tlar qiyaligini va ch u q u rla r chetini tekis- 
lashda yoki gil karyerlarin i qaz ishda  ishlatiladi. Q atlam -qatlam  
bo 'lib  joylashgan  gil zaboyn ing  b u tu n  baland lig i bo 'y icha b ir  xil 
qalin likda q irq iladi, ara lashad i va natijada b ir xildagi shixta ho- 
sil bo 'lad i.

Y elpig 'ich shak lida qirqib  qazish  vaqtida ekskavator qo 'zg 'a l- 
m aydi, cho 'm ich ram asi esa cho 'm ichlari aylanib tu rgan i holda 
zaboyni kerakli chuqurlikda qaziguncha pastga tusha boradi.
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So'ngra ekskavator cho 'm ichning  qam rash  enicha surilib, qazish 
jarayoni qaytariladi. B unday qazish u su lid an  ko 'p lab  tup roq  
chiqarish kerak  bo 'lgan  joylarda foydalaniladi.

C ho 'm ich  yuqorigi yetakchi yulduzchaii aylanib  o 'tish  vaq ti
da  u ndag i tup roq  o 'z  og 'irlig i ta 's irida  to 'k ilad i yoki tubi ayla- 
nuvchan  bo 'lsa, m ajburiy  u su ld a  to 'k ilad i; cho 'm ichdag i tu p 
roq yon tom ondagi yoki m arkaziy  bunkerga, yo transportyorga 
to 'k iladi, u esa, o 'z  navbatida, tup roqn i chetga chiqarib tash laydi 
yoki m ash inaga yuklaydi.

C ho 'm ichli zanjirlar cho 'm ich ram asida prinsip ial farq qila- 
d igan  ikki xil u su ld a  h araka t qiladi -  birinchi u su ld a  cho 'm ich
lar m axsus yo 'naltiruvch ilar yoki ro lik larda m ajburiy  yo 'naltiril- 
gan ho lda  harakatlanad i, b u n d a  zanjir haraka tlan ish  tekislig idan 
chetga chiqm aydi; ikkinchi u su lda  esa zanjirn ing pastk i ta rm og 'i 
erk in  osilib tu rad i (erkin yuruvch i zanjir).

Birinchi usu l b ir jinsli tup roq lam i qazishga m o 'ljallangan eks- 
kavato rlarda qo 'llan ilad i, chunki chuqu r cheti tekis va profili aniq 
b o 'lib  chiqadi. Ikkinchisi b ir  jinsli bo 'lm agan  yirik  tosh, to 'nka  va 
shunga o 'x shash lar aralashgan  tup roq larda  qo 'llaniladi. Erkin 
osilib tu ruvch i zanjirga o 'rnatilgan  cho 'm ich  haraka tlan ish  vaq ti
da duch  kelgan to 'siq lam i n isbatan  yengil aylanib o 'tad i. Bu esa 
zanjim i uzilish  va sh ikastlan ishdan  saqlaydi.

T uproqni cho 'm ich bilan  cho 'm ich lam i m ashina korpusiga to- 
m on harakat qildirib, ya 'n i «o 'ziga yo 'naltirib»  va cho 'm ich lam i 
m ashina k o rpusidan  nariga haraka t qildirib, ya 'n i «o 'z idan  yo 'n a l
tirib» olish m um kin. Ikkinchi usul juda kam , faqat sochiluvchan 
yoki suyuq  tup roq larda  ishlashga m o 'ljallangan  m axsus ekska- 
vato rlarda  qo'llaniladi.

C ho 'm ich lar zanjirda b ir qato r yoki shaxm at usu lida  b ir necha 
qator joylashishi m um kin. Keyingi tu ri (ko 'p  qatorli zanjir) torf 
qaziydigan  ekskavato rlarda  ishlatiladi, chunki b u n d a  kam  yo 'l 
bosib anchagina hajm dagi tup roqn i qazish  m um kin  bo 'lad i.

C ho 'm ich lar ram asin ing  ekskavator yo 'li tekisligiga n isbatan  
joylashishiga qarab  qazish  shu  yo 'l tekislig idan yuqorida  yoki 
pastda  bajariladi. Shunga m uvofiq yuqo rid an  yoki p astd an  qaziy
digan  ekskavatorlar bo 'lad i.

Ish jihozlari gorizontal tekislikda ekskavatorn ing  y u rish  me-
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xanizm i bilan bikr qilib bog 'langan  bo 'lish i m um kin  (burilm ay- 
d igan  ekskavatorlar). Shuning u chun  ekskavatorn ing  haraka- 
ti cho 'm ich lar ram asi tekisligiga n isbatan  aniq y o 'na lgan  bo 'lish i 
yoki ekskavator ko rpusin ing  yuqori qism i b ilan  birga 360° chega- 
rasida  berilgan bu rchak  m iqdo rida  burilish i m um kin  (buriluvchi 
ekskavatorlar). Bu esa cho 'm ich ram asini aylantirib, rad ia l u su lda  
qazishga im kon beradi.

C ho 'm ich lar ram asi ikki xil s istem ada ishlanadi: korpusga 
sham irli b irik tirilgan  b ir q ism dan  iborat b ik r ram a (ekskavator 
b u n d ay  ram a b ilan  ish laganida bosh lang 'ich  d av rd a  cho 'm ich  an- 
cha vaq t sa lt ishlaydi), o 'za ro  va ko rpus bilan sham irli bog 'langan  
b ir  necha q ism dan  iborat k o 'p  sham irli ram a. K o 'p  sham irli ram a 
bilan chuqu r chetini parallel q irq ish  usu lida  ishlash m um kin. 
Z aboy tubini tozalash u ch u n  b u  tu rdag i ekskavato rlam ing  de- 
yarli barchasida cho 'm ich ram asin ing  uchida tek islaydigan  zve- 
no  bo 'lad i.

K o 'ndalang iga qaziyd igan  k o 'p  cho'm ichli zanjirli ekskava
to rlar tem ir y o 'ld a  y u rad ig an  va zanjirli ham da pontonli (cho'- 
m ichining sig 'im i 8 d an  2500 1 gacha), ya 'n i suvda  suzad igan  
bo 'lish i m um kin.

R adial yo 'n a lish d a  qaziyd igan  rotorli ekskavato rlar (2.3.1- f 
rasm ) suv om borlarin i k o 'rishda , foydali qazilm alam i karyerlar- 
d an  qazib  o lishda va yuklash-yuk tu sh irish  ish larida  ishlatiladi. 
Rotorli ek skav a to rlam in g  asosiy  qism lari: zanjirli y u rish  a rav a
chasi, dv igatel va barcha m exanizm lar ham da yordam chi qu ril
m alar, ish jihozlari o 'rn a tilg an  buriluvch i p la tfo rm ad an  iborat. 
Buriluvchi p la tfo rm a tayanch-burish  qurilm asi vositasida ara- 
vachaga tayanadi. Ish jihozlari: cho 'm ichli g 'ild irak  (rotor), stre- 
la va qabul q iluvchi tran sp o rty o rd an  iborat. T ran sp o rty o r ro to r 
yon ida  strela bo 'y lab  joylashgan. U ning  keyingi uchi tup roqn i 
chetga ch iqaruvchi tran sp o rty o r ustida  joylashgan.

Radial yo 'nalishda qaziydigan  rotorli ekskavator o ld  tom o- 
n id an  va yon idan  qazishi m um kin. Ekskavatorni zaboyga tirab, 
cho 'm ich  va transportyorlari aylanib  tu rgan i ho lda qiyalikka tu 
shiriladi. Ilgarilam a yurish  m exanizm i to 'x tatilad i. C ho 'm ich
lar aylanib  tu rgan ida  bu ru v ch i m exanizm  ishga tushirilad i. Ro
to r (cho'm ichli g 'ild irak) aylanib  tu rgan ida  strela (g 'ildirak-

129



cho'm ichli ram a) tegishli qazish  burchagi chegaralarida (20° atro- 
fida tavsiya etiladi) veyer shaklida h araka t qiladi. C ho 'm ich lar 
yuqo ridan  pastga h araka t q ilayotganida tup roqn i olib, ro to rda- 
gi yo 'naltn ruvch i qurilm a orqali qabul qiluvchi transportyorga 
to 'kadi. So 'ngra tup roq  ikkinchi tran spo rtyo r (uyum lash  tran- 
sportyori) yo rdam ida transpo rtga  ortiladi yoki b ir chetga to 'k ib  
u y u m  qilinadi. Q abul q ilingan  burilish  burchag i chegarasida tu p 
roq qatlam i o lingan idan  so 'ng, ish jihozi yana botirilad i va qara- 
m a-qarshi tom onga burilad i. Bir joyda tu rib  bajarish m um kin  
bo 'lgan  qazish  ishi bajarilgandan so 'ng, ekskavator zaboy devori- 
ga suriladi, shu vaq tn ing  o 'z id a  aravacha ish jihozlari b ilan  b ir
ga ekskavatorn ing  orqa qism iga ko'chiriladi. C ho 'm ichli g 'ild irak  
ram asi buriluvchi p latform aga b ik r qilib m ahkam langan  ekska
vato rlar h a r gal qazish  chegaralarida tup roq  qatlam i o lingan idan  
so 'ng ra  (zaboy yuqorisidan  tubigacha tup roq  o lingan idan  so 'ng) 
suriladi.

Radial yunalishda qaziydigan  cho 'm ichli g 'ild irak li zam o- 
naviy ekskavatorlardagi ro to r d iam etri 2,5-12 m, cho 'm ichlar 
soni oltm ish, cho'm ichli g 'ild irakn ing  m inutiga ay lan ish lar soni 
4-6, bitta cho 'm ichning  sigim i 10-2700 1, m inutiga to 'k ish lar soni 
24-50, nazariy  ish unum i 200-2800 m 3/soat, dv iga te ln ing  quvvati 
5500 kVt gacha.

M elioratsiyada ishlatilad igan  k o 'p  cho'm ichli ekskavatorlar 
ko 'ndalang iga qaziyd igan  zanjirli (2.3.1- g rasm ) va ikki rotorli 
bo 'lish i m um kin  (2.3.1- h  rasm ). Zanjirli ekskavatorlar sug 'o rish  
va  yerosti suvlari oqizib yuborilad igan  kanallar qazish  va ularni 
tozalashda ishlatiladi. U lam in g  ishlash prinsip i karyerda ish lay
d igan  va tuproqni pastdan  olib, ko 'ndalang iga  qaziyd igan  zanjir
li ekskavato rlardan  farq qilm aydi. Faqat b u la rda  zanjirlar orasi- 
dagi m asofani o 'zgartirish , ya 'n i yordam chi zanjirni kanaln ing  ik
kinchi q irg 'og 'iga  o 'tkaz ish  m um kin, ish jihozi esa b ir necha m ar- 
ta o 'tib  kanalni tozalashi yoki ko 'nd a lan g  kesim i berilgan profilli 
kanal qazishi m um kin.

Ikki rotorli ekskavatorlar irrigatsiya kanallarin i b ir  m arta 
o 'tish d a  to 'liq  profilni hosil qilib qazishda ishlatiladi. B unday eks
kavatorlar tortkich va yarim  tirkam a (osma) ish jihozidan  iborat. 
Ish jihozi m axsus ram aga V shaklida joylashtirilgan ikkita ro tor
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bo'lib , u  tortk ich  ram asidagi k ronsh teyn larga sham irli b irik tiril
gan. R otom ing  tashqi aylanasiga cho 'm ich lar o 'rna tilgan  bo'lib, 
u  kanaln ing  yon devorlari qiyaUgiga parallel tekislikda aylanadi. 
Ish lash  vaqtida u lar kanal qiya chetlariga parallel b o 'lg an  ikkita 
tirq ish  hosil qiladi. R otorlar orasidag i tu p ro q  pastga  to 'k ilad i va 
tozalagich pichoq b ilan  ro torga uzatilad i, u la r esa tup roqn i chet
ga chiqarib  tashlaydi.

Shnekrotorli ekskavatorlar (kanal qazigichlar) b ir o 'y ish ida 
chuqurlig i 4,5-3,0 m  bo 'lg an  to 'la  kesim li (tayyor) su g 'o rish  ka
nallarin i qazish  u ch u n  m o'ljallangan. Ekskavatorning ish  jihozi 
-  cho 'm ichli rotori kanaln ing  o 'r ta  qism ini, ikkita qiya shneklari 
esa kanal qiyaliklariga m os rav ishda (burchak hosil qilib) tu p 
roqni qirqib  ketad i va tu p ro q n i ro to r cho 'm ichlari tom on surib  
beradi. Kanal kesim ining qirqilm ay qolgan  q ism idagi tu p ro q  o 'z  
og 'irlig i b ilan  cho 'm ich  ichiga qulab  tushadi. T o 'lib  qolgan  ro
to r cho 'm ichlari ko 'tarilad i va tu p ro q  tegishli transportyorga 
to 'k iladi. T ransportyorga tu sh g an  tu p ro q  kanal bo 'y lam a o 'q id an  
b ir  necha m etr nariga  tush irib  boriladi.

D evori q iya pog 'onali zo v u rlam i qazish  u ch u n  ish la tilad i
g an  a lm ash inad igan  ish jihozi: o ltita  k o 'n d a lan g  shnek  (chuqur
ligi 2,5 m  gacha bo 'lg an  zo v u rlam i qazish  uchun) va sakkiz- 
ta k o 'n d a lan g  shnek  (chuqurlig i 3,5 m  gacha b o 'lg an  zov u rlam i 
qazish  uchun), tran sp o rty o rd ag i tu p ro q n i chetga o tuvch i qu ril
m a va un i haraka tga  keltiruvch i zanjirli y u ld u zch ad an  iborat 
bo 'lad i.

K o 'ndalang  shnek lar 3, 4, 5, 6, 9, 10, 11 va 13 (2.3.2-rasm) 
cho 'm ichlar ram asiga osiladi, bun ing  u ch u n  u la r val 21 ga shpop- 
kalar 17 yordam ida  o 'rn a tilg an  flanes 16 larga boltlar yordam ida 
m ahkam lanadi. Val 21 ko rpus 25 ga o 'rn a tilg an  podsh ipn ik  20 lar- 
d a  aylanadi. Podsh ipn ik lar esa boltlar b ilan  cho 'm ichlar ram asi
n ing  yo 'naltiruvch ilariga biriktirilgan. Shneklam i yulduzcha- 
la r 22 orqali cho 'm ichning  yetakchi vali (turas vali) aylantiradi. 
Shneklam i harakatga keltiruvchi zanjirlar v in t 28 va gaykalar 29 
b ilan  tortiladi.
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2.3.2-rasm. Yon devorlari pog'onali, chuqurligi 2,5 m bo'lgan 
zovurlarni qazish uchun ishlatiladigan almashinuvchi uskunalar:

1 -  list; 2 -  to 'siq ; 3, 4, 5, 6, 9,10, 11,13 -  shnek  vallari; 7 -  vtulka-rolikli 
zanjir; 8,12 -  b irlash tiruvch i zvenolar, o 'tuvch i va to 'g 'r i; 14 -  shayba; 
15, 29 -  gaykalar; 16 -  flanes; 17, 23 -  shponkalar; 18, 26 -  qopqoqlar; 
19, 24 -  halqalar; 23 -  sharikli podsh ipn ik ; 21 -  val; 22 -  yu lduzcha; 

25 -  korpus; 27 -  p robka; 28 -  tortuvchi vint.
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I l l  B O 'L IM . G R U N T N I Z IC H L A S H  U C H U N  M A SH IN A LA R

3.1. Katoklar

G run tn i zichlash avtom obil yo 'llari ko 'tarm alarin i qurish  tex- 
nologiya jarayonin ing  eng m u h im  elem en tlaridan  hisoblanadi. 
B unda zichlash darajasini baho lash  asosida s tan d art zichlash u su 
li yotadi, shun ing  u chun  g run tla rn ing  zichligiga qo 'y ilad igan  ta- 
lablar, odatda , zich lash  koeffitsiyenti ko 'rin ish ida, ya 'n i m aksim al 
s tan d art zichlikning q ism larida ifodalanadi. A vtom obil yo 'llari 
tu p ro q  ko 'tarm asin ing  yuqori g ru n t qatlam lari u chun  zichlikka 
qo 'y ilad igan  ta lab lar baland  bo 'lad i -  b u  yerda  g ru n t zichligi (0,98 
-  1,0) o max d an  past bo 'lm aslig i kerak. K o 'tarm aning  past qatlam - 
larida u 0,95 a max gacha tush irilish i m um kin. Shuni qayd  etm oq 
lozim ki b u n d ay  yuqori zichlikka erish ish  ancha qiyinchiliklar bi
lan  bog'liq, ham da, b ir tom ondan, qo 'llan ilayo tgan  m ash inalar 
param etrlarin i, ikkinchi tom ondan, ish rejim ini to 'g 'r i tanlash  
yo 'li b ilan  erishiladi. G run tlarn i zichlash faqat u shbu  m aqsad lar 
uch u n  m axsus m o 'ljallangan  m ash inalar vositasida am alga oshi- 
rilad i (3.1.1-3.1.5-rasm lar va 3.1.1-3.1.3-jadvallar).

3.1.1-rasm. Vibratsiyali katoklar.

9d6cw>i$et-5b< \

8НАКП*

3.1.2-rasm. Segment barabanli katoklar.
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З Л Л -jadval

Silliq  valesli vibratsion grunt zichlash katoklari 
(«Caterpillar»)

Model i Dvigatel max quvvat, 
kVt/o.k.

Eksplua-
tatsion

massasi,
kg

Zichlash
bo'lak

kengligi,
mm

CS423E 3054C 62/84 6990 1676
CS433E 3054C Turbo 75/102 6990 1676
CS533E 3054C Turbo 97/132 10840 2134

CS533E Heavy 
Weight 3054C Turbo 97/132 12360 2134

CS54 C4.4 ACERT Turbo 97/132 10840 2134
CS54XT C4.4 ACERT Turbo 97/132 12360 2134
CS56 C6.6 ACERT Turbo 116/158 12500 2134
CS64 C6.6 ACERT Turbo 116/158 14470 2134
CS74 C6.6 ACERT Turbo 116/158 15685 2134
CS76 C6.6 ACERT Turbo 130/175,5 16990 2134
CS76 XT C6.6 ACERT Turbo 130/175,5 17420 2134
CS76 XT C6.6 ACERT Turbo 130/175,5 18845 2134

Kulachok valesli vibratsion grunt zichlash katoklari («Caterpillar»)

CP433E 3054C Turbo 75/102 7390 1676
CP533E C4.4 ACERT Turbo 97/132 11680 2134
CP54 C6.6 ACERT Turbo 97/132 11530 2134
CP56 C6.6 ACERT Turbo 116/158 12450 2134
CP64 C6.6 ACERT Turbo 116/158 14545 2134
CP74 C6.6 ACERT Turbo 116/158 15565 2134
CP76 C6.6 ACERT Turbo 130/175,5 17125 2134
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3.1.3-rasm. Statik katok.

SHANTW

3.1.4-rasm. Statik katok.

D 6 l l « G t C e

3.1.5-rasm. Vibratsion katok.

3.1.2-jadval
Pnevm og'ildirakli katok («Caterpillar»)

Modeli Dvigatel max qUWat,
kVt/o.k.

Eksplua-
tatsion

massasi,
k8

G'ildirakka 
tushadigan 

yuklama, kg

Zichlash
bo'lak

kengligi,
mm

CS300S 3054S 75/102 21000 3000 1900
CS300S
Utyajelenniy 3054S 75/102 23100 3300 1900

CS300S 3054S 75/102 21000 3000 1900
CS300S
Utyajelenniy 3054S 75/102 23100 3300 1900
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3.1.3-jadval

Ikki valesli vibratsiyali asfaltzichlagich katok («Caterpillar»)

Modeli Dvigatel max quvvat, 
kVt/o.k.

Eksplua- 
tatsion mas

sasi, kg

Zichlash 
bo'lak 

kengligi, mm
CB14 Sl.l 16,1/22 1620 800
CB14XW Sl.l 16,1/22 1710 900
CB14XW Sl.l 16,1/22 1840 1000
CB14 Full Flush Sl.l 16,1/22 1710 900
CB22 SI.5 24,6/34 2500 1000
CB24 SI .5 24,6/34 2700 1200
CB24XT SI.5 24,4/34 3230 1200
CB32 S1.5 24,6/34 3230 1300
CB34 S2.2 34,1/46 3940 1300
CB34 XW S2.2 34,1/46 4200 1400
CB434D 3054S 62/84 7380* 1500
CB434D XW 3054S 62/84 7580* 1700

CB534D 3054S s 
trubonadduvli 97/132 10450* 1700

CB534D XW 3054S s 
trubonadduvli 97/132 11740* 2000

SS24 S1.5 24,6/34 2400 1200
SS34 S2.2 34,1/46 3670 1300

Zichlash pay tida  g run tlarn ing  nam ligi katta aham iyat kasb 
etadi. G m ntga  ta 's ir  etuvchi h ar b ir og 'irlikka o 'z iga m os o p ti
m al nam lik  to 'g 'r i keladiki, shundag ina  eng  kam  m iqdorda- 
gi m exanik ish sarflagan ho lda talab q ilingan zichlikka erish ish  
m um kin  bo 'lad i. Talab qilingan zichlikka erishish  u ch u n  nam lik 
yetarli bo 'lm agan  ho llarda  qator tadb irla r qo 'llan ish i kerak bo'lib, 
u larga, m asalan, z ichlanayotgan qatlam  qalinligini kam aytirish  
chorasi kiradi; juda q u ru q  g run tla rn i ta labdagi zichlikka um u- 
m an keltirib bo 'lm aydi. S tandart zichlash usu li b ilan  aniqlanadi- 
gan g run tn ing  op tim al nam ligi IV o 'r ta  m ash inalar ishiga m osdir. 
O g 'ir m ash inalar ishiga to 'g 'r i kelad igan  op tim al nam lik, odatda, 
(0,8-0,9)lV ga teng.
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G ru n t bosib tekislash, shibbalash, v ibratsiyalash  va vibro- 
sh ibbalash  yo 'li b ilan  zichlanadi.

Bosib tek islashda  g ru n t u s tid a n  vales yoki g 'ild irak  yu rg iz ila 
di. U larn ing  g ru n t b ilan  kon tak tg a  k irishgan  sa th id a  qanday- 
d ir  so lish tirm a b o sim  (kuchlanish) sod ir bo 'lib , b u  bosim  hiso- 
b iga  g ru n tn in g  qay tm as defo rm atsiyasi yuzaga keladi. Barcha 
k a to k la rn in g  ishi sh u  p rin s ip g a  asoslangan . Shibbalash  pay ti
d a  g ru n t to 'k ilay o tg an  m assa sifatida zich lan ib , b u n d a n  avval 
u  q an d ay d ir b a land likka  k o 'ta rilg an  va  g ru n tli sa thga  yetib  tu- 
sh ish  p ay tid a  m a 'lu m  tezlikka ega b o 'lg an  bo 'lad i. S hun d ay  qi
lib, sh ibbalash  ishchi o rgan n in g  g m n tg a  u rilish i b ilan  bog 'liq . 
V ibratsiya p ay tid a  zichlovchi m assa z ich lanayo tgan  qa tlam  u sti
d a  b o 'lad i. M axsus m exan izm  y o rd am id a  u  teb ranuvch i h a rak a t 
ho liga  keltirilad i. U m assan ing  k inetik  energ iyasin ing  b ir  qism i 
g ru n t teb ran ish iga  sarflanadi. G ru n t teb ran ish i esa u n in g  zar- 
racha larin ing  n isb iy  siljish larin i keltirib  ch iqarad i va natijada 
zich likka erishad i. V ibratsiya p ay tid a  m assan ing  z ich lanayo t
g an  sa th id an  uzilish i sod ir bo 'lm ay d i, bu  uzilish  ju d a  oz bo 'lad i. 
A gar m assan ing  toyilish i m a 'lu m  ch eg arad an  osh ib  ketsa, 
u n d a  m assan ing  g ru n td a n  uz ilish  holi ro 'y  b e rad i va bu  u n ing  
g m n tg a  tez-tez u rilish iga  olib keladi. B unday ho ld a  vibratsiya 
(titrash) v ib ro -sh ibbalashga ay lanad i. Bu p ro tsess  sh ibbalashdan  
za rb lam in g  y uqori chasto taga ega bo 'lish i b ilan  ajralib  tu rad i. 
M assan ing  tu sh ish  ba land lig i kichik bo 'lish ig a  qaram ay , yuqori 
h a rak a t tezlik lari y uzaga  kelishi tufayli, zarb  energ iyasi ancha 
kuchli b o 'lish i m um kin .

Shibbalash bosib tekislashga ko 'ra  m aksim al kuchlan ish lar 
o 'rtasidag i farq juda oz bo 'lish iga qaram ay, jarayon lam ing  an
cha tezligi b ilan  ajralib tu rad i. V ibroshibbalashdan o 'z in ing  kam  
kuchlanish lari b ilan  farq qiladi, b iroq  ta 's ir  effekti ortadi.

D eform atsiya, dem akki, zichlanish effekti ham  kuch langan  
ho la t tezligining o 'zgarishi, ham  og 'irlik  ta 's irin ing  davom iyligi, 
dem akki, og 'irlik  ish latilish ining qay tarilash  soniga bog 'liq  (ya 'n i 
og 'irlik  necha m arta  ishlatilganiga bog'liq).

M ashina ishchi o rgan larin ing  g run t b ilan  o 'za ro  ta 's ir  xususi- 
yati shundaki, u  (xususiyat)ni g run tn ing  yarim  m aydonin i qat- 
tiq yum aloq  sh tam p bilan  yuklash  sxem asiga keltirish m um kin.
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Shuning  u ch u n  bu  ho llarda  sh u n d ay  deform atsiyalash  tahlili 
natijasida o lingan  asosiy qoidalar qo 'llanilish i m um kin.

M ashinaning ishchi o rgan larin ing  zich lanayotgan  g run tla r 
b ilan  b irlashayotgan  sath idag i solishtirm a bosim lar g ru n tla r
n ing  hadd iga  yotgan  p ish iq lig idan  oshm aslig i kerak, b iroq  sh u 
ning  bilan b irga u la r past h am  bo 'lm aslig i kerak, chunki aks hol
da  zichlash effekti pasayib  ketadi. Zichlovchi m ash inalar ishchi 
o rganlarin ing  g run t b ilan  b irlashgan  sath laridag i solishtirm a bo- 
sim lar teng bo 'lgandag ina  (0,9-10,0) (a  -  had iga  e tgan  pishiqlik) 
eng yaxshi effekt olinishi m um kin. Ishchi o rgan larin ing  faoliyati 
g run tn ing  zich lanayotgan  qatlam iga chuqu r kirib borish iga asos
langan m ash inalar (do 'ng  qism li va panjarali katoklar) bu qoida- 
d an  istisnodir.

A sfaltobeton qorishm alarin i zichlash p rinsip i quy idag icha -  
m ateria lga tashqi bosim  kuchi berib  borilishi bilan, u n ing  zarralari 
bir-biriga yaqin lashadi va b ir-b irlariga tiraladi, b itum ni m avjudli- 
gi esa zarra larn i o 'zaro  yopishqoqligini oshirib  kerakli qattiqlikka 
ega bo 'lg an  qoplam a hosil qiladi. Shu sababli bu  m aqsadda faqat- 
gina statik yoki v ibratsion  harakatli o 'z iy u ra r zichlagich (katok) 
la rd an  foydalaniladi. A sfaltobeton qorishm alarin i zichlagichlari 
(katok) silliqvalsali, g 'ild irak li va kom binatsiyalashgan turlar- 
ga bo 'linadi. Eng k o 'p  tarqalgani -  silliqvalsali zichlagichlardir 
(3.1.6-rasm). Bu zichlagichlam i og 'irlig i bo 'y icha -  yengil (3...5 t), 
o 'r ta  (6 ...91) va o g 'ir  (10...151) tu rlarga  ajratiladi. O 'z iy u ra r yengil 
va o 'r ta  zichlagichlam i ish tezligi 1,5...3 km /soat, o g 'ir  zichlagich- 
niki esa 0,8...8 km /soatga yetadi.

3.1.6-rasm. Silliq jo'vali o'ziyurar katok sxemalari:
a -  ikki o 'qli ikki jo'vali; b  -  uch  jo 'vali ikki o'qli; d  -  u ch  jo 'vali u ch  o'qli; 

g  -  ikki o 'qli ikki jo'vali qo 'shim cha vibrojo'vali; 1 -  ram a; 2 -  yo 'naluvchi 
barm oqlar; 3 -  yo 'naltiruvchi barm oqlar; 4 -  qo 'sh im cha vibrojo'vali
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Burilish jarayonin i yengillashtirish  va zich lanayotgan  qorish- 
m a ustk i qatlam ini kam aytirish  m aqsad ida silliqvalsali zichlovich- 
ni yetak lanuvchi valsalari kesim li qilib tayyorlanadi, uch valsa- 
li ikki o 'q li ziclilagichlarni yetaklovchi valsalari esa differinsial 
m exanizm  bilan  jihozlanadi (3.1.6-rasm).

U ch valsali zichlagichlam i valsalari 
ketm a-ket joylashadi, zichlagich m as- 
sasini, zich lanayotgan  tek islikm ikrorel- 
yeflariga n isbatan  av tom atik  ta rzda 
taqsim lanishiga im koniyat yaratad i 
(3.1.7-rasm). Shu sababli barcha note- 
kisliklar, zichlagich m assasini av tom a
tik  ta rzda  taqsim lanii oqibatida tekis- 
lanib ketadi. U ch valsali zichlagichlar 
yo 'l qoplam alarin i juda tekis zichlay- 
di, shu  sababli u larn i to 'lq insiz zich
lagichlar deb  ataladi. Juda tekis yuza, 
barcha valsalari yetakchi bo 'lgan  uch 
o 'q li uch  valsali zichlagichlar ishlatil- 
ganda olinadi. O 'z iy u ra r silliqvalsa
li zichlagichlam i m l boshqarm asi, m exanik yoki g idrav lik  yu 
ritm a vositasida boshqarilad i (3.1.8-rasm). Uch valsali uch  o'qli 
zichlagichlarda (3.1.8- d  rasm ga qarang) bu rilish  ikkita oldingi 
valeslar yo rdam ida  am alga oshiriladi. U lar avtom obil ru l tra- 
petsiyasi kabi tuzilgan  richagli m exanizm  vositasida, tu rli bur- 
chaklarga buriladi.

3.1.7-rasm. Uch jo'vali 
katokning to'lqinsiz 

zichlash bo'yicha uning 
massasini qayta taqsimla- 

nish sxemasi.

a d

3.1.8-rasm. O'ziyurar katokning rul boshqarmasi mexanizmi sxe
malari: a -  chervyakli mexanik uzatma; b -  gidravlik; d -  uchjo'vali 

gidravlik boshqariladigan to'lqinsiz sirpantirish uchun.
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A sfaltobeton qorishm alarin i zichlash  jarayonin i tozalatish  
m aqsad ida, statik  haraka tga  ega b o 'lg an  silliq valsali zichlagichlar 
b ilan  b irlam chi ishlov b erilg an d an  so 'ng , ikki valsali v ib ratsion  
zichlagichlar qo 'llan ilad i. V ibrozichlagichni konstruksiyasi statik  
harakatli zich lagichnik idan , m exanik yoki g id rav lik  ay lana yurit- 
m ali v ibratori m avjudlig i b ilan  ajralib turadi. Bunda teb ran ish lar 
m anbai bo 'lib  -  ikki o 'q li zichlagichni orqa yetaklovchi valsasi- 
ga o 'rnatilgan , v ib rouyg 'o tk ich  x izm at qiladi. V ibrouyg 'o tk ichni 
asosiy qism i, b u  -  v ibrovales stup itsasi o 'rn a tilg an  debalans va- 
lidir. D ebalans vali yu ritm asi friksion m ufta vositasida uzib  
qo 'y ilish i m um kin . D ebalans m avjudlig i va valu ing  ay lan ish  
chastotasini kattaligi (3000...3500 ayl/m in) m arkazdan  qochm a 
kuchni keltirib  ch iqaradi, bu  esa, o 'z  navbatida , v ibravalesni 
tebranish iga olib keladi. V ibrouyg 'o tk ich  hosil q ilgan  kuch  val- 
sa m assasidan  4...6 m aro taba kattadir. V ibrovalesni 0,3...0,4 m m  
am p litu d ad a  tebranishi, un i norm al to rtish  qobiliyatin i saqlab 
qolgan holda, z ich lanayo tgan  y u zad a n  a jra lm asdan  ishlashini 
ta 'm in layd i. V ibratsiyani boshqa uzellarga  tarqalm aslig in i oldi- 
ni olish uchun, v ibrovales am artiza to rga  o 'rna tilad i. H aydovchi 
o 'r in d ig 'i ham  v ibratsiyan i so 'n d iru v ch i qurilm a b ilan  jihozlan- 
gan. V ibrozichlagich (vibrakatok) m assasi 1.8...8 t gacha bo 'lish i 
m um kin.

A sfaltobeton qorishm alarin i z ich lashda (asosan sovuq qo- 
rishm alar) o 'z iy u ra r g 'ild irak li z ich lag ichlardan  keng foydalani
ladi. A yrim  ho llarda  u larn i qo 'llanilishi, g 'ild irak lardag i bosim ni 
m arkazlashgan  ho lda  o 'zgartirish  im konin i yaratadi. Bu esa o 'z  
navbatida  z ich lanayotgan  qorishm a ustk i qatlam i bilan, g 'ild irak  
orasidagi kontakt d o g 'la rin i o 'zgarish iga olib keladi. Bu esa, bir 
necha xil og 'irlikdag i silliq valsali o 'z iy u ra r g 'ild irak li zichlagich 
bilan  alm ash tirish  im konini yaratadi. O 'z iy u ra r g 'ild irak li zich
lagichlarda yum shoq  pro tek torga ega sh inalar ish la tilgan  maq- 
sadga m uvofiqdir.

K om binatsiyalashgan  o 'z iy u ra r  z ichlagichni z ich lash  effek
ti, o ld i o 'q d a  joy lashgan  v ibrovalsali va o rqa  o 'q d a  joy lashgan  
g 'ild irak la r b ilan  am alga o sh irilad i (3.1.9-rasm). B unda, o ld in  
v ib ratsiya so 'n g ra  sta tik  bosim  ta 's ir  ettirilib, qop lam a zich la
nadi. Z ichlashni o ra liq  va yakun iy  bosq ich larida  kom binatsi-
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yalashgan  zichlagich, v ibro- va pnevnozich lag ich larn i o 'm in i 
bosa oladi.

77/?  v/ss zw  w s /я г  w  7/# ' ж  Tzr y w w

3.1.9-rasm. Kombinatsiyalashgan o'ziyurar vibratsion zichlagich.
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IV BO'LIM. MUKAMMAL YO'L QOPLAMALARINI QURISH 
UCHUN MASHINA VA JIHOZLAR

4.1. Bitum m ateriallarini taqsim lash uchun m ashinalar

Q attiq qop lam alarn i zichligini osh irish  va suv ta 's iriga chi- 
dam li qilish ham da tu p ro q lam i va m ineral m ateria llam i stabil- 
lash tirish  m aqsad ida tup roq larga  organ ik  bog 'lovchi m aterial- 
lar b ilan  ishlov berilad i (bitum , b itu m  em ulsiyalari). O rgan ik  
bog 'lovchi m ateria llam i tash ishda, asosiy m exanizatsiyalashgan  
tran sp o rt vositalari, bu  -  b itu m  tashuvchi -  avtom obillar va av- 
togudranato rla rd ir. B itum  tashuvchi avtom obillar, b itum ni qizdi- 
rilgan  holda, q izd irish  qurilm asidan , to ish olib borilayo tgan  joy
ga transpo rtirovka  qilish u chun  xizm at qiladi. B itum  tashuvchi 
avtom obillar sistem asi, b itu m  eritilad igan  qozon lardan  va b itum  
saqlanuvchi reze rvuarla rdan  to 'ld irilad i. A vtom obil sistem asin i 
q izd iruvchi jihozlari m aterial tem pera tu rasin i 200 °C ga (ish ha- 
rorati) yetkazish  va bu  haro ratn i transportirovka m obaynida u sh 
lab turish i m um kin. B undan tashqari sistem a ikkinchisiga to 'k ib  
olish im konini beradi.

Bitum  tashuvchi avtom obillar -  o 'z iy u ra r m ashina bo'lib , u la r 
tortk ich  av tom obiln ing bazasiga o 'rnatilad i. B itum  tashuvchi av 
tom obil jihozlarini quy idag ila r tashkil etadi: sig 'im i 7000,145001 li 
yarim tirkam a -  sistem a, isitish sistem asi va b itu m  nasosi. Yarim- 
tirkam a -  sisterna, term oizolatsiyalangan  rezervuar bo 'lib , un ing  
kesim i yuzasi ellips shaklidadir. Bu sistem a varaqali p o 'la td an  
payvand lash  yuli b ilan  tayyorlanadi. M ashina to rm ozlanganda 
hosil bo 'lad ig an  gidravlik  urilish  kuchini kam aytirish  m aqsadida, 
sistem a ichiga to 'lq in  ajratkichlar o 'rnatilgan . S istem a tepa qis- 
m ida b itta  yoki ikkita quy ish  m oki m avjud. S istem ani o ld  qism i 
tortk ich o 'rin d ig 'ig a  tayanadi, orqa qism i esa ressor osm a vosita
sida g 'ild irak li tasm aga tayanadi. T ortkichni lonjeroni va shassi 
o ra lig 'ida  q isd irish  sistem asiga ega b o 'lg an  b itu m  nasosi joylash
gan. N asos yuritm asi quvvat taqsim lagich qutisi orqali avtom obil 
dv iga te lidan  haraka t keladi.

B itum  tashuvchi avtom obilni isitish  sistem asi (4.1.1-rasm), 
sistem a ichiga o 'rna tilgan  ikkita issiqlik quvuri 1, ikkita statsio-
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n a r yondirgich  2, b ir yoki ikkita (m ashina turi va o 'lcham laridan  
kelib chiqqan holda) bak idan  7, yonilg 'i va havo  quvu rlari ham da 
tirkam ali balondan  tashkil topgan. T ortk ichning pnevm atorm oz 
sistem asidagi havo  bosim i yordam ida bakdag i yonilg 'i quvur- 
lar orqali sta tsionar yoritkichlarga borib tushadi. Shundan  so 'ng  
-  havo yonilg 'i aralashm asi forsunka orqali sochiladi va issiq
lik quvuri ichida katta issiqlik ajratib  yonadi. Issiqlik energ iya
si issiqlik quvu rlari devori orqali sistem aga, m aterialga uzatila
di. B itum ni ishchi harakatgacha qizish tezligi 10...25 S/soat. Bitum  
tashuvchi avtom obilni isitish  sistem asida ko 'chm a yondirgich 
qurilm asi m avjud bo 'lib , u b itum  quvurlari elem entlarda qotib

4.1.1-rasm. Bitum tashuvchi avtomobilni isitish tizimi:
1 -  issiklik q u vuri; 2 -  sta tsionar yondirgich; 3 -  yoqilg 'i baki;

4 -  k o 'ch a  yondirg ich ; 5 -  ko 'chm a yond irg ich  ventili; 6 -  havo  ventili; 
7 -  k o 'chm a yond irg ich  rukavasi; 8 -  ven tillar sta tsionar yondirg ichni- 

ki; 9 -  y arim  tirkam a torm oz resiveri.
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qolgan b itum ni eritish  m aqsad ida sistem aga, m etall po lzun  b i
lan o 'ra lgan  sh isha oynali sim ob h a ro ra t o 'lchagichi o 'rnatilgan . 
T ransportirovka jarayonida m aterialn i b ir tekisda q izdirishini 
ta 'm irlash  uchun, b itum  nasosi yo rdam ida  sisterna ichida doim iy 
sirkuyatsiya am alga oshiriladi.

Bitum  tashuvchi av tom obillam i to 'ld irish  va bo 'sh a tish  m aq
sad ida ikkita m etall quvuri b ilan  jihozlangan. T ranspo rt holati- 
da  u la r sistem a yon devorlariga m ahkam langan  ariqchalarga 
tush irib  quyiladi.

Sistem ani erk in  bo 'sha tish  vaqti 5...15 m inut.
A v togud ronato rla r organ ik  bog 'lovchi m ateria llam i tash ish  

va u larn i to 'y in tirish , yarim  to 'y in tirish  yo 'li b ilan  qattiq  qopla- 
m alarga b ir  tekisda taqsim lash ham da b itum  ish llatilgan  qopla- 
m ani ta 'm irlash  va tup roqqa ishlov berilayo tganda un i m ustah- 
kam lash u ch u n  ishlatiladi.

A v togdronatto rlar osm a yoki dastaki taqsim lagichlar y o rd a 
m ida bog 'lovchi m ateria llam i quy ish  m e 'yoriga ko 'ra  taqsim lay- 
di. A v togudronato rlar (4.1.2-rasm) jihozlariga organ ik  bog 'lovchi 
m aterial u ch u n  term oizolyatsiyalangan sistem a, isitish sistem a
si, qu v u rla r tizim i b itu m  nasosi, sachratuvchi soplali taqsim 
lash quvurlari, taqsim lash  qurilm asin i boshqaruv  tizim i, n azo ra t 
asboblari va buk iluvchan  m etall q u v u rla r k iradi. D em ak av 
togudronato rlar b itum  tashuvchi av tom obildan  taqsim lash quril
m asi (registr) m avjudligi b ilan  farqlar ekan.

1 2 3 4 5 6

11 10 9  8

4.1.2-rasm. Avtogudranator:
1 -  bazaviy avtomobil; 2 -  termometr; 3 -  sisterna; 4 -  lyuk; 5 -  klapan; 

6 -  qo'zg'almas gorelka; 7 -  taqsimlagich; 8 -  kommunikatsiyalash;
9 -  bitumli nasos; 10 -  katta kran; 11 -  bitum ko'rsatkich me'yori.
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A v to g u d ro n a to rla r -  o 'z iy u ra r  m ash ina bo 'lib , u  av tom o
bil bazasid a  ishlab chiqiladi. A v togud ronato rla rn i tirkam a yoki 
y arim tirkam a tu rla ri h am  m avjudir. U lar av tom obil tirkam asi 
yoki yarim tirkam asi shassisiga h am d a  m axsus b ir  o 'q li aravaga 
o 'rn a tilad i. U larn i sistem asi, isitish tizim i va b itu m  nasosini tu 
zilishi, b itu m  tashuvch i av tom obiln ik i kabi tuz ilgand ir. Bitum  
nasosin i yu ritm asi b azav iy  av tom obil dv ig a te lid an  yoki sisterna 
o rtida  joy lashgan  ram aga konsu l rav ish d a  o 'rn a tilg an  av tonom  
dv ig a te lid an  h a rak a tg a  keladi. N asos yu ritm asin i qush im cha 
dv iga te ln i m avjud lig i bog 'lovch i m ateria ln i m e 'y o rin i keng  dia- 
p o zo n d a  o 'zg a rtir ish n i ta 'm in lay d i. A v to g u d ro n a to rn i taqsim 
lash  tizim i u ch ta  taqsim lash  q u v u rla rid an  tashkil topgan: m ark a 
ziy va ikkita yon quv u rlar. T aqsim lash  q u v u rla ri k v a d ra d  kesim  
yuzasiga  egadir. M arkaziy  q u v u r  filtr o 'rn a tilg an  ch ap  quvu r- 
cha b ilan  b irga  bosim  q u v u rig a , o 'n g  tom ondag i quvu rch a  b i
lan esa, b itum n i s is tem ag a  q ay taruvch i q u v u r  b ilan  b irlash tiril- 
gan. C hetki taqsim lash  q u v u rla ri m arkaziy  q u v u r b ilan  sh am ir 
vositasida  b irlash tira lgan . S harn ir o 'n g  va chap  taqsim lagichlar- 
ni vertikal o 'q q a  n isba tan  bu rilish in i ta 'm in layd i. Bu ho i esa ma- 
sh inan i oz v aq t ichida tran sp o rt ho la tiga  o 'tish ig a  yoki to 'k ish  
keng lig in i o 'zg artirish ig a  im kon yaratad i. T aqsim langan  quvu r- 
la rd a  b ir-b irid an  190 m m  m asofada fo rsunkalar o 'rn a tilg an , u la r 
m ateria ln i b ir  tek isda sochib  b erish  u ch u n  x izm at qiladi. H a r b ir 
fo rsunka m etall ko rpus, qopqoq  -  k ran , o 'ram a  hosil qilgich va 
so p lo d an  tu z ilg an d ir. H ar b ir  kran , taqsim lash  quv u rig a  p a ra l
lel joy lashgan  m etall reyka b ilan  joylashgan. Bu reyka, m arka
ziy  taqsim lash  q u v u rig a  o 'rn a tilg an  ikkita p n evm okam erada  
harak tlan ish i m um kin . R eykani haraka tlan tirib , b archa  fo rsun 
kalar soplosin i b ir  vaq tn in g  o 'z id a  ochish  yoki yop ish  m um kin. 
B og'lovchi m a teria llam i taqsim lash  m exanizm ini kabina ichi- 
d an  haydovch i b o shqarad i. A v to g u d ro n a to r kichik hajm dagi 
ish larn i (qop lam a ta 'm irla ri) bajarish  uchun , dastak li taq sim 
lagich b ilan  jihozlangan.

Bog'lovchi m aterial holati va av togudronato rlarn i ish rejim ini 
quyidagi asboblar yo rdam ida  n azaro t qilinadi: sisternadagi m a
terial hajm ini k o 'rsa tuvch i asbob 0...200 °C ko 'rsatk ichli haro rat 
o 'lchagichi, b itum  nasosi valini aylanish  chastotasin i ko 'rsa tuvch i
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taxom etr. B itum  tizim ini b ir necha k lapan  va k ran lar vositasida 
boshqariladi. Bu kran  va k lapanlarn i turli xil operatsiyalar ba- 
jarishda, lozim  bo 'lgan  hola tga o 'rn a tish  kerak. T o 'ld irish , hay- 
dash, sirkulyatsiya qilish va to 'k ish  operatsiyalari b itum  naso
si yordam ida am alga oshiriladi. S istem ani bo 'shatish , qabul qi
luvchi q uvu r orqali o 'z  og 'irlig i natijasida oqib tush ish  yo 'li b i
lan, (erkin tush ish  operatsiyasi) yoki b itu m  nasosi vositasida bi- 
ku luvchan  m etall quvuri orqali bo 'shatish  («bo'shatish» opera- 
tsiyasi) yo 'li bilan am alga oshiriladi. Bitum  nasosidan  foydalanib  
bo 'shatilganda, m etall q u v u r to 'k ish  gorlovinasi b ilan  birlash tirib  
bo 'shatilad i.

O rganik bog 'lovchi m ateriallam i to 'k ishda, taqsim lagichlar 
qoplam ada 140... 180 m m  m asofada o 'rnatilad i, soplo teshiklari 
esa, taqsim lash quvurlarin i bo 'y lam a o 'q iga n isbatan  pastki ta- 
rafga 25...30° oshgan bo 'lish i kerak. Bitum  nasosi valini aylanish 
chastotasi va av togudronatorn i harakatlan ish  tezligi, to 'k ish  m e '
yoriga va taqsim lash kengligiga bog 'liqdir. T ransport ho latida 
yon tom onidagi taqsim lagichlar m axsus stopor yordam ida qoti- 
rib qo'yiladi.

T irkam a g u d ro n a to rla r g 'ild irak li tirkam a ram asiga  o 'rn a 
tilgan  taqsim lash  sistem asi va b itu m  n aso sid an  tashkil top- 
gandir. U lar b itu m  ta sh iyd igan  av tom obil b ilan  ish layd i va b i
tum ni shu  m ash inan i s is te rn asid an  olib ish la tad i. G u d ro n a to r
la r b ilan  ish laganda  q u v u r  yoki forsunka e lem en tla rida  b itum n i 
taqsim lab  qotib  qolishiga yo 'l qo 'ym aslik  kerak. Shun ing  u chun  
sisterna b o 'sh a tilg an d an  so 'n g  u n in g  devo ridag i b itu m la r b ir 
joyga to 'p lan ish in i ku tib  (15...20 m inut), so 'n g ra  b itum n i to 'k ish  
teshigi orqali m axsus rezervuarga  to 'k ib  o linadi. F orsunkalarn i 
tiqilib qolishini o ld in i olish m aqsad ida , ish tam om  b o 'lg an d a n  
so 'ng  taqsim lag ich lam i tran sp o rt ho la tiga  keltirilad i -  soplasi 
tepaga qaratilad i. T o 'k ish  n ihoyasiga y e tg an d an  so 'n g  taqsim 
lagichlar yechib olinib, forsunka tesh ik lari tozalanad i. A garda 
q u v u r yoki fo rsunka e lem en tlarida  b itum  qotib  qolsa, bu  holatni 
b arta ra f etish  uchun  ko 'chm a q izd irg ich d an  foydalan ilad i, b u n 
da qotib  qolgan  b itu m la r q izd irilad i va b itu m  tiq in la r b a rta ra f 
etiladi.

A v togudronatorn i ishlab chiqarish  sam aradorlig i (N soat):
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. П =3600 Vs K JT 8 
b u  yerda: Vs -  s is tem an i foydali hajm i, 1; Vs = 3600...6000;

Ts -  ish  siklining davom iyligi, S;
Kv -  vaqt m obaynida m ash inan i ish latish  koeffitsiyenti. 
A vtogudronato rn i ish siklini davom iylig i (S):

T* = h + h  + h  + — + h
bu  yerda: h  -  bog 'lovchi m aterial b ilan  sistem ani ko 'rish  vaqti, 
ti = 600...900 s;

t\ -  bog 'lovchi m ateria ln i taqsim lash  joyiga tash ishga ketgan 
vaqt, s; ti=L/vy (L  -  b itum  saq lanad igan  joydan obyektgacha 
b o 'lgan  m asofa, m; v y -  yuk langan  g u d ro n a to m i tran sp o rt tezligi, 
m /s, vy = 11,11 m /s (40 km /soat));

t3 -  b itum  quy ish  davom iyligi, S, f3 = VJ{vyqB) (yv -  av togud- 
ronato rlam i ish tezligi, m /s, vy = 0 , 8 ...6 , 8  m /s; q  -  m ateria ln i q u y 
ish m e'yori, 1/m2; В  -  quy ish  kengligi, m, V = 4,0 m);

f4 -  b itu m  saq lanad igan  joyga etib  borish iga ketgan  vaqt, s, 
h  =LIv2 (v’2  -  bo 'shatilgan  av to gud rona to rn i haraka tlan ish  tezligi, 
m /s, v2  = 16,67...23,61 m/s):

t5 -  av to gud rona to rn i bazadag i va obyektdagi m anyovr qilish- 
ga ketgan vaqti, s. t5 =240...360 s;

tb -  av togudrona to rn i ishga tayyorlashga ketgan  vaqt, s, 
t6 =300...360 s.

H ozirgi vaq tda yangi tu rd ag i KDM-332 va KDM-333 avto- 
g u d ran a to rla r «K rem enchug» zavod ida  (ОАО «K redm ash») ish
lab chiqilm oqda, u la rn i bazaviy  av tom billarpi KAMAZ-53213 va 
KrAZ-65053.

4.2. Y o 'l q u r i l is h  m a te r ia lla r in i ta q s im la sh  u c h u n  
m a sh in a la r

Tosh m ateriallarin i taqsim lash  m ashinalari bajarad igan  ishi
ga, konstruksiyasiga va taqsim lanayotgan  m aterial tu riga ko 'ra  
ajratiladi. Bu m ash inalam i yo 'l quriU shida h am d a  u n i aerodrom - 
lar qurilish ida yuqori ish lab  chiqarish  sam aradorlig iga ega, m ax
sus g 'ild irak  yoki zanjirli shassisiga o 'rna tilgan  o 'z iy u ra r shag 'al 
taqsim lagichlardan  foydalaniladi. U ncha katta bo 'lm agan  ish haj-
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m iga ega joylarda osm a yoki tirkam a taqsim lagich m ash inalaridan  
foydalaniladi. O sm a taqsim lash jihozlari aralash tiruvchi qurilm ali 
b u nkerdan  tashkil topgan  bo'lib, o 'z ito 'kk ich  (sam osval) avtom o- 
bilining orqa qism iga osib o 'rnatilad i. Y urish qismi turiga ko 'ra , 
tirkam ali m ash inalam i g 'ild irakli va em aklovchi tu rlarga ajratil
adi. T irkam ali m ash inalar avtom obillar, tortkichlar, av togreyder- 
lar va g 'ild irakli trak torlar bilan ishlashga m o'ljallangan.

Turli xildagi taqsim lovchi qu rilm alam i tuzilishi va ishlash 
p rinsip i o rasida uncha katta farq kuzatilm aydi. Bunda tran s
port vosita laridan  m aterial qabul bunkeriga tushadi, u yerdan  
o 'z  og 'irlig i bo 'y icha yoki m axsus to 'y in tirg ich  vositasida taqsim 
lovchi qurilm aga uzatilad i va yerga b ir  tekisda taqsim lab tush iri
ladi.

Shag 'al va m ayda to sh lam i taqsim lovchi, zanjirli o 'z iy u ra r  
taqsim lash m ash inasin i ram asiga, sh a m ir  vositasida ish jihozi 
-  qabul b u n k eri ram asi b irlash tirilgan . Ish jihozi ram asi m ash i
nani o ld  q ism ida joy lashgan  bo 'lib , un g a  m etall lis tla rdan  pay- 
vand  yo 'li b ilan  tayyorlangan , kesim i trapetsiya  ko 'rin ish iga 
ega b o 'lg an  b u n k er o 'rnatilgan . M aterial b u n k e rd an  o 'z  og 'irlig i 
bo 'y icha sirpan ib  tushib , asos ustiga b ir  tekisda taqsim lanadi. 
Q atlam  qalinligi, bunkern i taqsim lovchi qopqog 'in i ochiqlik  bu r- 
chagiga bog 'liq  bo 'lad i. Ish jihozi ram asin i o ld  q ism ida, ya 'n i 
bunkern i old q ism ida zichlovchi ishchi jihozi o 'rn a tilg an  bo 'lad i. 
U tekislovchi b ru s  va v ib rop litadan  tashkil topgan. V ibroplita 
yuritm asi, m exanik  transm issiya orqali, m ashina dv iga te lidan  
ishga tush irilad i.

Q abul bunkeri, o 'z ito 'kk ich  -  av tom obildan  to 'ld irilad i. B un
kerni frontal ho la tda  to 'ld irilayo tganda , m ash inan i old q ism ida 
joylashgan  ko 'p rikchaga  trap lar orqali o 'z ito 'kk ich  -  avtom obil 
chiqadi va  m aterialn i bo 'sha tad i. Bunda taqsim lagich  ishlatayot- 
gan  bo 'lish i kerak. Taqsim lagich ishdan  to 'x tam ag an  ho lda , fron
tal va yon tom on idan  bunkern i to 'ld irish  im koniga ega bo 'lgan  
m ash inalar m avjuddir.

Bitum  b ilan  ishlov berilgan tosh m ateria llam i taqsim lashda, 
q izd im v  qurilm asiga ega bo 'lgan , g 'ild irak li o 'z iy u ra r taqsim 
lagichlardan foydalaniladi. B unday m ash inalam i qabul bunkeri 
issiqlikni kam  yo 'qotishi uchun ikkitalik devo rd an  yasaladi, bu
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devo rla r o rasidan  dv iga te ldan  chiqayotgan  gazlar o 'tib  issiqlikni 
ush lab  turadi. Bunker ichida m aterial m assasini shu hola tda qotib 
qolm asligi u chun  u  yerga m exanik aralash tirg ich  o 'rnatilad i. Bu 
aralash tirg ich  vaqti-vaqti b ilan  ishga tush irib  turiladi. Bitum  b i
lan  ishlov berilgan  tosh  m ateriallari, bunkern i pastk i q ism ida joy
lashgan  ind iv idual reversiv  yuritm ali shnek  (pichoq) vositasida 
«m ajburan» taqsim lanadi.

B unda m aterial, m etall yacheykali baraban  vositasida doza- 
lanadi. Ishchi o rgann ing  yu ritm asi harak a tn i m ash ina dv iga te li
d a n  oladi. D vigateldagi burovch i m om ent, ishchi organlarga, 
dv iga te l ish rejim ini o 'zg a rtirm ay d ig an  g idrom exanik  transm is
siya orqali uzatilad i.

Tosh m ateriallarin i taqsim lash  m ashinalari sarasiga, m ayda 
tosh larn i (5... 15 m m  o 'lcham dagi) taqsim lash  m ashinalari h am  
kiradi. U lar qattiq  qoplam ali yo 'llarn i qu rishda va u la r ta 'm irida  
h am da qoplam aga ishlov berishda qo'llaniladi. Bu m ashinalar 
m axsuslashgan  ishni bajargani sababli, m ayda toshlarni taqsim 
lash  qurilm asi oson a lm ashilad igan  tip d a  ishlab chiqariladi. Bu 
taqsim lagichlam i avtom obil va trak to r shassisiga, tortq ich  yoki 
avtoortk ich larga ilib o 'rnatilad i. B undan tashqari g 'ild irak li o 'z i
yu ra r taqsim lagichlar (4.2.1-rasm ) h am  ishlab chiqariladi.

4.2.1-rasm. M ayda toshlarni taqsimlagich o'ziyurar mashina:
1 -  qum sochuvchi almashinadigan ishchi jihoz; 2 -  taqsimlovchi bun

ker; 3 -  oldingi bunker; 4 -  skrepkali konveyer; 5 -  gidrouzatma;
6 -  kabina; 7 -  orqa ko'prik; 8 -  qabul qiluvchi bunker; 9 -  yuklagich.

M ayda tosh larn i taqsim lagich  m ash inasi ikkita b u n k erg a  ega
dir: m ash inan i o rqa  q ism ida joy lashgan  qabu l b u n k eri 8  h am d a
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old q ism ida joy lashgan  taqsim lagich  b u n k eri 2 , o 'z i to 'kk ich  -  
av tom obil yoki ortkich, qabu l b u n k eri ram asiga  sh am ir  v ositasi
da  b irikkan  m axsus o rtish  k o 'p rig ig a  chiqib  b u n k ern i to id ira d i .  
Q abu l b u n k erid a n  m ateria l q irib  o luvchi konveyer 4 y o rd am id a  
old  ta ra fda  joy lashgan  bunk erg a  u za tib  berilad i, u y e rd an  m a
terial ish lov  berilay o tg an  yuza eni b o 'y icha  shnek  y o rd am id a  
taqsim lab  berilad i. M aterial q a tlam in ing  qalinligi, b a rab an  tip i- 
dagi d o za to r vositasida  m e 'yo rlanad i. Bu u sk u n an in g  yu ritm asi 
harak a tn i m ash ina  y u rish  qism i d v ig a tilid an  oladi.

Q ish d av rida  sod ir bo 'lad igan  yaxm alakni y o 'q  qilish m aqsa
dida, bu  m ashinaga a lm ashuvchan  qum  sochkich 1  ni o 'rn a tish  
m um kin. Bu qum  sochkich m ayda toshni taqsim lash bunkeri 
o 'rn iga o 'rnatilad i.

Tosh m ateria llarin i taqsim lash  m ash inalarin i ish lab  ch iqa
rish  sam aradorlig i, haraka tlan ish  tezligi, b u n k er sig 'im i h am 
da ishni tashkil etish  usu liga  bog 'liqd ir. Ishni tashkil etish  u su 
li va konstruksiyasiga ko 'ra  taqsim lag ich lam i siklik  yoki uzluk- 
siz harakatli m ash inalar gu ru h ig a  ajratish  m um kin . B unker
ni to 'ld irilish i m ash inan i to 'x tash isiz  am alga osh irilsa -  uz luk - 
siz harakatli m ashina, agar bunkern i to 'ld irish  kerak  bo 'lg an d a , 
to 'x tash  zam ra ti tug 'ilsa  -  bu  m ash ina siklik harakatli m ashi- 
nadir.

U zluksiz harakatli m ash inadag i ishlab chiqarish  sam arad o r
ligi (m 3/soat):

П  =  BvhKv
b u  yerda: В -  ishlov berilayo tgan  yo 'l eni, m, В = 2,50...3,75 m 3;

v  -  m ashinani ish tezligi, m /soat, v = 46...21000 m /soat;
h -  taqsim lanayotgan  m aterial qatlam  qalinligi, m, h = 0,04...0,2

m;
Kv -  vaq t m obaynida m ashinani ishlatilish koeffitsiyenti. Taq- 

sim lagichni tran sp o rt tezligi 30 000 m /soat (30 km /soat)gacha.
Siklik harakatli m ash inan i ishlab chiqarish  sam aradorlig i (m 3/  

soat): .
Л  = 6 0 v K J T s

bu  yerda: v  -  b u n k er hajm i, m 3;
Ts -  sikl davom iyligi, Ts = h  + 12  + fa (h -  m ateria ln i taqsim la-

150



n ish  davom iyligi, m in, t\ = V/(Bhv); -  o rtiq  davom iyligi, m in; £ 3  -  
m ash inan i ishga tush irishga sarf b o 'lg an  yordam chi vaqt, min).

K ukunsim on bog'lovchi m ateria 11 a m i tashuvchi va 
taqsim lovchi m ashinalar

Sem ent va boshqa k ukunsim on  bog 'lovch i m a teria llam i ta- 
sh ishda  «sem entovoz», y a 'n i «sem ent tashuvchi»  deb  nom  olgan 
m ash ina lardan  keng foydalan ilad i. S u n d ay  m ash inalarga  yuk 
av tom obillarin i shassisi, to rtk ich  -  av tom obillari h am d a  g 'ild i- 
rakli trak to rla r baza  sifatida olinadi. O 'z iy u ra r va yarim  tirka- 
m a sem ent tashuvch i s is te rn a la rd an  tashqari, tirkam a sisternalar 
h am  ishlab chiqariladi.

Sem ent tashuvchi sistem an i m axsus jihozlariga kom pressor 
qurilm asi, sisterna, sem entn i s is tem adan  tush irib  o lish  uchun  
m axsus qu v u rla r kiradi. K om pressor qurilm asi sem ent ortilayot- 
ganda s is tem ada vak u u m  hosil qilib o rtish  vaqtini kam aytira- 
di, sem ent tu sh irilayo tganda esa, lozim  bo 'lg an  bosim ni yarata 
oladi. K om pressor yuritm asi, bazaviy  m ash ina dv iga te lidan  me- 
xanik uza tm a vositasida harakatn i oladi. Sisterna, hajm i 6 , 8  m 3 

bo 'lgan , sigara ko 'rin ish iga ega kukunsim on m aterial u ch u n  re- 
zervuar bo 'lib , b ir vaq tn ing  o 'z id a  asosiy ram a vazifasin i ham  
o 'tayd i. Sisterna o 'q i b o 'sha tish  tom oniga (m ashinani orqa qis- 
m iga) 7° ga og 'g an  bo 'ladi.

A sos va qop lam alar qurilish ida, yum shatilgan  tup roqn i ustki 
qatlam iga dozalangan  kukunsim on bog 'lovchi m ateria llam i ki- 
ritish  ehtiyoji tug 'ilad i. Bu m aq sad d a  o 'z iy u ra r 
osm a yoki tirkam a sem ent taqsim lagich laridan  
foydalaniladi.

Taqsim lagich quyidagicha ishlaydi: hajm i
3...5 m 3  bo 'lg an  qabul b u n keridan  (4.2.2-rasm) 
k ukunsim on  bog 'lovchi m aterial kom pressor 
qu rilm asidan  berilgan havo  bosim i ostida yoki 
o 'z in ing  og 'irlig i yordam ida dozalovchi quril- 
m aga qolib tushadi; m aterialn i devorga yo- 4  2  2-rasm 
pishib  qolishini oldini olish m aqsadida, bun- Sement taqsim- 
kerni pastki qism iga m exanik aralash tirg ich  2  iash sxemasi.
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o 'm atilgan ; shnek yoki ro torli dozato r 3 m ateria ln i b ir m e 'yo rda 
soshnik 4 ga uzatib  berad i (10...12 dona), u  yerdan  esa m aterial 
yum shatilgan  tup roqqa  tu shad i (m e'yori), dozato r valin ing  ayla- 
n ish  chastotasiga bog 'liqdir.

K ukunsim on m ateria llam i osm a taqsim lagichlari, sem en t ta
shuvchi sisterna orqa tom onidag i m axsus k ronsh teyn larga o 'r- 
natiladi. B unda sem ent, taqsim lagichning  qabul bunkeriga  sister
na  orqa qism ida joylashgan m axsus q u v u r vositasida to 'g 'r id a n  
to 'g 'r i yuboriladi. Sem ent taqsim lan ish  kengligi 2,4...2,5 m  ni 
tashkil qiladi.

Sem entni tirkam ali taqsim lash  qu rilm asi (4.2.3-rasm) qabul 
bunkeri. D ozalovchi qurilm a. G id rav lik  b o sh q aru v  sistem a- 
si, g 'ild irak li y u rish  q ism iga ega ram a 1  d an  tashk il topgand ir. 
Q abu l bunk erin i tepa qism iga qopqoq  5 joy lashgan , u n g a  esa 
rezina m e ta lldan  yasa lgan  filtrli q u v u r 3 o 'm a tilg a n . Bu q u v u r 
s is ternadag i sem en t to 'k ib  o lish  u ch u n  x izm at q iladi. Sem ent 
q u v u rd a n  dozalovch i qu rilm ag a  kelib  tu sh ad i. D ozalovchi 
qu rilm a b u n k e m i pastk i q ism iga o 'm a tilg an . B unkerni tashqi 
tarafidag i yon devo rla riga  2  ta sapfa m av jud  bo 'lib , u la r ram a 
tayanch larid ir. Bunker, ishchi va tran sp o rt h o la tid an , sap fa  vo
sitasida  m ateria l qabul q ilish  ho la tiga  o 'tad i. B unker d evo rin ing  
orqa q ism ida, m ateria l o rtish  vositasin ing  g 'ild irak la ri harakati- 
ni cheklovchi tayanch  6  m av judd ir.

4.2.3-rasm. Sementni tirkamali taqsimlash mashinasi:
1 -  rama; 2 -  bunkerni ko'taruvchi gidrosilindr; 3 -  quvur;

4, 9 -  tiragiklar; 5 -  filtrli quvur qopqog'i; 6 -  tirgak; 7 -  ag'dargich; 
8 -  soslmik (dozalovchi qurilma).
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T aqsim lanayotgan  sem en t hajm i yacheykali dozato r vosi
tasida rostlanadi. D ozalovchi qurilm ani ishchi organi quy idag i 
ko 'rin ishga egadir: p o 'la t valga ush lag ich lar payvand  q ilingan 
bo 'lib , u larga  bo ltlar vositasida rezina parrak lar qotirilgan. Se
m en t dozalovchi qu rilm a quvuriga  u stk i va ostki darcha lardan  
kelib tushadi, u  y e rd an  esa soshnikka uzatiladi. Y um shatilgan 
tup roqqa  4 . . . 8  sm  chuqurlikda botirilgan  soshniklar, tup ro q d a  
chuqurcha lar hosil qiladi va yerga sem entn i sepiladi. C huqurcha- 
la r chetidagi yum shoq  tu p ro q  chuqurcha ichiga tushib , sem ent
ni sham ol uchirib  ketish idan  saqlaydi. Taqsim lagichni tran sp o rt 
holatiga keltirilganda, soshniklar, b unker o 'q iga n isbatan  burilib  
ko 'tarilad ilar.

D ozator ishchi o rgan in ing  yuritm asi, zanjirli uza tm a vosita
sida  g id rodv iga te ldan  haraka tga  keladi. Bunker ko 'tarilish i va 
tush irilish i g id rosilind r 2  o rqali am alga oshiriladi.

K ukunsim on bog 'lovchi m ateria llam i taqsim lagichini ishlab 
chiqarish  sam aradorlig i, dozato r ish rejim iga va m ash ina haraka- 
tini ish tezligiga bog 'liq  bo'lib , m ashina tezligi 560...1440 m /soat ni 
bo 'lganda , 30...60 t/soatn i tashkil etadi. Taqsim lagichni ish jaray- 
on i davom ida, dozato r sek to rlarida qolib ketgan  sem ent y ig 'ilad i 
va natijada m ateria ln i doza hajm i kam ayib  ketadi. Shu sababdan  
h ar 40...60 ish soatidan  so 'ng, dozato rn i tozalash  va rostlash  zaru r 
bo 'lad i.

T up roqn ing  tu ri va u n in g  n am lig id an  kelib ch iqqan holda, 
tayyorlov  tu p ro g 'ig a  sem entn i doza lash  m e 'yori 5...50 kg /m 2 

n i tashkil etad i. Bitta yoTga za ru r b o 'lg an  hajm idag i m ateria ln i 
taq sim lagandan  so 'ng , m ash ina h a rak a t bosh langan  joyga qaytib 
keladi, b u n d a  yo 'l eni kichik bo 'lganda , m ashina o rtga  yu rib  qay
tib  kelish iga h am  ru x sa t etiladi. D em ak, k u k u n sim o n  bog 'lovchi 
m ateria llarin i taqsim lash  m ash ina lari siklik  harak a tli m ash in a
lar g u ru h ig a  m ansubdir.
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V BO LIM . A SFA LTY O TQ IZG IC H LA R

5.1. A sfa ltyotq izgich lam ing vazifasi, tuzilish i, 
ishchi organlari, ish la tilish i

A sfaltyotqizgichlar -  asfaltobeton qorishm asini tran sp o rt vos- 
itasidan  qabul qilib, bu  qorishm ani o ld in d an  tayyorlab  qo 'y ilgan  
asosga qoplam ani ko 'ndalang  profilini hisobga olgan  holda, be
rilgan  qalinlikda, qavatm a-qavat yotq izish  va yotqizilgan qorish 
m ani birlam chi tekislash ish larin i bajaradi. A sfaltyotqizgichlar 
yurish  jihozi bo 'y icha -  g 'ildirakli, zanjirli va kom binatsiyalash- 
gan; aralashm aga ta 's ir  etish  harak teri bo 'yiclia -  zichlovchi or- 
ganli yoki usiz; qabul qiluvchi jihozi tu ri bo 'y icha -  bunkerli yoki 
bunkersiz  tu rlarga  ajratiladi. A sfaltyotqizgichlarni asosiy xarak- 
teristikasi, bu  ularni ishlab chiqarish  sam aradorlig i bo 'lib , unga 
ko 'ra  asfaltyotqizgichlar -  o 'ta  o g 'ir  (800 t/soat d an  oshiq), og 'ir 
(250...800 t/soat), o 'r ta  (100..250 t/soat) va yengil (25 t/soa tdan  kam  
em as) tu rlarga bo 'linad i (tasniflanadi).

Zanjirli, zichlovchi b rusga  ega bunkerli asfaltyotqizgichni um - 
um iy  ko 'rin ish i 6 .1 .1 -rasm da keltirilgan; aralashm ani taqsim lash 
texnologiyasi va ko 'ndalang  profilni hosil qilish sxem asi esa 5.1.2- 
rasm da ko 'rsatilgan.

8 -  ishchi organlarning gidrosilindrliko'tarish ramasi; 9 -  tarqatuvchi 
shnek; 10 -  qaytargichli taxtacha; 11 -  zichlovchi chorqirra; 12 -  par- 

dozlovchi plita; 13 -  to'shalayotgan qoplamani qalinligini nazorat 
qilish; 14 -  ishchi organlar ramasi; 15 -  boshqarish richagi.
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5.1.1-rasm. Asfalt- 
yotqizgich:
1 -  dvigatel;

2 -  asosiy ramaning
yuqori qismi;

3 -  shiber zaslonka- 
si; 4 -  asosiy ramani

quyi qismi;
5 -  qabul qiluv
chi bunker -  ta'- 

minlagich; 6 -  bu- 
ferli rolik; 7 -  rama;
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5.1.2-rasm. Asfaltyotqizgidmi ishlash sxemasi: 
a -  aralashmani yotqizish texnologiyasi; b, d, e -  qoplamaga shakl 

berish; 1 -  avtomobil (samosval); 2 -  itaruvchi rolik; 3 -  shiber to'sqieh; 
4 -  zichlovchi brus; 5 -  bo'ylama va ko'ndalang profilni nazorat vinti; 

6 -  tekislovchi plita; 7 -  taqsimlovchi shnek; 8 -  konveyer-to'yintirgich; 
9 -  seksiyalarni tortib turish uchun tortuvchi ikki tomonli vint.

Issiq  aralashm a o 'z ito 'k k ich  avtom obil 1  d an  qabul b u n k eri
ga kelib tushadi. B unkem i ostk i q ism ida ikkita qirib  oluvchi kon
veyer-to 'y in tirg ich  8  joy lashgan bo 'lib , to 'y in tirg ich lar taqsim - 
lanayo tgan  qorishm ani, rostlayd igan  shiberli to 'sq ieh  3 orqali 
taqsim lash  shneki 7 ga uzatib  beradi. Shnek ikki q ism dan  ibo- 
ra t bo 'lib , v in t k irish in i h ar xil (chap va o 'ng ) tom ondan  am al
ga oshirad i. A ralashm a taqsim langandan  so 'ng , ikki q ism dan  ib- 
o ra t bo 'lgan , 25 H z chastotali teb ran ish  haraka tin i bajaruvchi, 
zichlovchi b ru s  4 ostiga kelib tushadi. Z ichlovchi b ru sn i ikki qis
m i ham  qay taruvch i sh itla r b ilan  jihozlangan  bo'lib , u la r yotqi- 
z ilayo tgan  qorishm ani tozalash  u ch u n  qo 'llan ilad i. Q aytaruvchi 
sh itlarga  a lm ashuvch i qirib  oluvchi jihozlar o 'm atilg an . Q ay ta
ruvchi sh itla r k ronsh teyn  vositasida u stk i ram ani konsol qism i
ga osib m ahkam langan  bo 'lib , u la r  zichlovchi b ru sn i tekislovchi 
p litaga  siqib tu rad i.

Tekislovchi p lita  ishchi o rg an  ram asi b ilan  u lan g an  bo'lib, 
ikki tom onga og 'ish  hosil qilish m aqsad ida, ikki q ism dan  iborat 
bo 'lad i. P lita lar tepa qism i bir-biri b ilan  qop lam a profilini rost- 
lovchi m exan izm  vositasida birlash tirilgan . Q alinlik  rostlag ichi 5 
tekislovchi p litaga, ta lab  e tilad igan  qiyalikni beradi. Q orishm ani



tekislovchi p litaga yopish ib  qolishini o ld in i o lish  uchun , p lita  
q izd irg ich  b ilan  jihozlanadi.

Ishchi organi ram asini, ikkita g idosilindrlar yo rdam ida tran s
port holatiga keltiriladi. O 'ta  m ukam m allashgan  m ashinalar- 
da, yotqizilayotgan qatlam  qalinligi av tom atika vositasida ba- 
jariladi. A vtom atikani ta 's ir p rinsip i ishchi o rgan  ram asi hola- 
tini o 'zgarish iga, tekislovchi p lita  ho la tin i o 'zgarisliiga va m ax
sus korrektirovka qurilm asini ish lashiga asoslangan. A vtom atik  
rav ishda rostlanganda, yo tq izilgan  qatlam da ko 'ndalang  kesim i 
bo 'y icha 0,1 m m , bo 'y lam a kesim i bo 'y icha esa, 3 m m  gacha tekis- 
lik kuzatiladi.

Ishchi organi av tom atlashgan  boshqaruv  tizim i vositasida 
boshqarilganda, «Stabilsloy-2» tizim i qo 'llaniladi. A vtom atlash- 
tirilgan boshqaruv  tizimi, d iskret (alohida, uziluvchan) rav ishda 
rostlanad igan  kuzatuvch i hisoblanadi. T izim ni ishlash  prinsip i 
quyidagichadir: xabarchi qurilm alari (datchiklar) vositasida, as- 
faltyotqizgich ishchi organi haq iq iy  holati, qoplam a profilini lozim  
bo 'lg an  -  berilgan  holati b ilan  taqqoslanadi. Bunda, kelishtirish 
signaliga ko 'ra, zolotnikli bajarish  qurilm asi g id rosilind rlar yu- 
ritm asini boshqarib, ishchi o rgan lar ho latin i lozim  bo 'lgan  taraf- 
ga signal yo 'qo lguncha o 'zgartirad i. Ishchi o rgan larin i talab e ti
lad igan  holati turli u su lla r yo rdam ida  berilishi m um kin, -  b u n d a  
nusxa usu li (nusxa sifatida m avjud  bo 'lgan  qo 'shn i y o 'ld an  foy
dalaniladi), nusxa tu ri (poperechnie struni), op tik  kvan t genera
tor nu ri (lazer) u su lla rid an  foydalanish  m um kin. P royekt og 'ish i 
o 'zgarganda  lazer ap para tu rasin i boshqa joyga ko 'chiriladi; note- 
kis yerlarga qoplam a yotq izishda n u r qay taruvch i deflektorlar 
qo 'llaniladi. T akom illashgan asfaltyotqizgich m odellari, ishchi 
organlari qo 'sh im cha kengaytirgnichlari b ilan  jihozlangan. Bu ji
hozlar, 12...15 m  kenglikdagi yo 'llarn i qurilish ida ishlatiladi.

A v to m atlash tirilg an  asfa ltobeton  q o rishm asin i yo tq iz ish  q u 
rilm asi, qo 'sh im ch a  osm a ish jihozi s ifa tida  h am  ish lab  chiqa- 
rilib, asoslarn i p ro filirovka q ilad ig an  yoki b e to n  qorishm asin i 
taq sim layd igan  m ash in a la r b ilan  b irga  ish layd i. Bu m ash inalar, 
o 'z  n av b a tid a , yo 'In i y uqo ri tez likda  q u rish  DS-110 m ash ina lari 
kom plek tiga  k irad i. Bu kom lek tga k iruvch i m ash in a la r q u y id a  
keltirilgan .
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A sfaltyotqizgichlarni eksp luatatsion  ishlab chiqarish sam ara- 
dorlig in i (m 2/soat va T/soat):

I I e = 6 0 M fv; n v = M BvphK,, 
bu yerda: В -  yo 'Ini kengligi, m; 

v  -  m ashinani ish tezligi, m /m in;
Kv -  vaq t m obaynida m ashinani ishlatilish koeffitsiyenti, 

Kv = 0,6...0,9;
p -  yo tq izilayotgan  asfaltobeton qorishm asini zichligi, T /m 1, 

zichlangan ho la tda  p = 2,1 ...2,5 T /m 3;
h  -  yo tqizilayotgan qoplam  qalinligi, m .G erm aniya.

5.1.1-jadval
A sfaltyotqizgichlarni texnik ko'rsatkichlari

№ Turi yoki 
markasi

Ishlab 
chiqargan 

firma nomi

Ishchi
kenglik,

m

Ish unum- 
dorligi, 
T/soat

Dvigatel
quvati,

kVt

Massa- 
si, t

1 Super 600 
(gusenitsali)

Wirtgen
(Germaniya) 1,10-2,70 200 40 5,3

2 Super 2500 
(gusenitsali)

Wirtgen
(Germaniya)

3,00-
16,00 1100 228 31,5

3 Super 1203 
(g'ildirakli)

Wirtgen
(Germaniya) 1,70400 175 54 13,5

4 Super 1803-1 
(g'ildirakli)

Wirtgen
(Germaniya) 2,5-8,00 700 127 20,0

5 DS-63
(g'ildirakli) Rossiya 1,5-2,25 25 20 5,8

6 DS-114
(g'ildirakli) Rossiya 7,5-12,0 400 130 34,0

7 ASF-K4-04 Rossiya 2,5-4,5 400 74 16,5

8 DS-48
(gusenitsali) Rossiya 3,0-7,0 200 68 17,3

9 507 KNR 2,5-7,5 600 135 23,0
10 512 KNR 2,5-12,0 800 161 27,0

11 RF 181 BLAW-
KNOX 2,0-7,5 500 106 21,0
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5.1 .3 -rasm . A s fa lto b e to n  z a v o d i q u r i lm a s i .

5.1.4-rasm. Asfaltyotqizish jarayoni.

5.2. A sfaltyotqizgichlarni konstruktiv xususiyatlari va 
ularda m ehnat m uhofazasi

A sfa lt у otqizgichlanting vazifasi, um um iy tuzilish i va 
ishchi organlari

H ozirgi pay tda , unum dorlikn i osh irish  m aqsad ida, keng  qam - 
rovli asfaltyotqizgichlar yaratish  ustida  ish olib borilm oqda. As
falt yotqizgich ish jarayonin ing  texnologik sxem asi 5.2.1-rasm da 
ko 'rsatilgan. A vtosam osvallarda yetkazib  beriluvch i asfaltobeton 
m assasi yotqizgich bunkeriga  bo 'shatilad i, so 'n g  ta 'm in lag ich lar 
b ilan  m assani b ir tek isda qoplam aning  b u tu n  eni bo 'y lab  taqsim -
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lovchi shnekka uzatiladi. S hundan  so 'n g  asfaltobeton shibba- 
lovchi b rus bilan dastlab  shibbalanadi va silliqlovchi plita bilan 
tekislanadi. Batam om  shibbalash  m otorli g 'a ltak lar b ilan  am alga 
oshiriladi.

2550
3000.

5.2.1-rasm. O'rmalovchi zanjirli asfaltyotqizgich.

5.2.2-rasm. G'ildirakli yurishdagi asfaltyotqizgich.

5.2.3-rasm. Asfalt yotqizgich texnologik ish jarayonining sxemasi:
1 -  motorli g'altak; 2 -  tekislovchi plita; 3 -  muvozanatlovchi vint;
4 -  shibbalovchi brus; 5 -  osma ramasi; 6 -  qorishmani taqsimlash 

uchun shnek; 7 -  yurish qismi; 8 -  dvigatel; 9 -  bunker;
10 -  avtosamosval.

Shibbalovchi b rus asfaltobeton qorishm ani dastlabki shibba
lash uchun xizm at qiladi. U ikki q ism dan  iborat bo 'lib , har bir 
qism  o 'z  ekssentrikli vali tom onidan  harakatga  keltiriladi. Eks- 
sentrikli val esa, o 'z  navbatida, shibbalovchi b rus bilan shatun lar
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orqali u langan. Shibbalovchi b ru s  zarb larin ing  soni dv igateln ing  
aylanish soniga teng.

Q aytargich pichoq asfaltobeton qorishm asi yop ish ib  qolgan 
shibbalovchi b rusn i tozalashga m o'ljallangan. T aranglovchi m os- 
lam a shibbalovchi b rusn i silliqlovchi p litadan  0 ,2 - 1  m m  m asofa- 
da  ush lab  turadi.

Tekislovchi p lita  sirtni tekislaydi va qatlam  qalinligini bo 'y lam a 
va ko 'ndalang  yo 'na lish larda  rostlaydi.

Tekislovchi p lita  unga asfaltobeton qorishm aning  yopishib 
qolish idan  asrovchi isitish m oslam asiga ega (5.2.4-rasm).

H  2 i 22 I t  20 t i  *8 4

5.2.4-rasm. Isituvchi qurilma:
1 -  yonish kamerasi; 2 -  qopqoq; 3 -  havo kojuxi; 4 -  akslantirgich;

5 -  zmeevik-bug'latkich; 6 -  bug'latkichga protiven; 7 -  gazquvuri tir- 
sagi; 8 -  gazquvuri to'sqichining dastasi; 9 -  gazquvurining tarmoq- 
lanishi; 10 -  gazquvur to'sqichi; 11 -  kerosin bachogi; 12 -  kichik ma- 

nometr; 13 -  qo'l nasosi; 14 -  quvurdan bakka yonilg'i shlangi;
15 -  dazmol gaz yo'llari; 16 -  yonilg'i quvuri; 17 -  nasadka; 18 -  yonish 
kamerasining orqangi qopqoq bolti; 19 -  yonish kamerasining orqangi 
qopqog'i; 20 -  nina plunjer; 21 -  maxovik; 22 -  yonilg'i quvuri skobasi; 

23 -  quvurdan isitkichga yonilg'i shlangi; 24 -  yonilg'i ventili.

Isitish tizim i quyidagicha ishlaydi. Yoqilg'i bachokdan  o 'z i 
oq ib  nasosga kelib tushadi, b u  yerdan  bosim  ostida  forsunka- 
ga uzatiladi. Yoqilg'i yon ish idan  hosil bo 'lg an  issiq gazlar tekis
lovchi p litan ing  ichini isitadi.
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Y otqizgichni tran sp o rt holatiga keltirishda osm a ilgaklar ra
m asini ishchi o rgan lar b ilan  ko 'tarish  u chun  g idrav lik  tizim  
qo'llaniladi.

A sfa ltyo tq izg ich lam ing  ishchi a'zolari

O 'z iy u rar asfaltyo tq izgichlarda shibbalovchi ishchi a 'zosi si
fatida «brus-plita» tizim i qo'llaniladi.

Brus va p litan ing  o 'za ro  joylashuviga ko 'ra  b o 'lingan  va bo '- 
linm agan  tizim lar, p lita la rn ing  harak teriga  ko 'ra  esa sta tik  h a 
rakatli va tebranm a harakatli p litali tiz im lar farqlanadi. B rusning 
teb ran ish  harak teriga  ko 'ra  tebranuvch i va shibbalovchi brusli ti
z im lar farq  qilinadi. A sfalt yo tq izuvchi harakati yo 'nalish iga  per- 
pen d ik u ly ar yo 'na lishdag i gorizontal tekislikda b ru s  teb ran u v 
chi b ru s  deb  ataladi.

V ertikal tekislikda tebranuvchi b rusn i shibbalovchi b ru s  deb 
ataladi.

O 'z iy u ra r asfaltyotq izg ich larda shibbalovchi brusli va tekis
lovchi brusli ishchi o rgan lar ko 'p roq  qo'llaniladi.

Brus yo tq izilayo tgan  qatlam ni dastlabk i sh ibbalash  va uni 
pastk i q irra  y o rdam ida  profillash  (qiyalab tekislash)ga m o'ljal- 
langan.

A sfa ltyo tq izg ich lam ing  barcha zam onav iy  m odella rida  sh ib 
balovch i b ru s  ekssen trik li va lin ing  g id rav lik  yu ritm asi qo 'l- 
lanad i. G id rav lik  y u ritm a  m exanik  y u ritm ad an  ancha farq  q i
ladi: u k inem atika  bo 'y icha ancha sodda , m exanik  y u ritm a
d an  esa ancha yengil. B undan  tashqari g id ro y u ritm a  sh ibba
lovchi b ru sn in g  teb ran ish  chasto tasin i p o g 'o n as iz  rostlash  im- 
kon in i ta 'm in lay d i, b u  esa, o 'z  n avbatida , ish sh a ro itla ri (yot- 
q iza lay o tg an  m ateria l turi, qa tlam  qalin lig i yoki asfa lty o tq 
izgich h a rak a tn in g  tezligi) o 'z g a rg a n d a  eng  yaxshi rejim  tan- 
la sh  im kon in i berad i.

Shibbalovchi b ru s  yo rdam ida dastlabki shibbalash  afzalliklari 
quyidagilard ir: shibbalovchi b rus qavariq  va o 'y iq lam i tekislash- 
da dastlabki shibbalash u chun  za ru r m iqdordagi m aterialni av
tom atik  o 'lchab  asfaltobeton beradi. Q iyalatib  kesilgan shibba
lovchi b ru s  asta-sekin qorishm ani dastlabki m aksim al shibbalash
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darajasiga yetguncha shibbalaydi. Bunga esa plita qoplam a usti
da sirpana boshlash  o ld idan  erishiladi.

A sfa lt yotqizgichning asosiy foyda lan ish  va texnik
ko 'rsatkichlarini hisoblash. K o'tarilgan ta 'm inlagichlar  

balandligini aniqlash

M ashinaning berilgan unum dorlig idan  kelib chiqib, qopqoq 
va ta 'm in lag ich lam ing  talab qilingan ko 'tarilish  balandlig ini aniq- 
laym iz. Ikkita ta 'm in lag ichn ing  m aksim al unum dorlig i 400 t/soat, 
bittasiniki 2 0 0  t/soat ga teng bo 'lish i kerak.

U zluksiz harakatli yotqizgich unum dorlig i quy idag i form ula 
bo 'y icha aniqlanadi:

Y u .*  = 3600F VvYo ^ ,  K Mb (6.2.1)
b u  yerda: F -  qopqoqning  ko 'tarilish  balandlig i b ilan  cheklangan 
m aterial kesim ining yuzi, m 2;

V3 -  qirg 'ichli zanjir harakatin ing  tezligi, V3  = 0,515 m/s;
Yo -  yo tqizilayotgan aralashm aning  hajm iy og 'irligi, Yo = 1,8 t/

m 3;
Ki -  u num dorlikn ing  tezkor koeffitsiyenti, K\ = 0 ,8 ;
KshA -  aralashm ani sh ibbalash  koeffitsiyenti, Ki = 1,05.
Bu fo rm uladan  m aterial kesim ining yuzi quyidagicha bo 'lish i 

m a 'lum  bo 'ladi:
F  = У„_лг /  3600 • v3 • Yo • K shib. (6.2.2)

T a'm inlag ichning  enin i bilsak, qopqoqning  ko 'tarilish  b a lan d 
ligi fa  n i aniqlashim iz m um kin:

f a ^ F / B j  (6.2.3)

bu  yerda: B7  -  ta 'm in lag ichn ing  eni, = 450 mm.

Shneklam ing ish unum dorligini aniqlash

Shnekning unum dorlig i quy idag i form ula y o rdam ida  aniq la
nadi:

и„ = 4 7 ,1 Д 2<иГо* Л *  (6-2-4)
bu  yerda: D -  shnek  diam etri, m  (D = 0,3 m);
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t -  shnek  qadam i, (t = 0,35);
n -  bu rchak  tezligi (n = 78,125 ayl/m in);
K0 -  m ateriaIning o 'tib  ketish  va p resslan ish i tufayli pasayish  

koeffitsiyenti (K0' = 0,9);
K0 -  kesim ning  to 'ld irilish  koeffitsiyenti = 0,9).

Yotqizish  param etrlarini berilgan unum lorlik  bo'yicha
tekshirish

U zluksiz harakatli yotqizgich u num dorlig i quy idag i form ula 
bo 'y icha aniqlanadi:

^u-siz ~ ftk  " В к Vyot • Y/t ■ K v (6.2.5)

b u  yerda: и* -  yo tq izilayo tgan  qatlam ning  qalinligi, m; •
Bk -  qatlam ning  eni, m;
Vyot -  yo tqizgichning ishlash  tezligi, m /soat;
Yfc -  zich langan  m ateria ln ing  hajm iy og 'irligi, (yk = 2,35 t/m 3);
Kv -  ish  vaq tidan  foydalan ish  koeffitsiyenti, Kv = 0,8.
(6.2.5) fo rm uladan  ishlash tezliklari va yotqizish  qalinliklariga 

q iym at berib  yotq izm aning  ehtim oliy enini aniqlaym iz:

~  ^u-siz /  ‘ Vyor ‘ YAt ' )  (6 .2 .6 )

U shbu form ulaga u n ing  tark ib idag i q iym atlarin ing  zaru- 
riy  q iym atlarin ing  qo 'y ib  chiqib shun i aniqlaym izki, asfaltyot
q izgich 4 sm  d an  12 sm  gacha b o 'lg an  qalin lik larda 1 m  li ishchi 
o rgan i bilan, barcha qalin lik larda esa 9 m etrli ishchi o rgan  bilan  
ishlay  oladi.

Tortishni hisoblash

A sfalt yo tqizgichning yurish  qism i yuritm asi hosil q ilad igan  
tortish  kuchi 7* m ash ina ish laganda p aydo  bo 'lad igan  barcha 
qarsh ilik lam i yengish  u ch u n  yetarli bo 'lm og 'i kerak, ya'ni:

H arakatga um u m iy  qarshilik  quy idag ilardan  tashkil topadi: 
asfaltyotqizgichning aravacha sifatida harakatiga  qarshilik  Wj 
dan; ishchi o rgan larn ing  yotqizilayotgan qorishm aga ishqalanish
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kuchlari qarshiligi W2  dan; shibbalovchi b ru s  b ilan  yotq izilayot
gan qorishm a p rizm asin ing  haraka tidan  hosil bu luvchi qarshilik  
W3; n ihoyat, avtosam osvaln ing  itarish idan  hosil bo 'lg an  h a rak a t
ga qarshilik  W 4  dan:

' £ W  = Wt + W 2+ W , + W4 (6.2.7)

A s fa l ty o tq iz g ic h  sh a s s is in in g  h a ra k a tig a  q a r s h il ik n i  a n iq la sh

A ravacha sifatidagi asfaltyotqizgich shassisin ing harakatiga 
qarshilik  quyidagi (form ula bo 'y icha aniqlanadi:

<?,)(/• + Sin a )  (6.2.8)

bu yerda: G,„ -  yurayo tgan  m ash inan ing  og'irligi;
EGf, -  aralashm a og 'irlig idan  bunkerga tu shad igan  jami 

og 'irlik;
/ -  qoplam a asosi bo 'y lab  g 'ild irashga qarshilik  koeffitsiyenti; 
a  -  qurilayo tgan  yo 'ln ing  bo 'y lam a qiyalik burchagi.

Ish c h i o rg a n la r in in g  y o tq iz i la y o tg a n  q o rish m a g a  
ish q a la n ish ig a  q a r s h il ik  k u c h la r in i a n iq la sh

Bu qarsh ilikn ing  qiym ati quy idag i (form ula bo 'y icha an iq 
lanadi:

Wk = GvVi (6.2.9)
b u  yerda: Gi.0 -  ishchi organlar va m exanizm lam ing  qoplam a 

tom onidan  tekislovchi plita orqali qabul q ilinad igan  og'irligi;
/ i  -  ishchi o rgan larn ing  yotq izilayotgan  qorishm a bo 'y lab  sir- 

pan ishdan  hosil bo 'lgan  ishqalanish  koeffitsiyenti.

A r a la sh m a  p r iz m a s in in g  h a ra k a tid a n  h o s il  b o 'lg a n  
q a r s h il ik n i  a n iq la sh

A ralashm a prizm asin ing  haraka tidan  hosil b o 'lg an  qarshilik  
quyidagi form ula orqali aniqlanadi:

Щ  • tV  (6.2.10)

bu  yerda: Gpr-  qorishm a prizm asin ing  og'irligi;
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Пр. -  yo tqizilayotgan aralashm aning  ichki ishqalan ish  koef
fitsiyenti (Hpr = 0 ,8 ).

Prizm a og 'irlig in i aniqlash  form ulasi

G „ = 1 / 3 ^ y0 (6.2.11)

bu  yerda: ПР -  p rizm an ing  balandligi.

A v to s a m o s v a ln i  i ta r ish d a g i h a ra k a tg a  q a rsh il ik n i  a n iq la sh

И < ,= (С 0 + ( ? * ) ( / * + sin a )  (6.2.12)

b u  yerda: G„ -  yonilg 'i to 'ld irilgan  b o 'sh  av tosam osval og 'irligi;
-  to 'k ish  pay tida  kuzovda qolgan aralashm a og'irligi;

f k -  avtom obil g 'ild irak lari ay lanishiga qarshilik  koeffitsiyent.
H isoblashlar natijalari bo 'y icha ishchi va tran sp o rt rejim larida 

turli q iyalik lardagi qarshilik lar jadvalin i (5.2.1) tuzam iz.
P nevm og 'ild irak lam ing  qoplam a asosi bo 'y lab  g 'ild irash i 

pay tidag i qarsh ilik  koeffitsiyent/  = 0,02...0,03. Biroq qattiq  shina- 
li g 'ild irak larn ing  chaqiqtoshli asos ustidag i g 'ild irashga qarsh i
lik koeffitsiyentning yuqori bo 'lish i m um kin  ekanligini va m a
shinaning  am aldag i og 'irlig i u n ing  konstruk tiv  og 'irlig idan  ortiq  
bo 'lish i m um kinlig in i hisobga olib /= 0 ,0 6  deb  qabul qilam iz.

A vtom obil g 'ild irak larin ing  hisobi m ash inan ing  tepalikka 
ko 'tarilish  harakati pay tida  har 2° d an  co 'ng berilgan  (5.2.1-jad- 
val).

5.2.1-jadval

Yo'l qiyaliklari, a 0
H arakatga qarshiliklar, N

W, W2 W2 W4 w 5

0 13080 32700 11664 5128 63172

2 20688 32700 11664 12393 77445

4 28287 32700 11664 19048 91699

6 25867 32100 11664 25688 105290

Hashish bo 'y icha jam i tortish  kuchi:
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bu  yerda: Р0.к -  ishchi rejim da turli q iyalik larda orqa ko 'p rikka 
tu shad igan  og 'irlik  (5.2.1-jadval);

Ф,/- yetaklovchi g 'ild irak larn ing  asos b ilan  ilashish koeffitsi
yenti:

<ру=0,5...0Д 
H isoblash  natijalari 5.2.2-jadvalda keltirilgan.

5.2.2-jadval

Yo'l qiyaligi, 0° Po.h kN
Po.k ’ Ф|/

Фл = 0,5 Ф,7 = 0,8

0 106,60 53,30 85,28
2 108,42 54,21 86,74
4 110,10 55,05 88,08
6 111,64 55,82 89,31

T a 'm in la g ic h  va  sh n e k la p  u z a tm a s in i  h iso b la sh  
T a 'm in la g ic h la r  y u r itm a s in in g  q u v v a tin i  a n iq la sh

T a'm inlagich lar uzatm asin ing  validagi nom inal quvvatn i q u 
yidagi form ula yo rdam ida  aniqlaym iz

^  = ( ^ v 3) / 7 5 / o.k.

bu  yerda: W  -  aralashm a va qirg 'ichli (yoki kurakli) zan jim ing  
harakatiga qarshilik, kGk;

V3 -  zan jim ing  harakatlan ish  tezligi.
H arakatga  qarsh ilikn i quy idag i form ula bo 'y icha an iq lay 

miz:

W  = 1000 ■ b hp ■ L  ■ \iT ■ y0

bu  yerda: b -  ta 'm in lag ich lar eni (b = 0,9  m);
hp -  qopqoq ostidagi yoriq balandlig i {hp = 150 m m  = 0,15 m);
L -  tran sp o rty o m in g  uzun lig i (L = 4 m);
Рт -  tash ishga qarshlik  koeffitsiyentini, рт = 0 , 2  deb  qabul qi

lamiz.
M aksim al quvvat:

^r(inax) = «D  • N T 
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bu  yerda: К о -  d inam ik  koeffitsiyent, un i KD= 1 , 2  deb qabul 
qilam iz.

T a q s im lo v c h i sh n e k la r  u z a tm a s in in g  q u v v a tin i  a n iq la sh

Taqsim lovchi shnek lar uzatm asin ing  quvvatin i quy idag i for
m ulaga asosan  aniqlaym iz:

=(p' Y • L eo)/270, o.k.

bu  yerda: a ' -  ara lashm an ing  taqsim lagichlar orqali sarfini hisob
ga oluvchi koeffitsiyent (a ' = 0 ,6 );

Y -  shnek lar u num dorlig i ( Y  = 354 t/soat);
L -  aralashm aning  m aksim al siljish yo 'li (L = 6  m);
со -  qorishm a xususiyatlarin i tavsiflovchi koeffitsiyent (со = 5).
Form ulaga quvvatn i h isob lash  u chun  aralashm aning  eh ti

m oliy ko 'tarilib  qolishini hisobga oluvchi zah ira  koeffitsiyentini 
k iritam iz (Ко = 1,5).

T a'm inlagich  va shnek lar uzatm asin ing  valiga tu sh ad i
gan  yuk lam alar jadvalin i tuzaylik. Buning u chun  quyidagi 
ko 'rsa tk ich lam i qabul qilamiz: asfaltyotqizgich o 'z  um um iy  ish 
vaq tin ing  1/^=6400 soatini 354 t/soa t unum dorlig i b ilan  ishlay- 
d ig an  vaq tn ing  10%; 250 t/soa t -  10%; 200 t/soat -  30%; 150 t/ soat 
-3 0 % ; 100 V s o a t-2 0 % .

Shnek valin ing bu rchak  tezligi: nsh = 78,125 ayl/m in.
T a'm in lag ich  uzatm asi valining burchak  tezligi: ит = 45,9 ayl/ 

m in.

5.2.3-jadval

Q uvvat
qiymati

v t,
o.k.

13018,35
17,7

9193,75
12,5

7355
10

5516,25
7,5

3677,5
5,0

Ish vaqti soat 640 640 1920 1920 1280

Q u w a t
qiymati

v t,
o.k.

4538,035
6,17

3236,2
4,40

2280,05
3,10

1912,3
2,60

1250,35
1,70

Ish vaqti soat 640 640 1920 1920 1280
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T a'm inlagich lar uzatm asin ing  quvvati chegaraviy yuklam a si
fatida hisobga olinadi, u n ing  ishlash  vaqti um um iy  ish vaqtin ing  
3% d an  oshm agan  m iqdo rin i tashkil etadi.

S h ib b a lo v c h i bi'us u z a tm a s i  q u v v a tin i  a n iq la sh

Shibbalovchi b rus uzatm asin ing  quvvati Nbr u n ing  asfalt-be-
ton ara lashm a va tekislovchi 
p litaga ishqalanish  kuchlarin i 
yengish, shuningdek, m u h itn i 
shibbalovchi b ru sn ing  tagi b ilan  
sh ibbalashda m uh itn ing  qarsh i
lik kuchlarin i yeng ish  uchun  
sarflanadi. Shibbalovchi b rusga 
tu shad igan  yuk lam alar sxem asi
5.2.5-rasm da ko 'rsatilgan.

/  Wj  I
I f ' )

5.2.5-rasm. Shibbalovchi brusga 
ta'sir etayotgan kuchlar sxemasi.

Shibbalovchi b rusn ing  qaytar-ilgarilanm a h araka tida  asfalto
beton  aralashm asiga ishqalanish  kuchi quyidagicha:

bu yerda: W 3  -  qorishm a prizm asin ing  b ru s  o ldidagi aralashm a 
prizm asin ing  harakatiga qarshiligi (aralashm aning  shit tom oni
d an  olib ketilgan qism ning  ta 'sirisiz);

/ 1  -  b ru sn i aralashm aga ishqalanish  koeffitsiyenti, / 1  = 0,5...0,6; 
/ 1  = 0 , 6  deb  qabul qilamiz.

W  = Gp r . f h

bu  yerda: Gpr -  aralashm a p rizm asin ing  og'irligi;
fb -  yo tqizilayotgan aralashm aning  ichki ishqalanish  koeffi

tsiyenti,/{,= 0,7...0,8;/{, = 0,8 deb  qabul qilamiz.
Brus o ld ida  tu rg an  aralashm a og 'irlig in i aniqlaym iz:

Gpr = В  hp ■ L'p - Yo

bu  yerda: h'p -  p rizm an ing  balandligi;
L'p -  p rizm an ing  uzunligi.
Tekislovchi p litan ing  ishqalan ish  kuchi:
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bu  yerda: /?, -  shibbalovchi b ru sn ing  plitaga ishqalanish  kuchi; 
/ь = 0,2...0,3 deb qabul qilamiz.

Ishqalanish  kuchlarin ing  jam i qarshiligi:

F  — F "  4- Ғ '1 ishq 1 ishq r ishq

Jam i ishqalan ish  kuchin ing  val b ir m arta  ay langandagi ishi

Ajshq ~ ' Fjshq

b u  yerda: r -  shibbalovchi b ru s  yuritm asi valining ekssentrisiteti: 
r  = 4 m m  = 0,004 m.

Kichik enli b ru sn in g  pastga harakati pay tidag i aralashm a
ning  solishtirm a qarshiligi doim iy, yoki P i ga teng deb  qabul qi
lish m um kin . U shbu so lishtirm a bosim  o 'z  q iym atiga ko 'ra  teki
slovchi p litan ing  chegaraviy  qirrasi ostidagi bosim ga teng. Bun
d a  aralashm aga brusn ing  jam i bosim  kuchi aralashm aning  pastga 
harakati pay tida  quyidagicha bo 'ladi:

P  = P i - F br
b u  yerda: ?! = 0,01 MPa;

Fbr-  shibbalovchi b ru sn ing  aralashm aga tegib tu rish  yuzi:
Fbr = B ■ d

bu  yerda: d  -  b ru s  p ichog 'i q irrasin ing  eni, d = l5  mm.
Shibbalash q ism an qiyalatib bajarilgani tufayli, ishchi qirra 

en in i pichoq qalinlgiga teng deb qabul qilam iz: d = t = 30 mm. 
A ralashm ani sh ibbalash  ishi:

А<ыь = 2 r P
Jam i ish:

A  ~ Aishq +  Ashib 
Shibbalovchi b ru s  ishiga sarflanayotgan  quvvat:

N br = b - A - n b/ { № - 60), kVt 
b u  yerda: P -  inersiya va b ru sn in g  o 'z  og 'irlig i hisobiga yukla- 
m aning b ir tekisda taqsim lam aganin i hisobga oluvchi koeffitsi
yent: P = 1,3... 1,4; p = 1,4 ni qabul qilamiz;

nb -  b ru s  yuritm asi valining burchak  tezligi bo 'lib , u  (ya'ni b u r
chak tezligi) nb = 1600...2000 ay l/m in  o ralig 'ida  bo 'lish i m um kin; 

V ibroplita yuritm asi quvvatin i aniqlash:
Nbr = (3,67 • 4,90), kVt.

169



Tekislovchi p litan ing  yuritm asi u ch u n  zaru r boT gan quvvatn i 
an iq lashda ishonchli h isoblash  bogTiqliklari boTm agani uchun, 
em perik  fo rm uladan  foydalanam iz:

N TP < (1,5...20)/^г/ o.k. 
bu  yerda: Ғъг -  v ibroplitan ing  asfaltobetonga tegib tu rish  yuzi:

Fbr = hr • Bbr
b u  yerda: hr -  p litan ing  uzunlig i;

Bbr -  p litan ing  eni.

A s fa lty o tq iz g ic h n in g  a v to m a tik a  t iz im i

Elektron boshqaruv li nivelirlovchi m oslam a yo 'l qoplam asini 
yotqizishda yuqori si fat va katta aniqlikni ta 'm in layd i. Bu m os
lam a qatlam  qalinligini h am  eniga, ham  bo 'y iga  rostlash  u chun  
qo'llaniladi, qoT boshqaruv in i istisno etad i va o dam  ishtirokisiz 
ishlaydi.

E lektron m oslam aning  datchigi asfaltyotqizgich ish  jihozi 
balandlig in i nazora t qilishni ta 'm in layd i: n azo ra t tortilgan  sim  
bo 'y icha (5.2.6-rasm) h arak a t q iluvchi yoki yotqizgichga m ah 
kam langan  naychasim on chang 'i b ilan  tu tash g an  uchi orqali olib 
boriladi.

M ashinaning ish jihozi, asfaltyotqizgichning o 'rm alovch i zan 
jirli yoki g 'ild irak li y u rish  q ism ining  hola
tidan  qa t'iy  nazar, e lektron boshqaruv  tu 
fayli, a w a ld a n  berilgan  darajada qoladi.

Shahar ko 'chalarin ing  ko 'ndalang  qi
yaligi va egri chiziq larda m uttasil o 'zga- 
ruvchi qiyalik h am  elek tron  appara tu - 
ra larda boshqaruv  datchigi yo rdam ida  
boshqarishda juda yaxshi aniqlanadi.

K o 'nda lang  profil datch ig i m ashina 
yurish i bo 'y lab  o 'n g  tom o n d a  ham , chap 
tom o n d a  ham  o 'm atilish i m um kin, yo '-

5.2.6-rasm. Ikkita ba- naltiruvch i sifatida ikkinchi lin iy ad an  
landlik datchigining foydalanganda ikkita sh u n d ay  datch ik  bi- 

oTnatilishi. Ian ish lash  m um kin.

11

— R 
1_1
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A vtom atika tizim i o 'ch irilgan  holda ishchi jihoz holati qo 'l 
y o rdam ida  rostlanad i, b u n d a  g id rav lik  silind rlar o 'rtacha hola tda 
o 'm atilib , tortib  turuvch i bo lt yo rdam ida m ahkam langan  bo 'lishi 
kerak.

Y o 'naltiruvchi m oslam a sifatida u z u n  yoki qisqa naychasi
m on chan g 'id an  foydalanilib, chang 'i o 'rtasiga shchup  datchigi 
tayangan  bo 'lad i.

N aychasim on chang 'i m ash inan ing  o 'n g  yoki chap tom oniga 
ilib qo 'y iladi. A sosning notekislari bilan bog 'liq  holda u z u n  yoki 
kalta chang 'i o 'm atilad i.

G idravlik  s ilind rlar elek tron  rostlagichga ko 'n d a lan g  profil 
datchigi va kapgirli (m ayatnikli) datch ikdan  kelib tushad igan  va 
kuchaytirgich orqali so 'n g  to 'r t yurishli e lek trom agnit klapanlar- 
ga uzatilad igan  elek tr im pulslari yo rdam ida  harakatga keltiriladi 
(5.2.7-rasm).

5.2.7-rasm. Asfalt yotqizgichni elektron boshqarish uchun gidravlik 
jihozning soddalashtirilgan sxemasi:

1 -  oqim rostlagich; 2 -  zolotnik; 3 -  bosim rostlagichi; 4 -  gidrosilindr 
(diametri 50 mm, yo'li 120 mm); 5 -  manometr

M ehnat m uhofazasi ish jarayonida insonn ing  m ehnat qobili- 
yatini, sog 'ligi va xavfsizligini ta 'm in lash  u ch u n  yo 'naltirilgan  
qonun la r m ajm uasi, sotsial-iqtisodiy, tashkiliy, texnik, gigiyenik, 
p rofilaktik  tadb irlam i o 'z  ichiga qam rab  olgan. «M ehnat m uho
fazasi» ijtim oiy-huquqiy  m asalalam i o 'z  ichiga olgan  m uhandis- 
lik fani bo 'lib , klassik fan lar bo 'lm ish  fizika, kim yo va m atem atika 
bilan  b irga  am aliy  m ehnat gigiyenasi, ishlab chiqarish  sanitariya-
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si, m ehnat psixologiyasi, um um iy  m uhandislik , yong 'in  texnika- 
si, ergonom ika, sanoat estetikasi va boshqa fanlar b ilan  ham o- 
hangdir.

Bu fann ing  m etodo log ik  asosi m eh n a t sharo itin i, texnolog ik  
jarayonni, ajralib  ch iqad igan  zah a rli m o d d a la rn i va foydala
n ish  v aq tid a  p ay d o  b o 'la d ig a n  xavfli vaz iy a tla rn i ilm iy  tah lil 
q ilishdir. Tahlil asosida  ish lab  ch iqarish d ag i xavfli joylar, sod ir 
bo 'lish i m u m k in  b o 'lg a n  xavfli v az iy a tla r an iq lanad i, u lar- 
n ing  o ld in i o lish  va b a rta ra f  e tish  cho ra lari ish lab  ch iq ilad i. Bu 
m asa la la rn in g  barchasi o 'z a ro  b o g 'lan g an , kelajak reja larn i h i
sobga o lg an  h o ld a  k o 'rilad i.

H ar b ir rahbar va m uhan d isn in g  O 'zbek iston  R espublikasi 
«M ehnatni m uhofaza qilish to 'g 'ris ida»g i Q onun iga am al qilish, 
ishlab chiqarish  xavfsizligi m asalalarin i to 'g 'r i hal e tishda  ushbu  
kitob qo 'llanm a vazifasini o 'taydi. U nda m ehnatn i m uhofaza qi
lish  Q onunlari, sanoat san itariya va gigiyenasi, texnika xavfsizli
gi ham da yong 'inn ing  old in i olish m asalalari yoritilgan.

T ashkilo tlarda m ehnat xavfsizligiga d o ir barcha qaro r va 
hujjatlam i tahlil qilish, kelgusida m ehnat xavfsizligi darajasin i 
ko 'tarish , ish yuritishda texnika xavfsizligi m ashg 'u lo tlarin i o 't- 
kazish, m ehnat m uhofazasi ishlarini tashkil etish, xizm atchi va 
ishchilari o 'rtas id a  sh ikastlan ishning  oldini olish ham da dav la t 
s tan d ard  m asalalari ta lablariga rioya etish  m aqsad ida  «M ehnatni 
m uhofaza qilish to 'g 'ris ida»  Q onun  qabul qilingan.

Bu Q onun  asoslari m azm un  jihatidan  juda keng qam rovli 
bo'lib, o 'z  tark ib ida jam oa shartnom asi, m ehat shartnom asi, kadr- 
lar tayyorlash  va m alakasini oshirish, m ehnat intizom i, ayollar va 
bolalar m ehnati, ijtim oiy him oya ham da boshqa m asala lam i m u- 
jassam lashtirgan.

«M ehnatni m uhofaza qilish to 'g 'risida»g i Q onun  asosida ish
lab chiqarishdagi inson  sog 'lig i u ch u n  zararli bo 'lgan  om illam i 
6ap tapaf qilish, baxtsiz hod isalarn ing  o ld in i o lish  va ish joylari- 
ning  sanitariya-gigiyenik  jiha tdan  qoniqarli h o la tda  bo 'lish i u chun  
barcha za ru r chora-tadb irlam i ko 'rish  m as'u liyati m a 'm uriyag  
zim m asiga yuklatilganlig i ko 'rsa tib  o 'tilgan. Kasbiy zararlik lar 
m avjud b o 'lg an  h u d u lla rd a  m ehnat q ilad igan  ishchilar u chun  
q isqartirilgan ish kuni, qo 'sh im cha d am  olish kun lari joriy etili-
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shi, zararli ish joylarida ishlaganlarga, ya 'n i juda issiq harorat- 
li, sovuq, zax va sog 'liq  uchun  zararli sharo itda  m ehnat qilayot- 
g an lar u chun  m axsus u stam a haq  ham da him oya kiyim lari beri
lishi ko 'zd a  tutiladi. Kasbiy kasallik larning oldini olish, ishchi- 
la rn ing  sog 'lig 'in i m ustahkam lash  m aqsad ida u larn i o 'm atilg an  
tartib  asosida su t va parhez  taom lar b ilan  ta 'm in lash  tartibi joriy 
etilgan.

Ishlab  chiqarish  korxonalarida M ehnat K odeksi va m ehnat
ni m uhofaza qilish to 'g 'ris idag i m e 'yorlarn i buz ishda  ayblangan 
rah b ar shaxslar m a 'm uriy , m odd iy  va jinoiy javobgarlikka tor- 
tiladi. M a'm uriy  javobgarlik  -  xodim ga xayfsan berish, ishdan 
chetlashtirish, o 'rtacha oylik ish haq in ing  yigirm a foizidan or
tiq bo 'lm agan  m iqdo rda  jarim a solish va m ehnat shartnom asini 
bekor q ilishdan  iborat. M oddiy  javobgarlik  esa «M ehnatni m uho
faza qilish to 'g 'risida»g i Q onunn i buzgan  shaxslarni n azo ra t tash- 
kilotlari tom onidan  belg ilangan  m iqdorda jarim a to 'lashga yoki 
keltirilgan m odd iy  zararn i qoplashga m ajbur q ilishdan  iborat. 
«M ehnatni m uhofaza qilish to 'g 'risida»gi Q onunni buzish  baxt- 
sizlik yoki o 'lim ga sabab bo 'lsa, aybdor shaxslar belgilangan tar- 
tibda jinoiy javobgarlikka tortiladi.

X otin-qizlar erkak lar bilan teng  huquqli bo 'lib , u la r davlat, 
xo'jalik, m adan iy  va jam oat ish larida faol qatnash ish  im koniyati- 
ga ega. M ehnat K odeksida xotin-qizlarning fizioologiyasi va ona- 
likni h im oya qilish hisobga olinib, u larn ing  m ehnatin i m uhofaza 
qilish belgilangan. O g 'ir va o rgan izm  uchun  zararli ish larda ayol- 
larn ing  m ehnat qilishiga yo 'l qo 'yilm aydi.

H om ilador ayollarga dav la t tom onidan  ish haqi to 'lanad igan  
ta 'til beriladi.

M ehnat K odeksida o 'sm irla r m ehnatiga alohida e 'tib o r beril
gan. 18 yoshga to 'lm agan  yigit-q izlam i ishga qabul q ilishda u la r
n ing  xohishiga qarab, y iln ing istalgan vaqtida b ir oylik (kalendar 
bo 'y icha) m ehnat ta 'tili berilishi belgilangan. O 'sm irla r fabrika, 
zavod kasaba qo 'm ita la ri ruxsatisiz qo 'sh im cha ishlam i bajarish- 
ga jalb q ilinm aydi. U lar tibbiy k o 'rikdan  m ajburiy  o 'tkaz ib  turila- 
di. A gar o 'sm irlarn i bajarayotgan  yum ush lari u la rn ing  sog 'lig 'iga 
ta 's ir  qilayotgani sezilsa, u holda shifokor m aslahati va tegishli 
hujjatga asosan boshqa ishga o 'tkazilad i.
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V I BO LIM . SE M EN T O B E T O N  Q O PL A M A L A R N I Y O T Q IZ IS H
U C H U N  M A SH IN A L A R

6.1. Sem entobeton taqsim lagichlarni tu zilish i

Beton va qorishm a aralashm alari h am d a  q u ru q  qorishm a ar- 
alashm alari shahar qurilish i sharo itlarida m arkazlash tirilgan  be
ton va qorishm a zavod larida  yoki uzellarida tayyorlanadi, tayy- 
o r m ahsu lo tla r esa qurilish  obyektlariga m axsus tran sp o rt vosi- 
talari yo rdam ida  yetkazib  beriladi. O byektlar o 'za ro  ham da za- 
v od la rdan  uzo q  joylashgan, ish hajm i kam  bo 'lg an  ho llarda  be
ton va qorishm a aralashm alari qurilish  obyektin ing  o 'z id a  tay
yorlanadi. Beton va qorishm a aralashm alari u la rn ing  tashkil etu- 
vchilarini aralash tirish  m ashinalarida, ya 'n i beton  va qorishm a 
aralash tirg ich larida m exanik yo 'l b ilan  aralash tirib  tayyorlanadi. 
A ralashm aning  sifati tashkil e tuvch ilam ing  qo 'sh ilish  darajasi va 
u larn ing  o 'zaro  b ir xilda taqsim lanish  aniqligi b ilan  belgilanadi. 
A ralashm ani tayyorlash  texnologik jarayoni ketm a-ket bajarila- 
d igan  b ir nechta ja rayon lardan  iborat: aralash tirg ich larn i tashkil 
etuvchilar (bog'lovchi, to 'ld iruvch i va suv) b ilan  yo 'q lash , u larn i 
aralash tirish  va tayyor aralashm ani tran sp o rt vositasiga ag 'darib  
berish. A na shunga  ko 'ra  beton  qurilm alari yoki zavodlarin ing  
asosiy jihozlari: beton  qorgichlar, dozalash  qurilm alari, tashish 
etuvchilar bunkeri va tash ish  vosita laridan  iborat bo 'lad i.

Jihozlarning joylashishiga ko 'ra  beton  zavodlari ikki xil b o '
ladi.

B etonqorg ich lar. Beton aralashm alari beton  qorg ichlarda ara- 
lashtiriladi.

Betonqorgichlar: 1) ishlash  tarz iga ko 'ra  -  dav riy  va uzluksiz  
ishlaydigan; 2) aralash tirish  usu liga  k o 'ra  -  tashkil e tuvch ilar er- 
k in  tu shgan  ho lda aralash tirilad igan  va m ajburiy  aralash tirad i- 
gan  tu rlarga  bo 'linadi.

Q orgichlar dav riy  ish laganda m aterial b ilan  yo 'q lash, aralash
m ani qorish  va un i b o 'sha tish  porsiyalar bilan, davriy  ish laganda 
esa yo 'q lash , qorish  va aralashm ani bo 'sh a tish  uzluksiz  rav ishda 
am alga oshiriladi. D avriy ish laydigan  beton  qorg ich lam ing  tuz i
lishi sodda, xohlagan m arka va b ikrlikdagi beton  chiqarishga tez
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m oslash tirish  m um kin. U zluksiz ish layd igan  beton  qorgichlar ix- 
cham , m etall sarfi kam  bo'lib , u la r k o 'p roq  av tom atlashgan tex
nologik lin iyalarda ishlashga m oslashgan bo 'ladi.

Q org ich lam ing  asosiy ko 'rsa tk ich laridan  biri baraban lam ing  
aylan ish  takrorligi hisoblanadi. Bu ko 'rsatk ich  tayyorlanad igan  
be ton  aralashm asi sifati va ish unum iga  katta ta 's ir ko 'rsatadi, 
am m o belg ilangan idan  k o 'p  bo 'lsa  zararlid ir, chunki m arkazdan  
qochm a kuch ta 's irida  m aterial barabann ing  ichki yuzalariga qo- 
p ishishi oqibatida aralash tirish  sifati pasayadi.

S huning  uchun  ham  ay lan ish lar takrorligi aralash tiruvchi ba- 
raban  hajm iga qarab  belg ilanadi va 2400 1 hajm  u chun  12 ayl/ 
m in va 100 1 hajm  u chun  esa 24 ayl/m in teng  bo 'lad i. U zluksiz 
ish laydigan  beton  qorg ichlarda aylanm a tezlikni to 'g 'r i tanlash  
h am  katta aham iyatga ega (ayniqsa m aterial o 'z  og 'irlig i hisobiga 
tushganda). A ylanish  takrorligi katta b o 'lganda  m aterial baraban  
orqali a ra lashm asdan  o 'tib  ketadi.

B etonqorgich lar q an d ay  va qancha beton  tayyorlash  kerakli- 
giga qarab  tan lanad i. Bikr be ton  ara lashm alari m ajburiy  aralash- 
tirad ig an  q o rg ich larda  tayyorlan ish i kerak. B unday  m aterial- 
larni a ra lash tirish  u ch u n  hozir titra tib  qorg ich lar q o 'llana  bosh- 
landi.

M uhim  grav itatsion  beton qorgichlar 330... 30001 foydali hajm - 
ga ega bo'lib, u lar k o 'p roq  zavod larda  qo 'llanadi.

Q orishm a qorg ich lar qurilish  qo rishm alarin i (sem entli, ohak- 
li, loyli, gipsli, shlakli va m urakkab) g 'ish t-tosh  izolyatsiyalash, 
su v ash  o 'rn a tish  va tom  yopish  ish larida foydalan ish  u chun  tay 
yorlab  berad i. Bu m ash ina larda  qorishm an ing  tashkil e tuvchi- 
larini qo 'zgalm as id ishda gorizontal yoki vertikal kurak li vallar 
(kurakli qorishm a qorgichlar) yoki tez ay lanad igan  kurak li ro- 
to rlar (turbulen tli qorgichlar) y o rdam ida  m ajburan  aralash tirib  
qo rishm a aralashm asi tayyorlanadi. K o 'chm a qorishm a qor
gichlar 30 ,65 ,125  va 250 1, m uh im lari esa 400, 800 va 12001 hajm - 
li bo 'lad i. M uhim  qorishm a qorgich lar b ilan  asosan  av tom at
lash tirilgan  qorishm a uzellari va zavod lari kom plektlanadi.

Q orishm alar tayyorlash texnologik jarayoni bunkerla rga  shta- 
bel yoki transpo rt vosita laridan  q u ru q  ara lashm alam i uzatish, 
u la rn i dozato rlarga berish, tashkil e tuvch ilar va suvni dozalash,
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ularn i aralash tirish  qurilm asiga uzatish , aralashtirish , tayyor qo- 
rishm ani to 'k ib  berish  kabi ish lam i o 'z  ichiga oladi.

Q orishm a aralash tirg ich  qurilm alarin ing  asosiy jihozlari q o  
rishm a aralashtirgich, dozalash  qurilm alari, sarflash bunkerlari, 
tashish  qurilm alari va boshqarish  sistem asi q ism laridan  iborat.

T urbulentli qorishm a aralash tirg ich  65 1 hajm ga ega bo 'lib , se- 
m entli va ohakli qorishm alar, m astika va em ulsiya aralashm alari 
ham da to 'ld iruvch ilari o 'lcham i 30...40 m m  bo 'lg an  plastik  beton  
aralashm alari tayyorlash  u ch u n  xizm at qiladi.

A ralashtirish  -  dozalash  bo 'lim iga qum  xandaq-bunker, ya 'n i 
qum  om boridan , sem ent esa sem ent om boridan  keladi. Q um  av- 
to transpo rt vosita laridan  olib kelinib, bu ldozerlar yordam ida 
om borga uzatiladi. Q um  om bori erni o 'yib, beton lab  tayorlangan  
xandaq bo'lib , yon devorlarida h ar b irin ing  hajm i 15 m 3 b o 'lg an  
sektorli zatvo rlar b ilan  jihozlangan b u n k er m ahkam langan.

6.1.1-jadval
Sem entbeton qoplam alarini yotq izish  m ashinalari texnik

ko'rsatkichlari

№ Turi yoki 
markasi

Ishlab 
chiqargan 
firma nomi

Ishchi 
keng- 
lik, m

Ish unum- 
dorligi, 
T/soat

Dvigatel
quvati,

kVt

Massa- 
si, t

1 SP-250 Wirtgen
(Germaniya) l,0-2,5 300 79 12-18

2 SP-500 Vario Wirtgen
(Germaniya) 2.0-6,0 400 131 18-24

3 SP-1500L Wirtgen
(Germaniya) 5,0-15,25 450 272 107

Tovar beton  va qorishm a aralashm alarin i aralash tirish  qu ril
m alari va zavod laridan  uzoq  m asofalarda (10 km  va u n d an  ko 'p) 
joylashgan qurilish  obyektlariga yetkazib  berish  uchun , yo 'q  avto- 
m obillari shassisiga o 'm atilg an  m axsus av to tran sp o rt vositalari -  
av tobeton  aralashtirg ich  av tobeton  va av toqorishm a tashigichlar 
qo'Uanadi. U lar isrofga va yoTda aralashm a sifatin ing buzilishi- 
ga yo 'l qo 'ym ayd igan  texnologik u sk u n a la r bilan jihozlangan
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bo 'lad i. A ralashm alam i yaqin m asofalarga -  qurilish  olib borila- 
yo tgan  m aydonchaga tashish  sharo itlarida sam arali vosita lardan 
h isob langan  truba transpo rt -  beton  va qorishm a nasoslari, beton  
va qorishm a haydag ich laridan  foydalaniladi. T rubalar bo 'y lab  
tash ishda aralashm ani vertikal va gorizontal tekislikda uzluksiz 
q o 'zg 'a tish  ta 'm in lanad i, aralashm a sifati sak lanadi va un ing  is- 
rofi m inim um ga olib kelinadi. T ruba vositasi ish olib borish  qiyin 
bo 'lg an  to r sharo itlarda  aralashm ani yetkazib  berish  va un i yet- 
kizish im konini beradi.

A vtobeton aralash tirg ich lar dozalangan  q u ru q  kom ponent- 
la rdan  yo 'l davom ida (obyektga etguncha) beton  aralashm asini 
tayyorlash , beton  aralashm asin i to 'g 'r id a n  to 'g 'ri qurilish  obyek- 
tida tayyorlab  berish  ham da tayyor beton  aralashm asin ing  sifatini 
o 'zgartirm ay  qurilish  obyektlariga yetkazib berish  uchun  xizm at 
qiladi. A vtobetonaralash tirg ich lam ing asosiy param etri u lam ing  
tayyor qorishm a bo 'y icha hajm i (m 3) hisoblanadi.

A vtobetontashigichlar, tayyor sifatli beton  aralashm alarin i
5... 10 km  m asofaga tash ishda qo'Uanadi. A vtobetontashigichlar- 
n ing  ish jihozi baland  bortli, foydali sig 'im i 1,6...4 m 3 bo 'lgan  ag- 
darilad igan  kuzov  iborat. A g 'darish  pay tida  kuzovni tayanch ra- 
m asi n isbatan  90° burchakka, baza shassin ing  g idrosistem asidan  
ishlovchi ikkita teleskopik g id rosilind r yo rdam ida orqa tom on- 
ga qarab  qiyalatiladi. K uzov yo 'q lanad igan  og 'ziga qarab  tora- 
yib bo rad i va un ing  og 'z i tash ilad igan  ara lashm an ing  sath idan  
ba lan d d a  turad i, bu  esa tash ish  pay tida  aralashm ani isrof qilish- 
ni barta raf qiladi. A ralashm ani to 'la  bo 'sh a tish  m aqsad ida  kuzov 
g id roqo 'zg 'a tg ich  bilan  ta 'm in langan , u  kuzovni h a r qanday  vazi- 
yatida  silkitib, a ra lashm adan  tozalashni ta 'm inlaydi.

T ashilad igan  aralashm ani yog 'in-sochin, sham ol va yuqori 
ha ro ra td an  saqlash  uchun , kuzov ustk i tom onidan  qopqoq bilan 
yopiladi, qishki past h a ro ra td an  saqlash m aqsad ida  kuzovning  
devori ikki qavatli bo 'lib , u la r o rasidan  dvigatel chiqarayotgan 
gaz isitib o 'tad i. O lib kelingan beton  aralashm asi ish latiladigan 
joy larda bunker, b adya  va boshqa id ish larga ag 'darib  beriladi.

A v toqorishm atash ig ich lar sifatli qurilish  qorishm alarin i yo 'l- 
da  q o 'zg 'a tib  tash ib  berish , qurilish  obyektiga, qorishm a nasos- 
la rin ing  qabul bunkerla riga  va b u n k er h am d a  badyalarga  m exa-
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nik  rav ishda porsiyalab  berish  u ch u n  xizm at qiladi. A vtoqorish
m a tash ig ichning  ish jihozi, term oizolyatsiyali m aterial b ilan  qo- 
p langan  sisterna iborat.

Beton nasoslari katta beton  ishlari hajm iga ega bo 'lgan  q u ri
lish obyektlarida m etall q u v u r -  beton  yo 'li bo 'y lab  beton  ara lash 
m asini uzluksiz  haydab  berish  uchun qo'Uanadi. Beton nasoslar- 
ining asosiy param etrlariga hosil qila o lad igan  eng katta ish bosi- 
mi (MPa), hajm iy uzatishi (ish unum i) (mVsoat), aralashm ani go
rizontal va vertikal bo 'y lab  uzoq m asofaga uzatish  (m) kiradi.

D iafragm ali nasoslarda  p lunjer tishli uza tm a va krivoship- 
shatun li m exanizm  orqali e lek trodv iga teldan  haraka tga  keltirila- 
di. Suv bilan to 'ld irilgan  kam erada p lun jern ing  qo 'zg 'a lish i nati- 
jasida kam erada bosim  hosil bo 'lad i va nasosn ing  ish bo 'shlig i 
bilan suv  to 'ld irilgan  kam era orasiga qo 'y ilgan  d iafragm a qa- 
variqlashib, bo 'k iladi. Ish kam erasidagi qorishm a yuqorida- 
gi zoldirli k lapanni ko 'tarib , havo qalpog 'iga o 'tad i. P lunjerning 
qaytish  yo 'lida  d iafragm a suvli kam era tom onga bukilad i. Ish 
kam erasida v ak u u m  hosil bo 'lib , yuqori k lapan  berkiladi, pastki 
k lapan  ochilib qabul bunkeridag i qorishm a ish kam erasiga k ira
di. Sikl shu  tariqa takrorlana beradi.

Porshenli nasoslar, b ir va ikki porshenli (differensial) bo 'lad i, 
u lar porshenlari b ilan  to 'g 'r id a n  to 'g 'r i qorishm aga ta 's ir 
ko 'rsa tish lari bilan xarakterlanadi. Bir porshenli nasoslar sodda, 
ishlatishda ishonchli va foydalanish  oson.

Vintli nasoslar porshenli nasoslardan  klapanlari yo 'qligi b ilan  
farq qiladi va qurilish  qorishm alari ham da turli xil qovushoqlikka 
ega bo 'lgan  pardozlash  tarkiblari -  gipsli zam azka, shpaklyovka, 
pasta va shunga o 'x shash lam i uzatib  berishda keng qo'Uanadi. 
Vintli nasoslar qorishm ani yuqori darajada tekis uzatish , tuzili- 
shi va u n d an  foydalanish  soddaligi, o 'lcham larin ing  ixcham ligi 
va m assasining yengilligi bilan xarakterlanadi.

P nevm atik  qorishm a haydag ich la r qo rishm a n aso sla rd an  farq 
qilib, u la rda  haraka tlanad igan  va qorishm a b ilan  o 'za ro  ta 's ir 
etuvchi deta lla r bo 'lm ayd i, tru b a  orqali qorishm ani h ay d ash d a  
siq ilgan havon ing  energ iyasidan  foydalanadi. U lar qattiq  q o rish 
m a aralashm alarin i gorizontal bo 'y icha 150 m, vertikal bo 'y icha 
esa 40 m  gacha uzata  oladi.
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6.1.1-pasm.
1 -  olib kelingan aralashma qabul qilish; 2 -  balandlikni to'g'rilash;

3 -  buriluvchi uzel; 4 -  mashinist maydonchasi; 5 -  asosiy rama;
6 -  kuch manbai; 7 -  armaturani joylashtirish; 8 -  bo'ylama silliqlovchi 
pbta; 9 -  nusxa simi; 10 -  nuvelir asbobini oldingi shupi; 11 -  zanjirli 
arava; 12 -  tarqatuvchi shnek; 13 -  dozirlovchi brus; 14 -  chuqurlik
vibratorlari; 15 -  eng formalari; 16 -  ko'ndalang silliqlovchi plita;
17 -  nivelir asbobini orqa shupi; 18 -  yotqizilgan sementobeton

qoplamasi.

Beton taqsim lag ich  va b e ton  yotq izg ich lar. Beton taqsim lagic- 
h la r boshqa tu rd ag i tran sp o rt vosita lari (lentali konveyerlar, 
p n ev m atik  transp o rte rla r) kabi tem ir-beton  b u y u m la r tayyor- 
lay d ig an  zav o d la rd a  be ton  a ra lash m alam i u la m i tayyorlovchi 
sexdan  qo lip lash  sex in ing  b e to n  yo tq izg ich lar b u nkerigacha  olib 
bo rib  berish d a  qo'U anadi. O 'z iy u ra r  be ton  taqsim lagich lar, haj
m i 2... 5 m 3 be ton  ara lashm asiga  m o 'lja llangan  b u n k erla rg a  ega. 
B unker estak ad a  rels yo 'li b o 'y lab  h a rak a tlan a d ig an  g 'ild irak li 
ram aga osilgan. U ning  baland lig i b e to n  taqsim lag ichn ing  sex 
u skunalari, sh u  ju m lad an  b e ton  yo tq izg ichn ing  ham  u s tid an  
o 'tish  im konin i beradi. Y urish g 'ild irag i joy lashgan  val red u k to r 
va zanjirli u za tm ala r o rqali e lek tr d v ig a te lid an  h arak a t oladi. 
B unkerning  p ast q ism ida  esa len ta-ro lik li za tvo r-ta 'm in lag ich  
joylashgan.

Beton yotqizgichlar qo'Uanadi. Tem ir-beton buyum lari za- 
vod la rida  eng  k o 'p  qo 'U anadiganlari lentali ta 'm in lagichga ega 
bo 'lgan  be ton  yotqizgichlar hisoblanadi.
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6.2. Sem entobeton taqsim lagichlam i ish la tilish i

Sem entobeton qoplam alarin i m exanizatsiyalashgan  qurilm a- 
si quyidagi asosiy texnik operatsiyalarn i bajaradi: asosni rejalash; 
qorishm ani taqsim lash; qorishm aga k o 'p  pog 'onali ishlov berish; 
yuzaga yakuniy  p ardoz  berish; m ustahkam lik  o layotgan  d av rd a  
qoplam ani nazora t qilish va h aro ra t -  defarm atsion  choklarini h o 
sil qilish. Bu operatsiyalarn i m axsus kom plek tlangan  ikki xilda- 
gi m ash inalarda bajariladi: sirpanuvchi form ali relsli va zanjirli 
yurg 'azg ich li m ashinalar.

Texnologik sharo itidan  kelib chiqqan h o ld a  m ash inalar kom - 
p lektiga q u y idagalar kiradi: asos profilirovkalari, erni ustki qat- 
lam ini va asosni tayyorlash  uchun  x izm at qiladi; qorishm a taq 
sim lagich lari, qorishm ani tran sp o rt vositasidan  qabu l qilib olib, 
asos kengligi bo 'y icha  taqsim laydi; qorishm a yotq izg ichlar (be- 
tonsovuq  m ashinalari) qop lam aga kom pleks ta 's ir  ko 'rsa tib , uni 
tagiga h am  ishlov beradi, k o 'n d a lan g  profiliga va yuzasiga ish 
lov berish  uchim  xizm at qiladi; yangi yo tqizilgan qoplam aga 
plyonka hosil qiluvchi m ateria llarn i p u rk ash  m ashinalari; chok 
kesish va u larn i to 'ld irish  m ashinalari. Boshqa tu rdag i jihozlarni, 
u m u m  qo 'llanuvch i qurilish  va tran sp o rt m ash ina laridan  kom - 
plektlanadi.

A vtom at dvegateliga ega relsda yuruvch i o 'z iy u ra r m ash inal
ari, rels -  form ada (6.2.1-rasm) harakatlanad i. Rels form a b ir vaqt-

n ing  o 'z id a  beton  qorishm asi uchun  
q o 'zg 'a lm as opalubka vazifasini ham  
o 'taydi.

Rels -  form alam i, trassa loyihasi- 
ga ko 'ra  geodezik  asboblar nazorati- 
da avtom obil k ranlari yo rdam ida  
yotqiziladi. K om plektdagi m ash ina
lar g 'ild irag i birinchi yo 'ln i (polosa) 
qurilish ida (rels-form ani ikki tom on
ga o 'm a tg an d a) b ir rebordli, rels-for- 
m a b ir tom onga o 'rna tilganda  (ikk- 
inchi tom onda opalubka vazifasini 
yotqizilgan yo 'l bajaradi) ikki rebord-
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li, b u n d a  yotqizilgan yo 'l u s tid an  rebordsiz  silliq g 'ild irak lar 
harakatlanadi.

Sem entobeton qoplam asin i yotqizish  texnologiyasi 6.2.2-rasm- 
d a  keltirilgan. B unday kom plektdagi m ash inalar yassi va ikki to
m onga og 'g an  profili, kengligi 3...7Z5 m  gacha bo 'lg an  yo 'llam i 
qurilishda qo 'llaniladi. Profilirovka m ashinalari yer ostki qat- 
lam in i tekislaydi va zichlaydi. U ning ishchi organi bo 'lib  o tval va 
freza x izm at qiladi. Ishchi o rgann i ko 'tarib  tu sh irish  bilan  ishlov 
berilayo tgan  chuqurlik  tanlanadi. Z ichlash vibratsion  b rus  vosi- 
tasida bajariladi. Q um li asoslarga beton  yo tq izishdan  avval, asos 
ustiga  b itu m  sh im dirilgan  qog 'oz yoki polietilen p lyonkasi tusha- 
ladi. U lar sem ent oqib ketishini o ld in i olib, qop lam a m ustahkam - 
ligini oshiradi.

b

6.2.2-rasm. Relsli mashina komplektlari uchun sementobeton 
qoplama tuzilmasi:

a -  davriy ishlaydigan bunkerli betonyotqizgich; b -  uzluksiz ishlay- 
digan; 1 -  yo'l to'shamasining osti qismini tekislash; 2 -  beton tarqat- 

gich; 3 -  beton qoplamalarni to'g'rilovchi mashina; 4 -  tirqishlarni
qirquvchi.

Ishchi organi tuzilish iga ko 'ra  baton  taqsim lagichlari bunkerli, 
shnekli, va parrakli (6.2.3-rasm) bo 'lad i. Bunkerli taqsim lagichlar 
davriy  harakatli m ash inalar tu rk im iga kiradi, shnekli va parrakli 
taqsim lagichlar esa uzluksiz  m ashinalar tu rkum iga kiradi.
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d

6.2.3-rasm. Relsli beton taqsimlash sxemalari:
a -  bunkerli; b -  shag'alii; d -  parrakli.

B unkerli taqsim lagichda tagsiz b u n k er 2 yo 'naltirg ich  bo 'y icha 
yo 'ln ing  bo 'y lam a o 'q iga perp in d ik u ly ar rav ishda  harakatlanad i. 
Bunker, beton tashuvchi m ash inadan  to 'ld irib  tu rilad i (6.2.3- a 
rasm ). Bunker harakati davom ida u n in g  pastk i qism i qorishm ani 
taqsim lab tekislab ketadi, bu  ham  b u n k er b o 'shaguncha  davom  
etadi. S hundan  so 'n g  bunker to 'ld irilib  sikl davom  etadi.

Shnekli b e to n  taqsim lagich i (6.2.3- b rasm ) q u rilayo tgan  yo 'l 
asosiga to 'k ilgan  qorishm an i, asosiy  ram a 1 o ld id a  joy lashgan , 
u z lu k siz  rav ish d a  ay lan ib  tu ru v ch i shnek lar y o rd am id a  tek is
lab  taqsim layd i. Shnek lardan  keyin profillovchi to 'sq ich , U  joy
lashgan  bo 'lib , u  be ton  qorishm asin i o rtiqchasin i kesib tash- 
lab, yo tq izilgan  qatlam ga lozim  b o 'lg an  profiln i berad i. B undan  
tashqari to 'sq ich lar qo rishm a tira lish in i y uzaga  keltirib , q o rish 
m ani shnek  bilan  taqsim lan ish in i yaxshilaydi. T aqsim lanayo t- 
gan qop lam  qalinligi, shnekn i k o 'ta rib  tu sh irilish i b ilan  rostla- 
nadi. H arak a tlan ish  m exanizm i va ishchi o rg an  y u ritm asi av- 
tonom  dv ig a te ld an  am alga osh irilad i. Yangi yo tq iz ilgan  beton  
m assasi b irlam chi zich lan ish i v ib ro b ru s  4 y o rd am id a  am alga 
osh irilad i. Shnekli taqsim lagichni ay rim  m o della rida  beton  qor-
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ishm asin i o tva lla r y o rd am id a  am alga osh irilad i. Bu o tva lla r ish
chi o rg an  ram asiga o 'm a tilg a n  bo 'lib , g id ro silin d rla r y o rdam ida  
boshqarilad i.

Parrakli beton  taqsim lagich (6.2.3- d rasm ) ilgariga harakat- 
lanayotganda, u n ing  old  q ism ida joylashgan parrak lari 5 m ashi
na  yo 'nalish iga p erpend iku lyar rav ishda ilgarilanm a qaytm a 
h araka t qilib qorishm ani tekislaydi. T aqsim lash parrag i 5, qop la
m ani talab etilad igan  qalin lig idan  kelib chiqqan ho lda  turli ba- 
landlik larga o 'rnatilad i. Parrak eng  chetki holatida, ya 'n i 180°ga 
burilganda, u  rels-form ada 6 y ig 'ilgan  beton  aralashm asin i toza- 
laydi. Parrakli taqsim lagich h am  vibrobrus 4 bilan jihozlangan.

Betonga ishlav bem vch i m ash inalar taqsim langan  beton  qo
rishm asini tekislash, profillash, zichlash va yakuniy  ishlov (sil- 
liqlash) berish  uchun  qo'llaniladi.

Betonga ishlov bem vch i m ash inalarda  1...4 ta ishchi o rgan  
bo 'lish i m um kin. Q orishm ani zichlash harak teriga  ko 'ra  ish
chi o rgan lar tram bovkalovchi va v ibratsion tu rlarga  bo 'linadi. 
Yuqori sifatli qoplam a 4ta ishchi organga ega bo 'lgan  m ashina
larda bajariladi (6.2.4- a rasm): tekislovchi v ibratsion  b rus  7, tram 
bovkalovchi b ru s  2, silliqlovchi va profillovchi b m s  3 (vibratsi- 
yalanm aydigan) va silliqlovchi plita. Tekislovchi b m s  beton  qo
rishm asin i lozim  bo 'lgan  qalin likda yo 'l kengligi bo 'y icha taqsim 
lab chiqadi. T ram bovkalovchi b rus  vertikal tebranish larn i am alga 
oshirib  qorishm ani zichlaydi. Silliqlovchi b ru s  yuzani profillaydi, 
silliqlovchi p lita  esa gorizontal tekislikda tebran ish lar hosil qilib 
qoplam a yuzasini siliqlab tekislaydi.

6.2.4- b  rasm da keltirilgan m ashina sxem asida, tekislovchi 
b m s  o 'm iga , tekislovchi parrak li val 6 o 'm atilgan . Betonga ish
lov bem vch i m ash inalam i vibratsion  zichlovchi ishchi organ- 
lari, debalans m exanik (ekssentritet) yoki elektrom exanik  vibro- 
u y g 'o tk ich lardan  haraka t oladi. M azkur m ash inalar b ir juft ba- 
lansir aravachalarga o 'rnatilish i, yo'l qoplam asi tekisligini rels- 
form a 5 yotqizilishi holatiga ta 's irin i kam aytiradi. Betonga ishlov 
berish  m ashinalarin i ishchi harakatlan ish  tezligi 0,7... 1,4 m /m in 
d an  oshm aydi. Bunda ishlov berish  kengligi 3,5...7,5 m  n i tashkil 
e tganda, ishlab chiqarish sam aradorlig i 250...350 m 2/soatga yeta- 
di. Ishlov berish  chuqurlig i 0,3 m.
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6.2.4-rasm. Ishchi organi beton bo'limli mashinani joylashuv
sxemasi:

a -  titratgichli tekislovchi brus; b -  parrak valli tekislagich.

Rels kom plektidagi m ash inalam i uncha uzoq  bo 'lm ag an  m a
sofaga transportirovka qilish m aqsad ida  g 'ild irak li tirkam a plat- 
form alar ishlab chiqariladi.

M ashinalar kom plektin i qo 'llash  bilan sem entobeton  qop la
m alarin i yotq izish  tem pi betontaqsim lagichni ishlab chiqarish  sa
m aradorlig i b ilan  aniqlanadi. D avriy harakatli bunkerli beton- 
taqsim lagichini eksp luata tsion  ishlab chiqarish  sam aradorlig i 
(m3/soat):

I I e = 3600V^v /  (Д + 2̂ + (з)

bu  yerda: V -  bunker sig 'im i, m 3;
Kv-  m ashinani vaqt m obaynida ishlatilash  koeffitsiyenti;
tb  tz, t3, -  tran sp o rt vositasidan  qorishm ani bunkerga  b o 'sh a 

tish, qorishm ani taqsim lash, taqsim lagichni navbatdag i boshlan- 
g 'ich  holatiga o 'tish  vaqti, s.

U zluksiz harakatli shnekli yoki parrak li taqsim lagichni eks
p lua ta tsion  ishlab chiqarish  sam aradorlig i (m 3/soat):

n e=3600VhViKv
bu  yerda, V -  yo tqizilayotgan qoplam  kengligi, m; h  -  qop lam  
qalinligi, m; y, -  betontaqsim lagichni ishchi tezligi, m/s.

T em ir be ton  p lita laridan  y ig 'm a yo 'l va aerodrom  qop lam alar
ini yo tq izishda quy idag i kom plek t m ashinalari qo 'llaniladi: asos
ni tayyorlovchi m ash inalar (buldozer, av togreyder, zichlovchi 
m ashinalar, profillovchi m ashinalar), y ig 'm a qoplam ani yotqizish  
m ashinalari (g 'ild irak li o 'z iy u ra r yoki avtom obil kranlari, vibra- 
torlar), arm atu ran i payvand lash  agregatlari, kom pressorlar, chok 
to 'ld iruvch i m ashinalar.
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Sementbeton qoplam alarni qurish ishlarining s ifa ti

Barcha ish larn ing  bajarilishi do im iy  rav ishda texnikaviy n a 
zo rat q ilinm og 'i va m axsus daftar yuritilish i ham da yop iq  joy
larda  am alga osh irilad igan  ishlar u ch u n  dalo latnom alar tuziUshi 
kerak.

Sem entbeton qorishm asini qoplam aga yotq izishdan old in  
asosning tayyorlan ish  sifati (loyihadagi belgilarga m uvofiqligi, te- 
kisligi, zichligi, nam ligi), rels-qoliplar, qoliplar, arm atu ra  sinchlar 
holatin ing  to 'g 'rilig i, qolipni, shuningdek , qolip vazifasini bajar- 
uvchi qo 'y ilgan  sem entbeton  p lita lam ing  yon tom onlarin i m oy- 
lash  sifati, choklardagi uchm a-uch birik tirish  ham da qistirm alar- 
n ing  holati tekshiriladi.

Y opiq bajarilgan ishlarga dalo latnom a tuz ib  qabul qilina- 
d iganlarga: asosni qurish , rels-qoliplar yoki kop irlash  sim larni 
o 'm atish , a rm atu ra  sinchlar yoki tu rlam i joy-joyiga va uchm a- 
u ch  b irik tirish  m oslam alarin i o 'm a tish  ishlari kiradi.

Sem entbeton qorishm asin ing  sifati, m asalan  yoyiluvchanligi 
(qattiqligi) zavodn ing  o 'z id a  sm ena m obaynida 2 m arta va qop
lam aga yo tq izilgandan  keyin, h a r 100 m  oraliqda, shuningdek, 
qorishm a beton  qorg ichdan  tran sp o rt vositasidan  solinganda 
h am d a  qorishm a tran sp o rt vositasidan  bo 'sha tilganda  va  taqsim - 
langanda  yoyiluvchanligi yaqqol o 'zgargan i an iq langan  barcha 
ho llarda  nazora t qilinadi.

Q oplam aga yotqizilgan betonn ing  nam unalari sifatini GOST 
101 ga m uvofiq siqilish va egilishga sinash  orqali nazora t qilish 
ta lab  etiladi.

Sem entbetonning eg ilganda cho 'zilishga m ustahkam lig i (lo- 
yiha bo 'yicha) 150x150x600 m m  o 'lcham li 28 kunlik, siqilishga 
m ustahkam lig i esa, 200x 200x 200 m m  o 'lcham li n am unalarda  
aniqlanadi.

S em entbetonning m ustahkam lig i qop lam aning  jam i 10000 m 2 
m aydon idan  parm alab  o lingan  kam ida 3 dona k em  n am unada  
h am  aniqlanishi m um kin. A na shu n am unalar asosida qop lam a
ning  qalinligi h am  tekshiriladi. Q urilish  ja rayon ida plita lar chet- 
la rin ing  qalinligi o 'lchanib, qop lam aning  talab e tilad igan  va ha- 
qiqiy qalinliklari bir-biriga to 'g 'r i kelishi aniqlanadi. T ayyor qop-
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lam a yuzasin ing  ahvoli k o 'zd an  kechirib n azo ra t qilinadi. Bun
da bo 'sh liq lar va yoriqlar yo'qligi, choklarning qurilish  ham da 
to 'ld irilish  sifati, p lita lar chetlarin ing pardozlan ish  sifati an iq la
nadi.

6.3. Yo'l yam oqlarini qirqishga tayyorlash uchun  
m ashinalam ing ish latilish i

M ahkam langan (qattiqlangan) tup roq larga  qoplam alar yot
q izishda tup roqn i yum shatishda va tup ro q n i organ ik  yoki orga- 
n ik  bo 'lm agan  bog 'lovchi m ateria llar b ilan  aralash tirishda yo'l 
frezalari freza tip idagi aktiv ishchi organli tup roq  qorgich m ash i
na la rid an  foydalaniladi.

Yo'l frezalari -  harak a tlan ish  usu li, konstruksiyasi, y u rish  ji- 
hozin ing  tu ri va ishchi o rgan  yuritm asi usu liga  ko 'ra  tasnifla- 
n ad i (6.3.1-rasm ). H arakatlan ish  usu li bo 'y icha yo 'l frezalari- 
n i o 'z iyu rar, yarim tirkam a, tirkam a va osm a tu rlari m avjuddir. 
K atta hajm dagi ish lam i bajarishda o 'z iy u ra r frezalar keng tarqal- 
gan. T a 'm ir ishlarin i olib bo rishda  osm a frezalariga teng keladi- 
gani yo 'q . Y urish qism i tu ri bo 'y icha frezalam i trak to r bazasi-

Ш

6.3.1-rasm. a, b, d -  osma frezalar g'ildirakli, zanjirli traktor va avtomo- 
billar uchun; e, f -  yarim tirkamali freza bir o'qli bazaviy mashinalcir 

uchun; g -  yarim tirkamali freza bir o'qli bazaviy mashina ham da ish
chi jihozni harakatlantirish uchun alohida dvigatel; h, i -  o'ziyurcir fr

eza bir o'qli va ikki o'qli tyagachlar uchun; j, 1 -  tirkamali freza bazaviy 
mashinalar uchun; к -  tirkamali freza zanjirli traktorga.
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dagi yoki m axsus shassiga o 'm a tilg an  g 'ild irak li va kom bina- 
tsiya lashgan  yurish  qism iga ega zanjirli tu rlariga  ajratiladi. Ish
chi o rgann i yu ritm asi h araka t o lish  u su liga  ko 'ra  -  harakatn i, 
baza  m ash inasi dv iga te lida  yoki av tonom  dv igate lida  oladi. Yo'l 
frezasi (6.3.2-rasm) bazaviy  m ashina, ishchi organ, transm issiya 
va tozalovchi, taqsim lash q u rilm asidan  iborat.

6.3.2-rasm. Yo'l frezasi:
1 -  g'ildirakli traktor; 2 -  osma; 3 -  frezani ko'taruvchi gidrosilindr;

4 -  ishchi organ ramasi; 5 -  g'ilof; 6 -  freza.

Freza tip idagi ishchi organi quyidagicha tuzilgan: m ashi
na  bo 'y lam a o 'q iga p erpend iku lyar rav ishda joylashgan, diam e- 
tri 0,8...0,9 m etr bo 'lg an  rotor, u n ing  valigi esa m etall parrak lari 
o 'm atilgan . Ishchi o rgann i konstruksiyasiga ko 'ra  parrak lar val- 
larga qattiq sh em er vositasida va egiluvchan qilib m ahkam lana- 
di. Rotom i ko 'ndalang  kesim i bo 'y lam a ikki, uch  yoki to 'rtta  p a r
rak lar joylashadi, b u n d a  h a r b ir keyingi ko 'nd a lan g  qato rda  joy
lashgan  parraklar, o 'z id a n  oldingi parrak larga n isbatan  12...40 °C 
su rib  joylashtiriladi. Bu holat ta lab  etilad igan  v in t chiziqlari soni- 
ni hosil qilishga yo rdam  beradi. Parrak lar soni ro tor konstm k- 
siyasiga bog 'liq  bo 'lib  u lar 60...80 gacha bo 'shash i m um kin. Rotor 
aylanish chastotasi 240...300 ay l/m inu tn i tashkil etadi.

Yo'l frezasi ro tori m ashina ram kasiga, valni chetki qism lari- 
ga p ay v and langan  tikan  (shiplar) bilan tayanadi. D vigatelni bu- 
rovchi m om ent ro toriga yon tom onidagi red u k to r orqali uzati
ladi. Yon tom ondagi red u k to m i tepa qism ida joylashgan valda, 
sh litsa vositasida, freza transm issiyaga tu shad igan  d inam ik  bo- 
sim larin i kam aytiruvchi b iro r m ufta o 'm atilg an . Yo'l frezasi ro
tori tepa  ta rafdan  m etall kojux bilan  yopib  qo 'yilgan. Bu yerda 
tu p ro q  m aydalanib , bog 'lovchi m ateria l b ilan  aralashadi, shu  sa- 
babli m etall kojux bilan  yop ishgan  joyni -  freza ish kam erasi deb
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yuritiladi. B undan tashqari kojuxning orqa qism i tayyor a ra lash 
m a qatlam ini hosil qiluvchi qolip  vazifasini h am  o 'tayd i. Kon- 
struksiyasidan  kelib chiqqan holda sezuvchi yoki m ahkam  qotiril- 
gan  kojuxlar m avjud. Sezuvchi kojux ro tor h a r qanday  chuqurlik- 
ka bo tirilganda tu p ro q n i u stida  sirpanib  yurad i. M ahkam  qotiril- 
gan kojux esa ro tor tup roqqa  botirilganda va u n d an  chiqarilgan- 
da h am  u bilan b irga harakatlanadi.

Yo'l frezasini dozalovchi -  taqsim lagich tizim i, ishlov berila- 
d igan  tup roqqa  suyuq  bog 'lovchi m ateria llar (bitum , im m ulsiya) 
ning  b ir xilda taqsim lash  u ch u n  xizm at qiladi. D ozalash aniqli- 
gi va taqsim lash bir xilligi va yotq izilayotgan  asosni yoki qop la
m ani m ustahkam lik  haraktiristikasi b ilan  aniqlanadi. D ozalovchi 
taqsim lagich tizim i -  surib  oluvchi quvur, dozalash  nasosi, b o 
sim  quvuri va soploli taqsim lagich q u v u rla rid an  iborat. Ish jaray
onida, bog 'lovchi m aterial, frezani o ld  qism ida joylashgan b itu m  
tashuvchi avtom obil sisternasidan  olinadi. Bog'lovchi m aterialni 
surib  olinishi, dozalovchi sisternali nasos vositasida q u v u rd a  si- 
yraklanish  hosil qilish am alga oshiriladi. N asos yuritm asi, zanjirli 
uza tm a orqali g id rom oto rdan  haraka t oladi.

Sisternali nasosdan  m aterialn i o 'lchangan  dozasi, taqsim lash 
q uvu ri b ilan  b irlash tirilgan  bosim  quvuriga  uzatiladi. A gar k ran  
yopiq  bo'Isa, bog 'lovchi m aterial sisterna ichida aylana boshlay- 
di (sirkulyatsiya). M aterialni sep ish  za ru r bo 'lganda , k ran  ochila- 
di va suyuqlik  taqsim lash quvurin i b u tu n  uzun lig i bo 'y icha joy
lashgan  soplolar orqali tup roq  ustiga sepiladi. Taqsim lash quvuri 
ro to r ram asin i ko 'n d a lan g  to 'sin iga m ahkam lanadi, bunda, har 
b ir sop lodan  chiqayotgan bog 'lovchi m aterial, ro tor ku rak lari 
tup roqqa  k irgan  joyga qaratilgan  bo 'ladi. Bu qurilm ani tu p ro q 
ni kam aytirish  m aqsadida, bog 'lovchi m aterial o 'm ig a  su v  solib 
ishlatsa ham  bo 'lad i. Q uvurlarga  bog 'lovchi m aterial tiqilib qo- 
lishini oldini o lish  m aqsad ida, frezani ishi tugagandan  so 'ng  u la r
n i yuvib  tu rish  zarur. U ning u ch u n  sistem aga yuvuvch i suyuq
lik (dizel yonilg 'isi, kerosin) solinib h am d a  so 'm v ch i va to 'kuvchi 
q uvu rlam i b irlashtirib , q u v u rla rd a  sirkulyatsiya rejimi hosil qili
nadi. Q o 'sh im cha ishchi jihozi sifatiga yo 'l frezalari k irkovshik b i
lan  ta 'm in lanad i. Z aru r b o 'lg an d a  bu ish jihozi bazaviy  trak torn i 
o ld  qism iga ilib o 'rnatilad i.
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Ish jarayonida yo 'l frezasi bir-birini kesib o 'tuvch i b ir  nech- 
ta o 'tish larn i am alga oshiradi. Bunda bir o 'tish d a  tuproqni yum - 
shatish  chuqurligi 0,2...0,28 m  ni tashkil etadi. H ozirgi d av rda  
qo 'y ilad igan  talablarga ko 'ra , ta lab  qilingan chuqurlikdan  chet- 
ga og 'ish  4...5 %ni tashkil etishi lozim. Asos va qoplam ani yuqori 
sifatini ta 'm in lash  uchun, ish jarayoniga m aydalangan  tuproqni 
nam ligini va g ranu lam etrik  tarkibini op tim al ho la tda  ush lab  tu 
rish  zarur.

T uproqni m ahkam lash  (qattiqligini oshirish) jarayonida zaru r 
bo 'lad igan  texnologik operatsiyalarn i bajarish uchun  yo'l frezasi- 
ga b ir qancha m ash inalar x izm at ko 'rsa tad i: sem ent taqsim lagich, 
suv  va boshqa suyuqlik larn i keltirish u chun  avtosisterna, 7...12 t 
hajm li sem ent tashuvchi, havo  vositasida bo 'shatuvch i av tom o
bil, b itum  tashuvchi avtom obil, g 'ild irak li o 'z i yuruvch i tekis
lagich (katok), av togreyder (yengil yoki o'rta).

K o 'p  frezalam i ishlab chiqarish  sam aradorlig i (m 3/soat):
П  = vh(B-b)Kv/n.

Bu yerda: В = 2,4...2,5 m; v  -  qoplam a qalinligi, v  = 0,1...0,2 m;
Kv -  vaq t m obaynida m ashinani ishlatish koeffitsiyenti; 

Kv = 0,8...0,85; n -  frezani b ir izdan  o 'tish  soni, n = 2...5.
Yo'l frezasini asosiy kam chiliklari: b ir izdan  qayta-qayta 

o 'tgan i sababli kichik ishlab chiqarish sam aradorlig iga ega; se
m en t b ilan  m ahkam lanayo tgan  tup roqn i fizik m exanik xossalari, 
texnologik sikl davom iyligi kattaligi sababli yom onlashadi.

O 'z iy u ra r tup roqqorish  m ashinalari -  tup roqn i m aydalash, 
unga bog 'lovchi m aterialni qo 'sh ish , aralash tirish  (qorish) va ish 
lov berilayotgan  yo 'l kengligi bo 'y icha aralashm ani taqsim lash 
u chun  xizm at qiladi. Yo'l frezalaridan  farqli o 'laroq  tuproqqo- 
rishlar, barcha operatsiya kom pleksini b ir  o 'tish d a  bajaradi, u esa 
m ashinani ishlab  chiqarish  sam aradorlig in i oshiradi.

O 'z iy u ra r tuproqqorgich  m ashinalari konstruksiyasiga ko'ra 
tasniflanadi: yu rish  q ism ining  tu ri bo 'y icha -  zanjirli, g 'iltirgakli 
va  kom binatsiyalashgan; haraka tlan ish  usu li bo 'y icha -  o 'z iyurar, 
yarim tirkam a va osm a; kuch  qurilm asin i soni bo 'y icha -b i t ta  yoki 
ikkita dvigatelli; ishchi o rgan ing  konstruksiyasiga ko 'ra  -  ikki, 
uch yoki to 'r t rotorli; transm isiya va yu rish  qism ini tu ri bo 'y icha 
-  m exanik  va g id rod inam ik  uzatm ali mufta.

189



O 'z iyu rar tuproqqorg ich  m ash inalam i kom ponovka sxemasi 
6.3.3-rasm da keltirilgan.

I  '  j  * 5 j *— I 2 ff 7 »

-ў-zrr

6.3.3-rasm. O'ziyurar tuproqqorishtirgich mashinasi sxemasi:
a -  osma zanjirli ko'p rotorli; b -  yarimtirkamali kombinatsiyalashgan 
dvigatel bilan; d -  yarim pritsepli zanjirli; e -  ko'p motorli g'ildirakli;

1 -  tyagach; 2 -  rixlitel; 3 -  freza; 4 -  taqsimlagich; 5 -  ikki o'qli parrakli 
qorishtirgich; 6 -  ikki rotorli frezali qorishtirgich; 7 -  pnevmog'ildirakli 

katok; 8 -  vibrobrus; 9 -  rotor aralashtirgich; 10 -  kuch to'xtatkichi;
11 -  chiqim hajmi; 12 -  dozator-sement taqsimlagichi.

6.3.3-rasm da ko 'rsa tilgan  o 'z iy u ra r tuproqqorgichni, 6.3.4- 
rasm da keltirilgan sxem a bo 'y icha bajarilgan, sochiluvchan 
bog 'lovchi m aterialni dozalash  va taqsim lash  tizim iga -  m ate- 
rik  hajm ini ko 'rsa tuvch i bunker, g id royuritm a b ilan  jihozlangan 
yacheykali dozator, aralashtirg ichli kom pressor kiradi.

12 m o  8
7

6.3.4-rasm. Tuproqqorishtirgich mashinasining dozali -  taqsimlash 
tizimining tax mini у sxemasi

1 -  pnevmosilindr boshqarish; 2 -  havoli filtr; 3 -  sementni yuqori 
sathi; 4 -  havoli zolotnik; 5 -  kompressor; 6 -  sementni quyi sathi;

7 -  yumshatkichli rotor; 8 -  dozator; 9 -  taqsimlovchi bunker;
10 -  tushiruvchi shlang; 11 -  kran; 12 -  sement tashuvchi

K onussim on bog 'lovch i m ateria llar (asosan sem ent) b ilan  
tu p ro q n i m ahkam lanayo tganda , sem ent tashuvch i avtom obiln i
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to 'k ish  q uvu ri tup roqqo rg ich  bunkeri b ilan  b irlash tirilad i. T u p 
roqqorg ich  kom pressori ishga tu shganda , uni bun k erid a  siyrak- 
lanish  hosil bo 'lad i va natijada sem ent tashuvchi m ashinasidagi 
sem ent, qabul bunkeriga  so 'rilib , yacheykali (sektorli) dozatorga 
tushadi. R unkerni pastk i qism iga o 'm a tilg a n  d o za to r m aterialini 
ta lab  q ilingan d ozada  o 'lchab  olib, uni ishchi organi ta 's ir  may- 
don iga u za tib  beradi. T uproqqorg ich  m ashinasini ishchi organi, 
(6.3.4-rasm) b ir necha turli x ildagi va konstruksiyasidag i ro torlar- 
d an  iboratd ir. Ishchi jihozin ing  ram asi b ir vaq tn ing  o 'z id a  qarash  
kam erasi vazifasin i o 'tayd i. Bu kam erada bog 'lovchi m ateria llar 
b ilan , tup roqn i m ahkam lash  (qattiqlash) operatsiyasi bajariladi. 
Ishchi o rgan in ing  b irinchi ro tori tup roqn i yum shatad i, ikkinchi 
ro to r bo 'lsa  b irinchisiga n isbatan  teskari tom onga aylanib, tu p 
roqni b irlam chi ara lash tirad i. Bu ikkala ro to r ham  yo 'l frezasi
ni ishchi organi kabi tuzilgand ir. Birlam chi ara lash tirish  roto- 
rini m aydalangan  tup roqn i qorgichga, yirigini esa qayta yum - 
shatish  u chun  yum shatk ichga ortib -uzatib  beradi. U chinchi va 
to 'rtinch i ro to rlar ikki vallik qorg ich lar bo 'lib , o ld ingi val m ash i
na yo 'nalish i bo 'y icha ay lanadi, o rqa tom ondagi val esa unga 
qaram a-qarsh i tom onga ay lanadi. U chinchi va to 'rtincha vallar 
konstruksiyasi unifikatsiyalash tirilgan: val baraban lariga  quy- 
m a rav ishda  o lingan  tu tq ich lar payvand langan , u larga esa p o 'la t 
p a rrak la r m ahkam langan . Ishchi o rgann i yuritm asi, m ashina 
d v iga te lidan  taqsim lash  qutisi, k a rd an  val uzatm asi va red u k to r 
orqali haraka tga  keladi. Y um shatkichni ay lan ish  chastotasi 4,13 
ay l/sekund , frezer va qorishm a ro torlarin i esa 1,48 ay l/sekundni 
tashkil etadi.

T uproqqorg ichn i ishchi organi tu p ro q  yuzasiga tayanch chan- 
g 'ilari vositasida tayanadi. Bu chang 'ilar ish jarayon ida tebranish 
va titrashni kam aytiradi. C hang 'ila r tup roq  yuzasida harakatlan- 
ganligi sababli u la r tup roqqa ishlov berish  chuqurlig in i o 'lchov 
bazasi bo 'lib  x izm at qiladi. C hang 'ila r konstruksiyasi, sozlash vin- 
ti m avjud bo 'lib  bu  v in t vositasida ishlov berilad igan  chuqurlik- 
ka o 'rnatilad i. Ishchi jihozi ram asin i chetlariga, a lm ashtiriladigan 
to 's iq  o 'rnatilad i. Bu to 'sq ich  tu p ro q  va aralashm ani to 'siq larga 
chiqib ketm asligini o ldini oladi. Q orgichni orasida aralashm a qat
lam ini birlam chi tekislaydigan devori m avjud.
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O 'z iy u rar tu  proqqo r gi chi a rni g 'ild irak  tayanchlari (6.3.5- b  
va d rasm ga qarang) b ir o 'q li g 'ild irak li tekislagich (katak) ko '- 
rin ishda bajarilgan bo 'lib , u ishlov berilgan tup roqn i birlam chi 
zichlash uchun  h am  xizm at qiladi.

5 д6

6.3.5-rasm. Eguvchanligi bir bo'lgan tuproq qorishtirgich m ashinal
arini ishchi organi sxemasi:

1 -  kojux; 2 -  orqa tekislagich; 3, 4 -  ikki o'qli parrakli qorishtirgich;
5 -  freza; 6 -  yumshatkich.

O 'z iyu rar tuproqqorg ich  m ashinasini sam aradorlig i (m3/soat) 

П  = vh(B-b)Kv
bu yerda: v  -  m ashinani ish tezligi, v = 1,6...6,3 m/s;

h -  yum shatish  chuqurlig i, h = 0,08...0,26 m;
В -  shu berilayotgan  yo 'l kengligi, В = 2,4...2,5 m;
b -  qo 'shn i y o 'llam i qalinligi, m;
Kv -  vaq t m obaynida m ashinani ish latilish  koeffitsiyenti, 

K v = 0,85.

6.4. Qoplam alar ta'mirida ish latilad igan  m ashinalam i 
tasniflanishi va qo'llan ilish i

«Q oplam alarni ta 'm irlash»  tushunchasi kom pleks ish lam i 
qam rab  olib, u la rga  kechiktirib  b o 'lm ay d ig an  va qo ld iq  defor- 
m atsiyasin i o ld in i o lad igan  ishlar, kichik  bu zilish lam i to 'g 'r ila sh  
ishlari, inshoo t va qoplam ani barcha elem entlarin i ek sp lu a ta 
tsion  xususiyatlarin i yaxshilash  ishlari m isol bo 'lad i. T a 'm irlash  
ishlari tark ib iga quy idag ila r kiradi: yoriq larn i yasash, ochilib  ket- 
gan (buzilgan) yuzan i avvalgi ho liga qay tarish ,y ig 'ilib  qolgan, 
surilgan, singan  yuza lam i barta raf etish, katta yoriq  va o 'y iq lam i 
yam ash.
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Q oplam an i ta 'm irla sh  m ash ina lari va jihozlari qo 'llan ilish i- 
ga, ish lash  (harakat) p rin s ip ig a  va konstru k siy asig a  k o 'ra  ta s 
n iflanad i.

Q attiq qoplam alarn i ta 'm irla sh d a  qo 'llan ilad igan  asosiy m exa- 
n izatsiya vosita lariga rem ontyorlar, qoplam ani buzuvchi m ashi
na  va jihozlar, asfaltobeton qoplam alarin i q izdiruvchi (quyuvchi) 
m ashinalar, kom presso r va pnevm oasboblar m isol bo 'ladi.

Q oplam ani ta 'm irlovch i m ash inalar avtom obil yoki g 'ild irak li 
trak to r bazasiga o 'm a tilg a n  o 'z iy u ra r, yoki tirkam a ko 'rin ish ida  
ishlab chiqariladi. U shbu  m ash inalar, m avsum iy  m ash ina lar h i
soblanadi, chunki qop lam a ta 'm iridag i b ir qato r operatsiyalar 
tashqi h arak a t +5 °C d an  p as t b o 'lm ag an d a  bajariladi. Q ish dav- 
rid a  u shbu  m ash ina lar konservatsiya qilinadi.

Q oplam a ta 'm irida  ish la tilad igan  jihozlar tarkibi, qop lam a turi 
va buzilgan  joyni b arta ra f etish  usu liga  ko 'ra  tanlanadi. Q ora va 
asfaltobeton qoplam alarn i ta 'm irlashda  ikkita asosiy texnologik 
ta 'm irlash  usuli m avjuddir:

A n 'anav iy  u su l -  qoplam a m aterialini q izdiriladi, notekislik- 
la r kesib olinadi, o 'ra la r ta 'm irlanad i, yoriq lar to 'lg 'az ilad i va 
boshqalar.

Istiqbolli usu l -  infraqizil n u r vositasida qoplam ani shikast- 
langan qatlam ini qizdirib , so 'n g ra  ushbu  joyga m exanik ishlov 
beriladi.

Birinchi usu l bilan ta 'm irlashda yo 'l rem onterla ridan  foyda
laniladi. Ikkinchi u su lda  esa, term oregeneratsiya deb  nom lanu- 
vchi m ash inalardan  foydalaniladi. Sem entobeton qoplam alarn i 
ta 'm irlashda  pnevm oasbob, chok kesim lari va to 'ld irg ichlari, m o
torli tekislagichlar (katok), ko 'ta rish  kranlari, av toortk ich lar va 
boshqa jihozlar qo 'llaniladi.

Q o p la m a  b u z u v c h i  m a s h in a la r  v a  j i h o z l a r

Q attiq qop lam alarn i ta 'm irla sh d a  sh ikastlangan  m aydon lam i 
buzish  ehtiyoji paydo  bo 'lad i. Buning uchun  urish  harakatiga ega 
bo 'lg an  qo 'l m ashinalari, yum shatk ich lar, beton  sindirg ich lar va 
chok keskichlaridan foydalaniladi.

Q oplam alarn i buzuvchi qo 'l pnevm oshinasi va elektrom ashi-
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nasi seriyasi ishlab ch iqarilad igan  kuch qurilm alarin i jihozlar 
tarkibiga kiradi (6.4.1-rasm). U shbu qurilm a o 'z iy u ra r shassi b a 
zasiga yoki tirkam aga o 'rnatilad i.

6.4.1-rasm. Ta'm ir qoplama uchun o'ziyurar o'rnatma:
1 -  o'ziyurar shassi platformasi; 2 -  resiver; 3 -  qo'l mashinasi va 

asboblar uchun quti; 4 -  kompressor; 5 -  pult boshqarmasi;
6 -  transmissiya; 7 -  generator.

K uch qurilm asin ing  m axsus jihozlariga bazaviy  shassi ra 
m asiga o 'rnatiluvch i p latform a, resiver, kom pressor, genera to r 
va qo 'l m ashinalari h am d a  asboblar joy lashgan  qu ti k irad i. P lat
form a ichiga o 'm a tilg a n  va resiver bilan b irik tirilgan  kom pres
sor, siq ilgan havoni pnevm oasbobga uzatib  beradi. P latform a 
ostidag i shassi ram asiga, k ronsh teyn  vositasida genera to r m ah 
kam langan. G enerato r ham da kom pressor, yu ritm an i asosiy  d v i
gateldan , kardan  vali, kulachokli m ufta va konatasm ali uza tm a 
orqali oladi. A sboblar qu tisida rezina q u v u rla r h am d a  qo 'l m a
shinalari joylashadi; pnevm atik  bo lg 'a  (pnevm atik  lorn), yuza 
vibratori, parm alovchi e lektrik  m ashina va boshqalar.

Kichik qalin likdagi qoplam a va n isbatan  kichik m aydonni 
buzish  uchun  pnevm obolg 'a lardan  foydalaniladi. Q oplam a bu- 
zishdagi katta hajm li ishlar, m axsuslashgan  m ash inalar -  beton 
sindirgich  va yum shatk ich lar vositasida am alga oshiriladi.

Pnevm atik bo lg 'a  1,2 kVt quvvatli u rish  kuchiga egadir. Pnev
m atik  bo lg 'a  va pnevm olom ning  tuzu lish i va ishlash p rinsip i b ir
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xil, lekin pnevm atik  lom  yuqori u rish  quvvati h am d a  enegiyasi 
b ilan  farqlanadi.

P nevm olom  (6.4.2-rasm) -  silindrik  korpus, dastak  va yakun- 
lagich qo tirilgan  qalpoqdan  iboratdir.

6.4.2-rasm. Havoli lom: 1 -  korpus; 2 -  bolg'alovchi; 3 -  stakan;
4 -  havoli taqsimlash tuzilmasi; 5 -  klapan; 6 -  dastak; 7 -  amortizatsi- 

yali prujina; 8 -  tiqin; 9 -  turtgich; 10 -  so'ndirgich; 11 -  qopqoq.

M etall ko rpus stvoliga harakatlanuvch i u ru v ch i -  porshen  
joylashtirilgan bo'lib, u  siqilgan havo ta 's ir e tganda, katta tezlik 
b ilan  ko rpusn ing  pastki qism iga haraka tlanad i va yakunlagidhni 
dum chasiga kelib uriladi. H avo taqsim lovchi qurilm asi siqilgan 
havon i silindm i yuqori va pastk i qism lariga navbatm a-navbat 
y o 'n a ltirad i va oq ibatda u ruvch i po rshen  ilgarilanm a haraka tla 
nadi. Ish lagan  havo stvoldagi radial tekisliklar va g lushitel orqali 
atm osferaga chiqarib  yuboriladi. G lushitel shovqinni pasaytirish  
u ch u n  xizm at qiladi. Pnevm olom  dastagi am ortiza tsion  prujina 
stvoli b ilan  b irlash tirilgan  bo'lib , o pera tom ing  qo 'liga tushuvch i 
yuklanishni kam aytiradi.

H ozirgi k unda  m axsus yo 'naltirilgichli, ilgarilanm a qaytm a 
harakatlanuvchi, o 'ta  quvvatli pnevm atik  yoki g idravlik  u ruvch i 
-  bo lg 'a  ishchi organ iga ega m ash inalar keng qo 'llanilm oqda. 
Y o'naltirgichli u ruvch i -b o lg 'a la r  ram aga joylashtirilib, g 'ild irakli 
trak torlar, ekskavatorlar va av tom obillar u ch u n  osm a jihoz sifati- 
da  chiqarilm oqda.

Q oplam ani buzish  sam aradorlig i -  qoplam a tu ri va buzilayot- 
gan  qatlam  qalinligiga, qo 'llan ilayotgan  m exanizatsiya vositasi
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va buzish  usu liga  bog 'liq  bo 'lad i. Q oplam a buzishn i 3 ta varianti 
m avjud: b irin-ketin  urish , shaxm at tark ib ida u rish  ham da birin- 
ketin  -  parallel urish.

U shbu varian tla r qoplam a turi va m aydon  shakliga ko 'ra  tan
lanadi.

6.5. Yoriqlarni yam ovchi va chok lam i ta'm irlovchi 
m ashinalar va jihozlar

Q attiq qoplam alardag i yoriqlarni yam ash  va h aro ra t choklari
ni ta 'm irlash  ishlari kom pleks am allarini o 'z  ichiga oladi. Bu kom 
pleks am allam i asosiylari quyidagilard ir: yoriq  choklam i k irdan  
tozalash; chok qirralariga ishlov berish; yoriq va choklam i siqil
gan havo vositasida tozalab quritish; yoriq lar va choklar devorin i 
g run tovkalash  va m axsus m astikalar b ilan  to 'ld irish . U shbu ish 
lam i bajarishda foydalanilad igan  m exanizatsiya vositalari baja- 
rilayotgan ishi, konstruk tiv  xususiyati (bajarilganligi), h a rak a t
lanish  usu li va ishchi jihozi yuritm asin ing  turi bo 'y icha tasnifla
nadi.

Q oplam ani uchta katta bo 'lm agan  nuqson larin i b arta raf etish 
uchun  qo 'l-pnevm atik  yoki qo 'l-elektrik  m ash inalardan  foyda
laniladi: perfarator, pnevm obolg 'a lar, yoriq  to 'ld irg ich lar, elek- 
troshyotkalar va elektrofrezalar. Katta hajm dagi ta 'm irlash  ish
larini bajarishda rem ontyorlardan  foydalaniladi. R em ontyorlar 
tarkibi av tog idronatorlar, b itum  taqsim lagichlar b ilan  jihozlan
gan ko 'chm a b itu m  erituvchi qozonlar ham da lozim  bo 'lg an  jiho
zlar kiradi.

Sem entobeton qoplam alar choklarini tozalovchi o 'z iyu ra r, 
m ash inalar (6.5.1-rasm ) o 'z iy u ra r shassiga o 'rnatilad i. M azkur 
m ashina kuch agregati va ishchi o rg an la rd an  iborat. G 'ild irak lar 
orasida m axsus kronsh teyn  vositasida o 'm a tilg an  osm a jihoz -  
pichoq va shyo tkadan  iboratdir. Bu m ashina turli xil o 'lcham dagi 
a lm ashtiruvchi p ichoqlar bilan jihozlangan bo 'lib , u la r 8,12 va 
15 m m  kenglikdagi choklam i tozalashda ishlatiladi. Pichoq- 
d an  keyin o 'm atilg an  p o 'la t sim li silindrik  shyotka, m ashinani 
harakat yo 'nalish iga teskari rav ishda aylanib, chok ichida kir va 
ax latlam i chiqarib tashlaydi. Shyotka harakatn i shassi dvigatelini
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q u v v a t ajratib o luvchi validan  oladi. Ishchi o rgan lar o 'm atilg an  
ram a, g id ro tiz im  vositasida ko 'tarib  tush irilad i. T irkam a ishchi 
jihozi sifatida m ashina, chok lardan  yog 'och  jism lam i olib tash- 
lovchi elektrofreza tokni m ashina kuzovi ostiga o 'm a tilg an  ge- 
n era to rd an  oladi.

6.5.1-rasm. Sementobeton qoplamalar choklarini tozalovchi
mashinalar: 1 -  kopressor; 2 -  elektr freza; 3 -  ishchi organlami 

boshqaruv richagi; 4 -  shetka; 5 -  pichoq; 6 -  generator.

C hok lam i havo vositasida tozalovchi pnevm oqurilm a va 
pnevm oasbob, siqilgan havoni shassi p la tform asida joylashgan 
kom presso rdan  oladi. U shbu kom pressor siqilgan havoni 0,12... 
0,4 M Pa bosim  ostida haydab  beradi, b u  h av o d an  choklam i m as
tika bilan to 'ld irish d a  ham  foydalaniladi.

A sfaltobeton qoplam alaridag i yoriq larni tozalashda benzin  
havosi, gaz oqim li te rm oasbobdan  foydalaniladi. M azkur ter- 
m oasbob harakatn i kom presso rdan  oladi. Y onayotgan benzin- 
havo aralashm asi yondirg ichdan, ovoz tezlig idan  yuqori tezlikda 
otilib chiqadi va yuqori haro ra tga  ega bo 'lganlig i sababli bir va 
ikki qatlam li asfaltobeton qoplam asini kesadi. Bir vaqtn ing  o 'z ida  
kesik yoki yoriq kichik axlat va changlardan  tozalanad i ham da 
kesik qirralari erib, quy ilad igan  m astika bilan yaxshi ilashishni 
ta 'm inlaydi.

A sfaltobeton qoplam alaridag i yoriqlar, avtom obil bazasiga 
yoki g 'ild irak li tirkam alarga o 'm a tilg an  m axsus qurilm alar yor
dam ida m axsus m astika va b itum  kom pozitsiyalari b ilan  to 'l- 
d iriladi. O quvchanlik  xaroratigacha qizd irilgan  rezinob itum
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kom pozitsiyasi, siqilgan havo yordam ida rezerv u arid an  taqsim - 
lanish  qurilm asiga yetkazib  berilib, yoriq lar to 'ld irilad i. Sem en
tobeton qoplam alaridag i choklam i m astikalar bilan to 'ld irishdan  
avval, chok devorlariga b itu m  bilan ishlov berilad i (gruntovkala- 
nadi). C hokni g run tovkalash  pnevm otaqsim lagich qurilm asi vo
sitasida am alga oshiriladi. M azkur qurilm a haydovchi bak  va na- 
sadkali taqsim lash q u v u rid an  iboratdir.

2...3 m 3 hajm li qozon -  rezervuari tu rli xildagi bog 'lovchi m as- 
tikalam i qabul qilish u chun  qo 'llaniladi. Bog'lovchi m ateria llar 
briket yoki suyuq  holida rezervuarga joylanadi. Q ozondagi lozim  
bo 'lgan  xarorat q izd irish  qurilm asi vositasida ush lab  turiladi.

M ashinani ishchi tezligi 0,32...1,03 m /s, ishlab chiqarish sam ar
adorlig i 700...900 m /soatn i tashkil etadi.

Y oriqlarni yam ash  va choklam i ta 'm irlash  ish larida ko 'rib  
chiqilgan to 'ld irg ich laridan  ham  foydalanish  m um kin.

Remontyorlar

Q attiq qoplam alarn i joriy ta 'm irida  (tekushiy  rem ont) rem on- 
tyor deb ataluvchi m ash inalardan  foydalaniladi. U shbu m ash i
nalar qo 'llanilishi, konstm ksiyasi, harakatlan ish  usuli va ishchi ji- 
hozlarin ing  tarkibi bo 'y icha tasniflanadi.

U shbu m ash inalar qo 'llanilish i bo 'y icha ikkiga bo 'linadi: q o p 
lam alarni kom pleks ta 'm irlovchi va alohida ta 'm ir ishini bajaruv- 
chm i m axsuslashgan  m ashinalar. M axsuslashgan rem ontyorlar 
yuqori ishlab chiqarish sam aradorlig iga ega bo 'lib , kom pleks re- 
m on tyoridan  farqli o 'la roq  oson av tom atlashadi. Biroq bu  m ashi
nalar to r m uttaxassislik  ish larida qo 'llanilganlig i sababli, u la rd an  
faqatgina alohida tu rdag i katta hajmli ish lam i bajarishdag ina foy
dalaniladi. Katta hajm dagi ta 'm irlash  ishlarini bajarishda alohida 
m ash inalar va s tan d art to rtish  vositalari bazasiga (yuk avtom o- 
billari) o 'm a tilg an  jihoz va qurilm alar jam lanm asidan  tuzilgan  
rem ontyorlardan  va kom binatsiyalashgan  un iversal rem ontyor
la rdan  foydalaniladi. A lohida m ash ina lardan  jam langan rem on t
yorlar, jihozni ishga tayyorlashda ko 'p  vaq t sarflaganligi va kichik 
ortish  hajm iga ega bo 'lganlagi sababli, ish jihozini vaq t m uboyni- 
da  ishlatish koeffitsiyenti va sam aradorlig i o 'ta  past.
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A erodrom  yo 'li qoplam alarin i ta 'm irlashda  avtom obil (6.5.2- 
rasm ) yoki g 'ild irak li trak to r bazasidag i kom binatsiyalashgan  
un iversal rem ontyorlar keng qo 'llan ilm oqda. M ashinaning o ld in 
gi yopiq  bo 'lm asiga quy idag i jihozlar o 'm atilgan : kom pressor, 
asfaltobeton  yoki shag 'al taqsim lovchi b itta  yoki ikkita aravacha, 
v ib rouyg 'o tk ich  bilan  jihozlangan elek tr yuritm asi ko 'l zichlagichi 
(katok), elek tro tram bovka, infraqizil nu rlan tirg ich  bilan  jihozlan
gan  yondirgichli ko 'chm a bloklar, pnevm o va elektr yuritm ali 
q o 'l m ashinali jam lanm asi, ta 'm irlash  asbobi va yo 'ln i to 'suvchi 
-  o 'rovch i yo 'l belgilari. O rqa ochiq b o 'lm ada  esa -  ikkilangan 
b u n k er -  term os (asfaltobeton qorishm asi yoki shag 'al joylash uc
hun), b itu m  qozoni, yo 'l belgilari kassetasi va boshqa jihozlar joy
lashgan.

6.5.2-rasm. Yozl ta'mirlovchi:
1 -  bo'lim  uchun kabina; 2 -  bunker -  termos; 3 -  bitumli qozon;

4 -  chegara va yo'l belgili tasma.

T o 'rt k ish idan  iborat ishchilar b rigadasin i tash ish  u ch u n  m a
sh ina qo 'sh im cha kabina bilan  jihozlangan. U shbu kabina ichida 
quy idag i jihozlar joylashgan: o 'zgaruvchan  tok generator!, texnik 
suv  b ilan  to 'ld irilgan  bak, eh tiyot qism lar, chilangarlik  asboblari 
va texnik hujjatlar joylashgan shkaf, generato r boshqarilad igan  
elektroshit, yo rug 'lik  va haydovchi bilan aloqa o 'm a tu v ch i dar- 
chalar h am d a  ratsiya. Ish jihozlari qurilm alari ortish  ham da tu- 
shu rish  m aqsad ida oldingi bo 'lm a devoriga yuk  ko 'tarish  quril
m asi o 'm atilgan . U shbu qurilm a chig 'ir, strela va yuk qam rab 
o luvchi m exanizm lardan  iboratdir. Bunker-term os ikki devorli 
id ish  ko 'rin ish ida  bo'lib, bu  devo rla r orasiga 50 m m  qalinlikka- 
cha issiqlik izolyatsiyalovchi m ateriali joylashtirilgan. Bunker te r
m os qopqog 'i b ilan  b irga yuqoridagi lyukdan  ortiladi.
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M ateriallarni b o 'sha tish  uchun  bunkern i ostki q ism ida joy
lashgan za tv o rd an  foydalaniladi.

Rem ontyor jam lanm asiga kiruvchi ishchi jihozlarn i ish lash  
p rinsip i va tuzilish i tegishli bo 'lim lard a  ko 'rib  chiq ilgan  m e
xanizatsiya vosita laridan  deyarli farq  qilm aydi. K om pressor va 
generato r harakatn i avtom obilni asosiy dv iga te lidan  oladi.

U shbu tu rdag i rem ontyorlam i ishchi jihozlari qop lam ada- 
gi alohida sh ikastlangan  joy lam i ta 'm irlash  u ch u n  xizm at qiladi. 
U shbu sh ikastlangan qoplam alardag i sh ikast quy idag i xarakter- 
da  bo 'lish i m um kin: o 'y iq lar, egri-bugrilik , surilish  va hokazolar. 
M azkur rem ontyorlar 5 m m  kenglikdagi yoriq larni to 'ld irishda, 
qoplam a yuzasiga ishlov berishda foydalaniladi. Boshqa tu rdag i 
ishlarini bajarish ehtiyoji paydo  b o 'lg an d a  ishchi jihozlari tark ib i
ga qo 'sh im cha rav ishda tegishli m exanizatsiya vositalari kiritili- 
shi m um kin.

Sem entobeton qoplam alarin i katta hajm li ta 'm irla sh  ishlari
da, uchta m ash ina lardan  iborat bo 'lg an  rem on tyo rlardan  foyda
laniladi: beton  tayyorlab bem vch i yarim statsionar qurilm a; se
m en t kolloidli yelim ni tayyorlovchi va ta 'm irlanayo tgan  yu za
ga yelim  surib  chiquvchi ko 'chm a qurilm a; o 'z iy u ra r beton  yot- 
qizgich. U shbu m ash inalar jam lanm asi qattiq  -  qum li be ton  tay- 
yorlaydi, ta 'm irlanayo tgan  m aydonga b irlam chi ishlov berib, un i 
ta 'm irga  tayyorlaydi, kolloidli yelim ni tayyorlab, u n i ishlov beril
gan  qoplam aga su rkayd i ham da be ton  yotqizib un i tekislaydi va 
zichlaydi va eng oxirgisi, ta 'm irlangan  yuzaga qo 'sh im cha ra
v ishda ishlov beredi.

U shbu kom plek t m ashinalari tuzilish i va ishlash p rinsip i b o '
yicha sem entobeton  qoplam alarin i yotq izishda qo 'llan ilad igan  
m exanizatsiya vosita laridan  farqlanm aydi. O 'z iy u ra r betonyot- 
qazgich, g 'ild irak li o 'z iy u ra r shassi bazasiga o 'rnatilad i. Betonyot- 
qizgichni ishchi jihoz jam lanm asiga rejalashtirgich, vibrozich- 
lagich va to 'y in tirg ich li bunkerla r kiradi. Ishchi jihozlar yu ritm a
si g idravlikdir.

A erodrom dagi qoplam alarn i n isba tan  kichik m aydonin i 
ta 'm irlash  ehtiyoji paydo  bo 'lganda , yuqori sm aradorlikka ega 
bo 'lg an  rem ontyorlardan  foydalan ish  iq tisodiy  jihatdan  qaragan- 
da  m aqsadga m uvofiq em as. Shu sababli bu  ishlam i, avtom obil
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yoki m axsus tortk ich  m ashinalariga o 'm a tilad ig an  tu rli xildagi 
a lm ashuvchi osm a jihozlardan  foydalanib  bajarilgani m aqsadga 
m uvofiqdir.

6.6. A sfaltobeton qoplam alarini q izdiruvchi va 
term oregeneratsiya q iluvch i m ashinalar

A sfaltobeton  q o p lam alar ta 'm irid a  sh ikastlangan  m aydon- 
larn i y u m sh a tish  u ch u n  u la rn i 100...200 °C h aro ra tg ach a  q izdiri- 
ladi. Q op lam a q izd iruvch i m ash ina larn i asfa ltq izd iruvch ila r deb 
yuritilad i. M azkur m ash inalar, n am  h av o d a  ta 'm irlan ay o tg an  
m aydonn i q u ritish  u ch u n  h am  qo 'llan ilislii m um kin.

A sfaltq izdirgichlar harakatlan ish  usuli, q izd irish  m anbasi- 
n ing  tu ri va konstruksiyasiga ko 'ra  tasniflanadi. H arakatlan ish  
usu li bo 'y icha asfaltq izd irg ichlar uch  toifaga bo 'linadi: o 'z iyu rar, 
tirkam a va qo 'l asfalt q izdirgichlari. Q izdirish  m anbasin ing  turi- 
ga ko 'ra  q izd irg ichlar quy idag ilarga  bo 'linadi: suyuq  va gazsi- 
m on yon ilg 'ida  ish layd igan  qizdirg ich lar ham da elek tr m anbayi- 
ga ega infraqizil n u r  qizdirgichlari.

G az b ilan  ish layd igan  nurlan tirg ich li o 'z iy u ra r asfaltqiz- 
d irg ichn ing  (6.6.1-rasm) m axsus jihozlari quyidagilard ir: siqilgan 
gazli ballon lar m ajm uasi, gaz quvurlari, yondirg ich  (gorelka) blo- 
ki va boshqaruv  gidrotizim i. Siqilgan gazli ballon lar m ash ina ku- 
zoviga joylashtirilgan. B allonlardagi gaz choksiz p o 'la t quvu rlar 
orqali m ash inan i o rqa  q ism ida joylashgan  yondirg ich  blokiga bo- 
rad i. Y ondirgich blokin ing  quvursim on  ram asi, gazni infraqizil 
nurlan tirg ich li yondirg ichlarga yetqazish  u ch u n  xizm at qiladi.

6.6.1-rasm. O 'ziyurar asfalt qizdirgich:
1 -  kabina; 2 -  gaz ballonlar; 3 -  kuzov; 4 -  orqa qopqoqni ko'taruvchi 

gidrosilindr; 5 -  qizitish bloki; 6 -  transmissiya.
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Y ondirgich blokin ing  seksion qurilm asi, ista lgan seksiyani 
o 'ch irib  qo 'y ish  im koniyatiga egadir, bu  esa qop lam ani q izd irish  
kengligini rostlashga im kon yaratadi. Y ondirgich blokini qopla
m a yuzasiga n isba tan  balandlig i m axsus qurilm a vositasida ros- 
tlanadi.

A sfaltqizdirgich blokining tarkibiy qism iga kiruvchi gaz yon- 
d irgichi (7.6.2-rasm) quy idag icha ishlaydi: fo rsunkadan  chiqqan 
gaz aralash tirg ich  injektoriga kelib tushib, u yerda havo  bilan  
aralashad i va yonilg 'i aralashm asi tark ib ida taqsim lash qutisiga 
kelib tushadi; taqsim lash  qutisin ing  pastki qism iga keram ik na- 
sadka o 'rn a tilg an  bo 'lib , u sh b u  nasadka  kanallariga gaz-havo 
aralashm asi 0,1...0,14 m /s tezlik b ilan  kiradi; so 'ng ra  yonilg 'i a ra
lashm asi nasadka  uchi yuzasida  yonib 850...900 °C gacha qiziydi. 
Shu u su l bilan  nasadka, qop lam a yuzasiga ta 's ir  etuvchi infraqizil 
(issiqlik) m anbaiga aylanadi.

A sfalyotqizdirgich ish rejim ining asosiy param etrla ri (asfal- 
tobetonni lozim  bo 'lg an  chuqurlikkacha q izd irish  davom iyli- 
gi, nu rlan tirish  quvvati, yondirg ichni qop lam a yuzasiga n isba
tan  o 'rn a tilg an  baland lig i va m ashina haraka tin ing  ishchi tezligi) 
quy idag i ketm a-ketlikda aniqlanadi.

A sfaltobetonni berilgan  h chuq irlikda t haraka tgacha  q izd i
rish  davom iyligi:

bu  yerda: F0 -  Furening gram oxronlik  kriteriysi, issiqlik nurlan i- 
shi ta 's iri ostida q izd irilayotgan  h u d u d  qalinligi bo 'y icha haraka t 
m aydon in i qayta qurilish  joy ini aniqlaydi.

Q -  h afo ra t o 'tkazuvchan lilik  koeffitsiyenti, qop lam a m ateri- 
alini issiqlik ta 's ir ettirilib  haraka t o 'zgarish iga aks ta 's iri bilan  xa- 
rakterlanadi.

Doim iy issiqlik oqim ida Fure kriteriysi, o 'lcham siz kattaliklar-
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6.6.2-rasm. Infraqizil nurli gorelkaning 
taxminiy sxemasi:

1 -  forsunka; 2 -  injektor -  aralashtirgich; 
3 -  keramik nay; 4 -  taqsimlash qutisi;

5 -  nay kanallari.t  2 3 « 5

T  = F0 h 2 IQ



ga bog 'liq  bo 'lgan  ho lda m a 'lum o tnom adan  olinadi. O 'lcham siz 
kattalik lar B = (t-to)(tyu- to ) ,  bu  yerda: t0 -  qoplam a m aterialin ing 
bosh lang 'ich  harorati, qoplam a kengligiga bog 'liq ; tyu -  qoplam a 
yuzasidag i harorat. S n ing  turli q iym atlariga n isbatan  Fure k ri
teriysi quy ida  keltirilgan:

P  0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
F0  0,27 0,47 0,78 1,2 2 3,6 7 17,2

H aro ra t o 'tkazuvchan lik  koeffitsiyenti (t2/soat):
a = 3600X/Sp

b u  yerda: X -  m aterialn i issiqlik o 'tkazuvchan lik  koeffitsiyenti, 
V t/(m 2- C);

S -  so lishtirm a issiqlik sig 'im i, Dj/(kg • °C); 
p -  qop lam a m ateria lin ing  zichligi, kg /m 3.
38 °C haro ra tdag i asfaltobeton u ch u n  д* (2 /1...2,7)-10-3 m 2/ 

soat.
Q oplam a m aterialin i m a 'lu m  chuqirlig in i berilgan  haro ra tga

cha q izd irish  u chun  za ru r bo 'lg an  issiqlik nu rlan ish  quvvati (Vt/ 
m 2):

N  = I, Ibftyu -  t0 )slniSp /  (2x/r)

K eram ik nasadkali yondirg ichni qoplam a yuzasidan  baland li
gi em perik  form ula orqali h isoblab topiladi:

H  = y l3 2 0 /N  
M ashina harakatin i ishchi tezligi (m/s):

v  = l  = - ^ -
T  Foh2

bu  yerda: T  -  asfaltobetonni lozim  bo 'lgan  q izdirish  davom iyligi; 
I -  q izd irg ich  ballonin ing  uzunligi.
A sfaltq izdirgichlam i sam aradorlgi:

n  = ( B - b ) V K v

bu  yerda: В -  q izd irilayo tgan  yo 'l kengligini, m, В = 1,5...1,8 m; 
b -  yoygich kattaligi, m , b  = 0,1...0,2 m;
V  -  ishchi tezlik, km /soat, V  = 0,02 km /soat;
Kv -  vaq t m obaynida m ash inan i ishlatilish vaqti.
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A sfaltq izdirgichlam i ishlab chiqarish sam aradorlig i:
П  = 15...34 m 2/soat.

A sfaltobeton qoplam alarin i term oregeneratsiyai «repayver» 
va «rem ikser» m ashinalari vositasida am alga oshiriladi. T erm ore
generatsiya usu li b ilan  qop lam ani ta 'm irlashn i b ir qancha usul- 
lari m avjuddir: sh ikastlangan  qoplam ani q izd irib  frezerlanadi, 
so 'ngra yangi m aterial yotqiziladi; q izd irilgan  qatlam ni yum sha- 
tiladi, so 'n g ra  ushbu  yum shatilgan  m aterialni qoplam a kengligi 
bo 'y icha taqsim lab chiqiladi va toTqinlar, surilish lar va boshqa 
kam chiliklar barta raf etiladi; xudd i shu  ishlar bajariladi, lekin 
yangi m aterial h am  qo 'shiladi.

«R epayver» va «rem ikser» m ash ina lari m axsus o 'z iy u ra r  
g 'ild irak li shassiga  o 'rn a tilad i. «R epayver» tu rid ag i m a sh in a 
larn i m axsus jihozlariga  q u y id a g ila r k iradi: uch ta  q izd iru v ch i 
blok, m exanik  ishchi o rg an  -  freza, yang i asfa ltobe ton  qorish - 
m asi u c h u n  qabu l bunkeri, to 'y in tirg ich , taq sim lash  qurilm asi, 
qop lam a yuzasiga  ish lov  beruvch i ishchi o rgan la r, gaz jihozi va 
g id ro tiz im lar.

«Rem ikser» (6.6.3-rasm) tu ridag i m ash inalar qo 'sh im cha par- 
rakli qorgich (aralashtirgich) b ilan  jihozlanganlar.

/  Z J  ' 4 5 6 1  В 9 TO

6.6.3-rasm. Asfaltobeton qoplamali termoregeneratsiya mashinasi:
1,2,3, 7 -  isitish bloki; 4 -  rixlitel; 5 -  tekislovchi shnek; 6 -  otval;

8 -  taqsimlovcW shnek; 9 -  trambli brus; 10 -  tekislovchi plita;
11 -  aralashtirgich; 12 -  kuch to'xtatkichi; 13 -  past gaz uchun 
rezervuar;14 -  vdntli (shnekli) ta'minlagich; 15 -  asfaltobeton 

aralashmasini qabul qilish bunkeri.

M ashina harakatn i av tonom  dizelidan  oladi. Q izd irish  bloklari 
b ir necha o 'n  m etall nurlan tirg ich li infraqizil n u r b ilan  nurlan ti-
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ruvchi yondirg ich lardan  va b ir nechta ochiq alangali yondir- 
g ich lardan  iboratdir.

Yangi asfaltobeton qorishm asi bunkeri m ashinani o ld  qism i
da  joylashgan bo 'lad i. B unkem i yon tom onlarida va orqa qism ida 
birinchi q izd irish  blokining um um iy  quvvati 3494-106 Dj bo 'lgan  
infraqizil nurlan tirg ich li 80 dona yondirg ich  joylashtirilgan. Be- 
vosita oldingi yetakchi k o 'p rik d an  keyin ikkinchi q izd irish  b lo 
ki joylashtirilgan, bu b lokning um u m iy  quvvati 469-106 Dj bo'lib, 
u n ing  tark ib ida 112 dona yondirg ich  m avjuddir. U shbu bloklar 
qoplam a yuzasi m aterialini 150...160 °C gacha qizdirib, yum sha- 
tishga tayyorlash  u chun  xizm at qiladi.

Q oplam a yuzasin ing  sh ikastlangan  m aydoni xaskash tu rid a
gi yum shatk ich  vositasida 0,04...0,15 m  chuqurlikkacha yum sha- 
tiladi. Y um shatkich besh  qato r p o 'la t tish lardan  iborat bo 'lib , bu 
tishlarni uchi qattiq  qo tishm adan  tayyorlanadi. TisM ar b ir nech
ta seksiyalar b ilan  b irlash tirilgan  bo 'lib , lozim  b o 'lg an id a  u sh 
b u  seksiyalarni h a r  b iri alohida ko 'tarilish i m um kin. Q op lam a
ni yum shatilgan  m ateriali shnek  vositasida tekislanib, ishlov 
berilayo tgan  yo 'lak  kengligi bo 'y icha  taqsim lanad i (8...4,25 m). 
Tekislovchi sh n ekdan  keyingi otval, yum shatilgan  m aterialni 
p lan irovkalanad i.

M exanik ishchi organlari va m ashinani orqa yetakchi ko 'prik- 
lari o ralih ida uchinchi q izdiruvchi, blok joylashtirilgan blok 36 
dona yondirg ichdan  iboratd ir, u n ing  um u m iy  quvvati 1285T06 
Dj. U shbu blok qoplam a m aterialini qo 'sh im cha rav ishda yax- 
shi ilashishini ta 'm inlaydi. Q abul bunkeridag i yangi qorish- 
m a vintli to 'y in tirg ich  yordam ida  taqsim lash shnekiga kelib tu 
shadi. U shbu m ashina ram asiga o 'rnatilad i. Taqsim lovchi qu ril
m a tom on yo 'nalayo tgan  m aterial qo 'sh im cha rav ishda m axsus 
q izd irg ich lar vositasida qizdiriladi. Taqsim lovchi shnekka yetka- 
zib berilayotgan  m aterialn i yongich yordam ida dozalanadi. Yan
gi yotqizilgan qorishm a zichlovchi b ru s  yo rdam ida  zichlanib, 
so 'n g ra  silliqlovchi plita vositasida silliqlanadi. Ishchi organ lar 
gidravlik  tizim  vositasida ishchi yoki tran sp o rt holatiga keltirila- 
di. G idro tizim  yuritm an i m ashina dv igatelidan  oladi.

«Rem ikser» tu ridag i m ash inalar ikki valli parrak li qorgichlar 
b ilan  jihozlangan  bo 'lib , u shbu  qorg ich larga q izd irib  yum shatil-
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gan  qorishm a yuborilad i. Bir vaq tn ing  o 'z id a  qorgichga yangi 
asfaltobeton qorishm asi kelib tushad i, qop lam an i yum shatilgan  
m ateriali b ilan  aralashad i. Q orgichdagi tayyor b o 'lg an  m ahsu lo t 
shnekli taqsim lag ichga kelib tushad i. S o 'ngra taqsim lanib , vibro- 
ru s  y o rdam ida  zich lanadi va silliqlovchi p lita  vositasida  silliqla
nadi.

Y uqorida bayon  etilgan  m ash ina lardan  eng keng tarqalgani, 
b u  «rem ikser» tu ridag i m ash inalar bo 'lib , u sh b u  m ash inalar kam  
yangi qorishm a sarflab, qoplam ani yuqori sifatli qilib ta 'm irlayd i, 
yangi qop lam a yo tq izishda 30 % gacha yangi m aterial sarf qiladi.

A sfaltobeton qoplam alarin i term oregeneratsiya qiluvchi 
m ashinalarn i ish rejim i pram etrlari, asfaltq izdirgichniki kabi hi- 
soblanadi.

6.7. Q oplam ani ta'm irlovchi va saqlovchi kom pleks  
m exanizatsiya

Q attiq  qo p lam alam i siquvchan  ta 'm irla sh  va saq lash  ish- 
lari -  texnologik operatsiyalarin i tu rli-tum anlig i, kichik hajm - 
ga ega ish lar m avjudligi, katta m a y d o n la rd a  ish olib bo rish  lo- 
zim ligi, k o 'p  ish lar m avsum iylig i, ish  m uh la tin i va  hajm in i reja- 
lash tirib  bo 'lm aslig i, zud lik  b ilan  ta 'm irla sh  ish lari olib bo rish  
lozim  b o 'lg an  m aydon larn i ayrim lari avariya ho la tidalig i b ilan  
o 'z iga  xosdir. Bularni barchasi ish  olib bo rish  m exanizatsiya- 
sini m urakkab lash tirad i. H ozirgi pay tgacha qattiq  qoplam a- 
larn i ta 'm irla sh  va saq lash  ish larida  bajarilad igan  ishlarni m e- 
xan izatsiyalash tirish  darajasi o 'ta  pastd ir: 147 ta texnologik ope- 
ratsiya m exaniza tsiyalashd i (48 %). O qibatda b ir qato r o g 'ir  ish- 
la rd a  qo 'l m ehnati ta lab  etiladi.

H ozirgi dav rd ag i m avjud bo 'lg an  m exanizatsiya vosita laridan  
60 d an  o rtig 'i yuqorida  aytib  o 'tilgan  ish lar qo 'llaniladi. B undan 
tashqari qop lam ani saq lashda va ta 'm irla sh d a  15 tu rd ag i avtom o- 
b il va 17 m arkadag i trak to rlar bazasiga o 'rn a tilg an  taxm inan  100 
m arkadag i m axsus m ash inalardan  h am  foydalaniladi. M arkalari- 
n i m ashina kengligi to r do iradag i va kooperatsiya ishlari asosida 
bajarilad igan  ishlab chiqarish jarayonini tashkillash tirishni qiyin- 
lashtiradi, texnik x izm at k o 'rsa tish  va m ashinani ta 'm irlash  m u-
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rakkablashadi, eh tiyot q ism lar va eksp luata tsion  m ateria llar bilan 
ta 'm in lashn i qiy inlashtiradi.

O 'zbek istonda avtom obil yo 'llarin i ta 'm irlash  va saqlash  b o '
yicha kom pleks m exanizatsiyalash tiruvchi m ash inalar tizim i ish 
lab chiqilgan. U shbu tizim  124 texnologik operatsiyalarn i kom 
pleks m exanizatsiyasini ta 'm in layd i (84 %). Tizim  tarkibiga 51 ta 
m ashina k irgan  bo 'lib  u la r texnologik qo 'llanilishi bo 'y icha 5 ta 
gu ruhga  taqsim langan:

Q oplam ani saqlovchi m ash inalar -  5 ta m odel;
Yo'l holati elem entlarin i saqlovchi, qoplam aga belgi qo 'yuv- 

chi, ko 'kalam zorlash tiruvch i m ash inalar -  16 ta m odel;
Sun 'iy  inshootlarni saqlovchi va ta 'm irlovchi m ash inalar -  5 

ta model;
Yo'l qatlam larin i va suv  oqizuvchi inshootlarni ta 'm irlovchi 

m ash inalar -  5 ta m odel;
Q attiq qoplam alarin i ta 'm irlovchi m ash inalar -  17 ta m odel.
Sanab o 'tilgan la ridan  tashqari tartib  tizim iga, bazaviy  m ashi- 

naga osib o 'rna tilad igan  b ir nechta alm ashuvchi ishchi jihozlari 
ham  kiradi. Barcha tu rdag i alm ashuvchi osm a ishchi organlariga 
um u m iy  talablar qo 'yiladi: u yengil va tez yechiladigan bo 'lishi 
lozim; m ontaj va dem ontajni qo 'l asboblari yo rdam ida  bir yoki 
ikki ishni am alga oshirish  lozim ; ishchi jihozi b ir xil o 'lcham  qato- 
ridagi bazaviy  m ashinalariga oson  o 'm atilish i lozim dir.

Q attiq qop lam alam i saq lashda m ash inalar tizim iga av tom o
bil shassisiga o 'rna tilgan  «Unim ag» bazaviy  m ashinasi kiritil- 
gan. A lm ashuvchi osm a jihozlar tarkibiga quy idag i ishchi o rgan 
lari kiradi: supirib-tozalovchi; o 't  o 'ruvch i; qoplam a yuvuvchi; 
m arkirovkalovchi va holat elem entlarin i bo 'yovchi asbob, qor 
kuragich; k ran li-burg 'ilash ; bu ld o zer otvali, qazuvchi, tuproq  
va sochiluvchan m ateriallarin i artuvch i ishchi organlar; yuk k o '
taruvchi; kom pressor qurilm asi; asfaltobeton qoplam alarin i is- 
siq ho lda  frezalovchi; asfaltobeton va sem entobeton  qoplam ala
rini sovuq ho lda frezalovchi ishchi jihozlari (ham m asi bo 'lib  20 xil 
ishchi jihozi). H ar b iri «Unim ag» turidagi m ashina taxm inan 15 ta 
m axsuslashgan  tegishli ish lam i bajaruvchi m exanizatsiya vosita- 
larini o 'm in i bosa oladi.

M ash inalar tizim i tarkibiga b ir nechta tu rdag i frezalar kira-
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di: kichik gabaritli -  «payvand» joylarini va qattiq qoplam alar- 
ni sh ikastlangan  m aydonlarin i qirqib  olish qo 'llan ilad i; o 'r ta  quv- 
vatli -  sh ikastlangan  yoki yed irilgan  qoplam ani yum shatish  ish- 
larini m exanizatsiyalashtiradi. B undan tashqari m azk u r m ash i
na lar tizim i rem onter, og 'ir av togreyder, qoplam ani saqlovchi b ir 
gu ru h  m ash inalar va boshqalarn i o 'z  ichga oladi. M azkur tizim  
tarkibiga k irgan kelajagi porloq m ashina, bu  asfaltobeton qop la
m alarini term oregeneratsiyalovchi «rem ikser» tu ridag i universal 
m ashinadir.

Yo'l qoplam asini saqlovchi va ta 'm irlovchi m ash inalar tizi- 
m ini kom pleks m exanizatsiyalash tirish  ishlari, yo 'l-eksp luatat- 
sion xizm atini yopiq  texnologik siklini o 'z  ichiga qam rab  oladi 
va m avjud bo 'lg an  m exanizatsiya vosita larin i ishonchli va sam a- 
rali tu rlarin i ishlatilishini ko 'zd a  tu tad i. T a 'm irlovchi m ash ina
lar tizim ini kom pleks m exanizatsiyalash tirish  ishlari -  qattiq  q o p 
lam alam i ta 'm irlash  va saqlash ishlari sifatini oshirish  va ishni 
m exanizatsiyalashtirish  darajasini 80-85 %ga yetkazadi, boshqa- 
cha qilib ay tganda, qo 'l m ehnatin i kam aytirad i (har ikkinchi ish- 
chini ozod qiladi) va 20 d an  ortiq  u m u m  qurilish  m ashinalari- 
ni yo 'l m ashinalari safidan chiqarib  o 'z  sohasi bo 'y icha ishlash- 
ga jalb etadi. Shu bilan  birga, ushbu  m exanizatsiyalash tirish  ish
lari 5...6 bazaviy  avtom obil; 4..5 bazaviy  trak to r m odellarin i va b ir 
dona «Unim ag» turidagi un iversal shassilam i q isqartirishga im 
kon yaratad i; h a r 100 m ashinaga 5...6 m etall sig 'im ini kam ay tira 
di, yonilg 'i sarfini 10-15 %ga, m exanizatsiya vosita lariga texnik 
x izm at k o 'rsa tish  ish hajm ini 8...10 %ga q isqartiradi; eh tiyo t qism - 
lari, yonilg 'i-m oylash  m ahsulo tlari va eksp luata tsion  m ateria llar 
bilan ta 'm in lashn i osonlashtiradi.

Q op lam alam i saqlovchi ta 'm irlovchi m ash ina lar tizim ini 
kom pleks m exan iza tsiyalash tirish  ishlarini asosiy m ukam m al- 
lash tirish  yo 'nalish lari, b u  -  m ash inalarn i ishonchlilig in i osh i
rish, energ iya va m etall hajm ini q isqartirib  -  quvvatin i va sam a- 
radorlig in i osh irish , a lm ashuvchi osm a ishchi jihozlari va qo 'l 
m ashinalari jam lanm asin i m ukam m allash tirish  h am d a  xizm at 
k o 'rsa tuvch i personaln i ish sharo itlarin i yaxsh ilash  va tabiatn i 
asrashd ir.
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6 .8 . Y o 'l l a m i  te z  q u r i s h  u c h u n  m a s h i n a l a r  k o m p l e k t i

Yo'l qurilish  vaqtin i q isqartirish  va bajarilad igan  ish sifatini 
osh irish  talablari h am d a  y o i  va aerodrom  qurilishi hajm ini oshi- 
shi yuqori ishlab chiqarish  sam aradorlig iga ega, yuqori aniqlikda 
ish bajaradigan  m ash inalar kom plektin i yaratishni taqozo etadi. 
Bunga DS-110 m ash inalar kom plekti m isol bo 'lad i. DS-110 kom 
plekti bilan bajarilad igan  texnologik jarayonni asosiy operatsiya- 
lari quyidagi ketm a-ketlikda am alga oshiriladi: 800 m  uzunlik - 
dagi m aydonga kop ir to 'rin i o 'rnatish ; asosni hosil qilish; asos- 
n i zichlab, un i rejalash; beton  qorishm asini taqsim lash; sem ento
beton  qoplam asi yuzasiga ishlov berish; yuza g 'ad ir-budurlig in i 
(tekstura) hosil qilish va betonga qo 'sh im cha ishlov berish; defor- 
m atsiya choklarini hosil qilish va to 'ldirish.

M azkur kom plektdagi m ash inalar kuzatuvch i boshqaruv  ti
zim i b ilan  jihozlangan  bo 'lib , bu  tizim  qoplam a tekisligini av- 
tom atik  ta rzda  nazo ra t qiladi (±3 m) va berilgan  kurs bo 'y icha 
haraka tlan ishn i ta 'm in layd i. K om plektni barcha m ashinalari av- 
tom atik  tizim lari, g id royuritm a va y u rish  qism i bo 'y icha bir-bir- 
lari b ilan  m aksim al unifikatsiyalangan.

K om plektni quy idag i asosiy m ash inalar tashkil qiladi: yer 
qatlam ini va asosini profilirovka qiluvchi DS-108 m ashinasi (qo '
shim cha jihozi h a m b o r  (6.8.1- a rasm ); suriluvchi bunkerli DS-109 
beton  taqsim lagichi (6.8.1- b rasm ) sirpanuvchi form ali DS-111 
betonyotqizgichi (6.8.1- d rasm ). M azkur m ashinalar, o 'z iy u ra r 
ikki juft tayanchli, zanjir bazasidag i unifikatsiyalashgan shassiga 
o 'rnatilgan . Shuningdek, bu m ash inalar shassiga ishchi organlari 
o 'rnatilad i. H ar b ir  zanjirli aravacha yetakchi bo'lib, u la r burilishi 
h am  m um kin. Z anjim i (gusenitsa) h a r biri, ind iv idual gidrom o- 
to rdan  kelayotgan burovchi m om ent y o rdam ida  harakatga kela- 
di. Bu burovchi m om ent p lane tar reduk to rlar va zanjirli harakat- 
lantirg ichga yetib keladi. Ishchi o rgan la r dvegateli yuritm asi -  
g idravlikdir.

6.8.2-rasm da ishchi o rgan la rn i hajm li g id royu ritm asi tizi
m i va yer qatlam i profilirovkasi haraka tlan tirilish in i sxem a
si keltirilgan. T izim dagi bosim  besh ta  o 'zg a ru v ch an  uzatuvchi, 
e lek trodv iga tel yu ritm asi nasoslar 5, 6, 7, 8, 9 vositasida ho-
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6.8.1-rasm. DS-110 asosiy mashina kom plektining sxemalari:
a -  profilirovka qiluvchi mashina DS-108; b -  so'riluvchi bunkerli 

DS-109 beton taqsimiagich; v -  sirpanuvchi DS-111 betonyotqizgich;
1 -  zanjirli aravacha; 2 -  tayanch; 3 -  konsol; 4 -  asosiy rama;

5 -  boshqarish pulti; 6 -  kuch uzatmasi; 7 -  osma konveyer; 8 -  osma 
tebranma zichlovchi brus; 9 -  orqa ag'dargich; 10 -  shnek; 11 -  oldingi 
ag'dargich; 12 -  shnek freza; 13 -  asfaltyotqizgich DS-106A osma bun
keri; 14 -  osma bunkem i tayanch g'ildiragi; 1 5 - so'riladigan bunker; 

16 -  lentali konveyer; 17 -  silliqlovchi plita; 18 -  uchi an ni to'g'rilagich;
19 -  tebranma brus; 20 -  ikkinchi kolibrlovchi tebranma zaslonka;
21 -  chuqurlik vibratorlari; 22 -  birlamchi kolibrlovchi tebranma 

zaslonka; 23 -  itarish brusi tebranma kiruvchi DS-102A; 24 -  armatura 
setkasi joylashtiradigan vibrator DS-102A; 25 -  tebranma tushiradigan 

osma g'ildirak; 26 -  tebranma reyka.

210



sil bo 'lad i. Bu bosim  zanjirli h a raka tlan tirg ich lar g id rom otor- 
lari 1 va  3 ni harak a tg a  keltirad i va ay lanuvch i ishchi organ lari 
(freza, shnek) 2 va 12 n i h am  harak a tg a  keltirad i. T izim  issiq
lik alm ashingich  4 b ilan  ta 'm in lan g an  bo 'lib , u  ishchi suyuqlik- 
n i lozim  b o 'lg an  h aro ra tin i saq lab  tu rish  u ch u n  x izm at qiladi. 
Shu b ilan  birga, m azk u r issiqlik alm ashingichi, o 'z in in g  nasosi 
b ilan  ta 'm in lan g an  doim iy  bosim  tizim iga xizm at ko 'rsa tad i. Bu 
tiz im  burilish , bosh  ram an i tekislash, ishchi o rg an  va to 'sq ichni 
o 'rna tish , o tval ush ire te lla rin i rostlash  g id rosilind rla ri yuritm a- 
sini ta 'm in layd i. Shu kabi g id royu ritm a tiz im lari kom plek tn ing  
asosiy  m ash inalarida  qo 'llanilgan.

6.8.2-rasm. Ishchi organlarni hajm li gidroyuritmasi tizim i va 
yer qatlami profilirovkasi harakatlantirilishining sxemasi.

K om plektdagi m ash inalar berilgan  y o 'n a lish d an  og 'm aslikn i 
ta 'm in lovch i av tom atik  k u za tu v  tizim i h am d a  k o 'n d a lan g  qiyalik- 
n i av tom atik  tizim i b ilan  (6.8.3-rasm) jihozlangan. Y o 'na lishdan  
og 'm aslik  av tom atik  k u za tu v  tizim i to rtilgan  kop ir a rqon  vosita
sida ishlaydi. Zanjirli a ravachaga konsol 1 o 'rn a tilg an  bo 'lib , un g a  
5 va 6 xabarchi qurilm alari joy lashtirilgan. Bu xabarchi qurilm a- 
larini shup i 4 kop ir a rqon  u s tid a  sirpanib , berilgan  b o 'y lam a va
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ko 'nd a lan g  profilni h am d a  qurilayo tgan  yo 'ln i yo 'na lish in i an iq 
laydi. Yer qatlam in ing  notekisligi yoki m ash inan i y o 'na lishdan  
chetga chiqishi, bu  esa xabarchi qurilm alari 5 va 6 lam i shup i 
orqali kuzatilad i. Shupn ing  burilish i analog  o 'zgartirg ich in ing  
chiqishida signal hosil qiladi, bu  signal so lish tiruvchi qurilm a 
kirish iga uzatilad i. A gar berilgan  h o la td an  chetga og 'ish  sod ir 
bo 'lg an  bo 'lsa , u  ho lda kuchay tirilgan  signal, tayanch  g id rosi
lind rlari holatini ijrochi m exanizm ini ishga tushirib , m ashina 
ram asi berilgan  hola tn i qabul qiladi. M ashinani boshqarish  av 
tom atik  ta rzda yoki boshqarish  p u ltid an  am alga oshiriladi.

6.8.3-rasm. Komplektdagi mashinalar berilgan yo'nalishdan 
og'm aslikni ta'm inlovchi avtomatik kuzatuv tizim i va ko'ndalang 

qiyalikni avtomatik tizimi:
1 -  konsol; 2 -  boshqarish vint; 3 -  ko'ndalang to'siq; 4 -  qismlar 

orasidagi tirqishlarni o'lchash datchigi; 5 -  barqarorlashtirish darajasi 
datchiki; 6 -  yo'nalishni saqlovchi datchik; 7 -  tyaga; 8 -  ko'chirma ip.

Profilirovka qurilm alar -  yer qatlam ini profilirovka qilish, 
tup roq lardan  tayyorlash, taqsim lash va yo 'l qurilish  m ashinala- 
rini birlam chi zichlash u chun  qo'llaniladi. Bu qurilm ani ishchi 
organlari quyidagilard ir: pichoq (shnek) -  freza, o ld ingi otval, 
taqsim lash pichog 'i va orqa otval (6.8.1- a rasm ). Pichoq -  frezasi 
va taqsim lash frezasi ikki seksiyadan  iborat bo 'lib , bu seksiyalar
ni h a r biri, p lanetar red u k to r va zanjirli uzatm a vositasida g idro- 
m oto rdan  harakat oladi. Barcha ishchi organ larn i ko 'tarib  tushi-
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rilishi, hajm da ko 'ndalang  profilini hosil qilinishi g idrosilindrlar 
b ilan  am alga oshiriladi. K onstruktiv  qatlam lam i zichlash m aqsa- 
d id a  b u  qurilm aga (profilirovkachi) v ib robrus o 'rnatilad i. Ishchi 
o rgan la r holatini o 'zgartirilish i va ishlatilishi, bajarilad igan  tex
nologik opera tsiyadan  kelib chiqqan ho lda am alga oshiriladi.

Beton taqsim lagichi -  beton  qorishm asin i qabul qilib olish va 
un i yo 'l kengligi bo 'y icha taqsim lash  vazifalarin i bajaradi. Bun
d an  tashqari beton  taqsim lagichlari, asosiy qoplam ani asosini 
hosil q ilishda ish la tilad igan  stab ilizatsiyalangan  va boshqa qo- 
rishm alam i taqsim lab beradi; shu  b ilan  b ir qatorda, kichik ish
lab chiqarish  sam aradorlig iga ega bo 'lgan  profilirovkachi quril
m a bilan  birga ba 'z i b ir texnologik operatsiyalarn i h am  bajara
di. Beton taqsim lagichining ishchi organlari (6.8.1- b rasm): yotqi- 
z ish  qurilm asi (bunkem i su rish  m exanizm li va lentali konveyerli 
qabul bunkeri); taqsim lash  qurilm asi (pichoq freza va dozalovchi 
otval). Ishchi o rgan larn i ko 'tarib  -  tushirilish i ham da qabul bun- 
kerini ko 'ndalang  harakatlan ish i g id rosilind rla r vositasida am al
ga oshiriladi; konveyer harakatn i p lanetar red u k to r orqali g idro- 
m oto rdan  oladi. T aqsim lash kengligini cheklash m aqsadida, taq- 
sim lagichni taraflariga sirpanuvchi form alar o 'rnatilgan .

B etonyotqizgich b e to n  q o p lam asin i yo tq iz ish  bo ' yicha asosiy  
o p e ra ts iy a la rn i bajarad i: b e to n  qo rish m asin i taqsim lash , zich
la sh  va y uzaga  ish lov  berish . B etonyotq izg ichni ishchi o rg an 
lari va s irp an u v ch i form asi, b aza  shassisin ing  asosiy  ram asiga  
m ah k am lan g an  yo rdam ch i ram ag a  o 'rn a tilg a n  (6.8.1- d-rasm ). 
Shnek (pichoq) ikki sek siy ad an  ibo ra t bo 'lib , u la rn i h a r biri 
p lan e ta r re d u k to r  o rqali g id ro m o to rd an  h a rak a t o lad i. Bruslar, 
p lan e ta r re d u k to r  va sh a tu n li ek ssen trite tli val vositasida  g id ro 
m o to rd an  h a rak a tn i o lad i. E lek trom agnitli v ib rouyg 'o tk ich i 
o 'z g a ru v c h a n  tok ch asto tas id a  ish lay d ig an  g en era to rla rd a n  
h a rak a tg a  keladi. Q op lam an i sifatli ish lov i qo rishm an i 2...2,5 
sm  q alin likda  yo tq iz ish  b ilan  am alga osh irilad i. B etonyotq iz
gich qo 'sh im ch a  q u rilm a la r b ilan  jih o z lan g an  b o 'lish i m um kin: 
qop lam a chetiga shak l b e rish  qurilm asi, b o 'y lam a  chokni vib- 
ra ts ion  keskich i va hokazo.

K om plektning yordam chi m ashinalari quyidagilard ir: DS- 
104A betonga ishlov berish  m ashinasi (quvursim on finisher),
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g 'ad ir-b u d u rlik  hosil qiluvchi va p lyonka hosil qiluvchi m ate- 
ria llam i siquvchi DS-105A m ashinasi. Bu ikkala m ashina ham  
o 'z iy u ra r to 'r t  tayanchli g 'ild irakli shassi ko 'rin ish ida  bajaril- 
gan. Bu m ash inalar ram asiga kuch  qurilm alari, boshqarish  pulti 
va suyuqlik lar u chun  bak lar joylashtirilgan. Shassining h a r b ir 
g 'ild irag i yetakchi va buriluvchi bo 'lib , harakatn i zanjirli uzatm a 
orqali g id rom oto rdan  oladi. M azkur m ash inalar yo 'nalishn i av 
tom atik  ta rzda kuzatuvchi boshqarish  tizim i b ilan  jihozlangan.

Betonga ishlov b erish  m ashinasi beton  qoplam asi yuzasiga 
oxirgi (chastotaviy) ishlov berish  u chun  qo 'llan ilad i. M azkur m a- 
sh ina lam ing  asosiy ishchi organi, b u  uzunlig i 6 m  va d iam etri 220 
m m  b o 'lg an  b ir juft d iagonal quvurlarid ir. Bu m ash ina  b ir  yoki 
ikki og 'ish li qop lam aga ishlov berishda  q o 'llan ilad i (6.8.4-rasm). 
Q u v u rlam i ko 'ta rish  va gorizontal tekislikda burilish i g id rosilin 
d rla r yo rdam ida  bajariladi. Silliqlovchi (silovchi) q u v u rla r ishlov 
berilayo tgan  yuzarti nam lab  tu rish  m aqsad ida  suv  sepib  tu rish  
tizim i b ilan  jihozlangan. A gar betonga ishlov beruvch i m ash i
na o rtid an  p lyonka hosil q iluvchi m ateria llarn i sepuvch i m ash i
na yu rayo tgan  bo 'lsa , u  ho lda m ash inan i o ld ingi g 'ild irak larin i 
o ld  tarafiga k ronsh teyn lar vositasida h im oya p lyonkasi o 'ra lgan  
rolik o 'rna tilad i. Bu rolik  g id ro m o to rd an  harak a tg a  kelib, be ton  
qoplam asi ustin i p lyonka bilan  qoplaydi, b u  h im oya plyonkasi 
bo 'lib  qop lam a yetarli dara jada  m ustahkam lik  o lgun icha turad i. 
R am aning  orqa to 'sin iga (balka) b u rilad ig an  k ronsh teyn lar vosi
tasida b rezen t m ahkam langan  bo 'lib , u  m ash inan i oxirgi o 'tish id a  
g id rosilind rla r vositasida qop lam a yuzasiga tush irilad i. M az
k u r b rezen t qop lam ada g 'ad ir-b u d u rlik  hosil qilish m aqsad ida 
qo 'llan ilad i, g 'ad ir-b u d u rlik  esa g 'ild irakn i qop lam a b ilan  Has
hish  koeffitsiyentini osh irad i. U shbu m ash ina  tikuv  m ashinasi 
m okisi kabi o ld inga-orqaga harakatlan ib , lozim  b o 'lg an  tekis 
va sifatli qop lam a hosil bo 'lgun icha ishini davom  ettiradi. Poli- 
m er p lyonkasini qo 'sh im cha o 'tish d a  yetkaziladi. P lyonka hosil 
q iluvchi m ateria llarn i sepuvch i m ash inalar (6.8.5-rasm) g 'ad ir-  
bu d u rlik  hosil qilish va yangi yo tq izilgan  beton  qoplam asini 
tashqi ta 's ird an  h im oya qilish u ch u n  qo 'llan ilad i. U shbu m ashi- 
nad a  quy idag i jihozlar m avjud: g id ro m o to rd an  haraka tga  kela- 
d igan  ara lash tirish  baki, suyuq lik  haydovch i nasos, sochuvchi

214



soplali (19 dona) q u v u rn i k o 'n d a lan g  kesim i k o 'rin ish ida  ishlan- 
g an  sochkich. Sochkiclm i sam aradorlig i 0,5...0,7 1/m2. G 'ad ir-bu - 
d u rlik n i koretkaga o 'rn a tilg an  shyotka hosil qiladi. U  haraka tn i 
g id ro m o to rd an  oladi. H arakatlan ish  dav o m id a  m ash ina, qop la
m a yuzasiga  b ir  tekisda, n am d an  him oyalovchi p lyonka hosil qi
luvchi pom oral, e tinal loki suyuq lik larin i sepadi. A garda p lyon
ka hosil q iluvchi m aterial ishlatilm asa, u  h o lda  ro likka o 'ra lgan  
po lim er p lyonka qop lam a ustiga  to 'shalad i.

10-20 sm

15-20 sm
15-20 sm

0-20 sm

ba

6.8.4-rasm. Betonga ishlov berish mashinasining finisherini 
joylashtirish: a -  birinchi o'tish; b -  yakunlovchi o'tish; 1 -  ishlov 

beruvchi quvurlar; 2 -  sementobeton qoplamasi; 3 -  qoplama cheti.

6.8.5-rasm. Plyonka hosil qiluvchi materiallarni sepuvchi mashinalar:
1 -  tayanch gidrosilindr; 2 -  universal pnevmog'ildirakli shassi;

3 -  plyonka hosil qiluvchi suyuqlik baki; 4 -  kuch qurilmasi;
5 -  sepuvchi qurilma; 6 -  to'g'rilovchi taranglagich; 7 -  harakatdagi 

shetka; 8 -  plyonkani himoyalovchi rolik.
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K om plektdagi m ash inalarn i texnik  harak teristikasi 6.8.1-jad- 
valda keltirilgan.

6.8.1-jadval
CRAFCO (AQSh) uskunasin i texnik kozrsatkichlari

№ Asosiy parametrlari Ko'rsatkichlari
1 Bitum baki 9461
2 Ishchi bosim 1,42 MPa
3 Statsionar isitish 6 kVt/4kVt-110 V/220 V
4 Yuvuvchi dvigatel 1141
5 Yordamchi dvigatel 80 o.k.

6 Uch seksiyali yig'iluvchan sharnirli 
steralali ishchi zonasi 119 m2

7 Batareya 1000 A
8 Yoqilg'i baki 831
9 Soplodagi bosim 1,05 MPa
10 Kompressor ish unumi 0,4 m3 m/min
11 Vertikal balandligi (qoplamadan) 1,5 m
12 Qoplamadan pastki yurish 0,6 m
13 Og'irligi (shassisiz) 2767 eg
14 Uzunligi 457 sm
15 Eni 213 sm
16 Balandligi 234 sm

Shu bilan  b ir qato rda  m ash inalar kom plektiga qo 'sh im cha os
m a va tirkam a qurilm alari kiradi: profilirovkachi qurilm a uchun  
ikkilangan  osm a buriluvch i bo 'sha tk ich  DS-98A konveyer; be
ton taqsim iagich u ch u n  arm atu ra  to 'ri tash ish  u ch u n  g 'ild irak li 
tirkam ali DS-103A arm atu ra  aravachasi; beton  yotqizgich uchun  
g 'ild irak li yarim  tirkam a DS-102A arm atu ra  cho 'ktirgichi; asos 
profilirovka qurilm asi yoki beton  taqsim lagichi u ch u n  DS-106A 
asfaltyotqizgich qurilm asi. M ashinalarni qo 'sh im cha jihozlari, 
asosiy m ash inalarn i kuch  qu rilm alaridan  h arak a t o lad i va opera 
tor pu ltid an  boshqariladi.
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DS-98A konveyeri (6.8.6-rasm) ko 'taruvch i ram a, jam g 'aruvch i 
10 va bo 'sha tuvch i 5 lentali konveyerlardan  iborat. U ortiqcha 
m ateria ln i tran sp o rt vositasiga o rtish  yoki yo 'l chetiga chiqarish 
operatsiyalarin i bajaradi. K onveyer, red u k to rla r vositasida g id ro 
m o to rd an  haraka tga  keladi. Y elpig 'ich tu ridag i bo 'sha tuvch i kon- 
veyem i ko 'tarilish i-tush irilish i va burilish i g id rosilind rla r vosi
tasida  am alga oshiriladi. K onveyer sam aradorlig i 230 m 3/soat. 
B o 'shatishni m aksim al baland lig i 4 m, lentasi kengligi 1520 mm, 
m assasi 4 t.

A rm atu ra  aravachasi ikki juft g 'ild irak  ustiga  o 'rn a tilg an  b o '
lib, u n ing  nom inal yuk ko 'ta rish  qobiliyati 16 t ni tashkil etadi. 
M azkur aravacha yo 'nalish  xabarchi qurilm asi, o ld ing i va orqa 
g 'ild irak lam i b u rish  silindrlari b ilan  jihozlangan.

'V

6.8.6-rasm. DS-98A konveyer-yuklovchi:
1 -  rama; 2 -  quvurlar; 3 -  gidromotor; 4 -  planetornli reduktor;

5 -  yuqori tushiruvchi konveyer; 6 -  teleskopik tyaga; 7 -  buriladigan 
vtulka; 8 -  markaziy raskosi; 9 -  tyaga; 10 -  pastki to'plovchi konveyer;

11 -  yon tomondagi raskos.

A rm atu ra  tu rin i v ib rocho 'k tirg ich i, ikki g 'ild irak li yarim  
tirkam a k o 'rin ish id a  bajarilgan . U beton  yotq izg ichni o ld  ta ra 
figa cho 'k tirish  chuqurlig irti ro s tlayd igan  qurilm an i, itaruvch i 
sh a rn im i b ru s la r y o rd am id a  o 'rn a tilad i. Ram a ikki seksiyali
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bo 'lib , k o 'n d a lan g  sh a rn ir  vositasida  b irik tirilad i. R ostlayd igan  
am artiza ts io n  osm a y o rd am id a  ram aga v ib rocho 'k tirg ichn ing  ik 
kala seksiyasi h am  o 'rn a tilad i. H ar b ir  seksiya v ib ratsiyasi 60...75 
H z chastotali b ir  juft m exanik  v ib rou y g 'o tk ich  va sinx ron lash ti- 
ruvch i val y o rd am id a  am alga osh irilad i. C h o 'k tir ish  chuqurli- 
gi (60...150 m m ) b ir juft g id ro s ilin d rla r y o rd am id a  rostlanad i. 
K o 'ndalang  profil, g id ro s ilin d rla r va richag lar tizim i y o rd am i
da sharn irli ram a vositasida hosil q ilinadi. Ishlov b erish  keng li
gi 7,5 m, m assasi 9,2 t.

A sfaltyotqizish qurilm asi (6.8.7-rasm) pnevm og 'ild irakka 
tayanuvchi yarim  tirkam a bunker va v ib robrusdan  iboratdir. 
M azkur qurilm ani profilirovkachi qurilm asiga yoki be ton  taqsim - 
lagichiga osiladi. B undan tashqari stab illizatsiyalangan tu p ro q  va 
boshqa qorishm alarn i yo tq izishda qo 'llaniladi. 905 m 3 sig 'im li 
bunker nafaqat qabul bunkeri, balki taqsim lash  va dozalash  quril
m asi ham dir. M azkur bunker ostsiz bo 'lib , o rqa devor holati ba
landlig i bo 'y icha g id rosilind rlar vositasida rostlanadi. Bunker- 
ni bazaviy  shassi ram asin i o ld  tarafiga o 'rnatilad i. U ning m assa
si 4 t ni tashkil etadi. Z ichlovchi v ib robrus ikkita seksiyadan  ibo-

6.8.7-rasm. DS-106A asfaltyotqizgich jihozining bunkeri:
1 -  bunker ramasi; 2 -  tayanch g'ildirak; 3 -  bazaviy mashinani 
taqsimlovchi shneki; 4 -  bunker; 5 -  avtomobil g'ildiragi uchun

buferli roliklar.
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ra t bo 'lib , u la r sharn ir vositasida b irik tiriladi. H ar bir seksiya v ib
ratsiyasi uchta v ib rouyg 'o tk ich lar yo rdam ida  hosil qilinadi. U sh
b u  v ib rouyg 'o tk ich lar 60...75 H z chastotali harakatn i pona tasm a- 
li uzatm a yordam ida g id rom oto rdan  oladi. V ibrobrus, bazaviy  
shassi ram asin ing  orqa qism iga o 'rnatilad i. A sfaltobeton qorish
m asi b ru s  yuzasiga yopish ib  qolm asligi uchun, b ru s  kuch quril- 
m asin ing  ish lagan  gazlari vositasida qizdiriladi. Y otqizilayotgan 
qatlam  kengligi 7,3...8,4 m  ni tashkil etadi. DS-110 kom plek tda
gi m ashinalarn i transportirovka qilish m aqsad ida m axsus DS-107 
treyleri ish lab  chiqilgan. K om plektning asosiy m ashinalari kons- 
truksiyasi (DS-111 dan  tashqari) m ashinani treylerga o 'zin i-o 'zi 
ortish  im koniyati ko 'zd a  tutilgan.

H ozirgi vaq tda  yam oqlam i ta 'm irlashn i yangi usu lla ri CRAF
CO  A ir Strem  tom onidan  yaratildi, shu lardan  b iri havoli -  sepish 
usuli bugung i k u n d a  iq tisodiy  sam aradorlig i va ta 'm irlash  sifati 
yuqori. U larni ish unum dorlig i soatiga 7 tonna/soat b itum  em ul- 
siyasini sepish  qobiliyatiga ega (6.8.8-rasm).

6.8.8-rasm. CRAFCO uskimasi.
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V II BO LIM . Y U K LO V C H I M A SH IN A L A R

Yuk ko'tarish m ashinalari to'g'risida um um iy m a'lum otlar

Xalq xo'jaligida va qurilishda turli xil yuk ko 'ta rish  m asltina 
va m exanizm laridan  keng foydalaniladi.

Q urilishda  yuk  k o 'ta rish  m ash ina lari y o rd am id a  p o y devo r 
va d ev o r b loklari, ko lonnalar, o ray o p m a p lita lari va boshqa 
yirik  e lem en tlar o 'rn a tilad i h am d a  m ontaj q ilinadi, q u rilay o t
gan  b inoga qu rilish  m ateria llari va de ta lla ri ko 'ta rilad i, tu r 
li yuk k o 'ta rish -tu sh irish  ish lari bajariladi. Sanoat qu rilish ida  
yuk  k o 'ta rish  m ash ina lari y o rd am id a  asosiy qu rilish  ish la ridan  
tashqari texnologik  jihozlar h am  m ontaj q ilinadi. Y uk k o 'ta rish  
m ash ina lari y o rd am id a  energe tika  q u rilish idag i katta hajm dagi 
ish lar ham  bajariladi.

M ashinalarn ing  vazifasiga, konstruksiyasiga va xizm at ko 'r- 
satilad igan  zonaning  konfiguratsiyasiga qarab, yuk  ko 'ta rish  m a
sh inalari va m exanizm larin i shartli rav ishda quy idag i g ruppalar- 
ga bo 'lish  m um kin:

-  yukni to 'g 'r i yo 'nalishda yaqin m asofaga surishga im kon be- 
rad igan  dom kratlar;

-  yukni ko 'tarish , tu sh irish  va surish  m um kin  b o 'lg an  chi- 
g 'irlar;

-  yukni ko 'tarish , tu sh irish  va su rish  u ch u n  tal va telferlar;
-  donali va sochiluvchan m ateriallarni, shun ingdek , aralashm a 

va beton  qorishm alarn i tik yoki qiya yo 'nalishda tash ish  u ch u n  
p latform a yoki cho 'm ichli ko 'targichlar;

-  yordam chi yuk ko 'ta rish  qurilm alari;
-  yukni o 'z  aylana do irasida  yoki shu doiran ing  b ir q ism ida 

surishni ta 'm in layd igan  statsionar m inora-strelali kranlar;
-  x izm at ko 'rsa tilad igan  m aydonin ing  konfiguratsiyasi k ran  

osti yo 'ln ing  uzunlilig i va yo 'nalishiga, ilgagining qulochiga b o g '
liq bo 'lg an  m inora kranlar;

-  h a r xil konfiguratsiyali m aydonlarga xizm at ko 'rsa ta  oladi- 
gan o 'z iy u ra r strelali kranlar;

-  to 'g 'r i to 'rtb u rch ak  m aydonlarga xizm at ko 'rsa tad ig an  ko 'p - 
rik  tip idag i kranlar;
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-  to 'g 'r i to 'rtbu rchak  m aydonlarga xizm at ko 'rsa tad igan  chor- 
poya va kabel kranlar.

Sochiluvchan, m ayda bo 'lak li va donali yuk lar tran sp o rt vosi
ta lariga yuklagichlar, ekskavatorlar va k ran lar b ilan  ortiladi.

U zluksiz va davriy  ish layd igan  yuklagich lar bor. Y uklagichlar 
gusenitsali va pnevm atik  g 'ild irakli bo 'lib , avtom obillar, trak tor
lar va tyagachlar bazasida ishlab chiqariladi.

U zluksiz ish laydigan  yuklagich (7.1.1-rasm) cho'm ichli 2 ele
vato r yoki lentali 3 yohud  kurakli 4 konveyer o 'rna tilgan  bazaviy 
m ashina 1 dan  iborat. Shnek 5, shar kallak 6 yoki su ruvch i parrak- 
lar ta rz ida  tayyorlanad igan  ta 'm in lag ich  m aterialn i elevator yoki 
konveyerga uzatadi. M aterial tran sp o rt vositalariga qiya nov yoki 
lentali konveyer 9 yo rdam ida  yuklanish i m um kin. Y uklagichlar- 
n ing  ish unum dorlig i -  80-120 m3/soat.

7.1.1-rasm. Uzluksiz ishlaydigan yuklagichlar sxemasi:
a -  parrak-shnekli ta'minlagichi bo'lgan elevatorli; b -  to'playdigan 

parragi bo'lgan qirg'ichli; d -  «sharli kurak» yuklagich.

Yuk ortish, transheyalar va poydevor bo 'sh liq larin i tup roq  b i
lan to 'ld irish  ishlarida, m aydon lam ing  chetini ko 'tarish  va boshqa
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ish larda qo 'llan ilish  m um kin  bo 'lgan , ish unum dorlig i 30, 100 va 
200 m 3/soatli k o 'p  cho 'm ichli yuklagichlar tayyorlash  k o 'zd a  tu til
gan. Ish unum dorlig i 30 m 3/soatli k o 'p  cho 'm ichli yuklagichlar- 
n ing  asbob-uskunalari g 'ild irak li trak torga m ontaj qilinadi. Ish 
unum dorlig i 100 va 200 m 3/soatli yuklagichlar gusenitsali yoki 
g 'ild irak li m ashinalarga o 'm atilish i m um kin. Y uklagichlar uzel 
va detallarin ing  ko 'pchilig i unifikatsiyalangan.

7.2. Yuklovchi m ashinalarni um um iy tu zilish i va 
ish la tilish  sohasi

D avriy ish layd igan  yuklagich lar m ateria llarn i faqat trans
p o rt vositalariga ortm ay, balki 60 m  gacha m asofaga surish i ham  
m um kin. C ho 'm ichi o ld inga va orqaga to 'k ad ig an  b ir  cho 'm ichli 
yuklagichlar davriy  ish layd igan  yuk lag ich lam ing  asosiy tip i hi- 
soblanadi. C ho 'm ichi o ld inga va orqaga to 'kad igan , gusenitsali 
g idrav lik  b ir cho 'm ichli yuk lag ich lam ing  sxem asi 7.2.1-rasm da 
keltirilgan.

7.2.1-rasm. Traktorga o'rnatilgan bir cho'michli gidravlik yuklagich 
sxemasi: a -  cho'michi orqasiga ag'daradigan; b -  cho'michi frontal

ag'daradigan.

Cho'michi orqaga to'kadigan yuklagichlarda cho 'm ich  m ate- 
rialga trak to rn ing  birinchi yoki ikkinchi tezlig ida botadi. ToT- 
gan cho 'm ich p o 'la t arqon  yoki g idrav lik  sistem a yordam ida 
ko 'ta rilgandan  so 'ng  yuklagichni m aterial to 'k ilad igan  joyga 
orqasi b ilan  harakatlan tirib , cho 'm ich  orqaga o 'tkaz ilad i va m a
terial to 'kiladi. Y uklagich qayrilib olm ay, cho 'm ichini o ld inga
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tu sh irgan  ho lda  o ldinga harakatlan ish  tezligida m aterial uyum i- 
ga qaytadi.

Cho'michi oldinga to'kadigan yuklagichlar gusenitsali va pn ev 
m atik  g 'ild irak li bo 'lish i m um kin. B unday yuklagich cho 'm ichiga 
m aterial to 'lg an d an  va un i vertikal tekislikda b u rg an d an  (to 'kilib 
ketishdan  saqlash  uchun) keyin orqaga yurish , b a 'zan  esa (m ate
rialni tran sp o rt m ashinalariga to 'k ish  uchun) qayrilib olishi ham  
kerak.

Yuk ko 'taruvchan lig i 0,3-5 t b o 'lg an  m ash inalar ishlab chiqa- 
rishni o 'z lash tirib  o lgunga qadar, yuk  ko 'taruvchan lig i 1,5 va 3 t 
bo 'lgan , cho 'm ichi o ld inga to 'kad igan  gusenitsali yuklagich-bul- 
dozerla r ish lab chiqarish  davom  etm oqda. Bu yuklag ich lam ing  
cho 'm ichi yer qazish-tash ish  va yuk ortish  ish larida foydalanish- 
ga im kon berad igan  ikki jag 'li qilib ishlangan.

Cho'michi yon tomonga to'kadigan pnevm atik g'ildirakli yuklagich
lar yarim  b u rilad ig an  m ashina h isoblanadi. U lar 0,8; 1,25 va 2 t 
yuk  ko 'ta ra  o lad igan  qilib tayyorlanadi. B unday yuklagichning 
cho'm ichi 1 (7.2.2-rasm) m aterialga to 'lgandan  so 'n g  g idrosi
lind r 2 va richaglar sistem asi yordam ida (m aterialni to 'k ilishdan  
saqlash uchun) vertikal tekislikda buriladi. G idrosilindrlar 3 stre- 
la 6 ni cho 'm ich  bilan  b irga ko 'tarad i. P latform a 5 ish jihozlari 
bilan b irga yurish  ram asi 4 n ing  ichiga o 'rna tilgan  g id rosilind r
lar va zanjirlar yo rdam ida  cho 'm ichdagi m aterialni to 'k ish  uchun  
buriladi.

j

7.2.2-rasm. Cho'michi yon tomonga ag'daradigan pnevmatik 
g'ildirakli yuklagich sxemasi.

Turlicha a lm ash tirilad igan  jihozlari bo 'lgan  b ir cho 'm ichli un i
versal yuklagichlarni ishlab chiqarishni ko 'pay tirish  yuk  ortish- 
tush irish  ishlarini kom pleks m exanizatsiyalashtirishni tugatishga 
va bu ishlar b ilan  band  bo 'lgan  ko 'pg ina  ekskavatorlar, kranlar
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ham da bu ld o zerla rd an  boshqa m aqsad larda  foydalan ishga im 
kon beradi.

Universal yuklagichlarda  quy idag i a lm ash tirilad ig an  ish  o r
ganlari bor: panshaxasim on  qam ragich , soch iluvchan  m ateria l
la r u ch u n  cho 'm ich, b loksiz k ran  strelkasi va hokazo  (7.2.3- 
rasm ). Bular, ko 'p incha , yuk  av tom obillari uzel lari asosida  tay 
yo rlanad i va av toyuk lag ich lar deb  ataladi.

A v toyuk lag ichn ing  k o 'ta ru v ch i qism i (7.2.3- d rasm ) y u k la 
g ichn ing  o ld ing i q ism iga sh arn irli o 'rn a tilg a n  asosiy  ram a 1 
d an  iborat. A sosiy  ram an in g  ich ida su riluvch i ram a 2, unga 
b o 'y lam a  y o 'n a lish d a  esa p anshaxasim on  qam rag ich  4 li karet- 
ka 3 siljiydi.

7.2.3-rasm. Avtoyuklagichlar sxemasi:
a -  panshaxasimon qamragichli; b -  bloksiz strelkali; d -  shtirli; 

e -  cho'michli; f -  avtoyuklagichning yuk ko'taruvchi qismi sxemasi.

Asosiy ram an ing  pastki balkasiga o 'rna tilgan  g id rosilind r 
6 n ing  shtogi 5 su rilganda, suriluvchi ram a ko 'tarilad i. Ram a 2 
ning  yuqori ko 'ndalang  balkasiga yu lduzchala r 7 erk in  o 'm atil-  
gan, u la rd an  ko 'taruvchi zanjirlar 8 o 'tkazilgan . Z anjirlarn ing  b ir 
uchi asosiy ram a 1 ga, ikkinchi uchi esa, karetka 3 ga m ahkam 
langan.

G idrosilindr shtogi 2 m  surilgan  vaq tda  qam ragich  (cho'm ich) 
li karetka 4 m ko 'tarilad i. A sosiy ram a g idrosilind r va tortq ilar
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yordam ida  o ld inga 3-4°, o rqaga 12-15° og 'ish i m um kin. Ram a
n in g  orqaga og 'ish i yuklag ichning  m ustahkam lig in i oshiradi, 
o ld inga og 'ish i esa yukni qam rab  olishini yengillashtiradi.

A vtoyuklagichlar l,5 -7 ,5  t yuk  ko 'ta ra  oladi. Yuk bilan h a ra 
katlan ish  tezligi 6-15 km /soat, yuksiz  esa 40 km /soat.

A kkum lyatorli yuklagichlar 0,5-1,5 t yuk ko 'ta ra  o lad igan  
qilib ishlab chiqariladi. U lar m anevrchan , egrilik rad iusi kichik 
(1,6-2,1 m) joylarda h a m b u rila  oladi, 6-10 km /soat tezlig ida hara- 
katlanadi.

225



VIII BO'LIM KO TARMA TRANSPORTLAR

8.1. Ko'tarma transportlam ing vazifasi va um um iy tuzilish i 

A vtokran lar va lining ish la tilish  sohalari

K ranning ishi ketm a-ket bajarilad igan  b ir qato r operatsiyalar: 
donali alohida yukni ilib olish, un i ko 'tarish  va tegishli joyga 
ko 'chirish, yukn i tu sh irish  ham da ilgak lardan  bo 'shatish , navbat- 
dagi yukn i ilib olish va uni ko 'tarish  ham da tegishli joyga olib 
borish  uchun  yuk osish qurilm alari yoki m oslam alarin i ko 'tarish  
va dastlabki holatga q ay tarishdan  tashkil topadi.

Bu m ash inalarda yukni ko 'tarish , ko 'chirish  va tush irish  ish- 
lari uzluksiz  bo 'lm ay, balki m a 'lu m  vaqt orala tib  (sikllar) baja- 
riladi. Donali alohida yuklarn i joydan  joyga siklik ko 'ch irishda 
foydalan ilad igan  m ash inalar yuk larn i uzluksiz  tash iyd igan  m a- 
sh ina lardan  (uzluksiz ish laydigan  m ash inalardan), m asalan, kon- 
veyerlardan  farq qilib, yuk  ko 'ta rish  m ashinalari (to 'x tab-to 'x tab  
yoki siklik ish layd igan  m ashinalar) qatoriga kiradi.

K ranlar b ir necha g ru p p ag a  ajratiladi. Bu g ru p p a la r ichida 
eng  k o 'p  ta rqa lgan  strelali o 'z iy u ra r kranlar h isoblanadi. Strela- 
li o 'z iy u ra r k ran lam ing  boshqa k ran la rdan  (m asalan, m inorali 
k ran lardan) farqi shundak i, u la r m ustaq il harakatlan ish i uchun 
m axsus yu ritm a bilan  jihozlangan. Shu tufayli strelali o 'z iy u ra r 
k ran lar quyidagi afzalliklarga ega:

-  qurilish  m aydoni chegarasida m anyovrchanlik  bilan  va m u s
taqil harakatlana oladi.

-  k ran lam i m ontaj va dem ontaj qilish, u la r ish la tilad igan  h am 
da haraka tlanad igan  m aydonchani tayyorlash, kranni obyek tdan  
obyektga ko 'ch irish  ishlari oddiy , tez va arzon  bajariladi.

Bund an tashqari, strelali o 'z iy u ra r k ran la rn ing  alm ashtirila- 
digan  strela jihozlari kom plekti b ilan  ta 'm in langan lig i boshqa 
kran larga n isbatan  afzalligidir. Strela jihozi kom plekti k ran d an  
h ar xil ish larda foydalan ishga va u n in g  yuk  k o 'ta rish  xarakteris- 
tikasini n isbatan  tez o 'zgartirishga  im kon beradi.

Strelali o 'z iy u ra r kran larga av tok ran lar (u larda  y u rish  quril- 
m asi av tom obiln ing  shassisi, u n ing  kuch qurilm asi, transm is-
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siyasi va boshqarish  s is tem asidan  iborat), pnevm atik  g 'ild irak li 
va gusen itsa li k ran la r (yu rish  qu rilm asi pnevm atik  g 'ild irak li 
h am d a  gusenitsa li sh assidan  tuz ilgan  bo 'lib , b u  shassi k rann ing  
bu rilm a  q ism ida joylashgan  kuch  qu rilm asid an  harakatlan tirila- 
di), sh un ingdek , m axsus shassiga o 'm a tilg a n  k ran la r (kran lar
n in g  ish lash  sharo itlariga m axsus m oslash tirilgan  avtom obil ti- 
p idag i shassi) k irad i (8.1.1, 8.1.2-rasmlar).

AT-35/32

AT-35/32C

AT-40/35

AT-50/40

8.1.1-rasm. Avtokranlar turlari.

8.2. Avtokranlarning um um iy tuzilish i

U m um iy ishlarga m o 'ljallangan strelali av tokran lar tarqoq 
obyek tlarda qurilish-m ontaj ham da о rtish -tush irish  ishlari baja-
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rilayotganda yuklarn i ko 'tarish  va tushirish , u larn i kichik m aso- 
falarga gorizontal ho la tda  ko 'ch irishda ishlatiladi.

A vtokranlar ayrim  texnik ko 'rsa tk ich lari (m asalan, yuk 
ko 'taruvchanlig i, harakatlan ish  tezligi, qiya yo 'lla rd an  o 'tishi) ji- 
ha tidan  m axsus shassilarga o 'rna tilgan  k ran la rdan  key inda tu ra- 
di. Bunga sabab shuki, strelali o 'z iy u ra r k ran lar texnik param etr- 
larin ing qiym atlari k o 'p  jihatdan  yurish  qurilm asin ing  konstruk- 
siyasiga bog'liq. A vtokran lar u chun  bu  q iym atlar yu rish  qu rilm a
si sifatida foydalan ilgan  avtom obil shassisi im koniyatlari b ilan  
cheklangan.

Р езер в
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8.1.2-rasm. Avtokranlar turlari.
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Shu bilan  birga, av tok ran  m axsus shassiga o 'rn a tilg an  k ran lar
ga qaraganda ancha arzon, bu  esa u lar yo rdam ida  qurilish -m on
taj va o rtish -tush irish  ishlarini bajarishning sam aradorlig in i belgi- 
laydi. A vtokran larn ing  tran sp o rt tezligi pnevm atik  g 'ild irak li va 
gusenitsali k ran lam ik iga  qaraganda  katta, shu  sababdan  b u  ta r
qoq obyek tlarda qurilish-m ontaj ham da ortish -tush irish  ishlarini 
bajarishda ju d a  qulaydir.

A vtokran lar yuk ko 'taruvchanlig i, asosiy m exanizm lari yurit- 
m alarin ing  tipi va strela jihozining o 'm a tilish  usu liga  qarab  xil- 
larga ajratiladi.

Yuk ko 'taruvchan lig iga qarab  av tokran lar to 'r t  o 'lcham  g ru p 
paga ajratiladi: 4, 6, 8, 10, 16 t.

Asosiy m exanizm lari yuritm asin ing  tip iga qarab  bir m otor- 
li va k o 'p  m otorli ind iv idual yuritm a b ilan  jihozlangan kranlar 
bo 'lad i. Y uritm asi b ir m otorli k ran larda barcha ish m exanizm 
lari bitta ichki yonuv dvigateli -  avtom obil dvigateli vositasida 
harakatga keltiriladi, ijrochi m exanizm lar esa m exanik transm is- 
siya orqali harakatlan tirilad i. S u n d ay  k ran lar m exanikaviy yurit- 
m ali k ran lar deb ataladi.

K o 'p  m otorli ind iv idual yu ritm a b ilan  jihozlangan  kran larda 
har qaysi m exanizm  alohida-alohida d v iga te ldan  haraka t oladi. 
Sunday  yuritm ali k ran la rda  kuch qurilm asi ichki yonuv dvigateli 
-  avtom obil dv iga te lidan  va generato r (elektr yuritm ali kranlar) 
yoki nasos stansiyasidan  (gidravlik  yuritm ali kranlar) tashkil top- 
gan.

Strela jihozlarin ing  qanday  o 'rna tilish iga  qarab  k ran la r strela- 
si eg iluvchan  va b ikr o 'rn a tilg an  kran larga  bo 'linad i. Strelasi egi- 
luvchan  qilib o 'rn a tilg an  k ran la rda  (8.2.1-rasm, a) strela jihozi 
p o 'la t sim li arqon lar sistem asi b ilan  tu tib  turiladi. Bu sistem a 
y o rdam ida  stre lan ing  og 'ish  bu rchag i h am  o 'zgartirilad i. S trela
si b ik r qilib o 'rn a tilg an  k ran la rd a  esa (8.2.1-rasm, b) strelan ing  
o g 'ish  burchag i g id rav lik  s ilind rlar vositasida yoki kam d an  kam  
ho lla rda  vintli m exanizm lar y o rdam ida  o 'zgartirilad i.

A vtokranning  nom i o 'z  ichiga m uh im  klassifikatsiya belgi- 
larini, m odel nom erini, m odern izatsiya tartibini va m ashinaning  
qanday  iqlim ga m oslab ishlaganligini oladi. M asalan, to 'rtinchi 
o 'lcham  gruppasiga  tegishli, yuk ko 'taruvchan lig i 16 t bo 'lgan,
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KrAZ-255B avtom obili shassiga o 'm atilgan , strela jihozi b ik r qilib 
osilgan teleskopik strelali va g id rav lik  yuritm ali, m odernizatsiya 
qilingan, shim ol iqlim iga m oslab ishlangan, um u m iy  ishlarga 
m o'ljallangan strelali o 'z iy u ra r avtokran. O 'z -o 'z id an  m a 'lum ki, 
kranni b u n d ay  nom  bilan  atash  juda noqulay. Shuning  uchun  
krann ing  h ar qaysi m odeliga unga tegishli indeks belgilanadi. Bu 
indeks b ir  qato r harf va raqam lardan  iborat bo 'lad i.

£ 3  с

8.2.1-rasm. Ish jihozi egiluvchan (a) va bikr 
(b) qilib osilgan avtomobilli kranlar.

Sobiq ittifoq yo 'l qu rish  m ashinalari vazirligiga qarash li za- 
vod lar ishlab ch iqarad igan  kranlarga ikkita harf (KS -  um um iy  
ishlarga m o'ljallangan strelali o 'z iy u ra r kran) va to 'rtta  raqam dan  
iborat indeks beriladi (8.2.2-rasm).

Indeksdagi harfla rdan  keyin chiziqcha orqali yoziladigan 
raqam lar kran  to 'g 'risidag i asosiy m a 'lum otlarn i quyidagi tartib- 
da  b ild irad i: birinchi raqam  -  m ash inan ing  yuk  ko 'taruvchan lig iga 
m os kelad igan  o 'lcham  gruppasi, ikkinchi raqam  -  ish qu rilm a
sin ing tipi, uchinchi raqam  -  osm a va strela jihozining ishlani- 
shi, to 'rtinchi raqam  -  kran  m odelin ing  tartib  nom eri. Indek sd a
gi raqam lardan  keyingi harflar (А, В, V...) navbatdag i m odem iza-

m oliy -  XL, trop ik  -  T, n am  trop ik lar -  TV) bild iradi.
Yozilgan indekslar yo rdam ida  k rann ing  nom ini anchagina 

q isqartirish  m um kin. Bizning m isolda kran  quyidagicha nom - 
lanadi -  KS-4571AXL. Bu yerda raqam  va harflar quyidagilarn i 
bildiradi: 4 -  to 'rtinch i o 'lcham  gruppasi, yuk  ko 'taruvchanlig i 
16 t; 5 -  avtom obil (odatda, KrAZ-257K) shassisi bo 'lgan  yurish  
qurilm asi; 7 -  strela jihozi b ik r osm ali (odatda, te leskopik  strela
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8.2.2-rasm. Umumiy ishlarga mo^jallangan strelali o'ziyurar 
kranlarning indekslari:

KS -  umumiy ishlarga mo'ljallangan strelali o'ziyurar kran;
XL -  shimol iqlimiga moslangan; T -  tropiklar, TV -  nam tropiklar;

G -  gusenitsalarining sirti eng kicliik bo'lgan gusenitsali yurish quril
masi; GU -  gusenitsalarining sirti kattalashtirilgan gusenitsali yurish 

qurilmasi; P -  pnevmog' ildirakli yurish qurilmasi; Sh -  avtomobil tipi- 
dagi maxsus shassi; AV -  yuk avtotobili shassisi; Tr -  traktor;

Pr -  tirkama yurish qurilmasi.

va g idravlik  yuritm a), 1 -  kran  m odelin ing tartib  nom eri; A -  bi
rinchi m odernizatsiya; XL -  shim ol iqlim iga m oslab ishlangan.

Boshqa vazirlik va idoralar ch iqarad igan  k ran lar indeksi uch- 
ta harf va raqam dan  tashkil topadi. Ular, odatda, krann ing  asosiy 
vazifasini h am d a  yuk  ko 'taruvchan lig in i b ild irad i (SMK-10 -  yuk 
ko 'taruvchan lig i 1 0 1 bo 'lgan  m axsus m ontaj krani, MKA-16 -  yuk 
ko 'taruvchan lig i 16 t bo 'lg an  m ontaj avtokrani).

H ozirgi zam on texnika darajasi ta lablariga javob bera oladi- 
gan av tokran lam i yaratish  uchun  b u  m ashinalarn i loyihalash, 
tayyorlash  va sinash pay tida  m axsus d av la t standartlariga  rioya 
qilish zarur.

K ranning xavfsiz ishlashiga un i loyihalash, tayyorlash  va ish- 
latish vaqtida «Yuk ko 'ta rish  k ran larin ing  tuzilish i va xavfsiz ish-
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la tish  qoidalari» h am d a  «Yo'l h a rak a t qoidalari»ga am al qilish 
orqali erishiladi.

A vtokran  (8.2.3-rasm) b u rilm ayd igan  va bu rilad igan  qism- 
la rdan  tuzilgan. Bu q ism lam i tayanch-burish  qurilm asi 7 o 'zaro  
bog 'lab  tu rad i. T ayanch-burish  qurilm asi 7 nag ru zk a lam i (yuk 
m om entini vertikal va gorizontal kuchlam i) k rann ing  b u rilad i
gan  q ism idan  bu rilm ayd igan  qism iga uzatadi, shun ingdek , b u 
rilad igan  qism ini bu rilm ayd igan  qism iga n isba tan  ay lantirishga 
im kon beradi.

K ranning bu rilm ayd igan  qism i y u rish  qurilm asi 1 d an  va chi- 
qarm a tayanchlar 3 b ilan  jihozlangan yurish  ram asi 4 d an  tu 
zilgan.

Yuk avtom obilin ing shassisi av tokrann ing  yurish  qurilm asi h i
soblanadi. K ran qurilm asin ing  m exanizm  va uzellarin i joylashti- 
rish  zaru r b o 'lg an  sababli avtom obil shassisi konstruksiyasiga 
b a 'z i o 'zgartish lar kiritiladi: avtom obil ram asidagi kuzov o 'm i- 
ga y u rish  ram asi 4 m ahkam lanadi, qo 'sh im cha rav ishda  q uvvat 
olish qutisi 2, strelan ing  tayanch  stoykasi 28, shun ingdek , eg iluv
chan  osm alar stabilizatorlari 6 yoki u lab-uzgichlari o 'm atilad i.

M exanik yuritm ali k ran la rda  qo 'sh im cha rav ishda  o raliq  re- 
d u k to r 5, g id rav lik  yuritm ali k ran larda  esa m oy baki o 'm atilad i. 
Z aru r bo 'lsa, yonilg 'i baklari va eh tiyo t g 'ild irak lar o 'm i alm ash- 
tiriladi.

Y urish ram asi 4 payvand lab  yasalgan  konstruksiya bo 'lib , av
tom obil shassisiga tayanib  turad i, unga esa tayanch-burish  qu ril
m asi 7 m ahkam lanadi. Y urish  ram asi bu rilad igan  q ism dan  tu- 
shad igan  nagruzkan i avtom obil shassisi yoki chiqarm a tayanchlar 
orqali asosga o 'tkazadi.

C hiqarm a tayanchlar 3 yu rish  ram asiga o 'm a tilg an  ho la tida- 
gi krann ing  tayanch  kontu rin i osh irish  u ch u n  foydalan ilad igan  
q u rilm alardan  iborat.

K ranning bu rilad igan  qism i b u rilad igan  platform a, ijrochi 
m exanizm lar, m ash in ist kabinasi 15 va strela jihozidan  tuzilgan.

Burilm a p latform a o 'z  ichiga tayanch-burish  qurilm asi 7 ga 
o 'm a tilad ig an  burilish  ram asi 8 (kran  bu rilad igan  qism ining aso- 
si), ish  vaq tida  k rann i m u  vozanatlab  tu rish  u ch u n  bu rilad igan  qis
m iga m ahkam langan  posangi 9 (qo 'shim cha yuk), k rann ing  ijro-
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8.2.3-rasm. Strelali o'ziyurar avtokranlar:
a -  KS-2561E (burilma ramadagi mexanizmlar kojuxi shartli ravish

da olib tashlangan); b -  KS-3571; 1 -  yurish qurilmasi (baza avtomobil 
shassisi); 2 -  quvvat olish qutisi; 3 -  chiqarma tayanchlar; 4 -  yurish ra
masi; 5 -  oraliq reduktor; 6 -  stabilizator; 7 -  tayanch-burish qurilmasi; 

8 burish ramasi; 9 -  posangi, 10 -  ikki oyoqli stoyka; 11 va 
22 -  strela hamda yuk kanatlari; 12 va 25 -  ikki oyoqli stoyka hamda 
strela kallaklarining bloklari; 13 -  strela chig'iri; 14 -  reversiv-taqsim- 
lash mexanizm; 15 -  kabina; 16 va 26 -  strela ham da yuk polispastlari; 

17 -  burish mexanizmi; 18 -  traversa; 19 -  kanatli saqlash qurilmasi; 
20 -  yuk ko'taruvchanlik cheklagichi; 21 -  asosiy chiqarilmaydiganstre- 

la; 23 -  tortqi, 24 -  xavfli kuchlanish signalizatori; 27 -  ilgak osmasi; 
28 -  tayanch stoyka, 29 -  kojux; 30 -  strelani ko'tarish gidravlik silindri;

31 -  teleskopik strela.
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chi m exanizm larin i va u la rn ing  yuritm alarin i tashqi ta 's irla rd an  
h im oya q ilad igan  kojux 29 (yoki kapo t)n i oladi.

Strela jihozi eg iluvchan  qilib osilgan kran larn ing  (8.2.3- a rasm ) 
bu rilad igan  p la tform asida ikki oyoqli stoyka 10 o 'm atilgan , unga 
strela jihozi osiladi.

K ranning ijrochi m exanizm lari b u rish  ram asi 8 ga o 'm atilad i. 
Strela jihozi eg iluvchan  qilib osilgan kran lardag i b u n d ay  m exa- 
n izm larga strelan ing  og 'ish  burchag in i o 'zgartirishga m o 'ljal
langan strela chig 'iri 13, yukni ko 'ta rish  va tush irishda ishlatila
d igan  yuk chig 'iri (8.2.3- a rasm da strela jihozi orqasida joylash
gan), k rann ing  bu rilad igan  qism ini ay lan tirish  uch u n  xizm at qila
d igan  b u rish  m exanizm i 17 kiradi. C h ig 'irlar va b u rish  m exaniz
m i harakatn i reversiv-taqsim lash m exanizm i 14 d an  oladi.

Strela jihozi b ikr qilib osilgan  k ran la rda  teleskopik strela 31 
ning  og 'ish  burchagi strela ch ig 'iri b ilan  em as, balki g id rav lik  si
lind rlar 30 bilan  o 'zgartirilad i. Yukni ko 'ta rish  va tush irishda  b u 
rish  ram asi 8 ga (posangi 9 yaqinida) yoki teleskopik strela 31 
ning  q u y m q  qism iga o 'm a tilg a n  yuk  ch ig 'iridan  foydalaniladi 
(9.2.4-rasm).

9.2.4-rasm. O 'ziyurar teleskopik strelali kran.

K ranlar chiqarm a va teleskopik strelalarn i chiqarish  u chun  
m axsus ijrochi m exanizm lar b ilan  jihozlanadi.

K ranni boshqarish  organ lari va m ash in ist o 'r in d ig 'i joylash
gan kabina 15 da  za ru r ko 'rsatkichlar, signalizatsiya sistem asi 
ham da sham ollatish  va isitish sistem alari bor.

Strela jihozi (strela, yuk polispasti, yuk osish qurilm asi) k ran 
ning  ish zonasida yuk osish  qurilm asin ing  ishlashini ta 'm in- 
laydi.

Strelasi eg iluvchan  qilib osilgan k ran la rn ing  strela jihozi asosiy 
21 ham da ch iqarilad igan  va ch iqarilm ayd igan  u z u n  stre la lar b i
lan  kom plektlanadi. B ularda gusyok lar bo 'lish i ham , bo 'lm aslig i 
ham  m um kin. Strelasi b ik r qilib osilgan  k ran la rd a  strela jihozi 
tark ib iga strela 21 ni k o 'ta rishga  m o 'lja llangan  strela po lispas
ti 16 va strelan i to 'nkarilib  ketishdan  saqlovchi m axsus kanatli 
qurilm a 19 kiradi. Polispast 16 b loklar 12 va strela kanati 11 d an
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tashkil topadi. B loklar 12 ikki oyoqli stoyka 10 kallagiga va m ax
sus traversa  18 ga o 'm atilg an . T raversa 18 to rtq ila r 23 vositasida 
strela kallagi b ilan  bog 'langan . Strela kanati 11 stoyka va traversa 
b lo k la rid an  aylanib  o 'tad i. Ba'zi k ran la rd a  (m asalan, KS-2561D 
kran la rida) traversa  yo 'q , b lok lar esa ikki oyoqli stoyka kallagiga 
va strela kallagiga o 'm atilg an . Bu tipdag i k ran la rga  m inora-stre- 
la jihozi h am  o 'm atilad i.

Strelasi b ik r qilib osilgan av tokran larda jihoz kom plektiga 
gusyokli va gusyoksiz teleskopik strelalar 31 ham da strela 30 ni 
ko 'taruvch i g id rav lik  silindr (silindrlar) kiradi.

K ran lam ing  ikkala tip ida  yuk osish quru lm asi sifatida, aso- 
san, ilgakli osm a 27, greyferli kovsh lar va m agnitli shaybalardan  
foydalaniladi. Ilgakli osm a bloklar, traversa va yuk  ilgagidan  tu 
zilgan. Ilgakli osm a bloklari strela kallaklari bloklari va yuk  ka
nati 22 bilan  b irgalikda yuk  polispasti 26 ni hosil qiladi.

K ranlar qurilm a va asboblar sistem asi b ilan  (m asalan, yuk 
ko 'taruvchan lik  cheklagichlari 20, xavfli kuchlan ish  signalizator- 
lari 24 bilan) jihozlanadi. Bu sistem a k ran la rdan  xavf-xatarsiz foy- 
dalanishni ta 'm inlaydi.

8.3. A vtokranlam i ishchi organlari 

Y u k  o s ish  o rgan la ri

A vtokran larda yuk  osish organ lari sifatida ilgak lardan  foyda
laniladi. Bu ilgaklar yuk  ko 'ta rish  po lispastin ing  qo 'zg 'a luvchan  
bloklari b ilan  b irgalikda a lohida uzelni -  ilgak osm asini tashkil 
etadi. Ba'zi k ran la rda  ish jihozi kom plektiga greyfer h am  kiradi.

Ilgak osm asi (8.3.1-rasm) shchekalar 2, traversa 12, ilgak 10 
d an  va o 'q  6 ga sharikli podsh ipn ik lar 5 da o 'rna tilgan  blok 4 dan  
tuzilgan.

T raversaga ilgak q u y ru g 'i o 'rn a tilg an  bo'lib, unga tirgak  pod- 
sh ipnik  p resslangan  va gayka 8 buralgan . G ayka 8 to residan  vint 
7 b ilan  stoporlab  qo 'yilgan. T raversa shchekalar 2 teshiklariga 
o 'rn a tilg an  va ikkala tom onidan  o 'q  tu tq ich lar 15 bilan m ahkam - 
lab qo 'yilgan. Shchekalar 2 bir-biriga ikkita shpilka 16 bilan  m ah 
kam langan.
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8.3.1-rasm. K-162 kranining ilgak osmasi:
1 -  konussimon vtulka; 2 -  shchekkalar; 3 -  barmoq; 4 -  blok;

5 va 9 -  sharikli podshipniklar; 6 -  o'q; 7 -  vint; 8 -  gayka; 10 -  ilgak;
11 -  saqlash ramkasi; 12 -  traversa; 13 -  kojux;

14 va 15 -  o'q tutqichlar; 16 -  shpilkalar.

K anatlarn ing  blok  4 d an  chiqib ketish iga va shchekalar orasi- 
ga kir tu sh ish ig a  y o 'l qo 'ym aslik  u chun  kojux 13 o 'm atilg an , u 
blok 4 ni p a s td an  aylanib  o 'tad i. Blok o 'q i shchekalar 2 dag i tes- 
h ik lar orqali o 'tqaz ilgan  va o 'q  tu tq ich  14 yordam ida  m ahkam 
langan. O 'q  tu tq ich  o 'q n in g  tu sh ib  ketishi va buralib  ketishiga 
to 'sq in lik  qiladi. Ilgak shchekalarin ing  yuqorig i tesh ik larida b a r
m oq 3 bo 'lib , unga y u k  kanatin i m ahkam lashga m o 'lja llangan  
koyaussim on v tu lka 1 va ikkita d is tansion  v tu lka o 'rnatilgan .

236



A vtokran larn ing  ilgakli osm alari konstruksiyasi jihatidan  bir 
tipda yasalgan bo 'lib , b ir-b iridan  osm adagi b loklaar m iqdori va 
gayka 8 ni stoporlash  usuli b ilan  farq qiladi: m asalan, KS-2561E 
k ran ida  gayka 8 stoporlash  p lankasi bilan, KS-2561D kran ida  esa 
shp lin t bilan stoporlanadi.

Ilgakli o sm alam ing  ilgaklari b ir  shoxli, m urakkab  konfigura- 
tsiyali bo 'lish i m um kin. U lar GOST 2105-75 va GOST6627-74 bo '- 
yicha 20 yoki 20G p o 'la tla ridan  bo lg 'a lab  yoxud sh tam plab  tay- 
yorlanadi.

A gar konteynerlam i, badyalam i, yashiklarni, shun ingdek , pa- 
ketlangan  yuklarn i ilgakka halqalar, skobalar, karab in lar vositasi
da  osib, strelali k ran la rb ilan  joydan  joyga ko 'chirish , zaru r bo 'lsa, 
G osgortexnadzor talablariga m uvofiq, y u k  ilgaklari tu tashti- 
ruvchi saqlash qurilm asi, m asalan, ram ka 11 bilan  ta 'm inlanadi. 
Bu qurilm a yuk  osish m oslam asini ilgak o g 'z id an  chiqib ketishi
ga yo 'l qo 'ym aydi.

M ash in ist ilgak o g 'z in in g  loy ihada  k o 'rsa tilg an  kesim  ba- 
lan d lig id an  10 % dan o rtiq  yey ilm aslig in i k u za tib  bo rish i lozim . 
Ilgak yo rilm agan , uz ilm agan , q iy shaym agan , sinm agan  bo 'lish i 
zaru r, aks ho lda , avariya  ro 'y  berish i m um kin . Ilgakda  u n ing  
y u k  k o 'ta ru v ch an lig in i b ild irad ig an  GOST nom eri, tayyorlov- 
chi zav o d n in g  nom i va tayyo rlangan  yili k o 'rsa tilg an  bo 'lish i 
shart.

G reyfer jag ' tipidagi m axsus kovshdan  iborat. U sochiluvchan 
yoki donali m ateriallarn i qam rab  olishga va bo 'sha tishga  im kon 
beradi. G reyfer changallash  va bo 'shatish  operatsiyalarin i ishchi- 
lar ishtirokisiz bajarish im konini bergan i uchun  u  av tom atik  yuk 
osish qurilm alari qatoriga kiritiladi. A vtokranlarga b ir yoki ikki 
kanatda  osilad igan  greyferlar o 'm atilad i.

Bir kanatli g rey fer kam  sam ara lid ir, chunki b o 'sh a tish  uchun  
uni yerga tu sh irish  lozim  bo 'lad i, bu  esa ish u n u m in i keskin 
pasay tirad i. Ikki kanatli g reyfern i istagan  vaz iy a td a  bo 'sha tish , 
m um kin . Bu hoi siklni bajarishga ke tad ig an  vaq tn i ancha qisqarti- 
rad i, bu  esa soch iluvchan  yuk la rn i k o 'p lab  o rtib  tush irish  ish- 
la rida  n ih o y a td a  m uhim dir. Ikki kanatli g rey ferlar b ir kanatli 
g rey ferlarga q a rag an d a  pux ta ro q  ish laydi, o 'z -o 'z id a n  yaxshi- 
roq to 'lish in i ta 'm in layd i, shu  sababli u la r qu rilishda  k o 'p ro q
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ish latilad i. K-64 va K-162 k ran la ri ana  sh u n d ay  g rey ferlar b ilan  
jihozlangan.

Ikki kanatli greyfer (8.3.2-rasm) tu tib  tu ruvch i 7 va tu tash ti- 
ruvchi 6 kanatlarda  osiladi. Bu p o 'la t sim li arqon lar strela 3 kal- 
lag idagi b lok lardan  aylanib o 'tib , m os rav ishda greyfer (kranda 
yordam chi chig 'ir) ham da yuk  ch ig 'irlari baraban lari 9 va 8 ga 
o 'raladi.

ж

8.3.2-rasm. Ikki kanatli greyfer:
1 -  greyfer; 2 -  tortish kanati; 3 -  strela; 4 -  tortish kanatining bloklari; 

5 -  tinchlantirgich; 6 va 7 -  berkituvchi va tutib turuvchi kanatlar;
8 -  yuk chig'iri barabani; 9 -  greyfer chig'iri (K-64) yoki yordamchi 

chig'irning barabani; 10 -  yuqorigi kallak; 11 -  tortqilar;
12 -  berkituvchi kanat polispastining pastki bloklari;

13 -  pastki kallak; 14 -  jag'lar; I-IV -  greyfer vaziyatlari.

G reyfer quyidagicha ishlaydi. T utash tiruvch i kanat 6 bo '- 
shashgan ida greyferni u n ing  yuqoriga kallagi 10 ga m ahkam lan
gan  tu tib  tu ruvch i kanat 7 ush lab  turadi. G reyfern ing  pastki kal
lagi 13 o 'z  m assasi ta 's irida  un g a  m ontaj q ilingan tu tash tiruvch i 
kanat po lispastin ing  pastki bloklari 12 va sharn irli m ahkam lan
gan  jag 'lar 14 bilan  b irga  pastga tushadi.
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Pastki kallak 13 pastga tu sh irilganda  jag 'la r ochilib, bikr 
to rtq ilar 11 ga n isbatan  bu rilad i (I vaziyat). Bu tortq ilar pastki 
uchlari bilan jag 'larga, yuqorigi uchlari bilan esa yuqorigi kallak- 
ka sharn irli m ahkam langan . A na shu vaziyatda  kovshni grun tga 
yoki changallab o linad igan  boshqa m aterialga sh u n d ay  tushirish 
kerakki, jag 'n ing  tish lari m aterialga bo tad igan  bo 'lsin . So'ngra 
tu tib  tu ruvch i kanat 7 bo 'shash tirilad i va tu tash tiruvchi kanat 6 
yuk  chig 'iri baraban i 8 ga o 'ra lad i. S hunda  greyferning yuqorigi 
h am d a  pastki kallaklari b ir-b iriga tortiladi, jag 'lari esa tutashib, 
g run tga botadi va uni changallab oladi (II vaziyat).

Jag 'lar tu tash g an d an  keyin, m aterial bilan to 'lgan  greyfer tu 
tashtiruvchi kan a t 6 bilan ko 'tarilad i. Ayni vaqtda, tu tib  turuvchi 
kanat 7 baraban  9 ga tu tash tiruvch i kanat 6 o 'ra lad igan  tezlikda 
o 'ralish i uchun  greyfer (yoki yordam chi) ch ig 'ir baraban i 9 ham  
yurg izib  yuborilad i (III vaziyat). Strelali p latform ani bo 'shatish  
joyiga b u rish  u chun  tu tib  tu ruvch i kan a t baraban i 9 torm ozlab 
qo 'y ilad i, tu tash tiruvch i kanat 6 esa bo 'shash tirilad i, shunda 
pastki kallak jag 'la r b ilan  b irga pastga tushad i va greyfer yukdan  
b o 'shayd i (IV vaziyat).

G reyferni istagan baland likda yuqorida  ko 'rsa tilgan  usul b i
lan  ham , baraban  8 ni torm ozlash yo 'li bilan ham  (bunda tu tib  tu 
ruvchi kanat 7 baraban  9 ga o 'ra lad i) bo 'shatish  m um kin. G reyfer 
b o 'sha tilgandan  so 'ng  yuk  olish joyiga yana burilad i va sikl qay- 
tariladi.

P o 'la t simli arqon lar 6 va 7 n ing  buralib  qolishiga va p la tfor
m ani bu rayo tganda  greyferning qattiq tebranishiga yo 'l q o 'y 
m aslik  u chun  tinchlantirg ich  deb  atalad igan  tortish  m oslam asi 5 
d an  foydalaniladi. Bu qurilm a blok 4 dan  aylanib o 'tuvch i tortish 
kanati yo rdam ida  strela 3 ni va greyfer kovshini bir-biriga bog 'lab  
turadi.

A gar greyfer k rann ing  ish jihozi kom plektiga kirsa, uni tay- 
yorlovchi zavodn ing  nom i, nom eri, greyferning m assasi, g rey
fer uchun  m o 'ljallangan to 'km a m aterialn ing  hajm i va m assasi 
ko 'rsa tilgan  tablichka bilan  ta 'm in lan ish i zarur. G reyfer va u  b i
lan ko 'tarilad igan  m ateria ln ing  um um iy  m assasi m azkur quloch- 
da  k rann ing  yuk ko 'ta ruvchan lig idan  oshib ketm asligi kerak.
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C h iq a r ilm a y d ig a n  s tr e la li  s tre la  j ih o z i

C h iqarilm ayd igan  strelali s tre la  jihoziga panjarali asosiy  va 
u zay tirilg an  strelali jihoz k irad i. Bu jihozda  gusyok, bo 'lish i 
ham , b o im as lig i h am  m um kin . O d a td a , gusy o k lar faqat u z a y 
tirilgan  stre la larga o 'm a tila d i. Ish  o rgan i sifa tida  asosiy  strela- 
ga ilgakli osm a yoki greyfer, u zay tirilg an  strela va gusyokka  
esa faqat ilgakli o sm a o 'm a tilish i m um kin . S trelan ing  ag 'd a rilib  
tu sh ish iga  y o 'l qo 'ym aslik  u ch u n  kanatli q u rilm ad an  keng foy
dalanilad i.

A sosiy  strelali jihoz (8.3.3-rasm). Strela 2 b e lbog ' va kashak- 
lari bu rch ak li p ro k a td a n  yasalgan , k o 'n d a la n g  kesim i to 'g 'r i  
to 'r tb u rc h ak lik d a n  ibo ra t b o 'lg a n  p ay v an d lab  ta y y o rlan g an  
fazoviy  z fe rm ad an  iborat. U ikki q ism dan : b o ltla r vosita sida  
o 'z a ro  b irlash tirilg an  p astk i va yu q o rig i q ism la rd an  tuz ilgan . 
S trela ikkala q ism in ing  to reslariga  d iag frag m ala r o 'rn a tilg an , 
u la r  bu ro v ch i n a g ru zk a la rd a  s tre lan in g  tu rg 'u n  ish lash in i ta '
m inlaydi.

S trelan ing  asosi 7 deb  a ta lad ig an  pastk i qism i b a rm o q lar v o 
sitasida  k ran  bu rilm a ram asin ing  qu loqchalariga  m ahkam lana- 
d igan  tayanch  seksiyadan  iborat. S trelan ing  yuqorig i qism i s tre 
la kallagi 8 ni tashkil e tad i. O 'q  23 ga (B-B kesim ) ikk ita b lok  24 
va to rtq ila r 9 ni m ahkam lash  u ch u n  ikkita v tu lka  25 joylashgan. 
B loklar 24 ilgakli osm a 1 va kan a t 5 b ilan  b irga likda  y u k  polis- 
pastin i hosil q iladi. T o rtq ila r 9 stre lan i k o 'ta rish  po lispastin ing  
traversasi 11 ni strela kallag in ing  yuqorig i qism i b ilan  b irlash ti- 
radi. S trela kallag in ing  yuqorig i q ism iga k ro n sh tey n la r pay- 
v an d lan g an  bo 'lib , yuk  kanatin i m ahkam lashga m o 'lja llangan  
v tu lka  30 n in g  o 'q i 29 (G -G  kesim ) ana shu  k ro n sh tey n la rg a  kir- 
g iziladi.

Ilgak osm asi 1 o 'z  ichiga traversa 21 ga m ahkam lanad igan  
ilgak 22 ni (A -  A kesim ) va strela kallagining bloklari 24 bilan 
unifikatsiya qilingan ikkita blok 19 ni oladi. Bloklar 19 ilgakli 
osm a shchekalariga o 'm atilg an  o 'q  18 ga m ontaj qilingan. Ilgak 
22 sharikli tirgak podsh ipn ik  20 ga tayanadi, bu  hoi unga o 'z  o 'qi 
atrofida bem alol aylanish  im konini beradi.

Strelani k o 'ta rish  po lispasti 3 ta rk ib iga  trav e rsa la r 12 va 11,

240



3.3.3-rasm. Asosiy strelasi chiqarilm aydigan KS-3561A va KS-3562A 
kranlarining strela jihozi:

1 -  ilgak osmasi; 2 -  strela; 3 -  strelani ko'tarish polispasti;
4 -  qulochlarni ko'rsatkich; 5 -  yuk kanati; 6 -  saqlash qurilmasi;

7 -  strela asosi; 8 -  strela kallagi; 9,13,15 va 16 -  tortqilari;
18, 23, 27, 28 -  o'qlar; 11,12 va 21 -  traversalar; 14 -  yuk 

ko'taruvchanlik cheklagichining kuch datchigi; 17 -  strela kanati;
19 va 24 -  bloklar; 20 -  podshipnik; 22 -  ilgak; 25, 26 va 

30 -  konussimon vtulkalar.



to rtq ila r 15 va 9 h am d a  strela kanati 17 kiradi. T raversa  11 ikkita 
shchekadan  ibo rat bo 'lib , u la r orasiga o 'q la r  28 da  (D -D  kesim ) 
ikkita blok, o 'q la r  10 d a  esa ikkita rolik  o 'rn a tilg an . O 'q  27 ga s tre 
la k anatin ing  v tu lkasi 26 m ahkam lanad i. T raversa  12 k o n s tru k 
siyasi jih a tid an  traversa  11 d an  jag 'la ri o rasid a  b itta  b lok  va ik
kita ro lik  joy lashganlig i b ilan  farq  qiladi. T o rtq ila r 15 ta rm oqlari 
o rasiga ikk ita to rtq i 13 qo 'y ilgan , u la r traversa  12 n i ikki oyo q 
li stoyka kallagi b ilan  b irlash tirad i, to rtq ila r 13 orasiga esa yuk  
k o 'ta ru v ch an lik  cheklag ich in ing  kuch  datch ig i 14 o 'rna tilgan .

Yuk va strelani ko 'ta rish  polispastlarin i zapasovka qilish sxe- 
m asi 8.3.1 va 8.3.2-rasm larda ko 'rsatilgan . Saqlash qurilm asi 6 si
fatida kanat to rtq ila rdan  foydalanilgan, u la r yuk  po lispastin ing  
kanati uzilganda va yuk  tush ib  ketganda, shun ingdek , strelani 
ko 'tarish  pay tida  strelan ing  ag 'darilib  ketishiga yo 'l qo 'ym aydi. 
Y uqorida ay tilgan  strela jihozi KS-3561 va KS-3562A kranlariga 
o 'm atilad i.

KS-2561D, KS-2561E va K-162 kran laridag i strela jihozi y uqori
da  ko 'rsa tilgan  strela jihozidan  kashak larin ing  joylashish sxe- 
m asi ham da strela kallagidagi b loklar m iqdori bilan farq qila
di. B undan tashqari KS-2561E va K-162 kran laridag i strela kal
lagining pastki qism ida, u n in g  strela asosiga u langan  joyi yaq
inida, yuk kanatin ing  ishqalan ishdan  asrayd igan  ay lanuvchi ro 
lik o 'rnatilgan . KS-2561D kran in ing  strelasi ag 'darilib  ketishiga 
yo 'l qo 'ym aslik  m aqsad ida  strela asosining pastki qism iga tirgak 
o 'm atilg an  bo 'lib , strela qulagan  taqd irda  u ana shu  tirgak  bilan 
burilish  ram asi asosiga tayanadi.

U zaytirilgan strelali jihoz (8.3.4-rasm) asosiy strelali jihozdan  
asosiy strela ajraladigan joyga h a r b irin ing  uzun lig i 4 m  bo 'lg an  
strelan ing  bitta (KS-2561D, KS-2561EX bir-ikkita (KS-3561 A, KS- 
3562A) yoki b ir-uchta (K-162) seksiyasi 6 o 'm atilish i b ilan  farq 
qiladi.

Seksiya k o 'n d a lan g  kesim i to 'g 'r i to 'rtb u rch ak  shaklida p ay 
vand lab  yasalgan  fazoviy ferm adan  iborat. Ferm aning  belbog ' va 
kashaklari burchak li p ro k a td an  ish langan. Seksiyalar to reslari
ga o 'm a tilg an  d ia fragm alar burovch i n ag ru zk a la rd a  strelan ing  
tu rg 'u n  ishlashini ta 'm in layd i. Seksiyalar asosiy strela asosiga va 
kallagiga h am d a  o 'za ro  bo ltlar b ilan  m ahkam lanad i.
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8.3.4-rasm. Chiqarilmaydigan uzun, strelali KS-3561A va KS-3562A 
kranlarining strela jihozi:

1 -  ilgak osmasi; 2 -  yuk kanati; 3 -  tortqi; 4 -  strelani ko'tarish 
polisnami; 5 -  qulochlarni ko'rsatkichi; 6 -  strela seksiyasi; 7 -  blok;

8 -  vtulka; 9 -  o'q.
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B undan tashqari, uzay tirilgan  strelali jihoz u zay tirilgan  stre
lali m ash inan ing  yuk  ko 'ta ruvchan lig iga  qarab  y u k  kanati 2 n ing  
zapasovkasi o 'zgarib  turishi va strelani k o 'ta rish  po lispasti 4 
ga u zu n ro q  tortq i 3 o 'm atilish i, shun ingdek , uzay tirilgan  s tre 
la u ch u n  a lohida quloch ko 'rsa tk ich i 5 o 'm atilish i b ilan  farqlanib  
turad i. Ba'zi k ran la rd a  (KS-2561D) strela polispasti u ch u n  u zay 
tirilgan  kan a t o 'm atilad i.

U zaytirilgan strelali k ran lam ing  yuk ko 'taruvchan lig i asosiy 
strelali k ran lam ik iga qaraganda kichikroq. Binobarin, y u k  ka
natin ing  zapasovka sxem asi o 'zgartirilgan ida  ilgak osm asi 1 da 
b loklar 7 soni kam aytirilishi lozim. O rtiqcha b loklar joyidan oli- 
nadi, ilgak osm asi o 'q i 9 ga esa ikkita v tu lka 8 qo 'yiladi.

Asosiy strelani uzay tirish  uchun  u tegishli baland likdag i chor- 
poyalarga tush irilad i, strelan ing  pastki va yuqorigi qism larini 
m ahkam lovchi detallar, ba 'z i ho llarda esa strela kanati h am  oli- 
nadi. Seksiya o 'rn a tilg an d an  va b irlash tirish  teshiklari bir-biriga 
to 'g 'r i keltirilgandan  keyin boltlar qo 'y ilad i ham da b ir m e 'yo rda 
b u rab  m ahkam lanadi.

Strelani uzay tirish  pay tida  strela o 'q  chizig 'in ing  qiyshiqligi 
12 m uzu n lik d a  15 m m  d an  oshib ketm asligiga e 'tib o r berish  ker
ak. Bunga erishish  uchun  birikm a flaneslari orasiga rostlash  qis- 
tirm alari qo 'y iladi. Bir joyga ko 'p i bilan uchta qistirm a qo 'y ishga 
ruxsat etiladi. Seksiyalarni yana o 'rna tish  va ajratib  olish qulay  
bo 'lish i uchun  rostlash q istirm alarin i seksiyalarga payvand lash  
(«ushlatib qo'yish»), u langan  flaneslarni esa m arkirovkalash  tav- 
siya etiladi.

G usyokli jihoz (8.3.5-rasm) u zay tirilgan  stre lad an  va tortq i 
8 li gusyok  11 d an  tark ib  topadi. G usyok tru b a la rd an  uch b u r 
chakli fazoviy ferm a shak lida  p ay v an d lab  yasalgan . F erm an
ing to 'm toq  uyai tayanch  vazifasin i o 'tayd i, gusyok  ana shu 
tayanch  vositasida  strela kallag in ing  o 'q i 13 dag i v tu lk a la r 12 
ga o 'm a tila d i. G usyok  boltli xom utlar 10 b ilan  m ah k am lan a
di. Tortq i 8 b lok  2 d an  aylan ib  o 'tad i, u n in g  uch lari esa v tu lk a 
lar 14 y o rd am id a  strela seksiyasi 7 dagi k ro n sh tey n la r 5ga m ah 
kam lanad i. Y uk k anatin ing  uchi gusyok  o 'q ig a  m ah k am lan a
di. G usyokli jihozn ing  yuk kanati uzay tirilg an  strelali jihozniki 
kabi zapasovka lanad i.
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8.3.5-rasm. Chiqarilmaydigan uzun strelali va 
gusyokli KS-3561A hamda

KS-3562A kran larin ing  strela jihozi:
1 -  ilgak osmasi; 2 -  blok; 3 -  tortqi; 4 -  strelani ko'tarish polispasti; 
5 -  kronshteynlar; 6 -  qulochlarni ko'rsatkich; 7 v a  9 -  strela seksi- 
yalari; 8 -  tortqi; 10 -  xomut; 11 -  gusyok; 12 -  vtulkalar; 13 -  o'q; 

14 -  konussimoi vtulkalar.
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Chiqarma strelali strela jih o z i

Strelaning chiqarm a seksiyalari strela uzun lig in i ish nag ruzka- 
siz tez o 'zgartirishga im kon beradi. KS-1562A, K-67 va MKA-6.3 
k ran larida chiqarm a strelali strela jihozi asosiy, KS-3561 A ham 
da KS-3562A kran larida  esa qo 'sh im cha jihoz bo 'lib  hisoblanadi. 
C hiqarm a strelalarga ish organi sifatida ilgak osm asi o 'm atilad i, 
saqlash qurilm asi esa kan a td an  tayyorlanadi.

K-67 kran in ing  asosiy chiqarm a strelali jihozi (8.3.6-rasm) 
chiqarm a seksiya 14, q o 'zg 'a lm as seksiya, ilgak osm asi 1, strelani 
k o 'ta rish  polispasti va saqlash  qurilm asidan  tuzilgan. Polispast 
o 'z  ichiga tortqi 5, traversa 6 va strela kanati 7 ni oladi. S trelaning 
q o 'zg 'a lm as seksiyasi list va burchakli p ro k a td an  payvand lab  
yasalgan konstruksiyadan  iborat bo 'lib , ajralish joyi 11 bo 'y icha 
boltlar b ilan  o 'zaro  b irlash tirilgan  ikki qism  10 va 12 d an  tash
kil topadi. Q o 'zg 'a lm as seksiya burilish  ram asi kronshteynlari- 
ga o 'q la r 5 da  o 'rnatilgan . C hiqarm a seksiya kallagidagi o 'q  2 ga 
sharikli podsh ipn ik larda  b loklar 3 joylashtirilgan, u la r ilgak os
m asi 1 va yuk kanati 4 b ilan  b irgalikda yuk ko 'tarish  polispasti- 
ni tashkil etadi. C hiqarm a seksiyaning pastki belbog 'iga m axsus 
kronsh teyn larda  strelani chiqarish m exanizm ining vtulka-rolikli 
zanjiri 13 m ahkam lanadi.

Strelaning chiqarm a seksiyasi 14 rolik lar 17, 19 va 31 orqali 
qo 'zg 'a lm as seksiya 12 n ing  yuqori qism iga tayanadi. S trela chi- 
qarilganda chiqarm a seksiya 14 roligi 17 q o 'zg 'a lm as seksiyaning 
yo 'naltiruvchisi 16 bo 'y lab , seksiya 14 esa ro lik lar 19 va 31 bo 'y lab  
dum alaydi.

Seksiya 14 gayka 25 vositasida val-shesternya 26 ga m ahkam 
langan sh turval 24 bilan chiqariladi. Shturval 24 n ing  harakati 
shestem ya 27 orqali val 29 ga uzatiladi. Bu valga v tulka-rolikli- 
zanjir 13 bilan  tish lashuvchi yu lduzcha 30 shponkada  o 'tqazilgan . 
Y ulduzcha ay langan ida zanjir chiqarm a strelan ing  chiqarm a sek
siyasi 14 ni chiqaradi yoki tortadi.

Seksiya 14 fiksator 32 vositasida q o 'zg 'a lm as seksiyaga n isba
tan  ikki ho la tda  (m aksim al uzun likda ch iqarilm agan va chiqaril- 
gan hola tlarda) fiksatsiyalanadi. F iksator 32 uchiga stoporlash  
qurilm asi 23 o 'm atilgan .
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8.3.6-rasm. K-67 kranining chiqariladig'an asosiy strelali 
strela jihozi:

1 -  ilgak osmasi; 2, 8, П  va 33 -  o'qlar; 3 -  blok; 4 -  yuk kanati;
5 -  tortqilar; 6 -  traversa; 7 -  strela kanati; 9 -  qulochlaming 

ko'rsatkichi; 10 va 12 -  strela asosining qismlari (qo'zg'almas seksiya);
11 -  razyom; 13 -  vtulka-rolikli zanjir; 14 -  chiqarma seksiya;
15 -  ilgak; 16 -  yo'naltiruvchi; 17,19, 21, 31 va 34 -  roliklar;

18 -  kronshteynlar; 22 -  vtulka; 23 -  fiksatorning stoporlash qurilmasi;
24 -  shturval; 25 -  gayka; 26 -  val-shesternya; 27 -  shestemya;

28 -  vtulka; 29 -  val; 30 -  yulduzcha; 32 -  fiksator.

Strela qo 'zg 'a lm as seksiyasi 12 n ing  yuqori qism iga (A -A  va 
B-B kesim lar) o 'q la r 20 va 33 da  ro lik lar 21 va 34 m ahkam lan
gan. Bu roliklar yuk  kanatin i o 'ta  ishqalan ishdan  saqlaydi. O 'q  33 
ga v tu lka  22 yordam ida  strelani ko 'tarish  po lispastin ing  tortqisi 5 
m ahkam langan.

KS-1562A, KS-3561 A va KS-3662A kran larida  strelan ing  qo 'z 
g 'a lm as seksiyasi K-67 kranin ik i kabi qiyshiq em as, balki to 'g 'ri, 
tortqi 5 esa, chiqarm a strelan ing  yuqori qism iga m ahkam langan. 
Bu m ash inalarda strelaning ag 'darilib  ketishiga te leskopik  tirgak
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(KS-1562A) yoki kanatli qurilm a to 'sq in lik  qiladi. KS-1562A kran i
da strelan ing  q o 'zg 'a lm as seksiyasida stoykani o 'rn a tish  u chun  
m o'ljallangan m axsus o 'y iq lar bor. Strela ch iqarilganda u  ana shu 
stoyka yordam ida yerga tayanadi.

KS-1562A kranin ing  seksiyasi zanjirli m exanizm  b ilan  em as, 
balki kanatli m exanizm  bilan  chiqariladi (8.3.7-rasm). Bu m exa
n izm  sh turval, 1, baraban  3, tros 4 ham da ta rang lash  qu rilm a
lari 7 va 9 d an  tuzilgan. Baraban 3 va sh tu rval 1 tegishlicha bolt 
5 ham da shponka vositasida strela q o 'zg 'a lm as seksiyasi 6 n ing  
vali 2 ga m ahkam lanadi.

8.3.7-rasm. KS-1562 krani strelani chiqarish mexanizmining sxemasi:
1 -  shturval; 2 -  val; 3 -  baraban; 4 -  tros; 5 -  bolt; 6 va 8 -  strelaning 

qo'zg'almas hamda chiqarma seksiyalari; 7 va 9 -  taranglash qurilmasi;
10 -  gayka, 11 -  prujina; 12 -  vtulka; 13 -  tortqi; 14 -  skoba; 15 -  vilka.

Tros 4 tarang lash  qurilm asi orqali strela chiqarm a seksiyasi 8 
n ing  pastk i qism iga m ahkam lanadi, baraban  3 ga o 'ra lad i (4 o 'ram ) 
va ikkinchi uchi b ilan  tortish  qurilm asi 9 orqali strela chiqarm a 
seksiyasi 5 n ing  yuqori qism iga m ahkam lanadi. T ros tortqi 13 ga 
vilka 15 yordam ida u lanadi, to rtq i esa prujina 11 orqali strela sek- 
siyasin ing skobkasi 14 b ilan  bog 'langan . Prujina 11 gayka 10 b i
lan  taranglanadi.
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Shturval 1 scat strelkasi harakati yo 'nalish i bo 'y icha aylantiril- 
ganda tros 4 n ing  baraban  3 va ta rang lash  qurilm asi 7 orasidagi 
qism i baraban  3 ga o 'ra lad i, trosn ing  baraban  3 h am d a  tarang lash  
qurilm asi 9 orasidag i qism i esa baraban  3 d an  chuvaladi. Shun
d a  seksiya 8 tashqariga chiqadi. Shturval soat strelkasi harakatiga 
qaram a-qarsh i ay lantirilganda, seksiya 5 ichkariga tortiladi.

T rosning  taranglig i prujina 11 ni tarang lash  yo 'li b ilan  rost- 
lanadi. Prujina ta rang langandan  so 'n g  v tu lka 12 b ilan  skoba 14 
orasida  8-10 m m  ga teng zazor V, vilka 15 bilan  skoba 14 orasida 
esa 5-9  m m  ga teng zazor В qolishi kerak.

MKA-6.3 kran in ing  strelasi yuk  po lispastin ing  qo 'zg 'a luvchan  
bloki 3 b ilan  bog 'lan g an  kanat-blokli sistem a yordam ida  chiqari
ladi. C hiqarish  m exanizm ining kanati 6 b ir uchi b ilan  qo 'zg 'a lm as 
seksiya 12 ning  o 'q i 11 dagi n u q ta  9 ga m ahkam lanadi, so 'ng ra  u  
b loklar 16; 7; 5; 7; 14 va 10 d an  aylaiib  o 'tib , strelan ing  chiqarm a 
seksiyasidagi n uq ta  15 ga m ahkam lanadi. Q o 'zg 'a luvchan  blok  5 
traversa 4 ga, b lok  7 chiqarm a seksiya kallagiga, b lok  10 ham da 
bloklar 14 va 16 esa m os rav ishda o 'q la r 11 va 13 ga o 'm atilad i.
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8.3.8-rasm. Avtokranni teleskopik strelasini o'zgarishi,
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K anat 2 strela ch ig 'iri baraban i 1 ga o 'ra lganda, traversa 4 blok 
5 b ilan  b irga strela po lispastin ing  q o 'zg 'a lm as b loklariga yaqin- 
lashib, strelani chiqarish  m exanizm ining kanati 6 ni tashqariga 
chiqaradi. S hunda strela seksiyasi ichidagi kan a t kalta lashad i va 
seksiya tashqariga chiqadi. Seksiya ch iqarilgandan  so 'n g  seksiya 
fiksatori b ilan  stoporlab  qo 'yiladi.

Seksiya yuk  ch ig 'iri y o rd am id a  ichkariga to rtilad i. Ilgak os
m asi ch iqarish  seksiyasi kallag iga tekkuncha  to rtilad i va seksiya 
fiksatori bo 'sh a tilad i. S h u n d an  so 'n g  y u k  ch ig 'irin i ishga solib, 
s tre lan ing  ch iqarish  seksiyasi q o 'zg 'a lm as  seksiya ichiga to rti
ladi.

• 10« «« 
  tOCI

63
r,m

|ЩИ-гI "f 

Was

20

0
8.3.9-rasm. «Libbher» avtokranini ko'tarish balandligi.

U zaytirilgan chiqarm a strelali jihoz o 'z  ichiga asosiy strelani 
va 2 m  (KS-1562A) ham da 4 m  (K-67 va MKA-6.3) uzun likdag i
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oraliq  seksiyalam i (u lam alam i) oladi. Bu jihoz kom plektiga, bun- 
dan  tashqari, uzaytirilgan  tortq ilar va qulochlam i ko 'rsatk ichi 
ham  kiradi. A sosiy strelan ing  qo 'zg 'a lm as yoki chiqarm a seksi- 
yasida ajralish joyi bo rz seksiya ana shu joydan  ikki qism ga ajrala- 
di. Bu qism lar b ir-b iriga boltlar bilan birlashtirilgan. Q o 'zg 'a lm as 
yoki ch iqarm a seksiyalam i uzay tirish  uchun, seksiya ikkiga ajral- 
gan joyga oraliq  seksiyalar o 'm atilad i. KS-1562A kran ida  uzay 
tirilgan strelali jihozning  ikki m odifikatsiyasi, K-67 va MKA-6.3 
k ran larida  esa, b ir m odifikatsiyasi ko 'zd a  tutilgan.

1
8.3.10-rasm. MKA-6,3 krani strelani chiqarish mexanizmining 
sxemasi: 1 -  strela chig'irining barabani; 2 va 6 -  strela polispas- 

ti ham da chiqarish mexanizmining kanatlari; 3 -  strela polispasti- 
ning qo'zg'aluvchan bloki; 4 -  traversa; 5 -  chiqarish mexanizmining 

qo'zg'aluvchan bloki; 7,14 va 16 -  chiqarma seksiya bloklari; 8 va 
12 -  chiqarma ham da qo'zg'almas seksiyalar; 9 va 15 -  chiqarish 

mexanizmi kanati uchlarini mahkamlash nuqtalari; 10 -  qo'zg'almas 
seksiya bloki, 11 va 13 -  qo'zg'almas hamda chiqarma seksiyalar

o'qlari.

M in o ra -s tre la  j ih o z i

M inora-strela jihozi KS-1562A, KS-3561A, KS-3562A va K-162 
kran larin ing  qo 'sh im cha ish jihozi hisoblanadi. Strela jihozining
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bu  xili boshqa xillariga n isbatan  ancha afzalliklarga ega, chunki 
u  strela tag ida  eng katta bo 'sh liq  (strela ostidagi foydali bo 'shliq) 
hosil qilishga im kon berad i (8.3.11-rasm).

M inora bir-biriga boltlar vositasida b irik tirilad igan  uch- 
ta (yuqorigi 6, o 'r ta  7, pastk i 8) seksiyadan  tashkil topadi. M i
nora  seksiyasi 8 m azkur k randag i ch iqarilm aydigan  strelan ing  
asosi bo'lib, k ran  b u rish  q ism ining quloqchalaridagi o 'q la r 9 ga 
o 'm atilgan . M inora yuqorigi seksiyasi 6 kallagi 5 n ing  o 'q i 27 ga 
yuk kanatin ing  yo 'naltiruvch i bloki 26 va sektor 16 o 'm atilgan .

Tortqi 17 bir uchi b ilan  v tu lkalar 28 vositasida strela kallagi 
3 n ing  o 'q lari 29 ga, boshqa uchi b ilan  esa v tu lkalar 30 yordam i- 
da sektor 16 o 'q lari 31 ga m ahkam lanadi. Shunday  qilib, tortqi 17 
strela va sektor 16 ni yagona uzelga b irlash tirib  tu rad i. Bu uzel 
tortqi 15 orqali strelani ko 'tarish  polispasti 12 bilan  boshqariladi. 
Tortqi 15 sektor 16 o 'q i 31 ga o 'm a tilg an  traversa 32 ning  m uvo- 
zanatlovchi bloki 33 dan  aylanib o 'tad i. T ortqining uchlari strelani 
k o 'tarish  po lispastin ing  traversasiga m ahkam langan.

K ashak 13 m ino ran i tik h o la td a  u sh lab  tu rad i. U ikki oyoq- 
li s toykan ing  kallagi 21 ni m ino ran ing  o 'r ta  seksiyasi 7 ta b ik r 
qilib b irik tirad i. K ashak p operech ina la r 20 vositasida  o 'za ro  
«bog 'langan  ikkita tortq i 23 d an  iborat. Tortq i 23 b ir-b irin ing  
ichiga k iruvch i ikkita tru b ad a n  tuzilgan . T o rtq ila rd an  b iri ik- 
k inch isin ing  ichiga kirib  yoki u n d a n  chiqib, ikki chekka holat- 
ni: ish  va tran sp o rt ho la tla rin i egallayd i va ana shu  ho la tlar- 
da  fiksatorlar b ilan  qotirib  qo 'y ilad i. T ortq ilar ikki oyoqli stoy 
kaning  kallagi 21 ga xom utlar 22 bilan, m ino ran ing  o 'r ta  sek
siyasi 7 be lbog 'la riga  esa, b arm oq lar 24 va 18 b ilan  m ahkam la
nadi. Barm oq 18 ga yuk kanati 10 n in g  yo 'na ltiruvch i b loki 19 
o 'rn a tilad i.

KS-1562A kran in ing  m inorasi (8.3.12- a rasm ) ko 'ndalang  kesi- 
m i dum aloq  bo 'lgan , kallagi orqaga buk ilgan  stoyka shaklida 
yasalgan. Stoyka kallagiga strelani ko 'ta rish  polispasti 8 tortqisi 9 
n ing  yo 'naltiruvch i bloki 11 va yuk  kanati 12 n ing  yo 'naltiruvch i 
bloki 10 m ahkam langan . M inora kallagining asosiga 1 o 'q d a  stre
la 3 o 'm atilgan . U h am  ko 'ndalang  kesim i dum aloq  9 stoykadan  
iborat. S trelaning yuqori qism idagi o 'q d a  tu rg an  blok 1 ilgak os- 
m asi 2 va yuk kanati 12 bilan  b irgalikda yuk ko 'tarish  polispasti-
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G-G burilgan

D-D burilgan

25 5

A ко'finish

8.3.11-rasm. KS-3561A va KS-3562A kranining minora strela jihozi:
1,14,19, 26 va 33 -  blokiar; 2 -  ilgak osmasi; 3 -  strela kallagi; 4 -  stre
la asosi; 5 -  minoraning yuqorigi seksiyasi kallagi; 6, 7, 8 -  minora sek- 

siyalari; 9, 25, 27, 29 va 31 -  o'qlar; 10 -  yuk kanati; 11 -  qulochlarni 
ko'rsatkich; 12 -  strelani ko'tarish polispasti; 13 -  kashak; 15 -  tortqi; 

16 -  sektor; 17 -  tortqilar; 18 va 24 -  barmoqlar; 20 -  poperechina;
21 -  ikki oyoqli stoyka kallagi; 22 -  xomut; 23 -  tortqilar;

28 va 30 -  vtulkalar; 32 -  traversa.
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ni tashkil etadi. Yuk va strela kanatlarinv  zapasovka qilish 8.3.12- 
b rasm da ko 'rsatilgan.

B -B  burilgan

8.3.12-rasm. KS-1562A kranining minora-strela jihozi (a) va yuk 
hamda strela kanatlarini zapaslash (b):

1,10 va 11 -  bloklar; 2 -  ilgak osm asi; 3 -  strela; 4 -  baraban;
5 -  minoraning ikki oyoqli stoykasi; 6 -  minora; 7 -  kashak; 8 -  strelani 
ko'tarish polispasti; 9 -  tortqi; 12 -  yuk kanati; 13 -  fiksator; 14 -  mufta.

KS-1562A kran idag i kashak 7 ning  konstruksiyasi KS-3561 
va KS-3562A kran laridag i kashak  13 konstruksiyasiga o 'xshaydi. 
K ashak 7 n ing  yuqorigi qism ida, un ing  strelaga m ahkam lana- 
d igan  joyi yaqinida, m ufta 14 bor. M inoraning vertikal ho la tga 
o 'm atilish i ana shu  m ufta yo rdam ida  rostlanadi.
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Strela jihozini tash ishda strela pastga 1 hola tga tush irilad i va 
fiksator 13 b ilan  m inora ga m ahkam lab  qo 'yiladi. S trelaning ana 
shu  ho la tida  yuk  kanati 12 va tortq i 9 m inora kallagi asosi yaqin i
da joylashgan ikki oyoqli stoyka 5 n ing  barabani 4 (kengroligi)dan 
o 'tkazilad i. Stoyka 5 strela ish holatiga ko 'tarilganda, kuch lam ing  
ta 's ir  etish  yelkalarini kattalash tirishga im kon beradi.

K-162 kran idag i (8.3.13- a rasm ) m inora 1 va strela 11 ko 'ndalang  
kesim i to 'g 'r i to 'rtbu rchak  shaklida payvand lab  yasalgan fazoviy 
ferm adan  iborat. U lam ing  kashaklari burchak li p rokatdan  tay- 
yorlangan.

M inora qolgan strela jihozlari o 'm atilg an  kronshteynlarga 
o 'm atilad i. B unda m inora u n ing  asosiga joylashgan m axsus su- 
xarlar orqali m ahkam lanadi. M inora d iskida quloqcha bo'lib, 
k ranni ko 'ch irish  vaq tida  ham da jihozni ish va tran sp o rt holat- 
lariga o 'tkaz ishda ilgak osm asi ana shu quloqchaga m ahkam lab 
qo 'yiladi. Strela m inora kallagining o 'q iga  xom utlar yordam ida 
m ahkam langan. T rubalardan  yasalib, to rtq ila r b ilan  strela kalla
giga bog 'lan g an  stoyka h am  ana shu  o 'qqa  m ahkam langan. Stre
la tortqi orqali stoyka 7 ga bog 'lan g an  po lispast 6 bilan  ko 'tarilad i 
va tushiriladi.

M ontaj stoykasi 2 tortq ilar yo rdam ida  o 'za ro  bog 'langan  ik
kita to rtq i-trubadan  tashkil topadi. H ar b ir  to rtq i-trubada -  vint- 
li ajralish joyi bo 'lib , u  stoyka 2 uzun lig in i rostlashga im kon b e 
radi. Stoyka ikki oyoqli stoyka 4 n ing  o ldingi ram asidagi sham ir- 
ga o 'm atilgan . Stoyka 2 n ing  yuqorig i qism iga to rtq i-trubalarda 
chetlatuvchi b loklar va stoykani m inoraga b irlash tirish  o 'q lari 
joylashtirilgan. M inora-strela jihozi k rann ing  b u rish  ram asiga 
stoyka 2 va po lispast 3 yo rdam ida  m ontaj qilinadi.

Strela va yukni ko 'ta rish  kanatin i zapasovkalash  8.3.13- b, d 
rasm da ko 'rsatilgan.

Jihozni tran sp o rt ho latiga keltirish u ch u n  strelani oxirigacha 
sh u n d ay  tush irish  kerakki, b u n d a  u  m inora bo 'y lab , un g a  esa 
stoyka 7 yo tad igan  bo 'lsin . Ilgak osm asi m inora asosidagi qu loq
chaga, strelani ko 'ta rish  po lispastin ing  tortq isiga m inoraga m ah
kam lanadi. M inora burilm a ram a k ronsh teyn larin ing  suxarlari- 
d an  bo 'shatilgach , yuk  chig 'iri vositasida pastga tushiriladi; b u n 
da strelani ko 'tarish  po lispastin ing  kanati to rtib  turiladi. Strelani

255



a d

8.3.13-rasm. K-162 kranining minora-strela jihozi:
a -  jihozning umumiy ko'rinishi; b -  strelani ko'tarish polispastini 

zapaslash sxemasi; d -  yuk ko'tarish polispastini zapaslash sxemasi:
1 -  minora; 2 -  montaj stoykasi; 3 -  minorani montaj qilish polispasti;

4 -  ikki oyoqli stoyka; 5 -  kashak; 6 -  strelani ko'tarish polispasti;
7 -  stoyka; 8 -  yuk ko'taruvchanlik cheklagichi; 9 -  oxirgi uzib- 
ulagichlar; 10 -  saqlash qurilmasi; 11 -  strela; 12 -  ilgak osmasi;

13 -  strela tortqisi; 14 -  portal o'qi; 15 -  strela kanati; 16 -  tortqi; 17 va 
21 -  strelaning ustki ham da pastki bloklari; 18,19,20 -  minora, 

kashak hamda portal bloklari.

m inora kashak 5 kallagining o 'q i atrofida burilad i, kashak 5 esa 
o ld  tom onga tushad i va jihozni k rann ing  b u rish  ram asiga tush ira- 
di. Jihozni ish holatiga o 'tk az ish d a  teskari ta rtibda  ish ko 'riladi.
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T e le sk o p ik  s tr e la li  s tre la  j ih o z i

T eleskopik strelalar ish nagruzkasiga ko 'ra  strelan ing  u z u n 
ligini tez o 'zgartirishga im kon berada. Bu jihoz teleskopik strelali 
g idrav lik  k ran lam ing  asosiy jihozi hisoblanadi. Teleskopik strela- 
larda yuk  osish organ i sifatida ilgak osm asi o 'm atilad i. KS-1571, 
KS-2571 va KS-3571 k ran larin ing  teleskopik strelalari ikki, KS- 
4571 k ran larin ik i esa uch seksiyalidir.

KS-3571 kran in ing  ikki seksiyali teleskopik strelasi (8.3.14- 
rasm ) list va shak ldor p rokatdan  payvand lab  tayyorlangan qutisi- 
m on konstruksiyadan  iborat bo 'lib , strelan ing  qo 'zg 'a lm as 3 ham 
da chiqarm a 2 seksiyalarini o 'z  ichiga oladi. C hiqarm a seksiya 2 
n ing  uchi b loklar 1 li kallak bilan  tugaydi. Seksiya 2 g id rosilind r 7 
yordam ida suriladi. G idrosilindr 7 shtogi strelan ing  qo 'zg 'a lm as 
seksiyasi 3 ga o 'q  15 da, gilzasi esa chiqarm a seksiya 2ga m axsus 
sharn irli b irikm a yordam ida  m ahkam langan. Sham irli birikm a 
sh arn ir 12, o 'q la r 11 va v tu lkalar 13 d an  tashkil topgan bo'lib, ish 
ham da m ontaj qilish jarayon ida: ro 'y  berad igan  barcha og 'ish larn i 
kom pensatsiyalaydi.

Seksiya 2 surilganda, old tom ondan  qo 'zg 'a lm as seksiya 3 ning 
o 'qi 18 dagi karetkalar 20 ga, orqa tom ondan  esa, strelaning sek
siyasi 2 ga sham irli m ahkam langan o 'q  10 ga m ahkam langan  ro- 
liklar 9 ga tayaladi. Strela seksiyasi 2 ichkariga tortilib tu rgan ida 
karetkalar 20 va boshm oq 8 ga tayanadi. Roliklar 9 va karetkalar 
20 ning  kenglik bo 'y icha o 'm atilish i, q istirm a shaybalar 19 bilan 
rostlanadi. Strela g idrosilindrlar 6 yo rdam ida ko 'tariladi. G idrosi- 
lind rlar 6 shtoklari strela seksiyasi 3 dagi quloqchalar 4 ga, gilzalari 
esa burilm a platform adagi quloqchalarga m ahkam lanadi.

T ranspo rt hola tidagi strelan ing  m assasi o 'q  5 ga o 'm atilgan  
m axsus tirgak lar orqali g id rosilind rlar 6 gilzalariga uzatiladi, bu 
hoi g id rosilind rla r 6 n ing  o 'tirib  qolishiga im kon berm aydi. T rans
p o rt holatidagi strelan ing  holatini rostlash  u chun  tirgak lar bilan 
gilzalar orasiga o linad igan  rostlash q istirm alari qo 'yiladi.

KS-1571 va KS-2571 kran larida  strelani ko 'tarish  u chun  ikkita 
em as, balki b itta  g id rosilind r o 'm atilad i.

T eleskopik strelani uzay tirishda gusyok lardan  foydalanila- 
di. G usyok 1 (8.3.14-rasm) poperech inalar vositasida o 'za ro  bir-
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8.3.14-rasm. KS-3571 kranining ikki seksiyali teleskopik strelasi:
1 -  blok; 2 va 3 -  strelaning chiqarma hamda qo'zg'almas seksiyalari; 

4 -  quloqcha; 5, 10, 11, 15 va 18 -  o'qlar; 6 va 7 -  gidrosilindrlar;
8 -  boshmoq; 9 -  rolik; 12 -  sharnir; 13 va 16 -  vtulkalar; 14 va 
21 -  gaykalar; 17 -m oydon; 19 -  quyma shayba; 20 -  karetka.



lash tirilgan  ikkita shvellerdan  tuz ilgan  m etall konstruksiyadir. 
G usyok 1 kallagiga o 'q d a  yuk  kanati u ch u n  blok  1 va to rtq i 2 
o 'm atilg an . Tortq i 3 gusyokni ish  ho la tida  ush lab  turadi. G usyok 
strela chiqarm a seksiyasining kallagidagi b loklar o 'q iga o 'rn a ti
lad i va fiksator 7 b ilan  m ahkam lanadi. G usyokka k ronsh teyn  6, 
strela asosiga esa tirgak  5 payvand langan , u la r tran sp o rt ho la ti
dag i fiksator 7 n i k ran  h araka tlanganda  paydo  b o 'lad ig an  nagruz- 
ka lardan  saqlaydi.

G usyok strelaga quy idag i ikki ho la td an  birida: strela o 'q iga 
parallel rav ishda  (bu ho la tda  gusyok strelani uzay tirg ich  vazifa- 
sini o 'tayd i; to rtq i 2 strelan ing  chiqarm a seksiyasi kallagidagi qu 
loqchalarga m ahkam lanad i) yoki strela o 'q iga  n isba tan  126° bur- 
chak ostida  m ontaj q ilinadi (bunda gusyok faqat gusyoklik  vazi- 
fasini bajaradi; to rtq i 2 strela kallagining k ronsh teyn lari 5 ga m on
taj q ilinad igan  porta l 9 ga m ahkam lanadi).

Ehtiyot qilish troschasi 10 gusyokni ish  ho la tiga o 'tkaz ish  
vaq tida  u n i ishlab (straxovka qilib) tu rad i. Q uloqcha 11 yangi 
yuk  kanatin i to rtib  ch iqarishda yuk  po lispasti kanatin i m ahkam 
lash  u ch u n  x izm at qiladi. K anatni to rtib  chiqarish  u ch u n  к о 'pi 
b ilan  1 t yuk  m a 'lu m  vaq t ko 'ta rib  qo 'y ilad i, sh u n d an  so 'ng  ka- 
n a t rasm da ko 'rsa tilgandek  m ahkam lanad i.

KS-4571 kran in ing  uch  seksiyali te leskopik  strelasi (8.3.15- 
rasm ) qo 'zg 'a lm as seksiya 8 ham da o 'r ta  o 'ta  yuqorig i 5 chiqarm a 
seksiyalardan , ilgak osm asi 1, kallak 3, strela seksiyalarini chiqa
rish  g id rosilindrlari 10, tezlatish  polispasti (po 'la t sim li arqon lar 
11 va 13 d an  tuzilgan. Strela seksiyalari payvand lab  tayyorlangan  
qu tisim on  konstruksiya lardan  iborat.

Q o 'zg 'a lm as seksiya 8 o 'q la r 16 vositasida b u rish  ram asi stoy- 
kasiga sham irli m ahkam langan. Strela g id rosilindrlar 12 bilan 
ko 'tarilad i. Seksiya asosiga yuk  kanati 2 n ing  yo 'naltiruvch i ro- 
ligi 15 o 'm atilgan .

S trelaning o 'r ta  ch iqarm a seksiyasini qo 'zg 'a lm as seksiyaga 
n isba tan  su rishda  g id rosilind r 10 dan, strela chiqarm a yuqorigi 
seksiyasining o 'r ta  seksiyaga n isba tan  su rishda  esa (ayni vaqtda, 
o 'r ta  seksiyani su rish  bilan) tezlatish  po lispastidan  (po 'la t simli 
arqon lar 11 va 13 dan) foydalaniladi.

H ar b ir  k anat 11 va 13 n in g  ikkala uchi yuqorig i ch iqarm a
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8.3.15-rasm. KS-3571 kranining teleskopik strelasiga gusyok 
o'rnatish: 1 -  gusyok; 2 -  tortqi; 3 va 7 -  fiksatorlar; 4, 6 va 8 -  kron- 
shteynlar; 9 -  tirgak, 10 -  portal; 11 -  quloqcha; 12 -  ehtiyot troscha.

260



seksiya 5 ga kovsh lar b ilan  m ahkam langan . K anat o 'r ta  ch iqar
m a seksiya 5 ga o 'm a tilg a n  teg ish li b lok lar 21 va 18 d an  aylanib  
o 'ta d i va ta ran g lash  qu rilm alari 17, 9 n in g  m uvozanatlovch i 
b loklari, vositasida  q o 'zg 'a lm as  seksiya 8 ga u lan ib , tezlatish  
p o lispastla rin i hosil qiladi. O 'r ta  va yuqorig i ch iqarm a seksiya
lar su rilish  p ay tid a  kare tka lar 7 ro lik lariga h am d a  ro lik lar 14 ga 
tayanad i.

S trela kallagi p ay v an d lab  yasalgan  qu tisim on  k o n stru k siy a
d a n  ibo ra t bo 'lib , u n g a  b itta  ay lanm a va uch ta  ish  b loklari, shun- 
ingdek , yuk kanati kovsh in i m ahkam lash  u ch u n  o 'q  o 'm a tilg an . 
K allak s tre lan ing  yuqori q ism iga barm oq  4 b ilan  m ah k am la
nadi.

Yuk kanati 2 ham da p o 'la t sim li arqon lar 11 va 13 ni zapas
ovkalash  sxem asi 8.3.16-rasm da ko 'rsatilgan.

8.3.16-rasm. KS-4571 krani yuk polispastining kanatini (a) ham da 
teleskopik strelani chiqarish va tortish kanatlarini zapaslash (b) 

sxemalari: 1,2 va 8 -  chiqarish, tortish ham da yuk kanatlari;
3 -  strelaning qo'zg'almas seksiyasi; 4 va 5 -  strelaning o 'rta hamda 

yuqorigi chiqarma seksiyalari; 6 va 7 -  ilgak osmasi ham da strela kal
lagining bloklari; 9 -  yuk chig'iri barabani.

M e ta ll  k o n s tr u k s iy a la r  va  ta y a n c h -b u r ish  q u r ilm a la r i

Strelali o 'z iy u ra r av tokran larn ing  m etall konstruksiyalari- 
ga b u rish  ram asi, ikki oyoqli stoyka, eg iluvchan  osm alar uzib-
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ulagichlari yoki stabilizatorlari bo 'lgan  yurish  ram asi va ch iqar
m a tayanch lar kiradi. Burilm a ram a tayanch -  b u rish  qurilm asi 
yo rdam ida  yurish  ram asiga o 'm atilad i. Bu qurilm a burilm a ra- 
m aning  yurish  ram asiga n isbatan  aylanishni ta 'm in laydi.

8.4. T reylerlam ing vazifasi, um um iy tu zilish i va 
ish latilish  sohalari

Tirkam a-tortuvchi avtom obil b ilan  tortish-tirkash  qurilm asi 
bilan u lanuvch i transpo rt vositasidir.

A vtom obil tirkam alari raqam  va harflar b ilan  belgilanadi. Bi- 
rinchi raqam  o 'q la r sonini, harfla r esa tirkam a tu rin i (P -  tirka- 
ma, N -  past ram ali, T -  o g 'ir  vaznli yuklarn i tashuvchi, R -  yoy- 
m a tirkam a, M -  m odernizatsiya) va oxirgi raqam lar tash ilad igan  
yuk  m assasini tonna hisobida b ild irad i. M asalan, 2-PT-10 ru sum  
quyidagicha ta 'riflanadi: ikki o 'qli, m assasi 10 tonna bo 'lgan  o g 'ir  
vaznli yuk lam i tashuvchi tirkam a.

T irkam alar vazifasiga ko 'ra  um um vazifa li va ixtisoslashtiril- 
gan  tu rlarga  bo 'linadi. U m um vazifali tirkam alar h ar xil yuk lam i 
tash ishga m o 'ljallangan bo 'lsa, ixtisoslashtirilgan tirkam alar esa 
m uayyan  turli yuk lam i tashiydi.

Ikki o 'q li tirkam aning  tuzilishi 8.4.1-rasm da keltirilgan.
т а

&

Г8

8.4.1-rasm. Tirkamaning tuzilishi: 1 -  burish aravasi; 2 -  platforma; 
3 -  tent; 4 -  zahiradagj g'ildirak; 5 -  rama; 6 -  ketingi o'q;

7 -  ketingi bufer; 8 -  tortish-ilashtirish qurilmasi.
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Ram a 5 b ir-b iri b ilan  to 's in ch a la r y o rd am id a  u lan g an  lonje- 
ro n la rd a n  iborat. Y onbosh tashqi lonjeronlarga, o ld ing i va ke
ting i to 's in ch a la rg a  yuk  p la tfo rm asi 2 ten t 3 va b og 'lovch i us- 
tu n ch a la r o 'm a tilg an . R am aning  o ld ing i q ism idag i to 's in ch a la r 
va kuchay tiruvch i p la stin a la r b u rish  ay lanasin i m ahkam lovchi 
ram an i tashk il etad i. O ld ing i to 's inchaga  b u rish  ay lanasin ing  
s to p o r qu rilm asin i k ro nsh teyn i pay v an d lan g an . O 'n g  tom on 
lon jeronn ing  o 'r ta  q ism iga zax iradag i g 'ild irak n i 4 o 'm a tish  
k ro nsh teyn i p ay v and langan . R am ani o rqa qism iga ostk i ram a 
o 'm a tilg an .

O stki ram a to 'sinchalar b ilan  bog 'langan  sh tam plangan  shvel- 
ler tu ridag i lon jeronlardan  tashkil topgan. Lonjeronlarga resso- 
ra k ronsh teyn lari parch in  yordam ida  u langan  va osm a siljishi- 
ni cheklagichi payvandlangan . S-sim on kesim li ketingi bufer 
7 tirgovichlar yo rdam ida  lonjeronlarga payvandlangan . O xir
gi to 'sinchaga tortish-ilashtirish  qurilm asi 8, keyingi tirkam a bi
lan  bog 'lovchi torm oz yuritm asin ing  kallagi va elektr tizim i ajrat- 
kichi o 'm atilgan . T o 'x tatib  tu rish  torm ozi yuritm asin ing  kron
sh teyni ostki ram an ing  b irinchi ustunchasiga  o 'm atilgan .

R am aning orqa qism i ressoralar orqali ketingi o 'qqa  6 tayana
di, o ld i qism i esa ostki ram a, b u rish  aravasi 1 va ressoralar orqali 
o ld ing i o 'qqa  tayanadi.

Burish aravasi ram a, b u rish  qurilm asi, tirkash  qurilm asi -  
dush lo  (shoti), stopor (m a 'lum  vaziyatda  ushlab tu rish  m oslam a- 
si) qurilm asi, o 'q  g 'ild irak lar bilan, osm alar, torm oz va dush lo  os- 
m asidan  iborat.

Burish qurilm asi ikki gu ruhga  bo 'linadi: o 'qn i g 'ild irak lar bi
lan  burib  ta 'm in lovch i (burish  aylanasi) va faqat g 'ild irak lam i 
b u rish  bilan  ta 'm inlovchi (trapetsiya). O 'z  navbatida, b u rish  ayla
nasi shkvorenli va shkvorensiz tu rlarga  bo 'linadi.

Shkvorensiz b u rish  aylanasi (8.4.2-rasm) ostki ram aga 1 birik- 
tirilgan  tepa aylanasi 9 va pastk i ram aga 4 tayanuvch i pastk i 
ay lan ad an  6 iborat. A ylanalar orasiga sharik  yoki ro lik lar joy
lashtirilgan. Pastki ram a 4 dush lo  b ilan  sharn ir bog 'langan . A y
lanalar o 'zaro  flanesli v tu lkalar 2, 3 va m arkaziy  bo lt 5 b ilan  b ir
lashtirilgan. V ertikal kuchlar ay lanalar va ro lik lar orqali, gori- 
zon ta l kuch lar esa v tu lka lar va bo lt o rqali qabul qilinadi.
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8.4.2-rasm. Shkvorensiz burish aylanasi.

Aylcinalar, roliklar va bolt v tu lkalar b ilan  pastk i ram an i ol
dingi o 'q  bilan p la tform ani o ldingi qism iga n isba tan  erk in  buri- 
lishiga yo 'l qo 'yadi. T irkam ani o rqaga haraka tlan ish ida  sh tir (til- 
cha) 7 b ilan  b u rish  qurilm asi ishdan  chiqariladi. Shtir pastk i ram a- 
da  4 siljiydi va skoba (tutqich) 8 teshigiga kiradi. Shtir 7 o 'z in ing  
yuqori ho la tida  tepa 9 va pastki 6 ay lanalam i bog 'lab  qo 'yadi.

Shkvorenli b u rish  aylanasi (8.4.3-rasm) o 'zgacha tuzilgan. 
T irkam a ram asi 1 va b u rish  aravasi 4 orasiga p lastinalar 3 o 'rna- 
tilgan.

Tepa p lastina ram a bilan pastkisi b u rish  aravasi b ilan  u langan. 
Barcha elem entlar shkvorenli sh arn ir 2 shaybalar 6 va  kontrgayka 
7 b ilan  bog 'langan . T irkam aning  o ld ingi o 'q i b u rish  aravasining 
4 ram asiga 5 qotirilgan. Shkvorenli b u rish  aylanasin ing  ishlashi 
p lastinalam ing  ay lanm a sirpan ish idad ir, b u  esa bog 'lovchi ele
m entlar orasida tirq ish  8 bo 'lish lig in i taqozo qiladi. T irqish shay
balar 6 yo rdam ida rostlanadi.
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8.4.3-rasm. Shkvorenli burish aylanasi.

T irkam aning  dush losi (shotisi) tortish-ilash tirish  qurilm asi 
orqali tirkam ani to rtuvch i avtom obil b ilan  u lash  u ch u n  xizm at 
qiladi. (8.4.4-rasm).

- w

8.4.4-rasm. Dushlo (shoti)ning tuzilishi.
1 -  halqa; 2 -  balka; 3  -  gayka; 4 -  vtulka; 5  -  barmoq; 6  -  maslyonka;
7 -  kronshteyn; 8 -  stopor; 9 -  bolt; 10 -  tros; 11 -  ilgak; 12 -  dushloni 

ko'tarish mexanizmi; 13, 14 -  kronshteyni ar.

O linuvchi ilash tirish  halqasi 1 gayka 3 yo rdam ida dushlo  
pay v and langan  quym a uyaga o 'm atilad i. Balkalarning 2 halqa- 
ga qaram a-qarsh i uchiga presslab o 'm a tilg an  vtulkali 4 zveno- 
lar payvandlangan . D ushlo arava ram asi b ilan  boltlar 9 yordam i-
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da ram aga qotirilgan  k ronshteynga 7 o 'm atilg an  barm oq  5 o rqa
li ulanadi.

D ushloni tortuvchi av tom obildan  tirkam a ajratilganda, ko 'ta- 
rilgan  hola tda ush lab  tu rish  u ch u n  kronshteynga 13 o 'm a tilg an  
m exanizm  12 m avjud. Tros 10 halqa 11 b ilan  arava ram asiga 
o 'm a tilg an  kronshteynga 14 u lanadi. M exanizm  12 dastag in i ay- 
lantirish  b ilan  dush lo  kerakli baland likka o 'm atilad i.

A vtopoyezdning  orqaga harakatlan ish i u ch u n  s topo r 8 va 
k ronsh teyn lardan  iborat qurilm a ko 'zd a  tutilgan. K ronshteynlar- 
ni b ittasi arava ram asin ing  o ldingi to 'sinchasiga, ikkinchisi esa, 
tirkam a ram asin i o ld ingi to 'sinchaga, qotirilgan. T ransport ho 
la tida stopor 8 tirkam a ram asi to 'sinchasiga o 'm atilib , un i dastagi 
p lastinali prujina b ilan  qayd qilinadi.

Q uyida tirkam alam ing  qisqacha texnikaviy xarakteristikalari 
keltirilgan.

Rusumi MAZ-83781 MAZ-8571 MAZ-87012 MAZ-8926

Massasi, kg:
shaylangan 5650 4000 4700 3760

to'la 20000 13400 16000 12000

Tashiladigan yuk: 14350 9400 11300 8240

Platforma maydoni, m2 18,7 10,2 15,8 13

Platforma hajmi, m3 43,5 6,3 39 8,9
G'ildiraklar soni 8=1 4 4=1 4=1

O'qlar soni 2 2 2 2

8.4.1. U m um iy vazifa li va ix tisoslash tirilgan  yarim
tirkam alar

Y arim  tirkam a -  egarli to rtuvchi avtom obil b ilan  tayanch- 
tirkash qurilm asi yo rdam ida u lanuvch i tran sp o rt vositasidir.

Y arim  tirkam alar vazifasiga ko 'ra  u m u m  vazifali va ixtisos
lashtirilgan tu rlarga  bo 'linad i. U m um vazifali yarim  tirkam alar 
h ar xil yuk lam i tash ishga m o'ljallangan bo 'lsa , ix tisoslashtirilgan 
yarim  tirkam alar esa, m uayyan  turli yuk lam i tashiydi.
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Bir o 'q li tirkam alar asosan shahar ichidagi yuk tash ish larda 
qo'llaniladi.

U lar yuqori m anevrchanlig i va texnik x izm at ko 'rsa tish  sod- 
dalig i b ilan  ajralib turadi.

H ozirgi pay tda  quyidagi b ir o 'q li OdAZ-885, MAZ-5245, 
MAZ-9380, MAZ-93802 yarim  tirkam alardan  foydalanilm oqda.

MAZ-93802 b ir o 'q li yarim  tirkam a -  furgon yuk  tashishning 
TIR talablariga to 'la  javob beradi.

Y arim  tirkam an ing  tuzilishi 8.4.1.1-rasm da keltirilgan.
Bir o 'q li MAZ-5245 rusum li yarim  tirkam aning  u m u m  vazifa

li, ochiq p latform ali, qay tarm a yonbosh va orqa bortli.
Y arim  tirkam a ram asi pog 'onali. R am aning  yuqori qism i 6 

ayni b ir  vaq tda  p la tfo rm an i 2 tagligi h isoblanadi, pastk i qism i 5 
ressorlarn i va tayanch  qurilm asin i 3 m ahkam lashga asos bo 'lib  
x izm at qiladi. Ram ani ham m a qism lari p ayvand lab  b irlash ti
rilgan.

m (*1М ________________________ _
78»

8.4.1.1-rasm. MAZ-5245 yarim tirkama:
1 -  shkvoren; 2 -  platforma; 3 -  tayanch qurilmasi; 4 -  tirgovich; 

5 -  rama; 6 -  ramaning ustki qismi.

R am aning  ustk i qism i lonjeronlar va k o 'n d a lan g  to 'sinchalar- 
d an  tashkil topgan. R am ani o ld ingi q ism ida shkvorenn i 1 p ress
lab o 'm a tish  u ch u n  uya qilingan. Shkvoren  qo 'sh im cha rav ishda 
to jdor gayka va sh p lin t b ilan  qotirilgan. Shkvoren  q ism idan  uza- 
tilayotgan  yuk lanm an i b ir tekis ta rq a tish  m aqsad ida  ko 'n d a lan g  
to 's inchadan  bu rch ak  ostida  sinch (tirgovich) payvandlangan . 
Lonjeronlarga va ketingi to 'sinchaga parch in  y o rdam ida  bortlar-
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ni ilish u ch u n  tu tq ich  o 'm atilg an . K etingi to 's incha uchki q ism i
ga ichkari to m ondan  burilish  ko 'rsa tk ich i va yoritk ich lar k ron 
sh teyn lari payvand langan . R am ani orqa q ism ida lon jeronlar de- 
voriga kuchay tiruvch i p lankalar orqali av topoyezdn i avariya h o 
la tida  to rtish  u ch u n  boltlar b ilan  halqalar o 'm atilg an .

Ram ani pastk i qism i ham  bir-b iriga payvand langan  lonje- 
ron va ko 'n d a lan g  to 's incha lardan  iborat. Lonjeronlarga parch in  
orqali ressoralar kronshteynlari qotirilgan. Pastki ram ani o ldingi 
ko 'ndalang  to 'sinchasiga va lonjeronlarga tayanch qurilm asin i 
ham da tirgovich 4 k ronshteynlari payvand langan . G 'ild irak lar 
o 'q i ustidag i ko 'n d a lan g  to 'sincha qolgan  to 's incha lardan  qisqa- 
roq. Bu esa, g 'ild irak lam i vertikal tekislikda siljishiga im kon be
radi.

Tayanch qurilm asi egarli tortuvchi av tom obildan  ajratilgan 
yarim  tirkam ani gorizontal ho la tda  ushlab  turish , avtom obil bilan 
yarim  tirkam ani qo 'sh ish  va ajratish pay tida  baland lik  bo 'y icha 
u n ing  holatin i rostlash  u chun  xizm at qiladi. T ayanch qurilm asi 
yarim  tirkam a ram asiga sharn ir o 'm atilg an  ikkita vintli dom krat- 
d an  ibo ratd ir (8.4.1.2-rasm).

MAZ-5245 ru su m li yarim  tirkam an ing  tayanch  q u rilm a
si (v intli dom krat) v in tn i 9 ay lan tiruvch i kon u ssim o n  reduk - 
to rd an  12 iborat. V intni uchiga tirgak  p o d sh ip n ik  o 'm atilg an . 
V int 9 suriluvch i u s tu n d a  5 q o 'zg 'a lm as  o 'm a tilg a n  gaykada  11 
ay lanad i. G 'ild irak la r 6 suriluvch i u s tu n  b ilan  u lan g an  o 'q q a  7 
o 'm atilg an . Suriluvchi u s tu n  red u k to r karte ri 4 b ilan  b o g 'lan g an  
d o m k ra t ko rp u sin in g  10 ich ida o 'q  b o 'y lab  siljishi m um kin. Suri
luvchi u s tu n n i chekka h o la tla ri v in tn i 9 yuqori be lbog 'i va chek- 
lagich 8 b ilan  qay d  q ilinadi. K onussim on shesternya  3 tekis qir- 
rali q ism iga o 'm a tila d ig a n  dastak  y o rd am id a  p o d sh ip n ik la rd a  
2 ay lanadi.

Y arim  tirkam ani ikki tom oniga o 'm a tilad ig an  vintli dom - 
kratlar, korpusn i 1 yuqori qism i bilan ram a kronshteyniga o 'q lar 
yo rdam ida o 'm atilad i. Ish holatida dom kratla r ko 'n d a lan g  va 
b o 'у lam a tirgovichlar 4 b ilan  qayd qilinadi. T irgovichlar b ir to
m ondan  dom kra t zo 'g 'o tasiga  (proushina), ikki tom ondan  sh tir 
yo rdam ida ram a kronshteyniga u langan. D om kratlam i tran s
port holatiga o 'tkaz ish  u chun  b o 'у lam a tirgovichni ram aga ulov-
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8.4.1.2-rasm. Tayanch qurilmasi:
1 -  korpus; 2 -  podshipnik; 3 -  konussimon shesternya; 4 -  karter;
5 -  suriluvchi ustun; 6 -  g'ildirak; 7 -  o'q; 8 -  cheklagich; 9 -  vint;

10 -  domkrat korpusi; 11 -  gayka; 12 -  shesternya; 13 -  podshipnik.

chi sh tirlarin i chiqarib, dom kratlam i yuqoriga zo 'g 'o ta la r teshigi 
kronsh teyn  teshigi bilan to 'g 'r i kelgunga qad ar ko 'tarilad i va te- 
shik larga sh tirla r kirgiziladi.

Ikki o 'q li yarim  tirkam alar eng  k o 'p  tarqalgan. 8.4.1.3-rasm- 
da  yarim  tirkam alam ing  m um kin  bo 'lgan  kom ponovka sxem a
lari keltirilgan.

Ikki o 'q li bu rilm ayd igan  aravali, o 'q lari yaqinlashtirilgan
1-sxema eng  k o 'p  qo 'llaniladi.

Bu sxem a bo 'y icha KAZ-717, OdAZ-9370, MAZ-5205A, MAZ- 
9397, MAZ-9398 yarim  tirkam alar ishlab chiqilgan.
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8.4.1.3-rasm. Yarim tirkamalaming komponovka sxemalari:
a -  ikki o'qli; b -  uch o'qli.

Birinchi sxem ani o 'q lari ikki tom onga su rilg an  konstruktiv  
varianti bitta o 'qqa  tu shad igan  y uk lanm adan  to 'la  foydalanish  
im konini berad i va b u  yuk ko 'taruvchan likn i 2 - 4 1 gacha oshirish- 
ga olib keladi. Lekin, b u n d a  burilishga qarshilik m om enti osha- 
di va natijada, sh inalar intensiv yeyiladi. Bu kam chilikni b arta raf 
qilish va sh inalarn i ko 'ta rish  im koniyatidan  to 'la  foydalanish  3 
va 4 sxem alarda nam oyon  bo 'lad i, ya 'n i bu rilm ayd igan  ko 'p rikn i 
o ld ida  yoki o rqasida  joylashgan yakka o 'z i o 'm atiluvch i ko 'p rik li 
yarim  tirkam ani bazasi katta bo 'lsa, m anevrchanlikni osh irish  
m aqsad ida  o rqa arava buriluvchi q ilinadi (2-sxema). Burish ayla
nasi, odatda, tirkam alar b u rish  aylanasiga o 'xshash. Burish qu ril
m asi m exanik yoki g idrav lik  yuritm ali bo 'lish i m um kin. Q uril
m a av topoyezd  burilganda, to rtuvch i avtom obil va yarim  tirka
m a bo 'y lam a o 'q larin ing  o 'zaro  hosil bo 'lg an  burchag i ta 's irida  
ishga tushadi.

Q uy ida ikki o 'q li tirkam alam ing  qisqacha texnikaviy tavsifi 
keltirilgan.

Rusumi MAZ-9398 MAZ-93866 MAZ-938662
Tortuvchi avtomobil MAZ-6422 MAZ-64229 MAZ-642205
Yuk ko'taruvchanligi, kg 26000 27500 22800
Massasi, kg:

shaylangan 6500 7500 8200
o'la 32700 35000 31000

Platforma maydoni, m2 29,47 29,5 32,9
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U ch o 'q li yarim  tirkam alar av topoyezd larn i yuk ko 'taruv- 
chanligini oshiradi. Bu yarim  tirkam alam ing  ham  kom ponovka 
sxem asi xilma-xil.

5 va 6 sxem alar b u rilm ayd igan  o 'q li bo 'lib , m anevrchanlig i 
p ast va sh inalarn ing  yoyilishi jadal. Sxema 5 k o 'p rik la rd an  biri- 
n i o ld iroqqa surilganlig i va un i yuksiz  haraka tlanganda , sh i
nalarn i yeyilishini kam ay tirish  m aqsad ida  ko 'tarilib  qo 'yilishi 
evaziga aravani yuqori yuk  ko 'ta ruvchan lig in i ta 'm in layd i. Sx
em a 8 m ajburiy  buriluvch i ketingi b u rilad ig an  k o 'p rik  yoki o 'zi 
o 'rna tiluvch id ir. M anevrchanlikni aytarli darajada osh irishga 7 
sxem a da erishiladi.

8.4.1.4-rasm da MAZ-9389 uch o 'q li yarim  tirkam asin ing  o 'zi

Reiverdan

Reiverdan

151S !7  Id

A tm osferagati'

21 20 19

8.4.1.4-rasm. O 'zi o 'm atiluvchi g 'ildiraklarli ketingi o 'q va 
blokirovkalash mexanizmi:

1 -  teskari klapan; 2 -  havo o'tkazgich; 3 -  resiver; 4 -  elektro- 
pnevmoklapan; 5 -  elektr o'tkazgich; 6 -  rul trapctsiyasi; 7 -  kamera; 

8 -  o'q balkasi; 9 -  burish sapfasi; 10 -  shkvoren; 11 -  gidravlik stabili
zator; 12 -  kran korpusi; 13,15 -  prujinalar; 14 -  turtkich;

16 -  qopqoq; 17 -  membrana; 18 -  stopor; 19 -  kronshteyn; 20 -  traver
sa; 21 -  ko'ndalang tortqi; 22 -  elektr magnit; 23 -  turtkich yakor bilan.
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o 'm atilu v ch i g 'ild irak larli ketingi o 'q  ko 'rsa tilgan . U konstruk tiv  
av tom obiln ing  o ld ingi boshqariluvch i k o 'p rig iga  o 'x shash  ish- 
langan.

Shkvoren 10 vertikal o 'm atilgan , lekin g 'ild irak la r o 'q iga n is
b a tan  o ldingi tom onga yelkali qilib surilgan. Rul trape tsiyasin ing  
6 ko 'n d a lan g  tortqisiga b lakirovka m exanizm ining traversasi 20 
qotirilgan. T rapetsiya richaklariga g 'ild irak lam i shkvorenga n is
b a tan  tebranishini so 'nd iruvch i, g id rav lik  stab ilizatorlar u langan. 
A vtopoyezd orqaga haraka tlanganda  va tezligi 30 km /soatdan  
yuqori bo 'lganda , b lokirovkalash  m exanizm ining stopori 18 eng 
pastki chekka hola tda bo 'lish i lozim , ya 'n i g 'ild irak la r blokirov- 
kalangan  bo 'lish i kerak. Buning u chun  kab inadan  ishga tushiri- 
luvchi e lek trom agnit 22 turtq ichni yakor b ilan  23 to rtad i va k la
p an  ochiladi.

Siqilgan havo resiverdan  3 kam eraga 7 kirib, m em branani 17 
bosadi. Bu holatda, s topo r 18 ko 'ndalang  tortq iga o 'm a tilg an  tra
versa 20 teshigiga k iritiladi. A vtopoyezdni o ld inga harakatlan ish  
tezligi 30 km /soa tdan  kam  bo 'lsa  va bu rilish larda  k lapan  yopila- 
di, siqilgan havo kam eradan  atm osferaga chiqadi. Bunda p ru ji
na  15 ta 's irida  s topo r 18 yuqoriga ko 'tarilad i va b lokirovkalangan  
g 'ild irak lar bo 'shaydi.

8.4.2. O g 'ir  y u k  ta sh u v c h i tirk am a , y a rim  tirk am a  va
trey le rla r

O g 'ir vaznli yuklarn i tashuvchi av topoyezd lar -  bo 'linm ayd i- 
gan y irik  gabaritli, gabaritli em as va o g 'ir  vaznli yuklar: tu rli 
qurilish, yo'l, yer qazuvchi m ashinalam i, tu rb inalar, reak to rlar va 
hokazo tash ishga m o'ljallangan. Y uk ko 'taruvchan lig i bo 'y icha 
uchta tu rg a  bo 'linadi: 30 t gacha, 30 d an  100 t gacha va 100 t d an  
yuqori.

Birinchi g u ru h  o g 'ir  yuk  tashuvch ilar o 'z in ing  gabarit va 
og 'irlik  param etrla ri bo 'y icha u m u m tran sp o rt vazifali av to trans- 
p o rt vosita lariga m os bo 'lgan lig i tufayli, av tom obil yo 'llarida 
um u m iy  tran sp o rt oq im ida h araka tlan ish  im koniyatiga ega. Ik- 
kinchi g u ru h  o g 'ir  yuk  tashuvchilar to 'la  m assasini yuqorili- 
gi, gabarit o 'lcham larin i kattaligi, o 'q larin i va g 'ild irak la r soni-
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ni ko 'p lig i b ilan  ajralib tu rad i. Bu esa, u la rn i m arsh ru t bo 'y icha 
haraka tlan ish ida  aloh ida tad b ir  ko 'rishn i va m axsus tortuvchi 
av tom obillardan  (bitta yoki b ir  necha) foydalan ish likn i talab 
qiladi. U chinchi g u ru h  o g 'ir  yuk  tashuvch ila r g 'o y a t yuqori yuk 
k o 'ta ru v ch an  bo 'lib , ju d a  ham  o g 'ir  kam dan  kam  uchrayd igan  
yu k lam i tash ishga m o'ljallangan.

O g 'ir yuk  tashuvchi tirkam a va yarim  tirkam alam ing  kom 
ponovka sxem alari asosan, ram asi va g 'ild irak larin ing  o 'zaro  joy- 
lashuvi b ilan  aniqlanadi. (8.4.2.1-rasm).

8.4.2.1-rasm. Og'ir yuk tashuvchi tirkam a va yarim tirkam alam ing 
komponovka sxemalari

1-sxema -  ram a g 'ild irak la rdan  yuqo rida  bo 'lib , konstm ksiya- 
sin ing soddalig i va uzunlig in i qisqaligi bilan ajralib turad i. Yuk- 
lash  baland lig in ing  yuqorilig i (1,5 m  va u n d an  ham  baland) va 
tu rg 'u n lik  xususiyatin i yom onlashuv i kam chiligidir. R am asining 
konstm ksiyasi tekis va pog 'onali bo 'lish i m um kin. Tekis ram ali- 
gi tirkam a ko 'rin ish ida, pog 'onalig i esa ham  yarim  tirkam a, ham  
tirkam a ko 'rin ish ida  ishlab  chiqariladi. Pog 'onali ram a tekis yuk 
ko 'taruvch i qism  va u n d an  yuqori joylashgan pog 'onasi bu riluv 
chi aravaga tayanuvchi q ism lardan  iborat. Shu bois yuk lash  bal- 
andlig i pasaytirilgan , lekin tirkam ani um um iy  uzun lig i oshgan. 
Tekis ram ali tirkam a bir-biriga bog 'liq  rav ishda boshqariluvchi, 
oldingi va ketingi buriluvch i aravalarga ega bo 'lish i m um kin. 
A garda dush lo  (shoti) alm ashtirilib  (orqaga o 'm atilsa) qo'yilsa, 
av topoyezdn ing  m anevrchanlig i o rtad i. Tekis ram a yuklam ani 
o 'q larga  b ir tekis taqsim laydi.

2-sxem a -  ram a o ldingi va  ketingi g 'ild irak lar orasida joylash
gan (past ram ali o g 'ir  yuk tashuvchilar). Yarim  tirkam ali turi-
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da pog 'onali qism i tortuvchi avtom obilga tayanadi. T irkam a ik
kita b ir xil aravalarga ega. Y uqori bo 'lm agan  yuklash  balandli- 
gi va tu rg 'un lig in i yaxshiligi b ilan  bu  sxem a afzaldir. P ast ra
mali tirkam alar, odatda , sim m etrik  ya 'n i o ldingi va ketingi 
boshqariluvchi, buruvch i qu rilm alar b ilan  bog 'langan  aravali qi
lib tayyorlanadi. Bu esa, dush lon i alm ash tirganda, tirkam ani orqa 
yo 'nalish ida  harakatlan ish in i h am  ta 'm in layd i. 2-sxem a uchala 
gu ru h  o g 'ir  yuk  tashuvchi lard a joriy qilinishi m um kin. Ba'zi b ir 
yuk tashuvchi tirkam alarda  yuklash-tush irish  jarayonida aravalar 
yuk  ko 'taruvchi q ism dan  ajratilishi m um kin. Bu hollarda ram ani 
pasaytirish  va ko 'tarish  ram aga o 'm atilg an  gidravlik  ko 'targ ich  
yoki dom kratlar yo rdam ida am alga oshiriladi.

3-sxem a -  ram asi ikkita lonjeronlar ko 'rin ish ida  bo 'lib , ular- 
ga tashiluvchi yuk  osib o 'rnatilad i. R am aning uchi ikkita arava
ga tayanadi.

4-sxem a -  ram asiz konstruksiyali. Yuk k ronsh teyn larga osib 
o 'rna tilad i va b irgalikda yaxlit ko 'taruvch i konstruksiyani tashkil 
qiladi. K ronshteynlar ikkita aravaga tayanadi. Bu sxem ani afzal- 
ligi yo 'lga n isbatan yukni o 'ta  past joy lashuvidadir. Kamchiligi 
tor do irada ix tisoslashtirilganlig ida (m uayyan  y u k  uchun  tirka
ma). Bu sxem alar bo 'y icha uchinchi g u ru h  o g 'ir  yuk  tashuvchilar 
tayyorlanadi.

Treyler (ingl. trailer, trail -  tashim oq) -  yaxlit o g 'ir  yuk lam i 
tash iydigan  tirkam a.

Yuk baland  bo 'lm aslig i uchun  treylerda pog 'onali pastki ram a 
bo 'lad i. Y o'lga tu shad igan  solishtirm a yuklam ani kam aytirish  uc
hun  treyler k o 'p  o 'q li (8.4.2.2-8.4.2.6-rasmlar) qilinib, h a r b ir o 'q iga 
kichik d iam etrli b ir necha g 'ild irak  o 'm atilad i. T rey lem ing  yuk  
ko 'tarish  im koniyati 20-80 t gacha, am m o ba 'zi tu rdag i energetiy , 
uskunalar, tu rb ina va boshqa q ism lam i tashish  uchun  u  100-120 
t va u n d an  ortiq  yuk ko 'ta rad igan  qilib yasaladi. T reyler p la tfo r
m asi va metall to 'sham a va yog 'och to 'sinli bortga ega ko 'tarm a 
gidravlik  trak, ba 'zan , ortish  va tush irish  m exanizm lari b ilan  ji- 
hozlanadi. 8.4.2.1-jadvalda yuk ko 'taruvchan lig i, o 'tuvchan lig i 
yuqori bo 'lgan  treyler ko 'rsatk ichlari keltirilgan.
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8.4 .2 .2-rasm . T re y le r la m in g  is h  ja ra y o n la r i

8.4.2.1-jadval

Y uk k o 'ta ru v ch an lig i, o 'tu v ch a n lig i y u q o ri b o 'lg an  
trey le rla m in g  asosiy  m od e lla ri

Model modi
fikatsiyasi

Yuk 
ko'taruv- 

dianligi, kg

Treylerlarni 
sof og'irligi, 

k8

Yuk platformasi 
o'lchamlari, mm 

uzunligi/eni

Tushirish ba- 
landligi, mm

99392H-S29 29000 7820 dan 7500/2500 1160
99392H-SN29 29000 8500 dan 7500/3150 1160
99392H-S38 38000 10500 dan 8500/2500 1255
99393H-S43 43000 11200 dan 8500/2500 1355
99393H-S46 46000 11160 dan 8500/2500 1255
99393H-SN46 46000 11690 dan 8500/3150 1255
99393H-L46 46000 12360 dan 11000/2540 1250
99393H-LN46 46000 13000 dan 11000/3150 1250
99393H-S55 55000 11900 dan 8500/2500 1355
99393H-SN60 60000 13550 dan 8500/3150 1305
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99393H-LN60 60000 15200 dan 11000/3150 1355
99393H-SN65 65000 14510 dan 8500/3150 1355
99393H-LN65 65000 16400 dan 11000/3150 1355
99393H-SN70 70000 14510 dan 8500/3150 1355
99393H-LN70 70000 16400 dan 11000/3150 1355
99393H-50E 50000 17500 dan 14000+6000/2540 1660

O g 'ir yuk  tashuvchilarn i asosiy qism lari quy idag ilardan  ibo- 
rat: ram a, arava, bu rish  qurilm asi, to rm oz tizim i, elektr jihozlar 
tizim i va yuklash-tushirish  qurilm asi.

Birinchi g u ru h  o g 'ir  yuk  k o 'ta ru v c h ilam in g  aravalari, odat- 
da, to 'rtta  g 'ild irak li kesilm agan o 'q lid ir, o 'q q a  tu sh ad ig an  
yuk lanm a 10 t gacha. Y uk k o 'ta ruvchan lig i yuqori tirkam a- 
la r arava larida  kesilgan o 'q li, k o 'p  sonli g 'ild irak la rd a n  foyda- 
laniladi. Bu xil ^ teb ranuvch i"  o 'q la r  g 'ild irak la rg a  tu sh ad ig an  
y u k lanm an i b ir  tekis taqsim layd i va yo 'l profiliga yuqori dara - 
jada m oslashuvn i ta 'm in layd i. Lekin, " teb ranuvch i"  o 'q la r  ichki 
g 'ild irak k a  k irishn i q iy in lash tirad i va u la rn i a lm ash tirish  u ch u n  
tirkam ani k o 'ta rish , b a 'z id a  to 'n ta rish g a  to 'g 'r i keladi. U va 
boshqa tu rd ag ila r  bu riluvch i yoki b u rilm ay d ig an  g 'ild irak la rg a  
ega. A ravala r g 'ild ira tib  ajra lad igan  bo 'lish i m um kin . T irkam a 
va yarim  tirkam alar o 'q la r in in g u m u m iy  soni 2 tad an  12 tagacha, 
g 'ild irak la rin in g  um u m iy  soni 8 tad an  96 tagachan i tashkil etadi. 
G 'ild irak la rg a  yuk lam an i b ir tekis taqsim lash  ba lansirli o sm ad- 
an  foydalan ishn i taqozo  qiladi, sh u  b ilan  b irga, g 'ild irak la r soni 
k o 'p  bo 'lsa , m exanik  em as, balki g id rav lik  osm a qo 'llan ilad i.

O dd iy  b u rish  qurilm asi bu rish  ay lanasidan  iborat bo 'lib , kon- 
struktiv  rad ia l-tirgak  yum alash  podsh ipn ig i ko 'rin ish ida. B unday 
burish  aylanasida aravadan  ram aga barcha kuch  sharik lar orqa- 
li o 'tad i. Burish aylanasi asosiy burish  qurilm asi sifatida b ir  o 'q li 
va ikki o 'q li arava larda qo 'llaniladi. K o 'p  o 'q li arava lar burilad i- 
gan va burilm ayd igan larga  bo 'linadi. Ikkalasida ham  buriluvchi 
o 'q lar yoki g 'ild irak lar bo 'lish i lozim . Bu holda b u rish  qurilm asi 
o 'ta  m urakkab lashad i va boshqarish  tizim iga aylanadi.
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8.4.2.3-rasm. «Тverstroymash» kompaniyasi treyleri turlari:
a -  treyler 83403T-S25 trapi gidravlik boshqariladi (Q = 25 t); 

b -  yuk platformasi teleskopik bo'lgan 99393N-50E treyleri (Q = 50 t);
d -  ortish balandligi past bo'lgan 99394F-R65 treyleri (Q = 65 t)

O g 'ir  y uk la rn i ta sh ish n in g  o 'z ig a  xosligi m axsus yuk lash- 
tu sh irish  q u rilm a la r b ilan  jihozlashn i ta lab  qiladi. B ularga leb- 
ed k a  (chig 'ir), do m k ra tla r, qay ta rib  q o 'y ilad ig an  tra p la r  (nar- 
von) k irad i. B azida o 'ta  m u rak k ab  m exanizm lar: ram an i yuk 
k o 'ta ru v ch i q ism ini yerga  tu sh iruvch i: ram an i q iyalatuvchi; 
g 'ild irak la rn i o lib  ch iquvch i va ikki tom onga su ru v ch i kabi- 
lar qo 'llan ilad i. Ikkala a ravan i ajra tuvch i q u rilm a la r h am  m av- 
jud . U chinchi g u ru h  o g 'ir  yuk  ta sh u v ch ila r o 'z ig a  o 'm a tilg a n  
g id rav lik  k o 'ta rg ich la r va av to n o m  kuch  m exan izm lari b ilan  ji- 
hozlanad i.



8.4.2.4-rasm. Treylerning ish holati.

8.4.2.5-rasm. 03.9939E-38 treyleri (Q = 38 t).

M isol tariqasida ChM ZAP-5530 ru sum i o g 'ir  yuk  tashuvchi 
tirkam a tuzilish in i k o 'rib  chiqam iz (8.4.2.7-rasm). B o i inm ay d igan  
o g 'ir  yukn i yuk lash  uchun  p la tfo rm an i 2-5 m inu t davom ida  
gid rav lik  tiz im  y o rd am id a  pastla tish , aravan i esa p la tfo rm adan  
ajratish  m um kin. A rava ram asida, n asosdan  y u ritm a  o luvchi 
ikki tom onga harakatlanuvch i g id rav lik  k o 'ta rish  m exanizm ini 
o 'm a tish  u ch u n  bo 'sh liq  q ilingan. N asosni ish bosim i 30 MPa.
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:Ч  9 м м *

8.4.2.6-rasm. 01.99393F-38 uch o 'q li frontal tomondan 
kiruvchi treyler.

Y uklash balandlig i p la tform ani quy idag i hola tlarda: pastga  tu- 
sh irilganda  -  500 m m ; yuklam asiz k o 'ta rilganda  900 m m ; yuk- 
langanda  -  850 m m  ni tashkil qiladi. O ld in ig i va ketingi arava
lar g 'ild ira tib  ajratiluvchi, uch  o 'q li va u la m in g  g 'ild irak la ri 
boshqariluvchi. O rqa ajratiluvchi aravaga op era to r kabinasi 
o 'm atilgan .

H arakatlan ishn i b o sh q arish  va tirkam an i b u rish  tortuvch i 
d u sh lo  (shoti) va u  b ilan  b og 'liq  o ltita  m l to rtq ila ri y o rd am i
d a  am alga osh irilad i. Rul to rtq ila ri h a r  tom onga u ch tad an  sim- 
m etrik  o 'm a tilg a n . Rul to rtq ila ri k ronsh tey n la r y o rd am id a  b u 
rish  kallak lari b ilan  u langan . Shuning  u ch u n  o ld ing i aravani 
h am m a g 'ild irak la ri u yoki boshqa  tom onga burilish i m u m 
kin. O rqa aravan i boshqarish  yu ritm asi o ld ing i aravan i b o sh q a
rish  va lidan  tirkam an i d iagonal joy lashgan  to rtq ila r y o rdam ida  
am alga osh irilad i. T irkam a p la tfo rm asi o ld ing i va orqa aravani 
ram asiga ostki q ism idan  qo tirilad i. P latform ani ikkala uchin i 
k o 'ta rish  va tu sh irish  a rav a  ram asiga o 'm a tilg a n  ikki tom on
ga harak a tlan u v ch i g id rav lik  k o 'ta rish  m exanizm i tom on idan  
am alga osh irilad i.
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10960

9.4.2.7-rasm. ChMZAP-5530 og'ir vaznli yuklarni tashuvchi treyler



Ish  torm oz tizim i kolodkali, ba rab an  turida, pnevm atik  yurit- 
mali.

T irkam ani yuk ko 'taruvchan lig i 120000 kg; o 'z in ing  m assasi 
46350 kg; g 'ild irak lar soni 24 ta; o 'q la r soni 6 ta.

8.5. Q u r ilish  m a te ria lla r i va u z u n  o 'lc h a m li y u k la rn i 
ta sh u v ch i av to p o y ezd la r

T em irbeton qurilish  konstruksiyalarin i tash ish  u ch u n  yarim  
tirkam alar: panel tashuvchi, ferm atashuvchi, p litatashuvchi, balk- 
atashuvchi, b loktashuvchi va santexkabina tashuvch ilardan  foy- 
dalaniladi. Paneltashuvchi -  yuk ko 'taruvchan lig i 9-22 t, b itta 
yoki ikkita aravali yarim  tirkam adir. P aneltashuvchilar kasseta- 
li va tog ' tizm asisim on (xrebtovo'y) tu rlarga  bo 'linadi. Birinchisi- 
da  panellar vertikal, ikkinchisida esa 8-12° bu rchak  ostida qiya 
o 'm a tila d i (8.5.1-rasm).

л и и ill
Ж Е ®

т а

8.5.1-rasm. Panel tashuvchilar sxemalari.
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Ferm atashuvchilar -  ram asi past buriluvch i aravali kasseta 
tu rdag i yarim  tirkam a. Yuk ko 'taruvchan lig i 12-20 t, tashiluvchi 
ferm alam i uzun lig i 18-30 m  (8.5.2-rasm).

Plita tashuvchilar -  baland  ram ali b ir yoki ikki o 'qli, yarim  
tirkam a. Y uk k o 'ta ru v ch an lig i 9-13 t. S an texkab ina ta sh u v ch i
lar -  past ram ali kassetali, b ir yoki ikki o 'q li yarim  tirkam a. Yuk 
ko 'taruvchan lig i 9 -131. qurilish  konstruksiyalarin i tashuvchi b a r
cha IHT xarakterli b o 'lg an  narsa  bu  tashiluvchi konstruksiyalar 
bino va inshoo tlarda qanday  o 'm atilad ig an  bo 'lsa, xudd i shun- 
day  ho la tda  tashiladi.

U zun  o 'lcham li yuklarn i tashuvchi av topoyezd la r yog'och, 
quvurlar, sortli m etall va shu kabi yuk larn i tash ish  u ch u n  m o'l- 
jallangan. Tashiluvchi yuk  qattiq  sahnga o 'm atilm ayd i, bal
ki ikki uch idan  biri to rtuvch i avtom obilga, ikkinchisi tirkam a- 
ga m ahkam lanadi, b a 'zan  yukning  o 'z i avtom obil b ilan  tirka
m ani bog 'lovchi elem ent bo 'lib  x izm at qiladi. Bu av topoyezd lam i 
o 'tag 'on lig in i osh irish  m aqsad ida  yuqori o 'tag 'o n  tortuvchi avto- 
m obillar qo 'llan ilad i (8.5.3-rasm).

T ortuvchi avtom obiln ing  1 osm a jihozlari ustk i ram a 3 saqla- 
gich to 's iqdan  2 iborat. U stki ram a d inam ik  yuklanm alarn i kam ay- 
tirish u ch u n  xizm at qiladi. U stki ram ani o 'r ta  qism iga shkvoren  
qurilm ali buriluvch i konik o 'm atilgan . K onik balkasin ing  oldingi 
qism ida trubalarga u lanad igan  uchta stopor (to 'xtatkich) strubsi- 
na  (qisqich) 4 b ilan  m avjud. K onik balkasining orqa qism iga 5 tor- 
tish-ehtiyot qilish arqonin i 6 k ronshteyni payvand langan . U larga 
elektrkabel va torm oz shlanglari osm a rav ishda ulangan.

T ruba tashuvchi yoym a-tirkam a 8 payvand lab  ish langan  
ram a va balansir-ressorali o sm adan  tashkil topgan. Y oym a-tirka- 
m a ram asiga yonbosh ustun la rga  ega, konikning ikkita b u rilu v 
chi balkasi 7 pay  vandlangan. Y oym a-tirkam a ram asiga baraban  
va trubalarn i m ahkam lash  u ch u n  kronsh teyn  o 'm atilgan . Truba- 
lam i orqaga surilishiga orqa stopor yo 'l qo 'ym aydi. A vtopoyezd 
yuksiz haraka tlangan ida  yoym a-tirkam a ustk i ram aga 3 yukla- 
nadi, bun ing  u chun  tirkam a ram asin ing  ustk i q ism ida qam rovchi 
halqa 9 ko 'zda tutilgan.
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8.5.2-rasm. Ferma tashuvchi avtopoyezd.

8.5.3-rasm. Truba tashuvchi sxemasi.
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